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Case AKU 920

“m m Apparatus

MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCIONW
en |
ESPARA

por VEINTE afios
a nombre de ALGEMENE KUNSPZIJDE UNIE W.V., entidad holande-
sa, establecide en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, por:

"UN APARATO PARA RECUERIR UNA PELICUIA®

= SESCRRES =xmmas =

Iz presente invencidn se refiere a un método y un
aparato pars someter a tratamiento témmico una pelfcula, en
particular une pelfcula a2 base de celulosa regenerada, en
los cuales la pelicule va gulieda verticalmente a través de
un conducto o chimenea por elvcual se hace circular edemds
un gas caliente. Asimismo, la invencién se refiere a la pe-
lfcula asi trateda. E1l tratamiento térmico puede consistir
en el secado de la pelicula revestida. Ahora bien, tembién
puede realizarse después, o formar parte de, un tratamiento

pere imprimir, tefilr o acondicionar la pelicula.
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Se conocen ya algunos métodos del género arriba e ta=

do, en los cumles la chimenea vertical, tanto en su extremo

4inferior como en el superior, estd en comunicacién sbierta

con el ambiente circundante. Estos wétodos presentan varios
inconvenientes. Ie elevada tenperatura del aire presente en
la chimenes de secado, y posiblemente de los disolventes eva=
porados de la peliculs, causa en la chimenes un fuerte efec~
o dé tiro. Como consecuencia, por la parfte alia de la chi-
menea escape en grancantidad une mezcla de caliente de gire

y disolvente, lo que significa una pérdida de calor y posi-
blemente de disolvente.

' Es néds, a consecuencia de la corriente ascendente dé
gad en la chimenea, entra en éste aire frio por su extremo
inferior, soélando contra la pelfcula de maneras desigual.
Como resultado de ello, en muchas de las aplicaciones, el

producto obtenido es de calided inferior. Por ejemplo, al

recubrir la pelfcula, el aire frio de fuga rézaré contra el

- revestimiento de la pelfeula, atin caliente y imedo, de ma-

ners desigual. Como consecuencis, el revestimiento se seca
irregularmente, saliéndose asi zonas o menchas porosas y de
aspecto mate. .
Otra desventajas del método ya conocido reside en gque,
debido o los geses calientes que ascienden por la chi&enea,
e3 dificil que el revestimiento celiente de la pelfcula se
enfrie y endurezca. Para que la pelicula, a la salida de la
chimenea, pueda hacerse pasar en torno a unos rodillos de
gufa a fin de seguir su transporte sin que el recubrimiento
sufra dafios, es necesarlio primero enfriar y endurecer el re-
cubrimiento. En anteriores intentos, la extensién de los men-

cionados ipeonvenientes se ha reducido algo; por ejemplo,
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aspirendo aire frlo en las proximidades de la abertura de
salida de la chimenea, y ejerciendo asi ima presidn des-
cendente sobre los gases calientes en la nitad superior de
la chimenes.

Sin embargo, como sntes se ha dicho, no se puede de
este modo evitar por completo que ocurra el efecto de tiro
en la chimenea. '

~Ios mencionados lnconvenientes se sbslayan utilizan~-
do el método conforme & la invencidn.

' Ia presente invencién conéist@'en que la pelicula an-
tes de salir de lé chimenea, pese por al menos un estrecha-
miento sjustable, ¥y en que bajo el dltimo estrechamiento se
inyecta sobre la pelicula a presidn elevada una cantidzd de
gas refrigerante, que basta para mantener la chimensa en su
totalidad, entes de este estrechamiehto, 8 una presién al
menos igual g la atmésferica. Esta presién de la chimenes se
debe a la resistencia a que el aire :efrigerante se encuen=-
tra sometido al pasar por el estrechamiento. E1 hecho de ser
ajustable este estrechamiento permite escoger una presidn
cdnveniente cualquiera para ia chimenea de secado.

' Se prefiere ademdés, conforme = ls invencién, y en
cuanto las eircunstancias lo permitan, hacer entrer la peli-
cula en le chimenes por medio de un cierre hidrdulico. De
este modo se simplifica el ajuste del exceso de presidn en
la chimenea, sin que por la abertura de entrads pars la pe-
l{cule se escapen grandes cantidades de gas caliente.

Como en la totalided de la chimenee predomina un ex—
ceso de presidn, es imposible gque al revestimiento le llegue
aire infiltrado a iravés de grietas de cualquier género, -que

siempre habtrd en la pared de la chimenea; y, ejustando el
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egtrechamiento adecunadamente, esg posible zghora abrir puerlas
y nirilias en le chimenea durante €l funcicnamiento.

Hay que afiadir que se conocce ya de por sl el recurso
de llever la peliculs a la chimenes a través de un cierre
hidrdulico. Io presidén de gas en la éarte alta de la chime-—
nea abilerta es entonces igual & la presidn atmésferica. Avn-
que el emﬁleo de un cierre hidréulico impide por si solo que
se produzca en la chimenea una corriente de gas por efecto .
de‘tiro, en la parte inferior de la chimenea predominz enton-
ces, segin se ha vwisto, una presidén negativa. A tconsecuencis
de ello, se cuela el aire frio por las rendijas y grietas de
la pared de la chimenes, y este aire £rio produce en el re-
vestimiento de la pelicula las zonas poromss y de aspeﬁto
mate antes citadas. Ademds, empleando esta forma de constric-—
c¢idn es imposible, durante el funcionamiento, abrir puertas
0 mirillas en la chimenea sin gque entre sire fxrio en la chi-
nenea. '

En la prdeticae resulta qﬁe las grietas no pueden evi-
tarse en la chimenes de un moﬁo total, Casi s;empre las hHay
cerce de las puertas y wirillas de la chimenes, y en los lu~-
gares en que los ejes de los rodillos y las cadenzs de entra-
de atraviesan 1z pared de la aisma.

3e ha descubierto que, utilizando el mencionado méto-
do de la invencidn, no es necesario ajustar a muy poca anchu-

ra el estrechamiento. Este estrechamiento, por consiguiente,

no significa que se afiads una obstruccidén a la guia de la

pelicula a través de la chimenea. Baste con un ligero exce-

" 8p de présidn en el aire refrigerante pare impedir que el sire

caliente escape por la parte alta de la chimenea, de modo que

tanpoco es necesario suministrer el aire refrigerante en gran-
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des cantidades. Con arreglo a esta invencl iciente

¥ a veces preferible, mentener el aire refrigerante a un ex-

ceso de presidn de 0 2 12 mm de columna de agua.

Ademds de su aplicacidén al método arriba indicado, Ia
invencidn se refiere a un tipo ya conocido de aparato pars
recubrir una peliculea por el método de este invento, apera-
to que comprende un depésito de laca Yy, cohectada & éste wa
chimenez vertical de secado, medios para transportar la pe-
Meuls & través del depdsito de laca y de la chimenea de se—
cado, y medios para recogerlas y, dispuesto en la chimenea
de secado, un sistemz para hacer circular sire caliente. EI
aparato se earacteriza por el hecho de que, en le parte al-
ta de le chimenga de secado y antes del primer rodillo de
gula sobre el cual se hace pasar la pelfcula a su salida del
depbsito de laca, se habilita wns cémara de soplado separada
del aire circundante por un estrechamiento,Vestando dicha
cénare de sopiado conectada & un sistems pers hacer circular
gire refr¥gerante. Con arreglo & la invencidn, el depdsito

de laca estd preferidlemente construfdo de modo que sirve

tambidn de cierre hidféulico el extremo inferior de lg chi-

mened.

Finalmente, la invencidén se refiere tsmbiédn a la pe-
licula revestida y seceda por una cualquiera de los métodos
arriba descritos. '

Con el propésito de aclarar el invento, se da acto
gseguido le descripeién de una méquine de recubrir conforme
a2 este invento y con referencia el dibujo esquématico adjun-
to.

De un rollo 1, montado & rotacidn en soporte 2, se

va retirando una pelicula de celofdna 3 sin revestir, guis-
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de luego hasta y por el interior de une mdguina de ;;;;;;;;T
5 por medio de vn rodillo 4.

I pelicula 3 entra en la méquina de recubrir 5 por
una hendidura 6 formada por una parte de la pared de un de-
pbésito de laca 7 y por una parte de la pared de una porcidén
ensancheda 8 de 1la méquina'de recubrir 5.

Un rodillo de gufa 9 sirve para guiar le pelfculs 3
a lo largo del trayecto deseado, a trevés de la hendidurs 6
¥, @ continuacién, a través del bafio de laca 10 en el depd-
sito 7. Ia laca sobrante que se edariere a la pelfcula 3, al
selir éata del bafio 10 hacia arribe, es separada por los ro-
dillos rascadores 11,

Ia posicidén de los rodillos rascadores 11 es uno de.
los factores determinantes del espesor del recubrimiento
que finalmente habrd quedado aplicado en la pelfcula.

Ia laca, cuye couposicidn puede variar entre limites
muy amplios, esté disuelts en un disolvente que se evapors

a unos 1202 C. Como disolvents se suele utilizar, por ejem—

vlo, ung mezcla de tolueno y acetato de etilo. Ia evaporacidén

se efectia en una alta chimenea de secsdo, a través de la
cual se hace circular aire callente.

Una vez secada y enfrisda la pelicual recubierta, se
hace pasar ésta por s3obre un rodille de guia f2 ¥ se saca de

la chimenea de secado, en sentido transversal, a través de

une ancha aberturs 13.

Ia pelicula, a la salida deila chimenea d4¢ secado,
puede ser enrollada. Ahora bién, en la mayoria de los casos,
entes de enrollarle, serd sometida a un tratamiento de acon-
dicionemiento en una torre destinade al efecto.

En el extremo inferior de le miquina de recubrir, la
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lz2ca liquida que hay en la hendidura 6 forma un cierre hi-
drdulico. ’

En la extremidad superior de la chimenea de secado,
una tres otre y en el sentido del recorride de la peliculs,
hay dos hendidurss 15 y 14, de las cusles la superior (14)
tiene unza anchura ajustable entre 4 y 15 om. y la hendidura
inferior 15 es considerablemente més ancha que la superior
14. En las condiciones de trabajo, la hendidura 14 se sjus-
ta en general a una anchura de 8 2 10 cm. En la chimenea,
no lejos y por debajo de la hendidura inferior 15, desembo-
¢a una conduceidn 16 g través de la cual circula aire caldea-
do 2 unos 1002 € en un transmisor de calor 17. Este aire ca-
liente es introducido o inysctedo en la chimenes de secado
por una ventilador 18. .

A un nivel aiin mds bajo, hay conectados a la chimenea
de secado dos circuitos 19, 20, 21 y 22, 23, 24, E1 aire es
aspirado de la chimenea a través de las tuberfas 19 y 22 por
medio de los extractores 21 y 24, caldeado 8 unos 1202 C en

los transmisores de calor 20 y 23 y luego devuelto a la chi-

. menea mediante un dispositivo de bombeo.

Es necesario recalentar el aire, ya que 1la evaporaci&n
del disolvente ha absorbido calor delhaire. £1 calentamiento
en los trensmisores de calor 17, 20 y 23 se regliza con el
auxilio del vajor recalentado.

Cuento nés abajo 1llega el asire caliente en la chimenea

de secado, nés disolvente contiene. De este modo se evapors

el disolvente de modo wniforme en toda ls sltura de la chime-

nea.
A¥n cuando en la mdquina ilustrade en el dibujo aola-

mente se indican dos circuitos de recalentamiento, tembién
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pueden concebvirse de modo natural aparatos provistos de ma-

vor ntmero de estos circuitos, o de varisntes de los mismos,

en los cusles se hace circular el aire parte en contracorrien~

te y parte en el mismo sentido de traslacidén de la pelicule.

El aire, que al fingl estd fuertemente cargado de di-
solvente;,sale por la extremided inferior de 1la ¢ himenea de
secado a través de uvna tuberis 25, y es transportado por un
ventilador 26 & un aparato de regeneracién conocido ya de
por si (mo repreéentado). En éste 21 disolvente es separadb
del aire. El ventilador 26 desplaza una cantidad de peso de
gas que corresponde a la cantidad de aire desplazada por €l
ventilador 18, mds la cantidad de disolvente desprendidade
la pelicula. Entre las hendiduras 14 y 15 se hace entrar aire
refrigerante en la ¢chimeneg por una tuveria 28. Este aire,
se lleva a une teuperatura de, por ejemplo, unos 502 C, en
un transmisor de calor 29.

Desde el espacio situado por encima de la hendidura .
el aire es aspirado por medio de un ventilador 31 a través
de una conduccidn 30, y luege inyectado en parte por una tu-
beria 28 y en parte por uwna tuberia 32.

En la tuberia 32 se prevé una vdlvula de escape. A
eonsecuencia del escape de aire gue se produce por medic de
esta vdlvula, se renueva regulermente la cantidad de zire re-
frigerante gue cireula en el espacién comprendido entre las
hendiduras 14 y 15. La presién en este espacio se regula ajus-
tazndo la hendidure 14. De este modo he resultado posidble man-
tener s una presién ligeramente elevade toda la chimenea de
secado por bajo de la hendidura 15. A conssecuencia de ello,
es imposible que por la extremidad inferior de 1la chimenea

ge infiltre aire frio y vaya a soplar contra el recubrimien-

‘8-



10

25

30

288113

" El aire refrigerante contribuye a endurecer el re-

to hdmedo de la peliculs.

cubrimiento de la pelfcula, lo hastante para impedir que se
estropee al ser guiada le pelicya por sobre el rodillo 12.
Sin salirse de la invencién pueden concebirse, natu-
ralmente, muches variantés, del aparato arribe descrito y
de su aplicacidén. Por ejemplo, con este aparato pueden recu-
brirse pelfculas prédcticamente de cualquier tipo, distintas
de la celofdna, y también puede hacerse uso de medios porta-
dores de calor distintos del aire. ’
Esta solicitud, gue corresponde a la presentada en
Holanda el 18 de Mayo de 1962, bajo el ndmero 278.604, se
acoge a 10s beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

.gobre Proyviedad Industrial.

NOTA

Ios puntos de invencidén propia y nueva, que se presen—
tan pare que éean bbjeto de esta solicitud de Paiente de
Invencidén en Eépaﬁa, por VEINTE efios, son los siguientes:

de-Tn apa}ato para recubrir une pelicula, aparato
gque comprende un depdsito de laca, y conectzda a éste, una
chimenea vertical de secado, medios para transportar la pe-~
licula a través del depésito de laca ¥y de la chimenea de se-
cedo, y medios para recogerla; y, dispuesto en la chimenea
de secado, un sistema para hacer circular aire caliente; ca-
racterizado dicho aparato por el hecho-de guey en la pafte
elta de la chimenea de secedo y entes del primer rodillo de

guia sobre el cuzl se hace pasar la pelicula a su salida del
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depdsito de laca, se habilita una cdmara de soplado que es-
te separads del asire circundente por un estrechamiento, es-
tando dicha cémara de soplado conectada a un sistema para
hacer circular aire refrigeraﬁte.

2.~ Un aparsto pare recubrir una pelicula.

Tal y como se hg descrito en la Memoria que entecede,
representado en el dibujo gque se acompafis y para los fines
que s¢ han especificado.

Esta Memorie consta de diez hojas escritas o mdguina
por una =0la carea.

Medrid,  §7 MAY. 1953
P. A.
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