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El presente inventd S¢ refiere al manteni-
miento en un marco de un; l3mina de vidrio, eﬁ posicidn -
vertical o aproximadamente vertical, en particular mien-
tras se la esta somstiendo a diferentes trataﬁientés, por
ejemplo de recalentamiento con vistas al abombado y/o al
temple, de abombado y/o de temple y también mientras se la
egté trgnspcrtando; en particular entre esos diversos -
Puestos de tratamiento.
Se conoce por las patentes U.S. 2 618 sos:yu:
SgiTe
U.s. 3 298 809, el mantener laminas de vidrio en un mares
. S

durante la operacidn de temple, haciéndolas apoyarse por

Su borde inferior sobre la vigueta horizontal baja del.n,

2 8 s
cet8

Marco y retenié&ndolas lateralmente en su parte superior -

-
“swag

Por pares de tacos (U.S. 2 618 905) o por una barra de -
apoyo que coopera con piezas de enclavamiento (U.S. 3 239

s 8 o

809) . ~ ) fect

A

Dichos medios de& mantenimiento éuperiore;=éﬁa
.
son los- taces o la barra de apayo asociada a las pieégé?ﬁe
blogqueo, tienen dimensiones relativamente pequefias para no
Perturbar los tratamientos sﬁtridos por las laminas de vi-
drio, de tal modo que éstas éorren el riesgo de éoltarse.
de no permanecer mantenidas Y de caer si pierden algo de -
Su rigidez a continuacién de su récalentamiento, si se cur

van y se despioman demasiado bajo su propio peso.

El invento pretende suprimir este riesgo de
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caida de las 1&minas de vidrio a la vez gue busca seguir
mantenienéo-dichas 13minas de vidrio en posicidn vertical
o aproximadamente vertical, afin cuando se hayan desploma-
@0 y/o.curvado, sin por ello implicar ninguna molestia -
para los tratamientos, en»particu;ar los térmicos.
Propone por e€llo un marco gue incluye unos -

medios de retencidn que se aplican en el canto superior

.de las lZminas de vidrio y que quedan libremente mdviles

en direccidn vertical, permaneciendo asi, bajo el effcid
. PR

de su propio peso, en contacto con dichas l8minas de i<
Tast

drio en todos los casos, hasta en caso de hundimiento de .

las mismas. ' ' ' cana
o aa
PR

Parece que unos medios de mantenimiento consti

tuidos por simples €mbolos gue s8lo permanecen en contac-
.nn«-g

to con el canto superior de las l&minas de vidrio, unica-

- 25

PR
mente bajo el efecto de su propio peso, retienen sufi¢dbn

Sag e

x
temente dichas l8minas de vidrio. No es indispensable~@d-

Qﬁ ”e
tar los lados de dichos medios de retencidn de patildad’
crientadas verticalmente y destinadas a retener lateral-

mente las laminas de vidrio. Sin embargo tales patillas,

o preferentemente unos meros salientes, no son incompati-

bles con los medios de mantenimiento anteriormente pre-
vistos y pueden reforzar .la retencidn de las laminas de
vidrio. Si el mantenimiento de las laminas de vidrio se

hace unicamente 0 casi unicamente por su canto superior,
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sus caras laterales pueden asi‘quedar suéltas y libres -
de cualquier contacto. No sufren por tanto los inconve-
nientes impugables a los elementos importantes de mante-
nimiento laterales, a saber, obstruccidn estotbando 1la
aproximacidén de materiales de tratamiento o pantalla per-

judicial para los tratamientes, en particular los térmi-

cos. . . - .
» U.Q

LI 2

Debido a su libre movilidad segin la ditecé}.n

. * .

vertical, estos medios de mantenimiento pueden acoipaﬁ&f

unos movimientos verticales de la arista superior de las

.s .,

L] L ] Ad
liaminas de vidrio. Aungue se curven las laminas de videfo

estos medios de mantenimiento vonservan el contacto y si-

guen reteniéndolas en posiciBn vertical o aproximadamenéf

* .

vertical en el interior del marco. . LGP

En una realizacidn particularmente ventaj{{i}

del M. Utilidad, cada medio de mantenimiento constitgﬁd&

oo o
por un émbolo, mdvil verticalmente bajo su yropio peso,
estd écoplado a una pinza cuyas mordazas se cierran bajo
el efecto del descenso del émbolo.

De ese modo, cuando se:desploma la lamina de
vidrio mantenida en el marco, su arisfa superior bajayiy cd
€lla los émbolos gue constituyen sus medics de retencién
superiores en dicho marco; los &€mbolos producen el cierre

de las pinzas en el borde superior de la l3mina de vidrio

que se encuentra asf retenida. Las pinzas constituyen -

n
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entonces unos medios de suspensidn de la l3mina de vi-
drio en el interior del marco, que eviian que caiga fuera
del marco.

En esta realizacidn, las dos piernas de cada
pinza pivotan en una misma articulacidn solidaria del &m-
bolo al que dicha pinza estd asociada y el extremo de -

cada pierna de pinza opuesta a las mordazas estd unido ~

s
por un brazo a un eje, comfin a ambos brazos, f£ijo con'"feb

et e,

‘o0t

lacidn al marco.
Se describird ahora el M. puiiidad con mayores
detalles, refiriéndonos a las fi&uras adjuntas que ré;;;L
sentan: . .
La figura 1 una vista de conjunto .de un massd
portgdor egquipado con’medios de mantenimiento supetid{é?&

e inferiores. . « o

PR Y

La éigura 2 una variante de 1los medios‘de:sq::
porte inferiores de la limina de vidrio en el m?rco p;;-.
tador.

La figura 3, una vista améliada de un medio de
mantenimiento superior seccionado segfin la lfnea II-II de
la fig. 1.

La figura 4, un medio de mantenimiento superior
en forma de &mbolo asociado .a una pinza en posicidn abier-

ta.

Y la figura 5, el medioc de mantenimiento en for
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ma de émbolo asociado a la pinza de la fig. 4, en posi-
cidén cerrada de 1la pinza( es decir en posicidén de recu-

peracidn de la l3mina de vidrio.

fa figura 1 muestra una lidmina de vidrio 1 -

mantenida en un marco portador 2 por medio de medios de

s

mantenimiento superiores globalmente designados por la

referencia 3, v de medios de soporte 1nferiofes'glob§17.

mente designados por la referencia 4. Dicho marco 2 &%'t8

2% %,

fijado por patillas 5 y 6 por debajo de un carro 7 mavii.
sobre unos rieles 8, par; permitir el transporte de la -
ldmina de vidrio 1 asf{ mantenida a diferentes puestd;}ﬁl
trabajo, en particular en un horno de recalentamiento del
vidric, a urn puesto de abombado, a uh puesto de templa.’.
El marco 2 estd formado por elementos mefﬁ&%}
cos resistentes al calor. incluye dos montantes 9 y 10;°,

dos traviesas horizontales, una superior 11 y una infev:
. .0.':

rior 12, Ventajosamente, otra traviesa horizontal 13 esti

prevista en posicidn intermedia regulable entre las tra-

viesas 11 y 72. También ventajosamente, la posicidn de la

traviesa inferior 12 es a su vez regulable ‘en altura. El

ajuste de la posicidén de las traviesas 12 y 13 se obtiene

por medios conocidos, por ejemplec los montantes 9 y 10 -
pueden taladrarse con una serie de taladros 14 a diferen-
tes alturas, y las traviesas 12 y‘13'se fijan en los mon~-

tantes 9 y 10 en los taladros a 12 altura elegida, por -




w

10

15

20

25

medio de unas Ehavetas 15. Merced a estas posibilidades
de ajuste, el marco 2 resulta adaptable a la'altura de las
diferentes l&minas de vidrio 1. .

La traviesa inferior 12 lleva los medios de
soporte 4'de las l8minas de vidrio, constituidos por meras
piezas de apoyo colocadas directamente en dicha tréviesa

12, o como Se muestra en las fig. 1t y 2, apofﬁndose en yn

v & @
sas’se

sistema intermedio regulable en altura, o
Los medios de soporte 4 mostrados en la fig:’1,
incluyen cada uno una varilla 16 de posicidn en altura -
ce,.
regulable por deslizamiento en un taladro de la travﬁi@i
12 ¥ blogueable por medio de un anillo 17 provisto de un
tornille 18 de ajusce'sobre la varilla 16,‘una bqrra-hoL
rigontal 19 fijada por su centro en el extremo alto agiia
varilla 16 y, portadas por los extremos de la barra {%;}
unas piézas de a?ayo 20, por ejemplo en forma de U, fnﬂfe
“e® 0
cuyas ramas viene a insertarse la lamina de vidrio 1. Pre-
ferentemente, cada varilla 16 permanece libre de éivotar
en el interior del taladro de la traviésak12, ain cuando
se encuentre blogqueada su posicidn eﬁ altura.
Ventajosameﬁte, para permitir una mejor adapta-
cién de los medios de soporte 4 a la fdrma del contorno y
del perfil de la l8mina de vidrio 1, se preve un grado -

suplementario de libertad, como se muestra en la fig. 2,

al intercalar entre la barra 19 y las piezas de apoyo 20,

4
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en cada extremp de la barra 19, una plataforma 2% montada
libre de oscilar verticalmente alrededor de un eje hori-

zontal 22' portado por el extremo superior de una varilla
vertical 22, 1libre.de plvotar sobre el extremo de la ba- |
rra 19. Adem8s, la barra 19 puede a -su vez oscilar verti-

calmente alrededor de un eje horizontal 16' portado por

. ¢
. .

el extremo superior de la varilla 16.

Este conjunto constituye entonces una "bal¥née-

at

la"” en la que todos los_élementos horizontales puedent-@s5-

cilar verticalmente y en la que todos los elementos verti-

. "..
cales pueden pivotar. Cada plataforma 21 lleva una pifea

de apoye 20 en cada uno de sus dos extremos.
Ventajosamente, para facilitar la colocacidsr.
de las laminas de vidrio, puede limitarse 1la amplituﬂ.;é

Posible de esos diversos movimientos de os;ilacisn Yo eMen -

cats

s 00
Ld
*s®

. Para facilitar la alineacién de las diferentes

tualmente de pivote.

piezas de apoyo 20 durante la colocacidn de una limina de

vidrio inicialmente plana, se preve una regla horizontal

23, unida a los montantes 9 y 10 del marco 2 a través de

. dos brazos 24 y 25 montados libres de oscilar, siendo tal

la longitud de ambos brazos 24 y 25 que la regla 23 se -
apoya en las piezas 20 cuando, bajo la accifn de la grave-
dad, el conjunto de lcs brazos 24 y 25 y de la regla 23

tiende z colocarse en el plano vertical del marco 2.Cuando
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resulte necesario renunciar a 1a alineacidén de las piezas
20, por gjemplo.cuando la l8mina de vidrio colocada en
el marco 2 resulte abombada, dichas piezas 20 adoptarén

la posicidn que les sea impuesta y rechazarin entonces -
ligeramente la regla 23, R .
Los medios de mantenimiento superiores 3 se

sujetan a la traviesa intermedia 13. Como puede verse en

» LR

la £ig. 3, dicha traviesa 13 es, por ejemplo, un tubd‘dé

at s,

seccidn cuadrada taladrade verticalmente en diversos siw-

tios para la fijacidn de medios de mantenimiento 3. Cada
Stee

medio de mantenimiento 3 dispone de un manguito cilipdmico
26, montade deslizante a través de uno de los taladros -~
J

verticales de 1la travic§a<13, blogueable en la posicion.

deseada por un anillo 27 dispuesto alrededor del maﬂqﬁigo.

encima de la traviesa 13, y provisto de un tornillo 2N ‘de

apriete de dicho manguito-Zé{ de un vistagc.de émbo%plgg
guiado en el interior del'nangpito 26 acabandose en ;; :
extremo bajo por un &mbolo 30 destinado a estar en contac-
to con el canto superior de las l&minas de vidrio 1 que
retener. En el interior del manguito 26, el vdstago 29 -
puede desplazarse librenmente segfin la direcc¢idn vertical.
Para limitar el movimiento hacia apajo de dicho vadstago
29, su extrem§ superior Que.rebaba del manguito 26 esgi

provisto de un anillo Qe retencidn 31 apretado en dicho

vistago por un tornille 32.




e

10

15

" 20

25

10

Eventualmente, para favorecer la retencidn la-
teral de las l8minas de vidrio 1, el &mbolo puede estar
provisto de leves salientes 33 orientados hacia abajo y
enmarcando lateralmente el borde superior de la limina -
de vidrio 1, $6lo en una pequeiia altura, para no pertur-
bar los tratamientos practicados sobre. el vidrid.

Eventualmante, también,'para favorecer la re-

téncién de la 18mina de vidrio t por el gmbolo 30, §%Ib§
en contacto con él canfo superior de dicha lamina de:;;;
drio y aplicado sobre diché cante solamente por el hecho
de su propio peso y del viAstago de émbolo 29, ﬁe buaé\:o::a-
aumentar la rugosidad de la cara inferior del &mbolo 30.

El aumento de la rugesidad y la colocaci§q.§f
salientes 33 constituyen unas medidas Lnaeﬁendtentesy;w.
eventualmente acumulaBdes.Si existe el peligro Qe qg;é;}

sefte

curve o ceda la l&mina de vidrio, por ejemplé a cons}qga-
.
€§{0n de una temperatura demasiado elevada en el hor;:'h%
recalentamiento, o enrcaso de_una permanencia demasiado
prolongada en dicho hbrno, debido a una averia por ejem-
plo, y de gue 3u canto superior se suelté del émbolo 30,
Se puede completar cada medio de mantenimiento superipr 3
POr una pinza asociada al vistago de dmbolo 29, normalmen-
te en posicidn abierta y con unas mordazas que no tocan

¢l vidrio, pero gue se clerra y cuyas mordazas vienen a -

agarrar la lamina de vidrio cuando ésta se desploma exage-
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radamente o, de manera general, cuando se suelta del &m~
bolo 30.

Se muestra en 1as'fiqs. 4 y S tal pinza asocia-
da a un medio de mantenimiento de &mbolo.

Cada pinza tiehe,dou,piernas 54 vy 35 articula-
das sobre un ede conmiin 36, encorvadas en éus extremos que
sirven para.asir y terminadas por dos mordazas o puntos -

¢ o s

de togue 37 y 38 de un material cl8sico, apto a asir‘@f'

. Lo v
vidrio y a resistir sin deterioro ni oxidacidn unas tempe-
raturas elevadas del orden'de los 600 a 700°cC.

El eje 36 atraviesa el viastago de &mbolo é;:}
puede decplazarse con €1, verticalmente, en ambos senti-
dos sefialados por la doble flecha F. Este eie puede fijar-
se en cuvalquier sitio mdvil verticalmente de un medi?;??

mantenimiento superior 3, el vidstago de émbolo 29 o 21°%

et

propio émbolo. 30. - ' S,

R
ee® o

El otro extremo de cadabierna 34, 35 ée articu-
la sobre un brazo 39, 40; ambos brazds 39 y 40 desembocan-
do en un mismo eje de pivote fijo 41, que pertenece por -
ejemplo al manguito 26 ya mencibnado en relacidn con la -
fig. 3 y gque se encuentra con la misma funcibn en las figs
4y s. '

Las dimensiones de las pinzas son tales que -
gquedan abiertas en posicidn dé trabajo.

Ventajosamente, la longitud de las piernas 34
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12

y 35, las proporciones de longitud de piernas por ambas
partes de la articulacidn 36, la posicidn de la articula-
cidén 36 en el émbqlo 30 o el vistago de &mbolo 29, son
tales que, cuando las pinzas se encuentran abiertas y el
émbolo 30 se apoya en el canto‘snperior de 1a limina de
vidrio 1, ambas moxrdazas 37 y 38 se encuentran dispuestas
mids bajo que dicho canto de 1la limina de vidrio 1, y por

. *

tanto al nivel y de ambos lados de la parte‘marginal‘e&il
perior de la 18mina 1, asegurando asi en todos los c;sq;,
incluso en caso de que se agarrote la pinza y no funcione
norﬁalmente, una retencidn lateral de la 18mina de véé%}o
1 en caso de gue su canto se suelte del &mbolo 30.

Para facilitar el curvado de léminas de vidrio
1 mantenidas en el marco portador 2, se disponen tangq’}

los medios de soporte inferiores 4 como los medios dgee

wwte

mantenimiento superlores 3 en las traviesas 12 y 13 80wt
L
*s 0 o

los sitios en que la l8mina de vidrio curvada encuentra
el plano del marco 2. -

Ventajosamente también, para favorecer la re-
tenclidn de las l&minas dé vidrio. 1 curvadas, los medios
de mantenimiento superiores 3 pueden estar sujetos a la
traviesa intermedia 13 por medio de “"balancelas" idénticas
a las mostradas en la fig. 2 y utilizadas para sostener
el canto inferior de las l&minas dé vidrio, Sin embargo,

cuando estdn destinadas a participar del mantenimiento de
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la parte superior de las 15mi£as de vidrio, estas éalan-
celas superiores tienen una posicién invertida con rela-
cidn a las balancelas inferiores, es decir que cuelgan -
por }lebajo de la traviesa intermedia 13. Provistas de pie-
zas de apoyo 20 orientadas hacia abajo, pueden retener -
unas li3minas de vidrio, pero ventajosamente dichas piezas

de apoyo 20 guedan sustituidas cada una por un sistema -

- -
“
)

de émbolotal como se muestra en la fig. 3, ¢ un sistams
de émbolo.asociado a una pinza tal como se muestra e;:i;s
figs. 4 y 5. Puede igualmen;e existir un sistema de ali-~
neacidn idfntico al previsto para las balancelas infééi}—
res.

Si, como se {lustra en la fig. 5, la 1dmipa de
vidrio desliza hacia abajo, por cualguier motivo que;sga,

®ee®

hundimiento del vidrio por el hecho de unavpermanenc}aot

demasiado prolongada en el horno, por ejemplo, el §m§;%%
30 desciende igualmente y permanece en cohtactg con Jf.;
canto supgrior de la l8mina de vidrioc 1, bajo el efecto
de su propio peso y  del de las pilernas 34 y 135 de_la‘pin-
za. Por ello, el eje de articulacidn 36 solidario del vias-
tago de émbolo 29 baja de la misma cantidad, lo gue produ-
ce el cierre de la pinz;; teniendo en cuenta el enlace de
las piernas 34 y 35 por los brazos 39 y 40 con el punto

fijo constituido por el eje de giro o pivote 41 pertene-

ciente al manguito 26.
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Después de cierto descenso, la pinza se encuen-
tra lo suficiente cerrada para que sus mordazas 37 y 38
se apoyen en la lamina de vidrio % y La apreten.

Tan pronto como la pinza agarra la limina de
vidrio, el &mbolo 30 ya no puede'seguir bajando porque se
encuentra entonces mantenide en su posicidn por los brazos

39 y 40 y las piernas 34 y 35. Un descénso ulterior de 1a

lamina de vidrio 1 resulta por tanto impedido. 1‘5':

! et oy

Una limina de vidrio 1 insertada en el intﬁwtgr

del ma;co 2 puede por ejemplo transportarse hacia un hor-

noe de recalentaﬁiento del vidrio donde se somete a a{éi}-
temperatura, retirarse del horno vy encaminarse hacia un

puesto de abombado AOnde sufre un abombado de eje horiedn-

tal y/o vertical, al autorizar.dicha abombado la libégééd

otorgada a los medios de soporte inferiores 4 y de'mﬁﬁgé-

nimiento superiores 3, para finalmente templarse. KKl

.
.
*et &

En principio, salvo accidente, las caras de la
l8mina de vidrio no est&n nunca en boqtacto con los ele-
mentos de retencidn, y no hay por tanto ninguna perturba-
cidn de los tratamientos, ninguna marca en las caras de -
dicha 1&dmina. ‘

En caso de accidente, tal como un temperatura
del horno anormalmente elevada, una permanencia demasiado
Prolongada en el horno, el soltarse de los medios de reten

cidn, etc., la limina de vidrio seguird siendo mantenida
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por los &mbolos 30 que estidn concebidos para seguir su =~
hundimien;o y. al limite, la asirdn las pinzas, lo que -
evitard el deterioro de lés instalaciones .0, por lo menos
su obstruccidn por pedazos de vidrio en caso de'caida de
5| la lamina fuera del marco 2 y de rotura, y permitiri 1$
recuperacidn de la 13mina de vidrio, '

N 0 T A

v -

» > »
En resumen, la presente solicitud recaerd - so-

T oa%

bre las siguientes: ' vays

10
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REIVINDICACIONES
1.~ Marco para mantenimiento en posicidn ver-
tical o aproximadamente vertical de liminas de vidrio con
vistas, en garticular, a su recaléntamiento, abombaéo. -
temple y transporte, caracterizadd porque estando formado
por dos mqnt&ntes verticales y unas traviesas horizonta-
les equipadas con medios de soporte, destinados a‘regibg;

el canto inferior de la l8mina de vidrio, y con medids*de

s
hantenimiento que actian en la parte superior de la lénd;
na de vidrio, se caracteriza también en que los medios de
mantenimiento se aplican en el canto superior de 1la {;ﬂ%—
na de vidrio y son libremente m8viles seglGn la direccidn
vergical mediante un guiadé lateral, “aes’y

2.- Marco para mantenimiento en posicidn gel:

L

tical o aproximadamente vertical de lé&minas de vidrigd‘¢en

sade

vistas, en particular, a su recalentamiento, abombadg,n*

-»
*sat o

temple y transporte, segfin la reiviﬁdicacién‘1, caracteri-
zado porque cada medio de mantenimiento incluye un é&mbolo
cuyo vadstago desliza en un panquité de guiado.

3.~ Marco gax; mantenimientc en posicidn ver-
tical o aproximadamente vertical de léminas de.vidrio con
v;stas. en particular, a su recalentamiento, abombado, -
temple y transporte, segin las reivindicaciones anteriores
cafacterizado porque el manguito est® dispuesto por encima

de la traviesa horizontal superior o de elementos solida-
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rios de la‘traviesa con facultad de ajuste en altura en-
frente de dicha traviesa.

4.- Marco para mantenimiento en posicidn ver-
tical o aproximadamente vertical de liminas de vidrio con
vistas, en particular, a su recalentémiento, abombado, -
temple y transporte, seg(in las reivindicaciones anterio-

res, caracterizado porgue el émbolo mévil verticalmente

se acopla a una pinza cuyas dos piernas se articulantsﬁ=
.o

bre un eje solidario del &mbolo o del vistago de émbglo;

Yy se acaban cada una en un extremo por nna.mOtda;a, y que-

dan unidas cada una del otro extremo a un brazo gue éé&b-

ta alrededor de un eje comiin fijo.

$.- Marco para mantenimientoc en posicidn yers
tical o aproximadamente vertical de 1dminas de vidrhaf??n

vistas, en particular, a su recalentamiento, abombaddier
‘ ' oabs

temple y transporte,’seéﬁn las reivindicaciones antefiffes
caracterizado porque el eje(fijo pertenece -al manguigs.:
cilindrico.

.6.- Marco para mantenimiento en posicidn ver-
tical o aproximadamente vertical de laminas de vidrio con
vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, -
teméle y transporte, segiin las reilvindicaciones anteriores

caracterizado porgue la pinza estl dimensionada de tal mo-

do gue se encuentra abierta en posicidn de trabajo y se

cierra para que sus mordazas se pongan en contacto con la
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l&mina de vidrio cuande van bajando el &mbolo y su vista-.

go.

7.- Marco para mantenimiento en posicibn ver-
tical o aprp#imadamente vertical de la@minas de vidrio con
vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, -
temple y transporte,‘seqﬁn las reivindicaciones anﬁeriores

caracterizado porque los medios de soporte inferiores es-
. A

* e + &

tdn constituidos por unas piezas de apoyo, en forma &e's
. .‘AQ

en particular, llevadas por uno o varios niveles de baryas

o plataformas horizontales libres de pivotar alrededor de
(A XS

varillas. LA 4
as v

8.- Marco para mantenimiento en posicién ver-

"tical o aproximadamente vertical de l&minas de vidrio con

»eae

vistas, en partiecular, a2 su recalentamiento, abombadg.:%

LR 3

temple y transporte, segiin las reivindicaciones antegfpges
2s%s

caracterizado= pérque las barras y plataformas horizgnta-
43

Svat o

les, que llevan las piezas de apoyo, se montan libres de
oscilar en un plano vértical.

9,~ Marco.paxé mantenimiénto en posicidn ver-
tical o aproxiquamente-vert;cai de l1l8minas de vidrio con
vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, -

temple y transporte, segfin las reivindicaciones anteriores

caracterizados porgue unos sistemas de balancelas formados

pPor uno o varios niveles de barras o plataformas horizon-

tales libres de pivotar alrededor de varillas, se inter-
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calan entre los medios de retencidn superiores y la tra-
viesa horizontal del marco gue les soporta.
10.- Marco para mantenimiento en posicidn ver-.

tical o aproximadamente vertical de l8minas de vidrio con

vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, -

temple y transporte, gegiin las reiviqdicacicnes anteriores

caracterizado porgue incluye una regla de alimentacidn de
¢ * o
Sne¥e

las piezas de apoyo, portada por dos brazos montados li-

. . L 4 -
bres de oscilar sobre los montantes del marco, de taf‘fo"n-
gitud que dicha regla entra en contacto con las piézaps de

- by

. &
apoyc cuando se la deja bajo la sola influencia de 1@°gra-

vedad.

1.~ MARCO PARA MANTENIMIENTO EN POSICION VER-

- e

TICAL O APROXIMADAMENTE VERTICAL DE LAMINAS DE VIDRIO.K

B S
VISTAS, EN PARTICULAR, A SU RECALENTAMIENTO, ABOMBAth{f

Pu .ll
LY ‘

ree

TEMPLE ¥ TRANSPORTE.

Segiin se describe en la presente memoria des~-

criptiva gue consta de diecinueve hojas escritas a maqui-

na por una sola de sus ¢aras y dibujos.

waarid, 41 MAY0 1984
Francisco Javier Plaz‘

’ ¥
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