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El presente inventa se refiere al manteni­
miento en un marco de una lámina de vidrio, en posición - 
vertical o aproximadamente vertical, en particular mien­
tras se la está sometiendo a diferentes tratamientos, por 
ejemplo de recalentamiento con vistas al abombado y/o al 
temple, de abombado y/o de temple y también mientras se la 

está transportando, en particular entre esos diversos - 
puestos de tratamiento.

Se conoce por las patentes U.S. 2 618 905j*y. I 
U.S. 3 298 809, el mantener laminas de vidrio en un maree
. ** t"durante la operación de temple, haciéndolas apoyarse por 
su borde inferior sobre la vigueta horizontal baja del-^r.3 * * ̂ 3 * * *marco y reteniéndolas lateralmente en su parte superior *
por pares de tacos (U.S. 2 618 905) o por una barra de -

*****apoyo que coopera con piezas de enclavamiento (U.S. 3 298
r  *  3

809) . ' *****

Dichos medios de mantenimiento superiores'qSfe
jt ***

son los tacos o la barra de apoyo asociada a las piez^api &e 
bloqueo, tienen dimensiones relativamente pequeñas para no 
perturbar los tratamientos sufridos por las láminas de vi­
drio, de tal modo que éstas corren el riesgo de soltarse, 
de no permanecer mantenidas y de caer si pierden algo de - 
su rigidez a continuación de su reealentamiento, si se cur 
van y se desploman demasiado bajo su propio peso.

25 El invento pretende suprimir este riesgo de
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caída de las láminas de vidrio a la vez que busca seguir 
manteniendo dichas láminas de vidrio en posición vertical 

o aproximadamente vertical, aún cuando se hayan desploma- 
do y/o curvado, sin por ello implicar ninguna molestia - 

para los tratamientos, en particular ios térmicos.
Propone por ello un marco que incluye unos - 

medios de retención que se aplican en el canto superior 
de las láminas de vidrio y que quedan libremente móviles 
en dirección vertical, permaneciendo así, bajo el ef^ctq 
de su propio peso, en contacto con dichas láminas de 
drio en todos los casos, hasta en caso de hundimiento de-
las m i s m as.  ̂ ^* * ** **Parece que unos medios de mantenimiento consti 
tuidos por simples émbolos que sólo permanecen en contac­
to con el canto superior de las láminas de vidrio, uniea-n
mente bajo el efecto de su propio peso, retienen sufi*di%n
temente dichas láminas de vidrio. No es indispensable*tio-

^ **'tar los lados de dichos medios de retención de patil*la&í 
orientadas verticalmente y destinadas a retener lateral­
mente las láminas de vidrio. Sin embargo tales patillas, 
o preferentemente unos meros salientes, no son incompati­
bles con los medios de mantenimiento anteriormente pre­

vistos y pueden reforzar la retención de las láminas de 

vidrio. Si el mantenimiento de las láminas de vidrio se 
hace únicamente o casi únicamente por su canto superior,25
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sus caras laterales pueden así quedar sueltas y libres - 

de cualquier contacto. No sufren por tanto los inconve­
nientes imputables a los elementos importantes de mante­
nimiento laterales, a saber, obstrucción estorbando la 
aproximación de materiales de tratamiento o pantalla per­

judicial para los tratamientos, en particular los térmi­
cos . . .

* * ** + + +Debido a su libre movilidad según la dirección
vertical, estos medios de mantenimiento pueden acompan&'r

10 unos movimientos verticales de la arista superior de las
*  * * .

láminas de vidrio. Aunque se curven las láminas de vis&ffo 
estos medios de mantenimiento conservan el contacto y si­
guen reteniéndolas en posición vertical o aproximadamente 
vertical en el interior del marco. *. .** # O*

 ̂ *****15 En una realización particularmente ventajosa *
del M. Utilidad, cada medio de mantenimiento constitulc&t+ +* +
por un émbolo, móvil verticalmente bajo su propio peso, 
está acoplado a una pinza cuyas mordazas se cierran bajo 
el efecto del descenso del émbolo.

20 De ese modo, cuando se desploma la lámina de
vidrio mantenida en el marco, su arista superior.baja^^y ce 
ella los émbolos que constituyen sus medios de retención 
superiores en dicho mareo; los émbolos producen el cierre 
de las pinzas en el borde superior de la lámina de vidrio 

25 que se encuentra así retenida. Las pinzas constituyen -
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entonces unos medios de suspensión de la lámina de vi­

drio en el interior del marco, que evitan qué caiga fuera 

del marco.
En esta realización, las dos piernas de cada 

pinza pivotan en una misma articulación solidaria del ém­
bolo al que dicha pinza está asociada y el extremo de -
cada pierna de pinza opuesta a las mordaza, está unid.

' * *  *

por un brazo a un eje, común a ambos brazos, fijo eon**fe-
. . . .

lación al marco. **.*

Se describirá ahora el M. Utilidad con mayores
**. *

detalles, refiriéndonos a las figuras adjuntas que réa&e?-
S 5 n A o t

la figura 1 una vista de conjunto de un mascó, 
portador equipado con medios de mantenimiento superiores/ 
e inferiores.

La figura 2 una variante de los medios de .Sty
. .* I

porte inferiores de la lámina de vidrio en él marco por­
tador.

La figura 3, una vista ampliada de un medio de 
mantenimiento superior seccionado según la línea 11-11 de 
la fig. 1.

La figura 4, un medio de mantenimiento superior 
en forma de émbolo asociado a una pinza en posición abier­
ta.

Y la figura 5, el medio de mantenimiento en for

* * +  +
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ma de embole asociado a la pinza de la fig. 4, en posi­

ción cerrada de la pinza, es decir en posición de recu­

peración de la lámina de vidrio.
La figura 1 muestra una lámina de vidrio 1 - 

mantenida en un marco portador 2 por medio de medios de 
mantenimiento superiores globalmente designados por la 
referencia 3, y de medios de soporte inferiores global-^ 
mente designados por la referencia 4. Dicho marco 2 é*ist$ 
fijado por patillas 5 y 6 por debajo de un carro 7 móvil 
sobre unos rieles 8 , para permitir el transporte de la - 

lámina de vidrio 1 así mantenida a diferentes puestcfp.*d<& 

trabajo, en particular en un horno de recalentamiento del 
vidrio, a un puesto de abombado, a un puesto de tempJ^.*.

El marco 2 está formado por elementos met%ti-* .*
eos resistentes al calor. Incluye dos montantes 9 y ,16;,*,

*  *  *  +

dos traviesas horizontales, una superior 11 y una i!tfe***
***,

rior 12. Ventajosamente, otra traviesa horizontal 13 está 
prevista en posición intermedia regulable entre las tra­
viesas 11 y 12. También ventajosamente, la posición de la 
traviesa inferior 12 es a su vez regulable en altura. El 
ajuste de la posición de las traviesas 12 y 13 se obtiene 
por medios conocidos, por ejemplo los montantes 9 y 10 - 
pueden taladrarse con una serie de taladros 1 4 a  diferen­
tes alturas, y las traviesas 12 y 13 se fijan en los mon­

tantes 9 y 10 en los taladros a la altura elegida, por -25
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. . 
*. *

medio de unas chavetas 15. Merced a estas posibilidades

de ajuste, el marco 2 resulta adaptable a la altura de las
diferentes láminas de vidrio 1.

La traviesa inferior 12 lleva los medios de
soporte 4 de las láminas de vidrio, constituidos por meras
piezas de apoyo colocadas directamente en dicha traviesa

12, o como se muestra en las fiq. 1 y 2, apoyándose $n qn
sistema intermedio regulable en altura.

Los medios de soporte 4 mostrados en la fitfMl
10 incluyen cada uno una varilla 16 de posición en altura -

**.
regulable por deslizamiento en un taladro de la traviesa
12 y bloqueable por medio de un anillo 17 provisto de un
tornillo 16 de ajuste sobre la varilla 16, una barra*hv^*

. * +rizontal 19 fijada por su centro en el extremo alto apj ya 

15 varilla 16 y, portadas por los extremos de la barra J *. 
unas piezas de apoyo 20, por ejemplo en forma de V, e*nf^e 
cuyas ramas viene a insertarse la lámina de vidrio i. Pre­
ferentemente, cada varilla 16 permanece libre de pivotar
en el interior del taladro de la traviesa 12, aán cuando

20 se encuentre bloqueada su posición en altura.
Ventajosamente, para permitir una mejor adapta­

ción de los medios de soporte 4 a la forma del contorno y 
del perfil de la lámina de vidrio 1, se preve un grado -

suplementario de libertad, como se muestra en la fig. 2,
al intercalar entre la barra 19 y las piezas de apoyo 20,25
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en cada extremo de la barra 19, una plataforma 21 montada 

libre de oscilar verticalmente alrededor de un eje hori­
zontal 22' portado por el extremo superior de una varilla 
vertical 22, libre de pivotar sobre el extremo de la ba­

rra 19. Además, la barra 19 puede a su vez oscilar verti­
calmente alrededor de un eje horizontal 16* portado por 
el extremo superior de la varilla 16. * . *< * e

Este conjunto constituye entonces una "bal^nóe-
. . . .

la" en la que todos los elementos horizontales pueden*es-

cilar verticalmente y en la que todos los elementos verti-
*.*

cales pueden pivotar. Cada plataforma 21 lleva una piez<a

15

20

de apoyo 20 en cada uno de sus dos extremos.
Ventajosamente, para facilitar la colocacé^a*.

+ *de las laminas de vidrio, puede limitarse la amplitua*-/
posible de esos diversos movimientos de oscilaciSn y/ á ^ n -

'  *  *  *

tualmente de pivote. .* *"J ** * *  *

Para facilitar la alineacián de las diferentes 
piezas de apoyo 20 durante la colocaci&n de una lámina de 
vidrio inicialmente plana, se preve una regla horizontal 
23, unida a los montantes 9 y 10 del marco 2 a través de 
dos brazos 24 y 25 montados libres de oscilar, siendo tal 

la longitud de ambos brazos 24 y 25 que la regla 23 se - 
apoya en las piezas 20 cuando, bajo la aecián de la grave­
dad, el conjunto de los brazos 24 y 25 y de la regla 23 
tiende a colocarse en el plano vertical del marco 2 .Cuando25
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resulte necesario renunciar a la alineación de las piezas

20, por ejemplo cuando la lámina de vidrio colocada en
el marco 2 resulte abombada, dichas piezas 20 adoptarán

la posición que les sea impuesta y rechazarán entonces -
ligeramente la regla 23. t

Los medios de mantenimiento superiores 3 se

sujetan a la traviesa intermedia 13* Como puede verse en
la fig. 3, dicha traviesa 13 es, por ejemplo, un tub&**dé
sección cuadrada taladrado verticalmente en diversos *si*-
tios para la fijación de medios de mantenimiento 3. Cada
medio de mantenimiento 3 dispone de un manguito cilípáeM.co
26, montado deslizante a través de uno de los taladros -
verticales de la traviesa 13, bloqueable en la posición.
deseada por un anillo 27 dispuesto alrededor del matfi ûijto,
encima de la traviesa 13, y provisto de un tornillo .Stf'de.. * *
apriete de dicho manguito 26; de un vastago de émbolo *29 
guiado en el interior del manguito 26 acabándose en su - 
extremo bajo por un émbolo 30 destinado á estar en contac­
to con el canto superior de las láminas de vidrio 1 que 
retener. En el interior del manguito 26, el vastago 29 - 
puede desplazarse libremente según la dirección vertical. 
Para limitar el movimiento hacia abajo de dicho vástago 
29, su extremo superior que.rebasa del manguito 26 está 
provisto de un anillo de retención 31 apretado en dicho 

vástago por un tornillo 32.25
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, Eventualmente, para favorecer la retención la­
teral de las láminas de vidrio 1, el émbolo puede estar 
provisto de leves salientes 33 orientados hacia abajo y 
enmarcando lateralmente el borde superior de la lámina - 

5 de vidrio 1, sólo en una pequeña altura, para no pertur­
bar los tratamientos practicados sobre el vidrio.

Eventualmente, también, para favorecer la re­
tención de la lámina de vidrio ! por el émbolo 30, s!4̂ oi 
en contacto con el canto superior de dicha lámina de.vi­

to drio y aplicado sobre dicho canto solamente por el hecho 
de su propio peso y del vastago de émbolo 29, se puede %- 
aumentar la rugosidad de la cara inferior del émbolo 30.

El aumento de la rugosidad y la colocación de

15

20

salientes 33 constituyen unas medidas independientes.,
*.

eventualmente acumulaSbes.Si existe el peligro de que..ae 
curve o ceda la lámina de vidrio, por ejemplo a cont^nyp- 
c^on de una temperatura demasiado elevada en el horno de 
recalentamiento, o en caso de una permanencia demasiado 
prolongada en dicho horno, debido a una averia por ejem­
plo, y de que su canto superior se suelte del émbolo 30, 
se puede completar cada medio de mantenimiento superior 3 
por una pinza asociada al vástago de émbolo 29, normalmen­
te en posición abierta y con unas mordazas que no tocan 
el vidrio, pero que se cierra y cuyas mordazas vienen a - 
agarrar la lámina de vidrio cuando ésta se desploma exage-25



10

15

20

25

radamente o, da manara general, cuando se suelta del ém­
bolo 30.

Se muestra en las íigs. 4 y 5 tal pinza asocia­
da a un medio de mantenimiento de embolo.

Cada pinza tiene dos piernas 34 y 35 articula­

das sobre un eje común 36, encorvadas en sus extremos que 
sirven para asir y terminadas por dos mordazas o puntos -e *

* *.*de toque 37 y 38 de un material clásico, apto a asir'é'l*
* * * *

vidrio y a resistir sin deterioro ni oxidación unas tempe­

raturas elevadas del orden de los 600 a 700°c.
El eje 36 atraviesa el véstago de émbolo *??.# 

puede despiezarse con él, verticalmente, en ambos senti­
dos señalados por la doble flecha F. Este eje puede á̂ ¡.j*&r- 
se en cualquier sitio móvil verticalmente de un medi^ *áe 
mantenimiento superior 3, el vástago de émbolo 29 o ^1**;
propio émbolo 30. .* ***

*+ ** *
El otro extremo de cad^ierna 34, 35 se articu­

la sobre un brazo 39, 40? ambos brazos 39 y 40 desembocan­
do en un mismo eje de pivote fijo 41, que pertenece por - 
ejemplo al manguito 26 ya mencionado en relación con la - 
fig. 3 y que se encuentra con la misma función en las figs 
4 y 5. .

Las dimensiones de las pinzas son tales que - 

quedan abiertas en posición dé trabajo.
Ventajosamente, la longitud de las piernas 34
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y 35, las proporciones de longitud de piernas por ambas 
partes de la articulación 36, la posición de la articula­
ción 36 en el embolo 30 o el vástago de émbolo 29, son 
tales que, cuando las pinzas se encuentran abiertas y el 
émbolo 30 se apoya en el canto superior de la lámina de 
vidrio 1, ambas mordazas 37 y 38 se encuentran dispuestas 
mas bajo que dicho canto de la lámina de vidrio 1, y pore f *tanto al nivel y de ambos lados de la parte marginal + w *

.
perior de la lamina 1, asegurando asi en todos los caspa,
incluso en caso de que se agarrote la pinza y no funcione

****normalmente, una retención lateral de la U m i n a  de vidy^Lo
1 en caso de que su canto se suelte del émbolo 30.

Para facilitar el curvado de láminas de v ^ y i o
1 mantenidas en el marco portador 2 , se disponen tan-tq**.
los medios de soporte inferiores 4 como los medios de**-*

* .  * *

mantenimiento superiores 3 en las traviesas 12 y 13 gn*.?
I * ** w* *los sitios en que la lámina de vidrio curvada encuentra 

el plano del marco 2 .
Ventajosamente también, para favorecer la re­

tención de las láminas de vidrio 1 curvadas, los medios 
de mantenimiento superiores 3 pueden estar sujetos a la 
traviesa intermedia 13 por medio de "balancelas" idénticas 
a las mostradas en la iig. 2 y utilizadas para sostener 
el canto inferior de las láminas de vidrio. Sin embargo, 
cuando están destinadas a participar del mantenimiento de25
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la parte superior de las láminas de vidrio, estas balan- 
celas superiores tienen una posición invertida con rela- 

cián a las balancelas inferiores, es decir que cuelgan - 

por debajo de la traviesa intermedia 13. Provistas de pie­
zas de apoyo 20 orientadas hacia abajo, pueden retener - 

unas láminas de vidrio, pero ventajosamente dichas piezas 
de apoyo 20 quedan sustituidas cada una por un sistema -
de émbolo tal como se muestra en la fig. 3, o un sisteme**

. * *.
de émbolo asociado a una pinza tal como se muestra en..las

figs. 4 y 5. Puede igualmente existir un sistema de ali-
...neacidn idéntico al previsto para las balancelas infer^p- 

res.

15

20

25

Si, como se ilustra en la fig. 5, la lámip^.de
vidrio desliza hacia abajo, por cualquier motivo que^s.&S,....
hundimiento del vidrio por el hecho de una permanencia.*-

*. ..
demasiado prolongada en el horno, por ejemplo, el émbolo

I ** ** .30 desciende igualmente y permanece en contacto con el - 
canto superior de la lámina de vidrio 1, bajo el efecto 
dé su propio peso y del de las piernas 34 y 35 de la pin­
za. Por ello, el eje de articulaciSn 36 solidario del vas­

tago de émbolo 29 baja de la misma cantidad, lo que produ­

ce el cierre de la pinza, teniendo en cuenta el enlace de 
las piernas 34 y 35 por los brazos 39 y 40 con el punto 
fijo constituido por el eje de giro o pivote 41 pertene­
ciente al manguito 26.
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Después de cierta descenso, la pinza se encuen­
tra lo suficiente cerrada para que sus mordazas 37 y 38 
se apoyen en la lamina de vidrio 1 y la apreten.

Tan pronto como la pinza agarra la lámina de 

vidrio, el émbolo 30 ya no puede seguir bajando porque se 
encuentra entonces mantenido en su posición por los brazos 

39 y 40 y las piernas 34 y 35. Un descenso ulterior de la
ó a *

lámina de vidrio 1 resulta por tanto impedido. *****
.***

Una lámina de vidrio 1 insertada en el interior 
del marco 2 puede por ejemplo transportarse hacia un hor- 
no de recalentamiento del vidrio donde se somete a a^ta*- 
temperatura, retirarse del horno y encaminarse hacia un 
puesto de abombado donde sufre un abombado de eje horizon­
tal y/o vertical, al autorizar dicho abombado la libertad****
otorgada a los medios de soporte inferiores 4 y de

*  *  *  *

oimiento superiores 3, para finalmente templarse. .* ***
** ** +

En principio, salvo accidente, las caras de la 
lámina de vidrio no están nunca en contacto con los ele­
mentos de retención, y no hay por tanto ninguna perturba­
ción de los tratamientos, ninguna marea en las caras de - 
dicha lámina.

En caso de accidente, tal como un temperatura 
del horno anormalmente elevada, una permanencia demasiado 
prolongada en el horno, el soltarse de los medios de reten 

ción, etc., la lámina de vidrio seguirá siendo mantenida25
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por los émbolos 30 que están concebidos para seguir su r 
hundimiento y, al límite, la asirán las pinzas, lo que - 
evitará el deterioro de las instalaciones o, por lo menos 
su obstrucción por pedazos de vidrio en caso de caída de 
la lámina fuera del marco 2 y de rotura, y permitirá la 
recuperación de la lámina de vidrio.

* t
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1. - Marco para mantenimiento en posición ver­
tical o aproximadamente vertical de láminas de vidrio con 

vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, - 

temple y transporte, caracterizado porque estando formado 
por dos montantes verticales y unas traviesas horizonta­
les equipadas con medios de soporte, destinados a recibir

+ * +
el canto inferior de la lámina de vidrio, y con medids*<fe

** **
mantenimiento que actúan en la parte superior de la lámi­
na de vidrio, se caracteriza también en que los medios de

****
mantenimiento se aplican en el canto superior de la 
na de vidrio y son libremente móviles según la dirección 
vertical mediante un guiado lateral. ...

2. - Mareo para mantenimiento en posición ne¿4 
tical o aproximadamente vertical de láminas de vidrit? *^n

3 * * *

vistas, en particular, a su re calentamiento, abombad?,**** **  A *  +

temple y transporte, según la reivindicación 1 , caracteri­
zado porque cada medio de mantenimiento incluye un émbolo 
cuyo vástago desliza en un manguito de guiado.

3 .  -  Marco para mantenimiento en posición ver­
tical o aproximadamente vertical de láminas de vidrio con 
vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, - 
temple y transporte, según las reivindicaciones anteriores 
caracterizado porque el manguito está dispuesto por encima 
de la traviesa horizontal superior o de elementos solida-

+
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ríos de la traviesa con facultad de ajuste en altura en­
frente de dicha traviesa.

4. - Marco para mantenimiento en posición ver­

tical o a^proximada!nento ve11ica 1 do 1 aminas de vidrio con 

vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, - 
temple y transporte, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizado porque el émbolo móvil verticalmente

* *,*se acopla a una pinza cuyas dos piernas se artrculan+^o^
+ * * +

bre un eje solidario del émbolo o del vastago de émbolo*
y se acaban cada una en un extremo por una mordaza, y que-

****dan unidas cada una del otro extremo a un brazo que 
ta alrededor de un eje común fijo.

5. - Marco para mantenimiento en posición
tical o aproximadamente vertical de láminas dé vidrio .t1?n** **
vistas, en particular, a su recalentamiento, abomba^b^^-

9b'**
temple y transporte, según las reivindicaciones ante.ri*res! ** ** *
caracterizado porque el eje fijo pertenece al manguito - 
cilindrico.

20

6 .- Marco para mantenimiento en posición ver­
tical o aproximadamente vertical de láminas de vidrio con 
vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, - 
temple y transporte, según las reivindicaciones anteriores 
caracterizado porque la pinza está dimensionada de tal mo­
do que se encuentra abierta en posición de trabajo y se 
cierra para que sus mordazas se pongan en contacto con la2S
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lámina de vidrio cuando van bajando el émbolo y su vasta­

go.

S

10

7.- Marco para mantenimiento en posición ver­
tical o aproximadamente vertical de láminas de vidrio con 

vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, - 
temple y transporte, según las reivindicaciones anterioras
caracterizado porque los medios de soporte inferiores es-

' * *-*tan constituidos por unas piezas de apoyo, en forma de*Ti
en particular, 

o plataformas 
varillas.

llevadas por uno o varios niveles de balsas 

horizontales libres de pivotar alrededor de
 ̂  ̂* 

* * + ** ' *
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8 . - Marco para mantenimiento en posición ver­
tical o aproximadamente vertical de láminas de vidrip„.con 
vistas, en particular, a su reealentamiento, abombado,/^ 
temple y transporte, según las reivindicaciones anteriores
caracterizados porque las barras y plataformas horizpnt*a-

, ** *
les, que llevan las piezas de apoyo, se montan libres de 
oscilar en un plano vertical.

9. - Marco para mantenimiento en posición ver­
tical o aproximadamente vertical de láminas de vidrio con 
vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, - 
temple y transporte, según las reivindicaciones anteriores 
caracterizados porque unos sistemas de balancelas formados 
por uno o varios niveles de barras o plataformas horizon­
tales libres de pivotar alrededor de varillas, se inter­25
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5

10

calan entre los medios de retenci6n superiores y la tra­
viesa horizontal del marco que les soporta.

10.— Marco para mantenimiento en posición ver­
tical o aproximadamente vertical de láminas de vidrio con 
vistas, en particular, a su recalentamiento, abombado, - 

temple y transporte, según las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque incluye una regla de alimentación de+ * *** ** +las piezas de apoyo, portada por dos brazos montados Li- 

bres de oscilar sobre los montantes del marco, de tal l o n ­
gitud que dicha regla entra en contacto con las piezas de

* + +apoyo cuando se la deja bajo la sola influencia de l^*gra- 
vedad.

11.- MARCO PARA MANTENIMIENTO EN POSICION*VÍ3f-

15

TICAL 0 APROXIMADAMENTE VERTICAL DE LAMINAS DE vlDRIO.iyiN 
VISTAS, EN PARTICULAR, A SU RECALENTAMIENTO, ABOMBADo/%^ 
TEMPLE Y TRANSPORTE. '*

*

Según se describe en la presente memoria des­

criptiva que consta de diecinueve hojas escritas a máqui 

na por una sola de sus caras y dibujos.

20 Madrid, 1 1 MM01984
Francisco Javier
f?,

25
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