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El presente invento tiene por objeto un ma-
terial mmevo a la vez por su ocontextura particular y

le veriedad excepcional de las aplicaciones que per=
nlte, ’

Se El objeto de la presente invencidn es efsg
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tivamente poner a la disposicidn del experto en la
materia, un material susceptible de ser utilizsdo
indistintamente para le erecoidn de mmros exteriores
e interiores, de tabliques fijos o desmontables y que
pueden participar en la constrﬁcci.én de las bivedas,
encafiizado de techos, pisdos y otras partes de cons-
truccibn. |

Por su composiciln y su contextura, este
moterial es a la vez relativamente ligero, de buena
resistencia a la compresifn, a la flexién, a ls com
presidn axil y a la contraccidn.

Como caracterfstice particularmente origi

nsl, capaz de determinar un progreso considerable en

. 1s, construccidn, este producto nuevo puede ser serra

do, clavado, stornilledo, taladrado, cepillado, fre-
pado, et0., sin escamas ni rebabas,

De este modo se puege idear fijar tales
elementos por los medios mis sencillos y mds econf~
micos. Tambidn se puede idear practicar en ellos cual
quier aberturs que sea necegaria, en todo momento, ¥
en cualesquiers sitios deseados. Pexro la caracterds-
tica mds original se encuentra ciertamente en el hecho
de que en el producto, que puede, por ejemplo, ser
fresado, se puede practicar, de un modo econdmico,
répido y confortable, cualquier vaina o funda de cual
quier longitud y de cualquier conformacidn para el
alojemiento de toda clase de canalizaciones.

gdemés, siendo este producto en cierto modo
autosoldable, permite la ejecucidn répids y total de
todo el llenado y de toda reparacién en tales condi-
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ciones qué-las partes repaeradas presentan exsctamente
la misma contextura que el elemento mismo. Asf, des-
pués de heber fresado una veina o funda y alojada en

" ella, uns canalizacifn, podrd efectuarse el llenado

de la referida vaina con ayuda del material constitu-
tivo mismo del elemento, resultando esta reparacidn
completamente inaceptable. .

Ie homogensidad de los elementos de construc
cidn, oin despuds de llenado y reparscién, presenta una
importancia capital pars la aplicacién y, sobre todo,

1a buens conservecifn de los productos de revestimien

‘40 ulteriores, particularmente los enlucidos y pintu-

rag.

Este mevo material de coastrucciln es del
tipo compuesto de por lo menos una carga neutra y de
un gglutinante a base de resina sintética. Se carac-
teriza esencialmente por la combinacidn de un materimsl
orginico en fina divisidn, de un aglutinente & base de
resina polimérizable, de wn silicato de aldmina, de
agua y subsidiariamente, de cargas adicionales.

Como aglutinante polimerizable, se podrd
elegir cualquier resina sintétice endurecible en ca~-
liente capaz de presentar una gran resistencis a la
temperature ambiente. Especialmente se podrin esplicar
las resinas denominedas resinas dé barniz, tales como
por ejemplo, los productos de condensacifin de mezclas
fenol-glicerina, los derivados de acroleina, los deri
vados gliceroftdlicos, los derivados maleicos de la
colofana, los alcoholes polivinilicos, los compuestos

urea~formol, las mezclas de derivados clorados del
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fenil-benceno, los fenoplastos, los productos de con-

densacién de la anilina formol, los derivados cumard-
nic‘oAs,’ los derivados abieto y oleoftdlicos, los aceta

" tos de vinilo, los formol-fenocl, los terpenos polime~
rizados, los polfmeros vinflicos, los gliceroftdlicos,

los derivados acrilicos, los polimeros de isobutilenos

~ Como siliceto de alfmine gque desempefia el
papel de catalizador, se aplicard segin una de las
caracterfsticas esencisles del invento, mezolas de
silicato de aliimina, por ejemplo, en forma de arcilla
y spbre todo de caolfn.

’ Como cargs neutra, se apl:l.caré.n unas virutas
o desechos de madera de fina divisidn y, de preferencia,
deaechoé de madersa resinosos.

Por #iltimo, como carga adicionsl, se adoptard
todo producto neutro capagz de dar al producto calidades
particulares y con ello particulérmente una gran lige-

" reza. 4 este respecto, se utilizard por ejemplo, la

vermiculita, resinas sintéticas expansionadas o cier-
tae espumas de materias sintétiocas.

Tambié_n es de hacer observer que el p:l'oducto,
por su naturaleza misme, permite la formaocifn de una
gama extremsdamente extensa de calidades diferentes de
modo que toda persons entendida en la ma.teria- podré
determinar con mucha facilidad, los valores cuantita-
tivos § cualitativos-de los diferentgs constituyentes
segin las aplicaciones de que se trate.

Ejemplo 13
- resina urea-formols 4 & 9  partes en peso

- viruta de maderas resinosas:4 & 9  partes en peso
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- caolin:

- = resina expansionadal

- ggual

Bjemplo 23
- carga neutras

0,4 4 0,9
0,4 4 0,9
4 49

40 455

- aglutinante polimerizable: 10 &30

- catalizador:

soporte de catalizador:

- endurecedor:
- aguas
Bjemplo 33

- uresg formoli
- virutass

- caolin:
aprolite:

- aguas

Bjemplo 4%

- viruta limpia relativamen
te seca:

- resina urea-formols
- caolin: |
- vermiculitas

= endurecedor:

- aguat

Ejemplo 53

- viruta de maderas
- caolins

-~ vermiculitas

resina polimerizable:

- andurecedors

4 41
4 411
1 40,5
2,546

0,6
0,4

50
20

7,8
0,7

24
2,5
3,3
8,5
0,8

partes
partes

partes

partes
partes
partes
partes
partes
pertes

partes
partes
partes
partes

paxrtes

partes
partes
paxrtes
partes
partes

partes

partes
partes

pertes
partes

partes

Lo invencidn se refiere iguslmente a un

en peso
en peso

en peso-

en peso
en peso
en peso
en peso
en peso

en peso

en peso
en peso
en peso
en peso

en peso

en peso
en peso
en peso
en peso
en peso

en peso

en peso
en peso
en peso
en peso

en peso
PIOCO=
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dimiento para la ejeoucién deZs‘s’l-}e %@vo productos Con=
siste prdoticawmente, en inmtroducir en un mezclador, por
el siguieate Srden, la carga neutra - por ejemplo, la
' viruta - , el silicato de alifimina, la vermiculitae o .'
5, cerge equivalente, el sgua, y, eventualmente, el endu-
re_cedor ei no' estd comprendido en la resina.
. - Bstos productos se mezclan {ntimamente duran
te un periodo del Srden de, por ejemplo, 15 mimutos,
Dospués, se les afiade lentamente la resins polimeriza-
10, ble mientras se continfa la operacidn de mezcla. Esta
' gse pfolonga hasta que se obtiene unas mmes perfectamen-
te homogdnsa, lo cual precisa alrededor de cinco mimutos.
-Deapués, estando engraesadas todas lss super-
_ fieieé interiores del molde, se introduce en 41 1a re-
15, ferida mezcla homogénea. La masa $e distribuye de una
maners perfectamente iguai, se comprueba el espesor,
as{ como los dngulos de encofredo. Ia masa se somete
& una presidn previa en frdo con ohjeto de poner el
espesor 8 uns dimensidn ligeramente superior a su di-
204 mensidn final.

' Besta operacidn previa se prolonga en una du=
racifn de unos cinco mimmtos. Después se aplice una
primera s'olicitaciﬁn de presidn en caliente, por ejem=
plo, a una temperatura del frden de 50 a 6020, durante

254 unos cinco minutos, & una presidn inferior, ‘por regla
general, la mitad menor de presifn final. Después se
libéra ls masa de la referida presién y se desprende
ligeramente le prensa. Finalmente, se aplica la presifdn
méxims a la méxims temperatura, la cual es, por regla

30, general, prdxima é 1008C,
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» Ia presién.j la durecidn de esta fase final -
estén en relacidn directe con la naturaleza de 1la re-
sins polimerizable utilizade y tembién con el espesor
de la conformacidn Qe 155 piezas realizadas, respecti
vamsnte;

BEs suficiente entonces retirarle del molde
y comenzar muevemente la operacidn.

Piezas fabricadas de este modo aplicando
los datos cuantitativos del ejemplo 5 antedicho se
han sometido a diferentes ensayos por los Leboratoi-
res d*Essals des Constructions du Génie Civil et 4!
Hydraulique fluviale, de l*Institut du Génie Civil
de 1'Universit{ do Iilge.

Tres muestras en forme de cubas de 7 x 5 x7
cm. se han sometido en una prense Amsler de 60 tonelaw-
des al régimen de 6 toneladss. A peser de gue la den-
gidad del producto ee.solo del Srden de 0,450, la car
ge de sgrietadurss se eleva mda o menos & 1.500 kg ¥
la carga mixima a 14765 kge

Si la proporciéﬁ asi comprobada no permite
juzgar laes plezas segin el invento como piezas porta-
doras de calided excepcional, es preciso adunitir que,

pere tel densided reducide, este resultado es, sin

embargo, bastante sorprendente.

Unas probetas del mismo material de 33 x 10
X 7 cms se han sometido a solicitaciones de flexidn
poxr una_ﬁéquina Amoler de 10 toneladas al rdgimen de
500 kg. yendo sosterdidas las probetas por unos puntos
de spoyo distantes en 25 cm. Ia carga de roturs he sido
de 285 kg. lo cual es igualmente notsble pars un mate-

. .
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riel tan Ligero. c

Por #ltimo, la resistencia a la compresidn

axil, se ha controlado sobre mnestraé de 25 x 47 x 7

Cllle g tembin sobre la méquine Amsler de 60 tonelades
al régimen de 6 toneladas. Le carge méxima comprobada
he sido de 4.220 kg. '

. De estos ensayos resulﬁe. que -se trata de un
producto qﬁe permite realizsr toda clase de piezas semi-
portadores, es decir, que convienen perfectamente para
todas las paredes fijes o mfviles interiores, para lag
paredes exteriores de llenado gue se apoyan sobre un
ermezdén de resistencia asi como para pisos y techos,
pero de reducida anchura, en espesor relativamente
grande y apoydndose, por sus cuatro lados, sobre un
sostén o soporte apropiado.

- Se podrén reslizar elementos de cualquier
forma y pricticaemente de cualesquiera dimensiones ta-—
les como blogues, tableros, macizos o huecos o también
piezes perfiladas en relasocidn con las distintas epli-
caciones., Asimismo se podrd considerar la ejecucidn
de piezes armadas con ayuda de elementos r.ig;dos o
flexibles colocados o no bajo tensidn previa.';

Los diferentes constituyentes del i:roducto
ceracteristico, solo se citaen, como es natural, a t{-

tulo de ejemplo, sobrentendifndose que cada uno de

- ellos podrd reemplazarse por cualquier materis o pro-

ducto equivalente, es decir, capaz de desampeﬁar la
misma funcidn. ‘
' Por ﬁlt‘imo, la invencidn abarca el producto

mevo y en general cualesquiers elementos ejecutados
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" dos elementos,

" con eyuds de dicho producto asf{ como todas construccio=
. nes o partes de construcciones que aplican los referi-:-'

EO0OTA
Descrita suficientemente la naturaleza del
invento ssf como la manera de realizarlo en le préc-
tice, debe hacerse oonstar gue las disposicionses en-
teriormente indicadas son susceptibles de modifioce -

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio

"fundamentals Tambidn se hace constar que el invento

ge refiere g las solicitudes de patentes presentadas

‘en Bélgice oon fechas 18 de mayo de 1.962, 24 de enero

de 1.963 y 18 de abril de 1.963, nfmeros: 617+809,
42,284, ¥ 424553, -respectivamente, acogidndose, por
lo tamto, & los beneficios gue conceden los Convenios
Internacionales en vigor y siendo lo que constituye
la esencis del referido invente y por lo que Bse s0li~
cita Patente de Invenci&xi por 20 afios en Eppafia: "PRQ
CEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN NUEVO MATERIAL DEACON§_
TRUCCION"; caracterizdndose por lo siguiemtes

" 18,- Procedimiento de fabricacin de un mevo
material de construccifn de la clese de los que 8e COfi=
ponen de, por 1o menos, una carga neutra y un aglutinante
a base de resina sintética, carecterizados porque coh-
siste substancielmente en la combinacién de una materis
orgdnica de divisiSn fins, de un aglutinante a base de
resina polimerizsble bajo la accifn conjunta de un

_ efecto de presifin y de una elevacidn de temperatura,

de un silicato de alimina, de agua y, de preferencie,

. de cargas edicionales.
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12, caracterizedo porgue esté comstituido substancial

mente por la combinacidn de viruta de maders, de una
resina urea~formol, de caolfn, de agua y de cargas
5, A' sdicionales de denmidad muy reducida. A
38.~ Procedimiento segin la reivindicacidn
28, caracterizado porque estd conmstituido esenciale.
mente por la combinscidn de viruta de maderas, de una
resina urea-formol, de caolin, de agua y de vermioulita.
104 42,= Procedimiento segfn la reivindicacifn
28, caracterizado poraue estd constituido esencialmente
por la combinacidén de viruta de madera, de una resina
urea-formol, de caolfn, de mgua y de una resina sinté-
. tlea expansionada. : .
15¢. 58,~ Procedimiento segin la reivindicacin
. éﬂ, caracterizado porque estf constituido esancialmente
por le combinacidn de viruta de madera de una resina
urea~formol, de caolin, de agua y de una espumas de ma-
terin plés’cica, por ejemplo, de una espuma de poliure-
204 tance ©
68, Procedimiento segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
las cargas adicionales, por regla general, de densidad
_ reduaids, se introducen en _ca;p';j.dades subgtancialmente
25. ‘iguales a la cantidad de silicato de aldmive, siendo
estas cantidades una fraccidn de le cantidad de viruta
de madera. '
' ;79.- Procedimiento segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caré.cterizado porque

30. . consiste substancislmente en mezclar I{ntimamente en
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primer lugary -la carge neutra, el silitato de aldmina,
la. carge adicional, el aéua’y el endurecedor; después
ge afinde y se mezola {ntipamente la resina polimeriza-

' ble; la masa homogénea asi obtenida se vierte en un

méldé‘ de forma ¥ dimensiones apropiadas; se somete a
una accidn de presidn previa en frio y luego & una ec-
cidn de presifn y de calemtamiento en dos fases suce-
sivas. - .

. 89 o= Procedimiento segin le reivindicacidn
78 , carecterizado porque entre las dos fases de la
operacidn de premsaedo en celiente, la masa se libera
de toda presidn abridndose ligeramente la prenss.

98 .~ Procedimiento segin las reivindicacio-
nes 78 y 88, caracterizado porque el segundo paso de
la fase de presifn en caliente se efectia a una tem-

perstura, a una presidn y durante un periodo superio-

res & las del primer btiempo.

108 .= Procedimiento segin la reivindicacidn

- g8, caracteri‘zado porque estando la masa constituide

por uns mezcla de viruta de madera, caolfn, vermiculita,
agua, ¥ una resina de ures~formol y presentando los
elementos un espesor del drden de 7 cm. la primera fase

de prensado en caliente se lleve & cabo durante un pe-

riodo del Srden de 5 minutos e 60 kg, y & una tempera-

ture del &rden de 50 a 608C, mientras que la segunda
fase se é"fEE‘hia durante un periodo del rden de 20 mi-
mtos, a la presifn de 150 a 175 kg. a una temperaturs
del $rden de 10020, ebriéndose ls premsa y durante uam
may reducide periodo entre estas dos fases.

118,~ "Procedimiento de fabricacidn de un
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mievo material de construcci6n"; tal y como quede sus-
tancialmem;e descrito en la presente memoria.

Esta memoria consta de doce hojas esoritas
a mfquina por ung :

4 -, )
SMITS--
CfBO Y MOSEV
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