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MEMORIA DESCRIPTIVA
la invención se refiere a una prensa plana para el - 

prensado de bayetas mojadas, que se fija sobre un soporte, 
constituido por un fondo provisto de un desagüe, y por una 
tapa que se oomprime contra este, donde la bayeta mojada - 
oon soporte puede colocarse entre el fondo y la tapa.

La prensa para el prensado de trapos de fregar moja­
dos, o de las denominadas bayetas mojadas es ya conooida. 
En estas prensas, que se colocan encima de un cubo, se pone 
la bayeta húmeda y se escurre entre un fondo o parte infe­
rior y una tapa o parte superior, que pueden aproximarse 
recíprocamente. Pero para poder disponer la bayeta en la - 
prensa, ha de retirarse primero el soporte, para volver a 
tenderla después sobre el mismo después del prensado.*Esto 
resulta muy complicado y engorroso. Además, el grado de se.

*  *  *  w

cado de la bayeta que puede conseguirse con un prensado de
esta índole, sigue siendo muh escaso. Esto puede o&p&ecer

< * *

a que la bayeta se instaló desordenadamente en la prensa,+# *

formado un ovillo y/o también a que pueden habersé'prendi- 
do cuerpos extraños, por ejemplo, piedreoillae en los fle­
cos de la bayeta, que impiden un prensado completo..

La invención se pasa por ejemplo en la finalidad de 
perfeccionar una prensa del tipo que se menciona al princi 
pió de tal manera, que al comprimir la bayeta, húmeda se —  
consiga un grado de secado superior al de antes, y ya no - 
haya que retirar la bayeta del soporte.

De acuerdo con la invención ésto se consigue porque 
el fondo dispone de una guarnición de material elástico, - 
que hace posible el escurrido del agua. La guarnición pre­
senta convenientemente agujeros de paso.
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Con preferencia la guarnición es una placa de goma, 
especialmente de goma esponjosa o espumosa, adaptada a la 
forma y tamaño del fondo.

También la tapa puede llevar convenientemente en la
5. parte inferior una guarnición de material elástico, por —  

ejemplo una placa de goma esponjosa o espumosa. El espe­
sor de la placa puede ser por ejemplo de 0,5-10,0 cm, sin 
quedar limitado por ello.

La superficie de la placa consiste convenientemente 
10. en una capa esencialmente impermeable o no absorbente del

agua.
Según otra configuración de la invención, la"tápa —

puede inclinarse en relación con el fondo mediante al menos
una palanoa que se apoya con posibilidad de giro 6n-la tapa

15. La palanca se configura convenientemente como palanca angu
lar de dos brazos, donde el extremo de uno de los Oros bra-

* **.zos de palanca se asienta sobre una pared lateral'jRpida só 
lidamente al fondo, constituyéndose convenientemente.'en la 
pared lateral una leva de rodamiento a lo largo ĉ q'la cual 

20. rueda durante el accionamiento de la palanca el extremo de
este brazo de palanca, provisto de una rueda.

Esta oonfiguracion del varillaje de palanca permite 
aplicar oon sólo un ligero esfuerzo manual, la fuerza noce 
saria para el prensado de la bayeta, y alojar además el va 

25. rillaje de palanca con gran economía de espacio en un hue­
co reducido.

Mediante al menos un muelle recuperador puede llevar 
se de nuevo la palanca a su pocición de partida.

Se explica a continuación en detalle y a la vista del 
30. dibujo una forma de realización de la invención, a titulo
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ejemplo, en la que
La figura 1. presenta esquemáticamente en vista oblicua, una 

prensa plana.
La figura 2 muestra en vista oblicua la tapa con los sopor 

tes para la palanca de accionamiento de la —  
prensa.

La figura 3 exhibe una parte de un eje en torno al cual pus
de inclinarse la tapa según la fig. 2.

La figura 4 es una vista oblicua de una de las dos paredes
laterales de la prensa con la leva de rodamien
to para la palanca de accionamiento de* .la pren

+ + * *
sa.

la figura 1 presenta esquemáticamente una prensa pía* f *
na 10 con un fondo 12, por ejemplo de chapa de aluminio, - 
en el que se han practicado agujeros de paso 14 para $1 es.

*  * * w

cape del agua que se escurre de las bayetas mojadas. Con - 
el fondo 12 se unen sólidamente dos paredes laterales 16 -

*  9 .

en las que se asienta y mantiene un eje 18 que discurre —  
transversalmente a las mismas. En el eje 18 se aÉ&jrá con in 
clinación una tapa 20, como se explicará más adelante.

Las paredes laterales 16 tiene forma aproximada de -t 
cuña, aumentando su altura de atrás adelante. La fig. 1 —  
muestra la prensa plana 10 en repuso, es decir, sin accio­
nar, en la que la tapa 20 discurra en ángulo agudo respec­
to del fondo, de forma que en el extremo anterior de la —  
prensa plana 10 entre la tapa 20 y el fondo 12 se forma una 
abertura de boca aproximadamente rectangular para la intro 
ducción de las bayetas mojadas.

El fondo 12 dispone en su parte superior que mira ha 
cia la tapa una guarnición 22 de un material elástico, por
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ejemplo poliuretano, que en el ejemplo de realización des­
crito consiste en una placa de goma esponjosa o espumosa - 
provista de agujeros de paso 24, cuyo esquema de orificios 
coincide prácticamente con el esquema de orificios de los 
agujeros 14 del fondo 12. La placa 22 puede tener un espe­
sor de aproximadamente 0,5-10,0 cm, sin que quede limitada 
por ello. La forma y tamaño de la placa 22 se adaptan al - 
fondo 12. La placa de goma 22, puede afirmarse de una mane 
ra apropiada al fondo 12, por ejemplo mediante tornillos, 
molduras o pegamento, o también puede simplemente adosarse 
y mantenerse por su parte frontal delantera con un borde o 
¡resalte apropiado (no representado) del fondo 12. I*..

La placa de goma 22 puede ser de una goma esponjosa 
o espumosa porosa, constituyéndose convenientemente goVgbs 
tanta su superficie con una capa esencialmente impermeable 
o no absorbente del agua, es decir, una capa de goma fina 
(1-2 mm de espesor) con una superficie lisa y esencialmen-
te libre de poros. ....

* * * *
Así se mantiene la elasticidad y la conformabiHdad

+ eese *de la goma esponjosa, impidiéndose no obstante una absor­
ción del agua por medio de la placa de goma.

Convenientemente puede disponerse también en la parte 
inferior de la tapa 20 que se opone al fondo, una guarnición 
60 de un material elástico, que al igual que la guarnición 
22, puede consistir en una placa de goma del mismo tipo que 
la placa 22, aunque la guarnición 60 no dispone de agujeros. 
La guarnioión 60 se adapta al tamño y forma de la tapa 20, 
y se afirma convenientemente a ella, por ejemplo mediante 
tornillos p listones apropiados, o también mediante pegado 
o empleo de ligantes de resina sintética comerciales, inen



sibles al agua.
Para la maniobra de la prensa plana 10 se utiliza un 

estribo 26, por ejemplo de material tubular, que presenta 
una empuñadura 28 a la que por ambos lados se acoplan ale—i 
tas 30 que se doblan de manera aproximadamente rectangular 
en la forma de realización representada respecto de la em­
puñadura 28. Cada una de las aletas 30 se configura a modo 
de palanca angular, compuesta por un brazo de palanca 32 y 
un brazo de palanca 34. Los dos brazos de palanca 32 y 34 
forman en la modalidad de realización representada un ángu 
lo de 90B, sin quedar limitadas por ello.

Con cada uno de los dos brazos de palanca 32;]se une 
sólidamente un pivote 36 que discurre paralelamente a la - 
cara frontal delantera de la tapa 20 y transversamente ha*w** ***
cia el brazo de palanca 32. Cada uno de los dos pivotes 36
se apoya con poibilidad de rotación en un taco de apoyo 58

que le corresponde, como se explicará a la vista $e"la fig.
2. ***-* w *

*  .  *  *

Loa brazos de palanca 34 de las aletas 30, dobladas* * a e * *respecto de los brazos de palanca 32, se encuentran sus—  
tancialmente en el plano de las paredes laterales 16 cada 
una de las cuales, como se indica especialmente en la fig. 
4, cuenta con una curva de leva o leva de rodamiento 46 con 
tra la que se apoya el extremo libre del brazo de palanca 
34 provisto de una rueda 44, durante el accionamiento del 
estribo 26, de modo que la rueda 44 ae desliza a lo largo 
de la leva 46 mientras el estribo 26 se abate en torno a - 
su pivote 36. Este movimient de inclinación, como se indi 
cara más adelante, se aprieta la tapa 20 hacia abajo con­
tra el fondo 12.
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La fig. 2 presenta en vista oblicua la tapa 20, míen 
tras que en la fig. 1 la tapa 20 está además cubierta por 
una campana no representada con mayor detalle.

La tapa 20 consiste en una placa conformada 80, por 
ejemplo de aluminio en cuya parte superior opuesta al fon­
do y en loa dos extremos anteriores de fuerza se afirma res 
pectivamente una mordaza 38 en forma de U, que presenta res 
pectivamente dos orificios de asiento 40 cuyo eje discurra 
paralelamente a la superficie frontal anterior 62 de la ta 
pa 20. ^

Como indica la fig, 2, el pivote 36 unido sólidamente 
al brazo de palanca 32 del estribo 26 se apoya con pqsibili 
dad de giro en los orificios de la mordaza 38. En cada una
de las mordazas 38 se ha dispuesto además un muellp pecupe. ; * *** ****radur 42 en forma de muelle do tracción helicoidal, uno de
cuyos extremos se suspende en una brida 64 de la mordaza 38

* * * *mientras que su otr. extremo se afirma por ejemplo median—' . .* *
te un tornillo en el contorno del pivote 36, de modo*que -

* * *

el muelle recuperador 42 se tensa cuando el pivote',36 gira 
lo que sucede cuando se inclina el estribo 26 pará'Cerrar 
la prensa plana 10.

Las mordazas 38 en forma de U según la fig. 2 forman 
los taoos de asiento 58 según la figura 1.

Como indica además la fig. 2, la tapa 20 lleva en su 
extremo posterior y a cada lado una placas de asiento 66 - 
con agujero de cojinete 68, a través del cual se extiende 
el eje 19 el cual se apoya, como se indicará en adelante - 
en las paredes laterales 16. La tapa 20 se asienta pues en 
el eje 18 en torno al cual se inclina, ^n el eje 18 se —  
asientan dos muelles recuperadores 52, uno de los cuales se



indica en la fig. 3 , donde el extremo 70 del muelle recupe 
rador 52 ooopera con una mordaza 72 afirmada a la tapa 20, 
encajando por ejemplo en un agujero practicado en la misma 
mientras que el otro extremo 82 del muelle recuperador 52 
se fija por ejemplo en el eje 18 o se ancla de manara ade­
cuada en la pared lateral 16. Las mordazas 72 y las morda­
zas 38 se sueldan o atornillan por ejemplo con la tapa 20.

La fig. 4 presenta en vista oblicua una de las dos - 
paredes laterales 16. La pared lateral 16se forma en la ma 
ñera de realización representada por ejemplo en dos capas, 
con una pared interior 76 y una pared exterior no represen 
tada con mayor detalle. En la pared interior 76 se eónfigu 
ra el asiento de cojinete 84 para el eje 19 y éste último 
lleva en el ejemplo descrito una cabeza 74 que se sitúa en 
tre las dos paredes do la pared lateral 16 y es manteni­
da por estas en sentido axial, fijándose entonces el eje - 
en el sentido axial. . .*.

+ w

Cada una de las dos paredes laterales 16, como.ya se
* * w

*  *  *  +ha mencionado, cuenta con una curva de leva o leva d,e roda 
mientó 46 para las ruedas 44 del brazo de palanca 34*del - 
estribo 26.

la posición de partida, es decir, con la prensa - 
abierta como se representa en la fig.l, el brazo de palan­
ca 32 se asienta en la cara frontal acodada 56 en forma —  
aproximadamente de círculo, de la pared lateral 16. La rué 
da 44 no tiene aún contacto con la leva de rodamiento 46.
Si se inclina entonces el estribo 26 en torno a su pivote 
36, se pone la rueda 44 en contacto con la leva de rodamien 
to 46 en el sector de la curvatura 86, discurriendo des­
pués, al inclinarse más el estribo 26 hacia una sección da



presión 50 y a lo largo de ella. El estribo 26 puede incli 
narse entonces lo bastante hasta que la cara frontal infe- 
rior"78 del brazo de palanca 32 (fig. 2) conecta contra un 
tope 48 configurado en la lava de rodamiento 46 (eventual­
mente, también la parte curva del extremo de la sección de 
presión 50 podría utilizarse como tope para la posición ex 
trema del estribo, con lo que en este caso tocaría la rue­
da 44 en esta parte curva).

La tapa 20 tiene aproximadamente en el centro (visto 
en el sentido de la anchura) un rebaje 54 orientado hacia 
arriba desde el fondo, acanalado o ranurado. Este rebaje - 
54 sirve por una parte para reforzar la tapa y puedan.pre­
verse a tal fin también varias hervaduras de ésta o parecí
da forma, el rebaje 54 representado tiene además la,*jg.pali*****
dad de recoger el asa de la bayeta mojada al introducir la 
última, de forma que el asa no estorbe el escurrido dq la
bayeta, mojada propiamente dicha. . ..

-1..*La prensa plana conforme con la invención funciona -
*  *  *

como sigue: *.*"
** *

La bayeta mojada se introduce en la prensa atfiérta, 
como se representa en la fig. 1. Después se sujeta al estri 
bo 26 por su empuñadura 28 y se inclina hacia delante sobre 
la persona que efectúa la maniobra. En este movimiento de 
inclinación llegan las ruedas 44 del final de los brazos de 
palanca 34 se ponen en contacto con la correspondiente leva, 
de rodamiento 46, actuabdo entonces las ruedas 34 al menos 
temporalmente como punto de rotación. -&1 estribo 26 se in­
clina entonces hacia ábajp, y con el pivote 36 unido sóli­
damente al brazo de palanca 32 del estribo se retira la ta 
pa 20, ya que los pivotes 36 se asientah en las mordazas -



38 de la tapa 20. La tapa 20 se inclina entonces sólo en - 
torno a su eje 18, mientras que el estribo 26 gira por una 
parte en torno al eje central de su pivote 36 y por otra * 
parte en torno al punto de apoyo correspondiente de la rué 
da 44 sobre la leva de rodamiento 46.

^i el estribo 26 es liberado por la persona que lo - 
acciona, se hace volver de nuevo con sus muelles recuperado 
res 42 y la tapa 20 con sus muelles recuperadores 52 a la 
posición inicial.

La fuerza de presión puede modificarse, variando —
por ejemplo el diámetro de las ruedas 44 o elevando para -
ello la sección de presión 50 de la leva de rodamiento 46
es decir, reduciendo su distancia a la rueda.

La prensa plana conforme con la invención pernote —*****
conseguir* en el prensado de bayetas mojadas, un grado de 
secado muy alto.

* * * *

La tapa 20 puede presentar en su parte posterior un
saliente 86 eventualmente orientado hacia arriba,.pq.pa la
admisión del soporte de las bayetas durante el proceso de* * ̂
escurrido.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento se hace —  
constar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la - 
solicitud de Patente alemana nS P 33 16 499.1 solicitada 
el día 5 Mayo de 1983, y que se declaran como nuevas y de 
propia invención las reivindicaciones siguientes:



1. -Prensa plana, para el prensado de bayetas mojadas, 
que se fija sobre un soporte consistente en un fondo provis 
to de desagüe y una tapa que se aprieta contra él de modo 
que la bayeta mojada con soporte puede fijarse entre el —  
fondo y la tapa, caracterizado porque el fondo dispone de 
una guarnición de material elástico que hace posible el es 
currido del agua.

2. - Prensa plana según la reivindicación 1, caracte­
rizada porque la guarnición consiste en una placa (22) de 
goma,^especialmente goma esponjosa, que se adapta a la for 
ma y tamaño del fondo (12) y tiene agujeros (24).

3. - Prensa plana según la reivindicación 1 ólg*. carao*** ***
terizada porque la tapa (20) lleva en su parte inferior un
revestimiento de material elástico. .******
- 4.- Prensa plana según la reivindicación 3, caracte­
rizada porque el revestimiento o guarnición c nsiste.en una
placa (60) de goma, especialmente goma esponjosa,.adaptada

-  **a la forma y tamaño de la tapa. ....
* * *

5. - Prensa plana según la reivindicación 2 o.^, carao
* ** * *

terizada porque la superficie de la placa (22, 60^'éstá for 
mada por una oa.a esencialmente impermeable o que no absor 
be el agua.

6. - Prensa plana según la reivindicación 2 ó 4, carao 
terizada, porque el espesor de la placa (22,60) es aproxima 
damente de 0,5-10,0 cm.

7. - Prensa plana según la reivindicación 1, caracte­
rizada porque la tapa (20) se inclina en relación con el - 
fondo (12) por medio de al menos una palanca (30) que se - 
apoya con posibilidad de giro en la tapa (20).

8. - Prensa plana según la reivindicación 7, caracteri.
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zada porqua la palanca (30) se configura como palanca angu 
lar de doa brazod y porque el extremo de uno (34) de los - 
brazos de palanca (32, 34) se apoyaren una pared lateral - 
(16) unida sólidamente al fondo (12).

9. - Prensa plana según la reivindicación 8, carácter! 
zada porque en la pared lateral (16) se configura una curva 
de rodaje (46) a lo largo de la cual rueda el extremo del 
brazo de palanca (34) provisto de por ejemplo una rueda (44) 
durante el accionamiento de la palanca (30).

10. - Prensa plana según la reivindicación 7,8 ó 9, ca 
racterizada porque la palanca (30) puede hacerse volver a 
su posición de partida mediante al menos un muelle recupe­
rador (42) aplicado en la tapa (20).

11. - PRENSA PLANA.- -* 71...
Según se describe y reivindica en la presente Memoria 

que consta de 12 hojas foliadas y mecanografiadas poruña 
sola cara y de 3 láminas de dibujos. - **.* * w *

Madrid, a 4 Mayo de I.9S4 .**;*.
FLOORDRESS REINIGUNGSGER^TE GMBH * *. . .  *p.a.

25.

30
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