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3 1.1 0 R I  A D 3 S C R I  p T I  V A

CAMPO TECNICO DE LA INVENCION

La invención hace re fe re n c ia  a un rec ip ien te  a is la n ­

te , que tiene un contenedor in t e r io r  a is lan te  de l c a lo r , una 

carcasa  que rodea a  este últim o y que tiene una parte su perio r  

que e s tá  hecha de m ateria l s in té t ic o  o s im ila r , y un obturador 

roscab le  en e l  in t e r io r  de l a  p ieza  superio r, para se llad o  her­

mético de l contenedor in te r io r ,  teniendo dos secciones ro sca ­

das, proyectadas interiorm ente, diametralmente opuestas entre
#
* *

s i  en l a  p ieza  su perio r y extendiéndose, en cada caso, á&bre 

aproximadamente 903, para l a  recepción d e l obturador roscado  

exteriormente y teniendo una sección  de v e rt id o  proyectada ha­

c ia  e l  e x te r io r , formada en l a  p ie za  su perio r.

BREVE DESCRIPCION DE LA TECNICA ANTERIOR . ...
*.*

Los rec ip ien tes  a is la n te s  de este t ip o  están d isp o -
*  .  *  *

n ib le s  en e l  comercio. Debido a l  hecho de que, en lugar &el ro s -
#

cado continuo, la s  secciones de rosca  que están  diametralmente 

opuestas entre  s i  y que se extienden, en cada uno de lo s  casos, 

aproximadamente 903, están p rev is ta s  en e l  cu e llo  de l a  p ieza  

su perio r, l a  carcasa  o su parte superior pueden producirse en 

forma de costo e fe c t iv o , por medio de lo s  procedimientos llama­

dos de moldeado de núcleo por aplastam iento. La sección de ver—

* *
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tido  es constru ida a s i, como una ranura que e s tá  a b ie rta  h ac ia  

l a  parte superio r.

Con e l  f in  de m ejorar l a  acción de v e rt id o , es de­

seable e l  d e s a r ro lla r  l a  sección de vertido  como un pico a b ie r ­

to a travé s  de l a  pared de l a  p ie za  superio r. S in  embargo, la s

d if ic u lta d e s  de l a  técn ica  de fab ricac ión , más particularm ente  

l a  r e t ir a d a  o desprendimiento d e l molde, actúan contra l a  forma­

ción de l a  sección de vertido  como un p ico , durante l a  produc­

ción de l a  p ieza  su perio r de m ateria l s in té t ic o . Especialmente, 

s i e l  desprendimiento d e l molde es llevado  a cabo por medro de

una p ie za  de in serc ión  solamente es posib le  e l  moldeado por
+ ***
I * *

inyección sem i-autom áticay  esto es caro y, por tanto, sRfSieco- 

nomico. S i e l  p ico cerrado es desprendido d e l molde en l a  d ire c ­

ción de v e rt id o , únicamente son p o s ib le s  c ie r ta s  re a liz ac io n es
* * + *

de l p ico , que tien en  c a ra c te r ís t ic a s  desfavorab les de f li i ld o  y,
+  +  * *

por tan to , una pobre acción de v e rt id o . Estos recip ien tes? 'a is­

lan tes  no tendrían  venta jas con respecto a  l a  qcción de v e r t i ­

do, comparados con lo s  rec ip ien tes  que tienen secciones de ver­

tido  t ip o -c a n a l, de l a  clase usual.'

OBJETO DE LA INVENCION

E l ob jeto  de l a  invención es, por tanto, e l  desarro ­

l l a r  un rec ip ien te  a is la n te , de l a  c lase  d e s c r ita  en l a  in t r o -
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ducción, en una forma t a l  que, a, pasar de l a  construcción con 

un p ic o ,se a  p o s ib le  una separación  de l molde a  unos costos 

e fe c t iv o s , por medio de un aplastamiento d e l núcleo.

33SUM2N DE LA INVENCION

21 ob jeto  ds alcanzado estando l a  sección de v e r t i ­

do constru ida como un pico ab ie rto  a través de la  pared de la  

p ieza  superior y extendiéndose una de la s  secciones roscadas, 

sustancialmente ig u a l,  a ambos lados de l a  abertura  d e l p ico , 

en l a  p ieza  su perio r con forma de a n i l lo .

Por medio de esta  d isposic ión  de la s  secciones de 

rosca, que comparada con lo s  rec ip ien tes  a is la n te s  convenciona­

le s ,  están  desplazadas por 903, es posib le  también e l  u t i l i z a r  

l a  parte de l molde de núcleo m ovible, de ro sca  d e l late!rs^L-del 

p ico , para  e l  moldeado de l a  abertu ra  d e l la t e r a l  d e l p ico , en

l a  p ie za  superior con forma de a n i l lo ,  es d ec ir , e l  piccf'puede
**.

se r, a l  menos parcialm ente, desprendido d e l molde, por medio
w * * *

de l a  parte de núcleo d e l molde movible, de rosca  de l la t e r a l  

d e l p ico . S i es a p lic a b le , a q u e lla  área d e l p ico que pgAAañece 

a b ie r ta , puede se r cub ierta  por medio de una p laca  ad ic io n a l.  

Cuando se construye e l  p ico , l a  sección de a n il lo  de l a  p ieza  

su p e rio r , que d e lim ita  l a  abertu ra , puede e s ta r  también exten­

d ida  h ac ia  e l  e x te r io r ,  por medio de un elemento formado en 

l a  misma, de manera que s i  también fuera  necesario , también s e -

* * /*  +
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r i a  p o s ib le  un p ico  s in  p laca  ad ic io n a l.

Por e l lo  l a  invención hace posib le  e l  d e s a r ro lla r  

rec ip ien te s  a is la n te s  que tengan picos s im ila res  a lo s  r e c i ­

p ientes de porcelana. Es, por tanto , p o s ib le , e l  d e s a r ro lla r  

rec ip ien te s  a is la n te s , que en l a  zona de v e rtid o  no se d is t in ­

guen visiblem ente de lo s  re c ip ien te s  de porcelana convenciona­

le s ,  y puedan se r u t i liz a d o s , por tanto.con la s  v a j i l l a s  de 

porcelana convencionales. E l p ico  no permite, por tanto, a l  

contenido de l re c ip ien te , por ejemplo cafe o t é ,  f l u i r  smbre

l a  sección  de v e rt id o , incluso cuando e l  ángulo de ve rtid o  es 

plano, puesto que l a  sección de a n i l lo  que de lim ita  l a  a& eftu -

a
ra , en l a  cumbre de l a  p ieza  supdrior, y que también soporta

w* ***
l a  sección  roscada, actúa como un tope. En e s ta  forma, es posi­

b le  e l  obtener una muy buena acción de v e rt id o . Como l a  separa­

ción h ac ia  e l  e x te r io r  del molde no es más n ecesaria , l a - s e c -
. *  ** * *

ción de vertido  puede formarse teniendo en consideració& 'ppa
* .  * *

e fic ie n te  acción de v e rt id o . I* ..

3REVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invención es exp licada  con mayor d e ta lle , con 

l a  ayuda de l a  re a liz a c ió n  ejem plar representada en lo s  dibu­

je s ,  en lo s  cu a les :

La f ig u ra  1, muestra una v is t a  en sección, a  todo

* *
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lo  la rg o , de l a  sección de v e rt id o , correspondiendo a l a  sec­

ción 1-1 de l a  f ig u ra  3, de l a  p ieza  superior de l a  carcasa  

de un rec ip ien te  a is lan te  con p ico continuo.

La f ig u ra  2, muestra l a  sección 11-11 de l a  f ig u ra

3.

La f ig u ra  3# muestra una v is t a  en p lan ta  de un re ­

c ip ien te  a is lan te  de acuerdo con l a  invención.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA REALIZACION PREFERIDA DE LA INVEN 

CION.

Solamente l a  porción superio r de un recip ien te  a is ia n -
„ * * .

te - 1 - ,  e sta  representada en la s  f ig u ra s , en e l  cual, eT 'con te -

nedor in te r io r  a is lan te  de c a lo r  - 2 - ,  t a l  como un frasco  de
*  + * *

Bewar, e s tá  indicado so lo esquemáticamente por medio de lin ea s  

de puntos. Una carcasa  -4 - ,  rodea completamente a l  contenedor

in terno -2 - ,  y h ac ia  l a  parte su perio r, en lq¡ zona de l a  .pieza
* - * * +

su perio r - 5 - ,  de l a  carcasa, - 4 - ,  d e ja  l ib r e  úna abertur¡a;;-en e l
+  * * *

in t e r io r  de l a  cua l un obturador - 3 -  puede se r  roscado para
* * + *

se llad o  hermético d e l contenedor interno - 2 - .  Juntas de estan - 

queidad, hechas de m aterial de estanqueidad e lá s t ic o , como es 

co rr ien te , están p rev istas  entre e l  rec ip ien te  interno - 2 -  y 

l a  p ieza  superior - 5 - ,  y también en e l  obturador -3 - ,  en una 

forma t a l  que l a  pérdida de líq u id o  hacia  e l  e x te r io r  d e l re ­

c ip ien te  in terno, es impedida con seguridad. Las juntas de e s -
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tanqueidad de e s ta  c lase  son co rrien tes  y no están d esc r ita s  

aquí.

Un asa -6 —, proyectándose hacia e l  e x te r io r , esná  

formada en un lado de l a  p ieza su perio r. Eh un punto d iam etra l- 

mente opuesto de e s ta , es formada una sección de vertido  - 7 - ,  

sn l a  p ieza  superio r -5 - .

La sección  de vertido  —7-y está  construida como un

pico pasante, esto e s , e l l a  se extiende a través de l a  p ie za

su perio r - 5 - ,  que e stá  constru ida como un a n i l lo  completo,

por medio de una abertu ra  - 8 - .  La correspondiente rosca en l a
*e * ̂

p ieza  superio r - 5 - ,  para l a  ro sca  externa -1 5 -  de l obturador

-3 - ,  t ien e  interiorm ente proyectadas secciones de rosca.que

están  diametralmente opuestas entre s i  y que, en cada caso, se

extienden aproximadamente 90a. Una de la s  secciones roscadas*

principalm ente l a  sección roscada -9 -*  e s tá  construida e jic i-
. * *.

ma y en una lon g itud  sustancial mente ig u a l a ambos lados.tié l a
**

abertu ra  - 8 - ,  de l a  p ieza  su perio r - 5 - .  La sección de ro scá  d ia -  

metralmente opuesta, que consta, en este caso, de unas nervadu­

ras  de rosca su perio r e in fe r io r  -1 0 - y -1 1 -,  respectivamente, 

e stá  constru ida en correspondencia con la s  proyecciones h ac ia

e l  in t e r io r  en l a  zona d e l asa - 6 - ,  de l a  p ie za  superior - 5 - .
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Un elemento -1 2 -, proyectándose h ac ia  e l  e x te r io r ,  

está  formado en l a  zona e x te r io r  de l a  sección de a n i l lo  de 

l a  p ie za  superio r , en l a  zona de l a  abertu ra  -3 - ,  e l  cua l 

se extiende exteriormente hasta e l  lim ite  de l a  abertura -8 — y , 

por e l l o ,  cubre l a  sección  de v e rt id o  -7 - ,  que continua en l a  

d irecc ión  de l a  abertu ra  de v e rtid o  -1 4 -.  Además, l a  reg ión  de l 

pico que permanece a b ie r ta , puede e s ta r , adicionalm ente, cubier­

ta  por medio de una p laca  -1 3 -,  hecha de m ateria l s in té t ico  o 

s im ila r . Esta p laca  -1 3 - puede e s ta r  encolada y puede también

esta r encajada por p resión . Cuando esta  p laca  -1 3 - e stá  formada
* * w *

por un m ateria l s in té t ic o , de un co lo r  d ife re n te , puedenroóte- 

nerse e fec tos  v is u a le s  ex tra s .
+ +** 
í * *

Mediante l a  d isposic ión  de l a  sección  roscada - 9 - ,  en 

l a  zona de l a  a b e rtu ra -8 -, l a  carcasa  o a l  menos su p ieza  supe­

r io r  - 5 - ,  puede producirse por medio de una técn ica  que e.q cono- 

c ida  y  denominada como aplastam iento de núcleo. La parte .de  mol-
w * ** w * * -

de de núcleo movible roscado, que está  p re v is ta  para l a  .sección
* +* * * *

roscada - 9 - ,  d e l l a t e r a l  d e l p ico , hace p o s ib le , especialmente 

con una construcción adecuada, e l  desprendimiento de l a  sección  

de v e rt id o  —7—, parcialm ente d e l molde, a l  menos en l a  zona de 

l a  a b e r t u r a —8— y también s i  fu e ra  necesario , d e l elemento —12—. 

La porción  de l a  sección  de v e rtid o  -7 - ,  extendida más a l i a  de

l a  abertu ra  o d e l elemento -1 2 -,  puede ser desprendida d e l mol­

de en l a  forma u su a l, Hay que mencionar también que l a  sección
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de ro sca  en e l  l a t e r a l  d e l asa, es también desprendida de l 

molde por medio de una parte s im ila r  de molve de núcleo movi­

b le  roscado en e l  lado  de l asa .

3n esta  forma puede r e a liz a r s e ,  a  unos coseos e fe c ­

t iv o s , un rec ip ien te  a is lan te  teniendo una carcasa con una 

abertura  de pico a  través  de l a  pared de l a  p ie za  superio r.

ted iante e l  d e sa rro llo  de l a  sección de vertido  -7 —* 

como un p ico cerrado, en l a  forma de acuerdo con l a  invención, 

as p o s ib le  producir rec ip ien tes  a is la n te s  cuyo pico es tan  s i ­

m ila r, como sea p o s ib le , a lo s  de un rec ip ien te  de porcelana
* *# *+

convencional, en cuyo caso, l a  acción  de v e rtid o  de l rec ip ien te

a is la n te , puede ser d esa rro llad a  s in  ninguna considerani.6a..es-

p e c ia l para  f a c i l i t a r  l a  separación  d e l molde, e incluso con

e sp ec ia l re fe ren c ia  a l a  acción de v e rt id o . Además, l a  pi&&a

* **.
superio r - 5 - ,  cerrada con forma de a n i l lo ,  que soporta Ig ^ se c -

*  *  w *

ción roscada - 9 - ,  forma un retenedor en l a  reg ión  situa& a 'por  

encima de l a  abertu ra  -8 - ,  y que, incluso cuando e l  ángulo *de 

v e rtid o  es plano o curvado, es d ec ir  cuando e l  recip ien te  a is la n ­

te e s tá  muy lle n o , puede impedirse un derrame del líq u id o  por 

encima de l a  sección de vertido  - 7 - .

Naturalmente, también son p os ib les  otras r e a l iz a ­

c iones, La p ieza  su perio r, por ejem plo, puede ser una parte  

independiente de l a  carcasa. Además, e l  á rea  de l a  sección
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tran sve rsa l de l a  abertura  -8 — no es e sen c ia l que sea nece­

sariamente rectangu lar, sino que puede tener cualqu ier sec­

ción tran sve rsa l, que puede se r , por ejemplo, ovalada o c i r ­

c u la r . Además, no es  necesario que este p ro v is ta  d e l asa - 6 - ,  

y, por lo  tanto, no n ecesita  e s ta r  formada, en e l  mismo.

4

+

**.

* + * * * * * +

/



4
-1 1 -

R I V I N D I C A C  I O N E S

10

15

20

1. -  Recipiente a is la n te , teniendo un contenedor 

in te r io r  a is lan te  de c a lo r , una carcasa que rodea a este ú l ­

timo, y que tiene una p ieza  superio r hecha de un m ateria l s in ­

té t ic o  o s im ila r, y un obturador roscable en e l  in te r io r  de l a

p ieza  superio r, para  se llado  hermético de l contenedor in t e r io r ,  

teniendo dos secciones de rosca  proyectadas interiorm ente, diar- 

metralmente opuestas entre s i  en l a  p ieza  su perio r, y extendién­

dose en cada caso aproximadamente 903, para l a  recepción d e l  

obturador roscado exteriorm ente, y teniendo una sección .ver­

tido  formada en l a  p ieza  su perio r, proyectándose exteriorm ente,

" ***caracterizado  porque l a  sección de vertido  e s tá  construidg^como 

un p ico  pasante a través  de l a  pared de l a  p ie za  superior y ex­

tendiéndose una de la s  secciones de rosca, sustancialm ente^igual
* * * .

en ambos lados de l a  abertura de p ico , en l a  p ieza  su perio r
* * * ** w *

con forma de a n i l lo *  ****s
* * ̂

2 . -  Recipiente a is la n te , de acuerdo con l a  r e iv in d i­

cación 1, caracterizado porque en l a  p ieza  su perio r, opuesta  

diametralmente a l a  sección de v e rt id o , hay formada un asa .

3 . -  Recipiente a is la n te , de acuerdo con l a  r e iv in d i­

cación 1, caracterizado porque, en l a  parte e x te r io r  de l a  sec­

ción de a n il lo  de l a  p ieza su perio r, que l le v a  l a  sección de 

rosca  en j.a zona de l a  abertura , l a  sección de vertido  e s ta  

cu b ie rta , adicionalm ente, por medio de una p laca*
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Recipiente a is la n te , de acuerdo con l a  r e iv in d i

cación 1, caracterizado porque en e l  lado e x te r io r  de l a  sec­

ción de a n il lo  de l a  p ieza  su perio r, que l l e v a  l a  sección ro s ­

cada en la  zona de l a  abertura, l a  sección de vertido  e s tá  cu­

b ie r t a  por medio de un elemento que se proyecta exteriorm ente, 

formado en l a  sección  de a n i l lo  de l a  p ieza  superio r.

in d u s tr ia le s  a lo  d escrito  en l a  precédante memoria d e sc r ip -

5 .-"RECIPIENTE AISLANTE".

De conformidad en un todo en lo  e sen c ia l y f in e s

10
t iv a  y gráficamente representado en lo s  adjuntos p lanos.& ara  

su mejor comprensión.

Esta memoria consta de DOCE hojas e sc r ita s  o Meca­

nografiadas por una so la  cara  a doble espac io .

Por *ta lYTheT'aHad*)!—*
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