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CANPO TECNICO DE LA INVENCION

La invencién hace referencia a un recipiente aislan-

te, que tiene un contenedor interior aislante del calor, una

carcasa que rodea a este Wltimo y dque tiene una parte superior
que estéd hecha de material sintético o similar, y un obturador
roscable en el interior de la vpieza superior, para sellado her-

mético del contenedor interior, teniendo dos secciones roscas

das, proyectadas interiormente, diametralmente opuestas entre

si en la pieza superior y extendiéndose, en cada caso, 3Abbre

aproximadamente 902, para la recepcidén del obturador roscado

exteriormente y teniendo una seccién de vertido proyectada ‘ha~

cia el exterior, formada en la pieza superior.

Los recipientes aislantes de este tipo estan di?go-

BREVE DESCRIPCION DE LA TECNICA ANTERIOR

nibles en el comercio. Debido al hecho de que, en lugar aa% roge=

cado continuo, las sgsecciones de rosca que estan diametralmente
opuestas ‘entre si y que se extienden, en cada uno de los casos,
aproximadamente 902, estan previstas en el cuello de la pieza
superior, la carcasa ¢ su parte superior pueden producirse en

forma de ceosto efectivo, por medio de los procedimientos llama~

dos de moldeado de micleo por aplastamiento. La seccién de ver-

.l/..
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tido es construida asi,como una ranura que estvd abierta hacia
la parte superior,

Con el fin de mejorar la accién de vertido, es de—
seable el desarrollar 1la seccidén de vertido como un pico abier-

to a través de la vared de la pieza superior., Sin embargo, las

dificultades de la técnica de fabricacién, mds particularmente
la retirada o desprendimiento del molde, actuan contra la formam

cién de la seccidén de vertido como un pico, durante la producs

cién de la pieza superior de material sintético. Especialmente,

si el desprendimiento del molde es llevado a cabo por mgé?u de

una pieza de insercidn.., solamente es posible el moldeado por

inyeccién semi-automitica y esto es caro y, por tanto, arttieco-

niomico. Si el pico cerrado es desprendido del molde en la direc-

cién de vertido, unicamente son posibles ciertas realizacienes

del pico, Qque tienen caracteristicas desfaworables de fIuido y,

por tanto, una pobre accién de vertido. BEstos recipientc_ais:-ais-

lantes no tendrian ventajas con respecto a la gccidn de verti-

do, comparados con los recipientes que tienen secciones de ver-
tido tipo-canal, de la clase usualy

OBJETO DE LA INVENCION

El objeto de la invencidén es, por tanto, el desarro=-

llar un recipiente aislante, de la clase descrita en la intro-
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duccién, en una forma tal que, a pasar de la construceidén con
un pico, sea nosible una sevaracién del molde a unos costos

efectivos, vor medio de un aplastamiento del micleo,

RTSUMEN DE LA INVENCION

31 objeto ds alcanzado estando la seccién de verti-
do construida como un pico abierto a través de la pared de la
pieza superior y extendiéndose una de las secciones roscadas,
sustancialmente igual, a ambos lados de la abertura del pico,
en la pieza smperior con forma de anilloe.

Por medio de esta disposicién de las secciones de

: . . e b
.rosca, que comparada con los recipientes aislantes conqggeibna—

les, estan desplazadas por 9092, es posible tambien el utilizar
la parte del molde de micleo movible, de rosca del 1atd%é§§del
pico, para el moldeado de la abertura del lateral del pico, en
la pieza superior con forma de anillo, eé deecir, el picd'SUede
ser, al menos parcialmente, deSpréndido del moide, por "mi;;i.ﬁ.o

de la parte de micleo del molde movible, de rosca del lateral
del pico. Si es aplicable, aquells &4rea del pico que peém;hece
abierta, puede ser cubierta por medio de una placa adicional.
Cuando se construye el pico, la seccidn de anillo de la pieza
superior, Que delimita la abertura, puede estar tambien exten—

dida hacia el exterior, por medio de un elemento formado en

la misma, de manera que si tambien fuera necesario, tambien se-
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ria posible un pico sin placa adicional,

Por ello la invencién hace posible el desarrollar
recipientes.aislantes que tengan picos similares a los reci-=
vientes de porcelana, Zs, por tanto, posible, el desarrollar
recinientes aislantes, Que en la zona de Yertido no se distine

suen visiblemente de los recipientes de porcelana convenciona~

les, ¥ puedan ser utilizados, por tanto.con las vajillas de
porcelana convencionales., E1 pico no permite, por tanto, al
contenido del recipiente, por ejemplo cafe o té, fluir sabre

la seccibn de vertido, incluso cuando el 4dngulo de vertido es

plano, puesto que 1la seccidn de anillo que delimita la ebe Ftu-

ra, en 1a’ cumbre de la pieza supeérior, y dQue tambien soporta

L ]
ee® o

la seccidn roscada, actua como un tope. Bn esta forma, es posi-

ble el obtener una muy buena accién de vertides Como la separa—

cién hacia el exterior del molde no es mis necesaria, la -sec-

cibn de vertido puede formarse teniendo en consideracién’ima

eficiente accién de vertidos , "

SRIVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencién es explicada con mayor detalle, con
la ayuda de la realizacién ejemplar representada en los dibu-

jos, en los cuales:

La figura 1, muestra una vista en seccién, a todo

VA
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lo larzo, de la secciédn de vertido, correspondiendo a la sec—

cidn I-I de la rigura 3, de la vieza superior de la carcasa
de un recipiente aislante con pico continqo.

La fisura 2, muestra la seccién II-II de la figura
3.

La figura 3, muestira una vista en planta de un re-
cipiente aislante de acuerdo con la invencién,:

DESCRIPCION DETALLADA DE LA REALIZACION PREFERIDA DE LA INVIEN
CION,

Solamente la porcién superior de un recipientq a1Sicne
te =1-, estd representada en las figuras, en el cual, ef‘éénte-
nedor interior aislante de calor =2-, tal como un frascg gg
Dewar, est4 indicado solo esquemiticamente por medio deniiéeas
de puntos. Una carcasa -4—, rodea completamente al contenedor

interno =2-, y hacia la parte superior, en lg 2zona de la .pieza

LY
superior -5«; de la carcasa -=4-, dsja libre una abertura;:ren el

LXRA

interior de la cual un obturador -3- puede ser roscado nara
sellado hermético del contenedor interno -2-. Juntas de estane
queidad, hechas de material de estanqueidad eldstico, como es
corriente, estan previstas entre el recipiente interno =2- y
la pieza superior =5-, y tambien en el ob%urador -3=, €n una

forma tal que la pérdida de lfaquido hacia el exterior del re=

cipiente intermo, es impedida con seguridad. Las juntas de eS=
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tanqueidad de esta clase son corrientes y no estan descritas
aquie

Un asa =6-, proyectandose hacia el exterior, estd
formada en un lado de la pieza superior. Eh un punto diametral-
rente opuesto de esta, es formada una secciébn de vertidoA-7-,
zn la pieza superior =5=,

La seccidn de vertido -7=, estd construida como un
pico pasante, esto es, ella se extiende a través de la pieza
superior -5-, que esti construida como un anillo completo,
vor medio de una aberitura -8-. La correspondiente rosca en la
pieza superior =5-, para la rosca externa —15=- del obturador

-3-, tiene interiormente proyectadas secciones de rosca.que

estan diametralmente opuestas enire si y dque, en cada caso, se
extienden aproximadamente 902, Una de las secciones roscgdas,

principalmente la seccidn roscada -9-, esti construida éﬁéi-

ma y en una longitud sustancialmente igual a'ambos lados.dé la
abertura -8-, de la pie2a superior -5-, La seccién de réééé dia~
metralmente opuesta, due consta, en este caso, de unas nervadu-
rgs de rosca superior e inferior -10- y =11-, respectivamente,

estd construida en correspondencia con las proyecciones hacia

el interior en 1la zona del asa -6-, de la pieza superior -5,

’
../ L
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un elemento -12-, proyectandose hacia el exterior,

est4d formado en la zona exterior de la seccién de anillo de

la pieza superior 43-, en la zona de la abertura =8=, el cual

se extiende exteriormente hasta el limite de la abertura -8- y ,
ror ello, cubre la seccién de vertido -7-, que continua en la
direccidén de la abertura de vertido -14-. Ademés,.lg regién del
2ico dque permanece abierta, puede estar, adicionalmente, cubier-
ta por medio de una placa -13-, hecha de material sintético o
similar. Esta'placa -13- puede estar encolada y puede tambien

estar encajada por presién. Cuando esta placa =13- esti formada

Dor un material sintético, de un color diferente, pueden;éﬁte-

nerse efectos visuales extras.

Mediante la disvosicién de la seccidn roscada =9=, en

la zona de la abertura-8-, la carcasa o al menos su pieza supe-

rior =5-, puede producirse por medio de una técnica que_eg cono-

cida y denominada como aplastamiento de micleo. La partéfép mol—~

de de micleo movible roscado, que estd prevista para la Seccién

roscada -9—, del lateral del pico, hace posible, especialmente
con una construccién adecuada, el desprendimiento de la seccién

de vertido =7-, parcialmente del molde, al menos en la zona de
la abertura -8- y tambien si fuera necesario, del elemento -12-,

La porcidén de la seccién de vertido -7=-, extendida mds alla de
la abertura o del elemento -12-, puede ser desprendida del mol~

de en la forma usual, Hay que mencionar tambien que la seccidén

VY
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de rosca en el lateral del asa, es tambien desprendida del
molde por medio de una parte similar de molve de nicleo movi=
vle roscado en el lado del asa.
zZn esta forms puéde realizarse, a unos costos eiec=
tivos, un recipiente aislante teniendo una carcasa con una
abertura de pico a través de la parsd de la vieza superior,
ediante el desarrollo de la seccién de vertido -T-,

como un pico cerrado, en la forma de acuerdo con la invencién,
28 posible producir recipientes aislantes cuyo pico es tan si-

milar, como sea posible, a los de un recipiente de porcelans

convencional, en cuyo caso, la accién de vertido del rec¢ipiente

aislante, puede ser desarrollada sin ninguna considerac:&.én..es—

pecial para facilitar la separacidén del molde, e incluso con

aegpecial referencia a la accién de vertido., Ademds, la piesa
superior -5-, cerrada con forma de anillo, due soporta ig::éec—
cidn roscada ~9-, forma un retenedor en la régién situaa:e;':ia'or
encima de la abertura -8-, y que, incluso cuando el éngui;°'de
vertido es plano o curvado, es decir cuando el recipiente aislane-
te est4 muy lleno, puedé impedirse un derrame del lfquido por
encima de la seccién de vertido —~T7=.

Naturalmente, tambien son posibles otras realizam

ciones, La pieza superior, por ejemplo, puede ser una parte

independiente de la carcasa. Ademéds, el 4rea de la seccién

oe/ et
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transversal de la abertura 8= no es esencial Que sea nece-
sariamente rectangular, sino que puede tener cualquier sece—
¢cién transversal, que puede ser, por ejemplo, ovalada o cire
cular, Ademds, no es necesario que este provista del asa =6e,

¥» por lo tanto, no necesita estar formada en el mismo.
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l.=- Recipiente aislante, teﬁiendo un contenedor
interior aislante de calor, una carcasa que rodea a este ile-
timo, ¥y Que tiene una pieza superior hecha de un material sine-
tético o similar, y un obturador roscable en el interior de la
pieza superior, para sellado hermético del contenedor intverior,
teniendo dos secciones de rosca proyectadas interiormente, dia-
metralmente opuestas entre si en la pieza superior, y extendién-
dose en cada caso aproximadamente 902, para la recepcidén del
obturador roscado exteriormente, y teniendo una seccién.gp.ver-
tido formada en la pieza superior, proyectandose exteriormente,
caracterizado pordque la seccién de vertido esti construigascomo
un pico pasante a través de la pared de la pieza superior y ex-
tendiendose una de las secciones de rosca, sustancialmenteﬂigual
[ l"

en ambos lados de la abertura de pico, en la pieza superdo?r

4 0ge
* L

con forma de anilloe. . care

2.~ necipiente aislante, de acuerdo con la rei%iﬁdi-
cacién 1, caracterizado porque en la pieza superior, opuesta
diametralmente a la seccién de vertido, hay formada un asa.

3.~ Recipiente aislante, de acuerdo con la reivindi-
cacibén 1, caracterizado porque, en la parte exterior de la sec-
cién de anillo de la pieza superior, que lleva la seccién de
rosca en 1a zona de la abertura, la seccién de vertido esta

q
cubierta, adicionalmente, por medio de una placa.
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‘.= Recipiente aislante, de acuerdo con la reivindi-
cacidén 1, caracterizado porque en el lado exterior de la seC=—

¢ién de anillo de la piezZa superior, que lleva la seccidn ros—
cada en la 2zona de la abertura, la seccidén de vertido estéd cu=
tierta por medio de un elemento qQue se proyecta exteriormente,

formado en la seccidén de anillo de la pieza superior,

5.="RECIPIZNTE AISLANTE",
Je conformidad en un todo en lo esencial y fines
industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip-

L ]
tiva y grificamente representado en los adjuntos planos, pzwa

su re jor comprensidén.

c . ., . e
Zsta memoria consta de DOCE hojas escritas o fheta-

B

nografiadas por una sola cara a doble espacio.

adrid, 4 MY, 1984, -

®ea
Por autorizacién de la inferesadas=

[




Rotpunkt Dr.Anso Zimmermann HOJA UNICA.-
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