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HENORIAL DESCRIPIIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
ETEX A.G., de nacionalidad suiza, domici
liada en STANSSTAD BEI LUZERN ( Suiza );
por: “PROCEDITENTO PARA LA FABRICACION
DE UN TEJIDO I CORDONCILLO CONFECCIONA-
DO A BASE LE HILO L% FIBRAS DE POLIAMIDA.

et et e
El invento se refiere a un procedimiento pere la fabri-

cacion de un tejido de cordoncillo consistente de hilo de fibras
ge boliamida con una dilatabilided aminerada mediante el egtiredo
bajo temperatura aumenfada. , o

4 Paraila fabricecidn de cubiertas de ruedas de sutomévi-
les y otros productos de caucho similares, como por ejemblo cintas
de transporte etcs, se necesite un tejido de cérdoncillo que da a
las cubiertas pere eutomdviles o similares la registencia necesa;-
ria. Por regle general un tejido de cordoncillo para estos fines h

se compone de fuertes hilos de rayén como urdimbre y de un sistene

de hilos de trama finos y poco, retorcidos de menor resistenciée
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Fl tejido de cordoncillo posee contexture de lienzo. Mientras el
espesor de los hilos de la trama es pequefio, el espesor de los hi-
los de la urdimbre de este tejido es considerable, al objeto de po-

der transferir los mayores esfuerzos posibles en la direccion de los!

hilos de urdimbre.

Se sabe que las materias fibrosas termoplésticas y espe-
ciglmente las materias fibrosas de polismide ( Nylon) poseen esen~
cislmente aquellas carccteristices que se reqﬁieren ﬁara un tejido
de cordoncillo pare los objetos antes mencionados. Sip enbergo, un
hilo de fibres de poliamida tiene el inconveniente de dilatarse
bajo la influencia de carges veriadas y de otros factores relaciong ‘
dos con estes. Este diletabilidad del hilo de fibres de poliemide
conduce en el producto fabricado a deformaciones indeseables e inad-.
misiblese. )

También se conoce el modo de aminorer la dilatebilided
del hilo de fibres de poliemida sometiendo este hilo antes de su
empleo pare cubiertas de automéviles o similares a un proceso de
estirado, quiere decir, que el hilo celenténdolo convenientemente
es estirado o alargedo wne vez o tembién en varios escalones. Con
esto es posible reducir la dilatacidn del hilo de filres de polia-
mida bajo la influenoié de los esfuerzos originados por el uso préc--
tico de tal modo que las modificaciones de las dimensiones de une.
cubierta de rueda de automdvil o de otro objeto de caucho equipado
con semejante tejido de cordoncillo gquedan reducidas en une medida
suficiente. Debido a las demds ventajes de un hilo de fibra de polig |
mida u objeté similer equipado con tejido de cordoncillo de materig
fibroga de poliamida queda entonces suﬁericr e otras simileres. Dada

1a mayor resistencia de materias fibrose de poliamida, es posible
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por eaemplo reducir el grueso del tegldo de cordoneillo 0 de las
capas de tejido, reduciendo con esto tambien el grueso de pared ¥y
por lo tento también el calentemiento debido al abetanado.
Se conoce el modo de efectuar el estirado ael hilo de

fibra de poliemida antes del proceso de tejer o también de somete%
el tejido de cordoneillo acabado & un tratamiento de estirado. Es%é
clero que el estirado del hilo en sf requiere un esfueézo maqénicé me-
nor.'Pero como el rendimienfo de un mecanismo de eétirado por el 3
cual trenscurre un solo hilo, éeria demasiado pequefio, se unen‘paéé '
el estirado haces o bandas de'apioximadanente 50 hil&s.'Pero tamﬁién‘t
9ntohces el rendimiento de tales instalaciones no es suficiente
pare’ una faﬁricacién en gren escala. Un inconveniente esenciel deE -
este procegimienﬁo consiste en que no es posible o es posiblé'Soléﬁk
mente con un considerable empefio de precisién el mentener completaﬁen§”
te iguéles las caracteristicas de hilos estirados en diferentes |
procesos deAestiraéo.'Si eéto’no se logra y si de tales estiradds '
de fibres de poliemide se fabrice un tejido de cordoncillo, enton-
ces resulta un tejido de desigualéad manifiesta, 1o que no es desea-
ble pare su empleo ultericr. ' -

© §i el estirado se efectia después de fabricado el tejido -
quiere decir en el tejido de cordoncilio terminado, entonces légi—
camente el mecenismo de estirado que se ﬁecesita al efecto, tiene
que ser mucho mﬁyor, ¥y hey que invertir en &1 medios considerables,
puesto gque hay que conducir ei tejido de cordoneillo en toda su an~‘
chure por un mecanismo de clllndros, calentarlo hasta uns tempera-
ture previamente fijada y estlrarlo por medio de otros d13posmt1vos
de cilindros con mayor velocidad de circunferencie. Debido & lapon~
gitud de las piezas de tejido de cordoncillo y a la posmbilidad de
averias, se necesitan mecanismos complicados que en caso de averias

paren el mecanismo de estirado y sobre todo los dispositivos de
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celefaccidn y que enfrlan el tejido ya calentado, para impedir que
el mismo se funda. Por lo tanto las instalaciones de estirado de esta
clase resultan econdmices solamente a partir de uns capacidad'de ter-
minada qondicionads por dna velobidad de paso suficiegteménte ele-
veda y unas dimensiones en consonancie con esto.

Por el invenfo se prefendp crear un rrocedimiento péra la
fabricacién de un tejido de cordoncillo confeccionado a base de
hilo de fibras de poliaﬁida con une dilatabilidad aminorade por
medio de un estirado a eievada temperatura, y el cual reuna en for-
na veﬁtajosa los convenientes de los dos mencibnadoé procedimign;. A
tos conocidos sin tener sus inconvenientés. Por lo tanio, el'pro-:
cedimiento de acuerdo con el invento eété caracterizado en primer lu-
gar porque el tratamiento de estirado se efectﬁa‘en los hilos dé.ur-
dimbre al desarrollarse estos de las bobinas y antes de entrar en el |
telar, fabricéndose inmediatamente después el tejido de cordoncillo
en el telar. | )
| Mientras en el estirado conocido de los hilos de urdimbre
antes de tejer estos hilos deben ser desarrollados de las bqbinas.‘
ﬁara el proceso de estirado-y después del mismo vueltos a arrollar,
el invento evita este procéso de bobinado adicional, colocando. el
proceso de estlrado en aquel punto del tratamiento que de todes mane-~
ras szgue 8 un proceso de desenrollo. Puesto que 1nmed1atamente des-
puaa los hilos de urdimbre estirados entran en el tejido, tampoco
bace falta enrollarlos de nuevo o cembiarlos de bobina. m

Como edemis de acuerdo con el invento todos los hilos de
urdinbre son eétirados de un modo iguel conforme entran en ei te-
lar, se ev1tan también desigualdades que de otro modo al estirar
hilos alslados antes de tejer.

-~ E1 procedimiento de acuerdo con el invento tembidn es‘

superior al procedimiento conocido para estirar el tejido de cor-



5

10.

15,

20.

RIVPVITT PPN

doncillo despues de terminado. Tamblén en comparaclon con este pro-

cedimiento se ahorren los procesos de desenrollar y enroller que
de otro son imprescindiblea y se utilizen pare el mecanismo de es=-
tirado lbs meganismos que de todos modos se recesiten en el telar
para el transporte homogéneo del hilo;'Selha visto que el gasto
de instalecidn para el mecanismo de estirado de acuerdo con €l pro-
cedimiento del inventb, & pesar de la menor capacidad del mecenismo
proporcionalmente no es mayor que &1 de 1la instalaoiénIrelativamente
grende conocida. Ls velocidad de paso'dé los hilos & través del e~
canismo de eétirado, determinada por el telar, permite une regule~-
cidn mbs sencills de los mecanismos de calefaccidn, enfriamiento y
estirado y al mismo fiempo también wna mayar sencillez de los meca-
nismos de seguridad contra eventuales averias, -

Puesto que en el procedimiento de acuerdo con ei invento
los h;los de urdimbre son estira&os entes del wroceso de tejer, y
eé bosible gacer el estirado de todos los‘hilos de urdinmbre en forhe
hoﬁogénea, se puede conseguir en el tejido de cordonecillo termingdo
¥y estirado ﬁna homogenidad que supera en mucho a 1o§ productos @e
los frocedimientogconocidos. Ocurre adends que en proceso de estirg-

do el hilo de trama, por no estar presente todavia, no puede influir

en forma desventajosa en el proceso de estirado.

25.

Puesto gue en el procedimiento de acuerdo con el invento .
corresponde siempre un mecanismo de estirado a un telar, no s1endo
asi que varios telares tengan que fabrlcar el tegldo de oordonc1llo
para una sole instalacién grande de estirado, resulta obvio que el

procedimiento de acuerdo con el invento se puede adaptar macho mejor

e un cembio de las materias fibrosas que se empleen en cada caso.

:'Segdn las necesidades puede trabajar una parte de los telares o tame
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bién un telar solo de une fébrice de tejidos segin el procedimien—
to de acuerdo con el -invento, y tembidén existen meénos inconvenien-
tes para poner en paro el mecanismo de estirado que en el caso de
que una instalacidn grande tenga que dejar de utilizarse debido 2
un cambio en las necesidades de los clientes.

En el ulterior desarrollo del invento estd previsto que
los hilos de urdimbre al entrer en el mecenismo de estirado reci-
ben por medio de un mecanismo de compensacién de tensidn de hilos

une tension de hilos por lo menos aproximedemente homogénea. Por

- lo tento, el mecanismo de acuerdo con el invento utiliza al objeto.

de igualar le tensién de los-hilos para el proceso de estirado el
mecanismo de eompensaoién que tel vez existe de por gi en un telar,
Pero une tensidn iguel de los hilos de urdimbre que entran en el
ﬁeéanismo de estirado es por otra perte la premisa pare un estire-
do hdmogéneo ¥y con esto para 1a‘igualdad de lag caracteristicas
de los hilos de urdimbre después del eétirado;_
Igual que en los prooedimieﬂtﬁsde estirado conocidos,

se pueden efectuar tembidn en el procedimiento del invento el es=-
tirado total de los hilos de urdimbre en varios escalones. |

. El mecanismo de acuerdo convel invento pera la ejecu-
cibn del procédimiento se caracteriza porque un telar esté dotado

de un mecenismo de estirado comin para todos los hilos de urdimbre

© por cuyc mecanismo transcurren los hilos de urdimbre guiados el

uno el ledo de otroi Resulte particulermente ventajoso que los

hilos de urdimbre den le vuelta alrededor de por lo menos un ciline.

dro del mecenismo de estirado. De este modo se puede reducir con-

‘'siderablemente el némero de cilindros que se necesitan para guliar

adecuadamente loé hilos de urdimbre dentro del mecanismo de esti-
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rato, ya que por la vvelte que da el hilo de urdimbre se aumenta

notablemente su adhesidn 8l cilindro. Es obvio que esta medida
no se puede poner en préctica en el procedimiento conocido péra el‘
estirado del tejido acabédo, de modo que 8lli el nimero de cilin-
dros tiene que ser mayors .

Por fin prevé el invento que por lo meﬁos una parte de
1los cilindros del mecanismo de estirado tenga un dispositivo
de celentemiento y/o de enfriamiento para el tratamiento térm@co
de los hilos de ﬁréimbre. Corresponde a la naturaleza del procé-
dimiento de acuerdo con el invento el que la velocidad de paso
de los hilos a través del mecanismo de estirado sea relativamen-

te pequefia. Debido & esto, también el contacto de los distintos

~hilos con 1oé cilindros que los guian es de mis large duracidn,

de modo que el tratamiento térnico de los hilos & estirar se pue-
de realizer o ayuderse a é1 por medio de calentemiento por contec-
to que resulte térmicemente muy ventajosos

En el dibujo esté ilustrado el cbjeto del invento por
medio de une representacidn esquendticas’

Desde 1a bobine 1 del hilo de urdimbre corre el hilo
de cordonecillo 3 a la pareja de cilindros de sdnisidn 445 revesti-
da de fieltro. La bobina 1 es frenade por el freno 2, que se en-
cuentra oprimido por éi peso 25 de tal manere que el hilo de ur-
dimbre desenrollado tiene ya una tensidén eproximadamente uniforme.
Los demés hilos de urdimbre desenrollados de otras bobinas, corren
desde el cilindro 4 en direccién paralela al ﬁencionado hilo de
urdimbre 3 & través ‘de los mismos cilindros etc,

~ Cuando el hilo de urdlmbre 3 ha paaado por entre la pa-

reja de cilindros de admlsion.4 5 se le conduce por debejo del cur=
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sor'f del hilo de urdimbre, el cual se encuentra entre los dos ci-
lindros de gufe 6 y 9. Siendo la tensién del hilo la normal, el
cursor 7 del hilo de urdimbre se apoya en la placa 8, y cuendo la
tensidn del‘hilo'es eumentada o aminorada produce en cooperacidn ..

con la pareja de cilindros. de entreda 4, 5, revestida de fieltro

. ¥ con el freno 2 de la bobine una compensacién de la tensidn del

10.
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hilos

Con 27 esté sefielada una pelanca de desconexidn, le cual,

al producirse debido & cualquier averiq, une. tensidn excesive del

bilo, paralize todo el dispositivo. .

Desde el cilindro de gufa 9 pase el hilo de urdimbre &..
través del rodillo de cembio de direccidn 10 & los cilindros 11 &
14 que tienen el cometido de dar al hilo de urdimbre 3 una veloci-
ded exactamente definida. En luger de cuetro cilindros 11 a 14 pue~
de heber. tembidn otro mimero distinto de cilindros ¥ se puede emplear:
sobre todo un mayor niimero de cilindrosi ‘

Desde el.cilindro ‘14, al que rodes el hilo de urdimbre,
entra este ltimo en el difpositivo 'de cslefaccién 15, que por
ejemplo popfedio de mire caliente o también Qe,otra maners ds al
hilo de urdimbre la temperatura deseada. El mecanismo que consta de
los cilindros 16, 17 y.18 tiene unz mayor velocidaed de circunferen~
cia que log cilindros 11 a 14 y estd claro que dgbido a esto se;”
efectia un estirado del hile. de urdimbré 3..m~mecanismo, de cilin-
dros 16 & 18 estd combinado con una instalacifn de refrigeracién
no representado y desde‘este mecanismo de cilindros 16 a 18 entra
el hilo de urdimbre en el dispositivo de calefaccion 19 del segundo
escaldn de estirado a gqntinuacién del cual estan colocados los ci-

lindros 20 a 23. Le velocidad de.circunferencia de los cilindros 20.
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& 23 supera la velocidad de circunferencia de los cilindros 16 a
'18 de acuerdo con el estirado que.se desea efgctuar en el segundb
escalén de estirado. . - | |

Desde el mecanismo de clllndros 20 & 23 el hilo de ur-
dimbre 3, ahora estirado y por lo tanto reducido en cuanto a su
dilatabilided, pese a través a6l cilindro de guia 24 @ lag barras
en eruz 26 del teler que en 1o demds no esta representado en el
dlbuao. ]

_ Se advierte que la forma de reallzaclon.ael 1nvento quer
esta representada esquemétlcamente en el dibujoiy puede ser varia-
de naturalmente en diferentes foqmas. Esto se refiere sobre todo
e la estructuracién y emplazamieﬁto'de-ios dispositivos de éaléfac—
clon y refrlgeraelon esi como al nﬁmero de escalones que se emplean
para el estirados | . )

' Aparte de su empleo para hilos de fibra de poliamida, el
in#ento se puede utilizer tanbién pers otrem materiss termopldsti-

ceg de caracteristicas paregidas”al hilo de fibras de poliamida.

N OT A
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Se reivindica como muevo y de propia invencidne

1.- Procedimiento para la.fabricacién de un tejido de -
cordoncillo confeccionado a base dé hilo de fibras de poliamids,
_caraéterizado:pprque cdn una dilatabilidad sminorada por estirado
bajo temperaturs eumentada, el tratemiento de estirado se efec-
e entes de la entrada en el telar en los hilos de ‘uwrdimbre que
se desenrollan de las bobinas.y porque inmediatemente despuds se fae
brice el tejido de cordoneillo en el telar. -

2;7 Procedimiento de acuerdo.con la reivindicacidn 1, ca-

racterizado porque los hilos de urdimbre al enfrar en el mecanismo
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de estirado reciben por medio de un compensador de la tensidn del hi-
1o una'tensién practicgmente uniforme. .

3e- Procedimiento de acuerdo con las dos reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el estirado total de los hilos de ur~
dimbre se efectia en varios escalones. .

4e- Procedihgento de acuerdo con las‘reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por establecerse un me canismo de estirado co-
min sobre el telar para todos 1los hilos de urdimbre por el cuel trans=
curren los hiloé de urdimkre guiados uno al lado de oiro. ] .

5= Procedimiento de acuerde con las reivindicaciones
enteriores, cafacteriiédo-porque‘los hilos de urdimire dan la wuelta ..
alrededor de por lo menos uno de los cilindros de estirado.

6.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciozss ante-
riores, caracterizado porque por lo menos una parte de los cilind;os
del mecanismo de estiredo tienen un medio de celefaccion y/o de refri-
gerecidn pere el tratemiento térmico de los hilos de urdimbre.

;.— PROCEDIMIENTC PARA LA FABRICACION DE UN TEJIDO DE
CORDONCILLO CONFECCICNADO A BASE DE HILO DE FIBRAS DE POLIAMIDA.

‘ Tal como se desctibe y reivindice eﬁ la preéente Memorieg

Descriptiva que conste de diez hojas escritas s méquina por uns sola

cera y de sus correspondientes dibujos.
’ Madrid, 16 de
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