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CAYIFO Y TFUNDAVENTOS DiE LA INVENCION

Esta invencildén se refiere a2 un articulo tubuler
fruncido de més alta densidad acevtable comercialmente, de§
tinado al embutido de productos elimenticios.

DESCRIPCION DE LA TECNICA ANTERIOR

En la manufactura y uso de materiales tubulares
flexibles, parvticularmente materiales utilizados para ence
rraor vroductos alimenticios en la industria de la aliaenta
cién, hay una necesidad creciente de fruncir tales materig
les tubulares a lo largo del eje longitudinal pvara permi tir
una mavor facilidad en el mancjo subsiguiente; 1 fruncido
es un-vroceso aue involucra la scumulacidén del material tu
buler a lo largo de su eje longitudinzl de +al manerm-eue
mantenga un vaso likre a través del interior del tuhé}&{asi
reduzeca el tan2¥o de munejo de grandes loneliudes de mate-
rial tubular sin imoesdir perjudicialmente el vaso a.@gsyés

.

del tubo.

En la industria de vroductos alimanticios, el
{runcido de los materiales tutulares usaios pora encdr oy
corne y alinentos trajtados, t2les como gueso y otroéﬁﬁi}ms-
de rroductos alimenticios, es perticulacmente necesat 3%,

poraue varmite un mdtodo conveniente de rellencr, pqyﬁ??u~
as® o

larnente en la menufactura de nroductos cue contienen cor-
ne, incluidos los embutides tsles como salchicas, chorizos
v cimnilares. Tateriagles tubulares fruncicdos tales como Tun
das para alimentos y vparticularmente tripas vara emdbutidos
se desea comcrcislmente que posean propiedades en lés oue

la vwrovorcion de la 1on§itud ain fruncir con relacién a la
de 1a iripa fruncide (lz denszidad de fruncido) sea Lo més

errande Positle sin periuicios »arz el tubo en forma de Py
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. foraciones o de otra manera. Lz longitud de la tripa frunci
da (barra fruncida) debiera ser lo més recta vosible, con
resistencia a la curvatura y a la rotura. 81 4nima interion
de la barra fruncida debiera tener el méximo diametre; y 13
5 barra debiera ser capaz de ser insertzda sobre y hacia fue-
ra de la onuilla de rellenado f&cil y répidauente.

En la préactica de la mejor téenicea de fruncido,
por ejemplo, la patente de EE.UU. 3.456.2086, un tubo de ung
longitud apropiada, tal como por ejemplo 12,2 a 48,8 metros
10 ruede, ser fruncido para nroducir barras de tripa fruncidasg
de una lon~itud minima de 10,2 cm a 40,6 cm o mayor longi-
tud, resvectivanente. A tan altas densidades, esto es, 0,96
m/cm o més, no eran infrecuentes los defectos tales *eento
perforaciones diminutas. Teles barras de tripa frunq??% pug
15 den ser rellensdas con carne o producto alimenticio medisn

te operacidén manual o automé&tica. En una operacidén {ivica
"

de rellenado, la barra es ajustada sobre una bosuilla de rd
llenado sue esté interconectada con una fuente de suninis-
iro de relleno. El relleno es inyectado, bajo presidﬁ?za
20 | travéds de l1la boguilla de rellensdo dentro de la barﬁaﬁﬁrug
cida la cual se desfrunce y el relleno llensa el tubd‘@?sta
‘e
su loncitud original no fruncida. Por razones de ecqaond s
Yy para acalerer la operacidén de rellenado es deseablé"dbmeg
cialmente disvoner de unz barra fruncida gque se sositenga
25 vor si misma, sliamente comdrimida en loncitud, que sea
uniformemente recta y tenga un &nima central anplia. Es ne
cesaria la durabilidad de la barra para asegurar uns cpera
cidén libre de perturbaciones; la alta densidad permite el
rellenado de més producto en una sola overacidn de rellens

30 dos la rectitud es requerida para ascourar las opersciones
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avroviadas de insercidén en la boquilla; y el tamafio del é&ni
ma es importante para maximizar la velocidad del rellenzdo.
Cada uno de estos factores tiene imvortaoncia peara aumentar
la eficienciz del proceso de rellenado y es una demanda de
la industria.vpara soslayar el zumnento en maono de obra y en
costo de maﬁuinaria.
DESCRIPCION DE LA INVENCION

Un objeto de la vresente invencidén es vroyorcio-
nar un nuevo articulo tubular fruncido que tiene alta densi
dad de fruncido con una baja frecuvencia de defectos, dura-
cidén de autosostenimiento, rectitud de un extremo 2l otro
v amplia &aima interior. Este objéto se éonsigue mediante

ra enbutidos, en el que la tripa es conducida en latdprec-

el fruncido de materiales tubulares, en particular s81%0a g
s »

cién de su eje geométrico loneitudinal y es fruncida, con
plegaio, contra unas fuerza antagonista por medio ae.un‘hln~
mento fruncidor que e]orce fuprzas fruncidorzas que antﬁen
sobre la periferia.de la tripa. Por fuerza fruncidorsz se en
tiende una fusrza que tiene una comvonente a lo 1aré6'éé1
.e
eje loncitudinal del tubo, cuya fuerza plicga y actis sera
comorimir el tubo. La fuerza antagonista usualmenteoﬁaﬁpreg
de el avance controlado de la trirva anteriormente fraggida,
.
cuyo avance se efectia en la misma direccién que la iélba
que esté siendo fruncida.

E1l articulo fruncido de la invencién es un mate-
rial tubuler densamente Iruncido gque tiene un 4nima inte-—
rior central axial y una sunerficic exterior sustancialmen
te cilindrica, comprendiendo dicho material tubular frunci
| do una pluralidad de pliegues exteriores que cuando el me-~

tericl tubuler est@ abierto, ezt4n disouestos a lo largco ddg
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2]l m=nos helices peralelas y ﬂl menos dos hélicegs parrlelas
de sentido contrario, gue sz extienden lonritudinalmente,
entrecruzindose, y pliegues interiores prézimos 2 un plano
pernendicular 2l eje longitudinal del tubo, conectando pun-
tos opuestos de formas definidas por los nliegues exteriore
Lzs formas son comunmente formas de rombo. Los pliegues ha-
cia fuszra pueden estzr disnuestos ovelonzlmeonte a lo largo
de 3, 4 6 més de tales hélices varalelas y 3, 4 6 mas de ta
les hdlices paralelas de sentido contrario.

El articulo tubular gue puede sor asl fruncido
comnrende sustencislmente cualouler material flexible, de
naredes suficientemente delcadas, sue puedz sovortar les
fuerzas fruncidoras sin ser destruldo. Materizles flaxidles

ase

tipicos usados para contenzr o encerrar alimzntos puoa edl es
.l

~

tar comnuestos de.vollmeros natureles y sintdéticos, plésti-

cos, vroteinas, carbohidratos y similares tales come, COléﬁ
fe,?

no, alginstos, féculas o nateriales celuldsicos tales cduo

¢steres celuldcicos, éteres celuldsicos y celulosa regfgners
2, asl como otros matorizles naturzles, sintdticos veerti-

ficizles, Wl

La Fig. 1 es una representacién de la disgetgsgion

ante

de fruncido cre=z2da vor el fruncido en linen n013001da1u.
[ 2N ]

la técnica anterior; y . QR

la Fig., 2 es una renresentocidén ds la disposicidn
helicoidzal entrceruzada en sentido contrario del meterial

tubuler fruncido gue realiza esta invencidén.

£n una realizacién de 12 invencién, se . crez una
varra fruncida, durablemente sutosnst ﬁw; alargada, de na
terial tubular, que tiene slte dencsidezd de Truncido. D3 su-

norficie weriférica exterior es sustanecialmsnte cilindrice.
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y visuslnente atractiva, aque tiene una averiencia de dibujo
avretadanente compectado. Bl &nima interior es sustancial-
mente recta de extremo a extremno de le barra., Dicha barra
fruncida ouede ser preparada usando una pluralidad de disp
sitivos fruncidores descritos en la técnica anterior, modi-
ficedos pura efectusr contzcto anroximadsmente de manera si
nmulténea sobre el material tubular inflado a lo largo de
dos o més lineas helicoidales, de scuerdo con el procsdi-
wiento de esta invencidn. Bs la realizacién simulténea de
los contactos, a lo largo de 1lInesas helicoidsles continuas,
en dos o més nuntos enquidistantes sobre la suverficie psri-
férica del tubo, en un plano enroximadencnte pernendicul ar
al eje geométrico loaritudinal del tubo, lo gque, bajﬁ'ébm—
vresidén, forma los pliegues unicos distribuidos, gﬁéi%énte
rombos, de la invencién, aque dan como resultado hdlices en~

trecruzedas. .

.. -
L ]
[ 4

Con referencia shorsz a la Fig. 1, donde se repre-
senta el patrén, pauta o modelo de fruncido de le {t4cnica

anrterior, la zona X representa una seccidn expandidé"ﬁé’un

[ X )
cartucho de triva fruncido y copprimido de acuecrdo cnﬁ.los
procedinientos y disvositivos de las patentes dec Tx.0NL

La® Q

3.777.284 y 4.377.885. ©%n la misma, cada plicgcue comprpndc
P9 [ ]

-]
el doblez exterior 3 y el doblez interior 4, unidos a tra~

vés de los ladosl y 2 del plierue. Tl doblez interior 4 es-

t4 Tformado nor la anlicacidn, formando devregsiones suce

G
o
i

vas, de patilles o salientes fruncidores, o dientes; 2 lo

larrFo de 1la linza helicoid#l renresentada como el dobley in
terior. La aplicacidn a lo largo de 1a linea helicoidal se

obtiene haciendo sirar continuznente log maliﬁnies en torno

2 la tripa mientras evanza la trivz continuanente a travées -
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del punto de aplicacién. F1 doblez exterior 3 es sustancial
mente parzlelo al doblez interior 4 y se forma comprimiendo
axialmente la tripa con depresiones contra un amortiesuador.
La Fig. 2 revresenta el patrén de fruncido de uns
realizscién de la presente invencién, donde la tripa frunci
da estd en una posicidén avierta. En el mismo, la zona Y re-
vresenta una seccidn expendida de unsz barra de tripa Trunci
da y comvrimida, en la que cada pnliegue comprende los doble|
ces exteriores 5, 6, 7Ty 8, y los dobleces interiores 13,
14, 15 y 16. Los dobleces interiores 13 y 14 son formados
anroximedzanente de manera simultfnea entre si por la anlicy
cidén anroximadanente simulténea de dientes fruncidores
ovusstos. Los dobleces interiores 15 y 16 estfn Fformesdas
por aplicacidn sucesiva circuler circunferencial de r':E‘xiien—
tes fruncidoreg o dientes opuestos =2 lo largo de 1iuou he -

licoidalcs sevaradas, cobienidas haciendo girsr contipinamen-~

*
Y

te los salientes o dieates en torno 2 la trlpa.mientrqs'la
triva avangza continuznente 2 través de los puntos de aplicy
cidén. Si los puntos centrales de logs dobleces 1atﬂrld?** 13
¥ 15 estuvieran conectados, caerfan en la misua lineg;hgli_
coid=l continua, mientras que el punto central de u:::oolc
ces interiores 14 y 16 estorfa sobre una linca hp]lcglﬁal
continua sustancialmente psralela con la misma. Los dobic—
ces exteriores 5 y 7 se sitdien a lo largo de una linea heli
coidal continua anroximade, mientrss nue los dodleces exte-
riores 6 y 8-se sitian 2 lo lergo de una linca helicoidal
continua sustancialnente de scntido contrsario coh eswecto
a la misma, estando anbas formadas nor la compresidn de la
triva axialmente contra lz trips anteriormente fruncida

(fuersza antagonista). Lno formacidn de cada uno de loe doble
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ces exteriores 5, 6, 7 ¥ 8 puede tener luger sin rotacién a
la tripa. Los ovuntos de cruce de log Jdobleces exteriores de
sentido contrmio definen las puntss de los rombos que, a
su vez, son a$revesados por los dobleces interiores. En la
realizzcidn preferida 1as cuatro puntzs de cz3da rombo cs-
tén liger=mente desnl aqas rotacionalmente desde la vunta
corresvondiente de cala rombo vecino precedente, de uns ma-
nera limoia y ordenada. Bajo la comvresidén contra la fuerza
antaconista, las puntas estén asl +tan interespaciadas comn
nara entrelazarse en la dirececidn de 1le compresién Sunen—
tando ssl considerablenente la durabilidsd ¥ a la rectitud
de extremo a extremo de la barra.

Bl patrén o modelo ordenado de la barra froamsd g e
de esta invencidn vroporciona un beneficio ines ﬁﬂrhdo.;:la

i (=)

densidad. Densidades de fruncido de més de 0,36 m/bﬂ son 2l

canzavles fécilmente, con densidades desde q“rox]malmn?nlé
'

0,35 m/ca hesta aproV1maP3?bnto 1,44 m/cn, sue son preferi-

das. Tales eltes dencidades son obtenibles facilmente sin
\d

Combresidn subsiruiente y sin perjuicio de 1= tripa;”i’ ,

bien la altz densidad es un beneficio inesnerado, dcq‘ ar

tenderse aque el mdtodo de la invencidén puede ser utilitfado

t.‘l

focilmente pora vroducir barras {runcidas aue tienensvae
. el l
densidad muy por debajo de los 0,36 m/cm. ten e

Si bien la invencidén ha sido descrita con detalle
considerable con resvecto a la realizacién nreferida de la
misma, seré evideante gue la invencién pucde tener numerosas
modiliczciones y variaciones, obvias vara los experios en
la técnica, sin gevpsrarse del cepiritu v el &Anbito de la in

vencién, serin se define cn las rcivindicacionce.

[}
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REIVINDISACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
rresentan para que sean objeto de esta solicitud de Yodelo

de Utilidad en Lspa’ia, por VEINTE alos, son los gque se reco

gen cn las reivindicaciones siguientes:
l18,~. Un articule tubular fruncido, en narticular
para embutidos, gue tiene un dnima centrel axial ¥ una su-

perficie exterior sustancialmente cilindrica, comvrendicenio

dicho erticulo tubulear fruncido una pluralidad de cobleces
exteriores los cuales cuando el meterial tubulsr esctd abler

to estédn dispuestos a lo largo de al menos dos hélices pars

.ﬂ

loles v 2l menos dos hélices paralelas de sentido condfa-

- - . [ 4
rio, gue se extienden loncitudinslmente y se enirecwudsan,
: .

.-’
LR

y unz vluralidad de dobleces interiores nrdéximos a un nla-

no prrrendicular al eje geométrico lonzitudinal del‘juho
[

aue conectan nuntos oruccsios de vatrones o moielos confi cu-

rados, definidos por el entrecruszamiento de dichos dobleces
<
evteriores. enrgc o
[ X 3

28,~ E1 artliculo tudbular fruncido de la rajuyndi

cacién 18, en el que los patronecs confirurados son gighjos

saty
en rombo cuando dicho material estéd abierto. » e
- 4

1 . KGR ) A o

38,- Bl articulo tudbular fruncido de la rcivingdi

cacidén 23, en el que el artfculo tubuler es una tripa de
enbutido.

48,- 81 articulo tubular fruncido de la reivindi
cacidn 22, en el que dichos dobleces interiores estén cn
un plano sustancialmente perpendiculsr al eje geomnéirico
longitadinal del articulo tubular.

58.~ B1

articulo tubulzr fruancido de la raivindi
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acidn 23, en el cue dichos dobleces exXteriores egtdn dis-
mestos a lo largo de dos hdlices naralelas y dos hélices

aralelas de sentido contrario, que se cytienden longitudi

ko]

nalmente, ¥ se entrecruzan.

62.~- 1 articulo tubulzr fruncido de la reivindi
cacién 22, en el que dichos dobleces exteriores estfn dis-
puestos a lo largo de tres hélices paralelas y tres héliceg
paralelas de sentido contrario, que se extienden lonsitudi+
nalmente,‘y se entrecruzane.

a,~ E1 articulo tubular fruncido de la reivindi

cacidn 28, en el oue dichos dobleces extsriores estin dis-
puestos a lo largo de cuatro hélices paralelas y cuatro hé
lices weralelas de sentido contrario, que se extienden’lon
gitudinalmente, y se entrecruzan. f : A

§a.~ E1 articulo de 1la reivindicacidén 38, en la,
que la densidad de fruncido es desde soroximad
m hasta anrorimadamente 1,44 m/ca.

9.~ Bl art:fcalo de la r01v3n4103f;16n 32, en la
que la densidad de fruncido es suverior a 0,96 m/bmﬁ‘“‘

108.,- "UN ARTICULO TUBU’_[,;‘;.R FRUWZIDO, TN Pl.’-.' ‘CU-
LIR PARA E3UTIDOS". et

*» @ o
ena

Tal y como st ha descerito en la Memori?l qubaatc
cede, representado en los dibujos aque se scompaian Vﬁﬁﬂfa
los fines que se han esnecificado,

| Esta Memoria consts de nueve hojas escritas a mb

quina nor una sola cara.

Madrid,

P.A.
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