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EEHOBIA DESCRIPTIVA
gue se presenta para unir/a la solicitud
| de
PATENTE DE INVENGION
tormulada el 16 de mayo 4o 1963, con el mumero 288,073
' en
EsPafla
_ box VEINTE afios
2 nombrs de DEERING MILLIKEN RESEARCH CORPORATION, entidad
norteamericans establecida sn P,0, ésx 1927, Spartanburg,
Caroling del Sur, Estados Unidos de‘Amékica, por:

"UY METODO PARA LA PREPARACION DE UN HILO ELASTICO"

La presente invencion se refiere a un hile totalmente
textil que posee oazacterfsticas de elasticidad, y mas
concretaments a un hilo totalmente textil que contiene
fivras queratinosas dotadas de propiedades de extensibi-
lidad y recuperacidn, '

" Los hilos eldsticos son ya conocidos en el cempo de
la industrié textil, A base de fibres poliméricas artifi-
ciales se han producido hilos elasticos de ung diversidad
de formas, los cuales han hallado amplia aceptacion, Aho- .

ra bien, las fibras naturales se vienen empleando en ge-
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hilos a base de micleo elastomérico artificial, o bien pa~

ra mezclas en hilos elasticos artificlales de filamento

unico, Ciertas fibras naturales, tales como las qﬁerdti-

"nosas, tienen propiedades inherentes de extensivilidad y

recuperacion, Al heblar de fibres queratinosas, se quiere
aquf incluir todo material filamentario, naturel o rege-
nerado, qua contenge una propbrcién'principal de la pro-
te{0a Oggfl,y 0,y oS, EL deserrollo de las propiedades de
extensibilidad 'y recuperacion de las fibras qusratinosaes,
con intensidad suficients, podrien dar como resuita@o un
nilo elastico, de propiedades elasticas proporcionsdas
por la fibra queratinosa. Se sobrentiende que con el tér-
mino "eldstico", utilizado con referencia al hilo de esta
1nvencién, se quicre definlr ung extensibilidad mecani ca,
mas que una condicion elastomérioca, 0 similar o la del
caucho.

Un hilo eldstico en el cual la elasticidad seg pro-
porcionada:por las fibres que constituysn al hilo, ten-
dré por lo general supericres cualidades de asbultamisnto,
Uné Fibra que tengs tendencia a contraerse segin gu pro-
pié eje, presentard, al ser conmvertida en hilo, tendencia
& oxtenderse perpendicularmente al ejé 1ongitui1nai del
nilo, dando asf a dste cualidades de ehuecado. Si bien no
todos 16s hilos eldstioos presentan cuslidades de shusca-
miento, la coexistencia de estas dos cargcteristicas e’
muy oomun, '

Por consiguiente, es objeto ds esta inveacidn un hi-
lo elastico en el ocugl la elasticided viens suministrade

por fivras queratinosas,
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0Otro objeto de este invento consiste en un hild Elds-

tico de mezcla que contiene fibras queratinosas, en ol
cval la elasticidad viene suministrada por las fibres que-
ratinosas, ’ '

0tro objeto de ests invencidn comsiste en un hilo
queratinoso shuecado, '

0tro cbjeto mas de ests invencion consiste en un hilo
ahuecado que contiene en mezela fibras queratinosas. '

Se ha desoublerto ghoras, que és posidle comuniosr
meyores propiededes de recuperacién elastica & las fibras
queratinosas de un hilo previamente fabricado, aplicando

une torsion al hilo que contiene fibras queratinosas, fi-

jando la torsidn aplicada vy luego destorciendo el hilo,

de modo que se elimine sl menos parte de la torsion apli-
cada, La torsién se fija, de preferencia, por medio de un
agente reductor capaz de partir o dividir el enlace de
oistina ocaracter{stico, aun cuando puede obtenerse una
fijacidn transitoria mediante el uso de vapor de egua, El
hilo empleado ruede constar por entero de fibras querati-
nosas, o bien puede ser un hilo de mezcla que contenga
menos de 100 %, pero mds de 50 %, de fibras queratinossas,
siendo 61 resto de la mezcla fibras no queratinosas, na-
turales o artificiales, Las fibres queratinosas espacifi-
oas que resultan adeousdes & los fines de esta invenoion
son, por ejemplo, las de lana de oveja o carnero adulto,
lang de cordero, mohair, pélo de camello, alpaca, oache-
mira, vicufia, seda, llame, lana de angora ¥ similares,
Todo égente raductor capaz de romper el nivel desea~
do de enlaces de disulfuro resulta adecuado para su em-

pleo conforme a esta invenoion. Entre los agentes reducto-
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res apropiades se incluyen los sulfitos do 2loansiaminas
inferiores, taies como el sulfito de moncetanolamina y el
sulfito de isopropanolamine, y otros que contengan hasta
plrededor de 8 dtomos de carbono en la cadena alcohilica
como, por ejemplo, el sulfito de n-propanolaming, sulfito

de n-butanolamine, sulfito de dimetilbutanolamine, sulfi-

to de dimetilhexanoleamina y similares; sulfoxilatos de

formaldehido metdiicos, tales como el sulfoxilato de cinc-
formaldehido; y los sulfoxilatos de metales alcalinos,
como el sulfoxilato de sodio-formsldehido; lo8 borohidru-
r0s de metales alcalinos, tales como el borohidruro de
sodlo, borohidruro de potssio y borohidruro de sodlo y
potasio; los sulfitos de metales alcglinos, tales como
bisulfiteo, sulfito, metabisulfito o hidrosulfito de so-
dio o de potasioj el bisulfiio smdnico, sulfuvo sddico,
hidrosulfurc sddico, hidrocloruro de oistefns, hipofos-
fito sddico; tiosulfato sddico, ditionato sddico; cloruro
titanoso; acido sulfuroso; dcidos de mércaptanos, tales

como el acido tiogiicdlico y sus sales soluvles en agua,

‘como el tioglicolato de sodio, de potasio 0 48 amonio;

mercaphancs, tales como el sulfuro de hidrdgeno 'y el hi-
drosulfuzo de sodio o rotasio; sloohil-meroaptanos, tales
como 1los butil- o etil;mercap%ahcs, y mercapten-glicoles
como el ﬂ-metcapto-etanol;'y mezclas de estos agentes
reductores, L

Con frecuencia se obticnen resultados beneficiosos
empleando el agente reductor en union de un agente hin-
chante, o "compuesto polihidroxi de poco peso molecular",
Como agente hinchante mas conveniente Vg facilmente obte-

nible se tlens la ures, aun cuando resulta adecuado cual-
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" guier otro material capaz de hinchar las fibras de lana

en un wedio acuoso. Por ejemplo, resultan lpucimsnte Wi
les 1os compuestos de guaniding tales como el hidrocloru-
ro; formamida, U,N-dimetilformemida, acetamida, tiourea,
fenol, sales de litio como el cloruro, bromuro y yoduro,
y otros similares.

AL heblar aquf de "compuesto polinidroxi de poco pe-
50 molecular" se quiere dar a entender un compuesto que
contengs més de un grupo hidroxi, y de un peso molecular
no mayor de alrededor de 4000. De estos compuestos, el
mas Zécilmente obtenible y conveniente desde el punto de
vista de ls fecilidad de aplicecidn, comprends el etilen-
glicol, Un grupo de glicoles particularmente preferido
incluyé los glicoles polifuncionales que tienen grupos de
hidroxilo terminales separados por de 2 & 10 grupos de
metileno; incluyendo, naturalments, sl etilenglicol pre-
ferido, s como el trimetilengilcel, tetremetilengiicol,
pentemotilenglicol, hexametilenglicol, heptemetilenglicol,
'octame'tilen@iiool, nenemetilenglicol v decemetilengiicol;
o giicoles tales como 61 1,3-propilensiicol, dipropilent
glicol, 1,3-dutilenglicol, dietilenglicol, polietilenglii-
col o simileres, C '

‘Entre los compuestos polifuncionales que contienen.
més de 2 grupos de hidroxilo, se incluyen los glicercles
de slcoholee polifuncionaies talss como glicerina, quin-
tenil-giicering, dietilglicerol y mesicerina, esi cowo
trimetilol-etano, trimetilol-butenc, tris-hidroximetil-
amino-metano y otres. Los éteres de glicoles, tales como
ios poiletilengiicoles o polipropilenglicoles, solubies

0 dispersables en asgua, de peso molecular no mayor de
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4000 aproximademente, tembién dan resultado

rios &l utilizerios confomie & ests invencidn.

El ggente reductor, con o sin agente hinchante o com-
puesto polihidroxi, puede splicerse zi tejide de cuaiquier
modo conveniénte, segun ei grado de reduccidn dessado. En
general, se obtienen resultados Optimos cuando se aplican
al hilo soluciones acuosas que contionen aproximzdamente
de 0,01 & 20 % en peso, y més preferiblemente de 2 4% a
alrededor de 10 % én.peso, del mgente recuctor, El agente
hinchante o compuesto polihidroxi, si se emples, pucde
aplicarse al hilo por adicidn, a la solucidn acucss del
agente reductor, en proporciones zproximadsmente compren-
diceas entrs 3 4y 50 4 en peso, y mis preferiblemente de
glrededor de 5 % g aproximademente 30 % en paso, Pueden
emplearse concentraciones superiores cuando el hilo se
vaya a exponer ¢ scmeter al medio de tratamiento durante
breve tiempo, o bien cuande el método de arlicacidn de
los reactivos lo haga necesario: por ejemplo, cuando los
reactivos se apliquen yor métodos distintos del de irmer-
sion en un medio acuoso que contengs los reactivos,

El sgente reductor que rompe o divide €1 eniszce de
cisting de las fibras queratincsas, no produce ung divi-
sion permanente., Los enlaces divididos se veoxidan facil-
mente, mediante oxeraciones tales como, yor ejemplo, la
exposicidin a la gtmdsfera, volviendo g formsrse los en-
laces o uniones de disulfuro, Si bien la fibra queratino-
8a permanece en esencia quimicamente invaryisble en la
operacion de reduccidn'y oxidacidn, es probeble que Se
produzcs unha reformacidn o reconstitucidn fisica de los

enlazces de cisting, oon algunos cembios en uniones de

-6 -
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hidrdgeno que, en las condiciones spropiadas, produzoe
une fibra refommada o reconstitufds, con memoria elasti-
ca. Lo memoris eldstice es la caracterfstica que da a
las fibres queratinoses individugles de esta invencion
sus propiedades de extensivilidsd y recupsracidn, Las
propiedades de extensibilidad y recuperacidn de las fi-
bres queratincsas de este invento %o han de confundirse
con La condicion de tipe elastomérico de uns fibra cuya
estructurs polimérice ha sido extensamente depradada.

El procedimiento puede ser aplicado a cualquier hi-
1o, de un solo c2bo © mﬁltiple (de varios czbos), con la
drica ceracteristica limitativa de que el cabo unice (ca-
g0 dé un solo casbo) no ha de pasar, usualmente, por la
torsidn cero, ELl procedimiento se llevs a cebo grlicando
una torsién gl hile, al {ndice o nivel dé torsidn desea-
do, y bobinar el hile sobre un huso de tefily perforado,

o scbre un muelle de tefiir. El hilo bobinedo en el huso

‘86 moja entonces en une solucion de ggente reductor ce-

paz de dividir el ceracterfstico enlace de oistira, Des-
pués de escurrido el hile para quitarle el excéso de agen-
te reductor, se somete el hilo a vepor de agua durante o
unos 10 minutos, obligando al vepor de sgue & atravesar
el paguete durante 10 mimutoe & la presion de 0 kg/cmz.

A continuacidn se aclare concilenzudamente el hilo, que
puede ser limpiade, blanqueado o teiildo en este momento,
después de lo cual so sece el nilo. La operacidn final
consiste en destorcer o desenrollar el hilo de modo que
se le quite toda la torsidn aplicada y, sewin el efecto
deseado, se puede aplicar al hilo una torsidn de poces

vueltas en sentido opuesto.
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ELl hile elastificado obtenide por el procedimiente
de ests invencidn, y que consta total o percigimente de
fibras queratinosas, puede entonces ser multiplade o com-

binedo con otros hilos elastificados que consten totel

o parcisimente de fibras queratinosas, o bien con hilos

no élasticos que consten totel o parciglmente de fibras
queratinosas, o bien con hilos no eldsilicoe consistentes

en fibras neturales no queratinosas, fibras sintdticas v

mezolas de las mismas, Haciendo variar el tipo de cabos

que se reunen y retusrcen para obtener el hilo teminado,
puede obtenerse ung diversidad de hilos de distintas ce~
vacter{sticas elasticas y de ahuecado,

Hey clerto mimerc de posibles enfoques en la ejecu-
cidr de la operacidn de elaetificar, Primeremente, la
torsidn inicisl puede ser bien del mismo sentido o bien
de sentido opuesto al de la torsidn del hilo sencilio.

En el primer caso, Se obtiene un hilo blando; y en el

‘Wltimo se produce un hile duro, Este resﬁlta&o puede 8x-

plicarse por el hecho de que la torsidn inicial aplicads
queda en ol hile sdlo transitoriamente y, despues de fi-
jer el hilo en ests corfiguracidn, se quita la torsicn
aplicade, pudiendo darse una torsién adicionsl en senti-
do opuesto, de modo que de hecho la torsidn resultente
puede ser opusste & la inicial aplicada, Existe ademas
ol factor de que, en un hilo miltiple, ceds cebo o hilo
sencilio pusde tener diferente sentido de torsidn y dis-
tintos niveles de torsidn., Cugndo en un hilo multiple
nay difsrentes sentidos y niveles de torsidn, pusde no
obtenerse siempre une neta Gistincior entre hilos duros

y blandos veriando el sentido de la torsidn apliceada.

-8 -
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Puede estabiecerse ung division genersl en el tipo de Los
productos obtenidos, segun se produzea un efecto de ri-
zado helicoidel o -gleatorio, Por ejemplo, en un hilec de
estambre de 4/27, con bajos niveles de torsion en acaba-
do (por ejemplo, aproximadamente de 8-5} vueltas/em),
predomina la fomma helicoidal, en tanto que con niveles
de torsion en acebado superiores (por ejemp&o, aproxime~
damente de 64-12 vueltas/om) se obtiene un efecto de ti-
po alegtorio o casual, Mas concretemente, la forma heli-
coidal puede caraoterizarse por una constante de torsion
menor de sproximedemente 4,5 , en tanto que la fomme
aleatoris puede caracterizerse por una constante de tor-
8idn mayor de aproximadamente 4,5, EL multiplo o constan-
te de torsidn puede definirse como el cuadrado del mmero
de vueltas por centimetro, multiplicado por 6l numero de
grex, dividido por 10%, '

Los dibujos comprenden unas reproducciones fotogra-
ficas (empliadas tres veces) de los hilos de esta inven-
oifn, y un diagreme funclongl de circulacidn, ilustrati-
vo del procedimiento de este invento,

“Le fig., 1 ilustra el hile heliceidsl de esta inmven-
cion, o

La fig, 3 ilustra el hilo gleatorio de esta inven-

1 hilo de la fig. 1 es un hilo eldstico totalmente
de lana, preparedo con arreglo & este invento, El hilo
de la fig. 1 tiene une constente de torsidn menor de
aproximedemente 4,5 , y une configuracidn helicoidal,

Le configurecidn helicoidsl pusde describirse como cabo

de nilo o plurelidad de cebos de hilo que se extienden

-9 w
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Le aptitud de la hélice para extenderse o alargarse y

contrasrse permite al hilo lograr un efecte elastico,

El hilo de la fig, 3 tiene una constante de torsicn
meyor de aproximazdemente 4,5 y una'configuracién aleato-
ria, La configuracidn asleatoris pusde describirse como
cebe de hilo o piluralidad de cabos que presentan espiras,
bucles y cocas & intervalos casuales a todo lo largo de
los cabos individuales, En un hilo muitiple de configu-
recidn cesuel o aleatoria, los cabos individusles pueden
tener, o ciertos intervalos 2 lo largoe del hilo, configu-
racidn similar o disimiler, La configurecion gleatortie,
da &l hilo elasticidead merced a le aptitud de las espi-
ras, bucles y cocas pars slargerse al ser sometidas o
tension, vy luego contreerse volviendo a su configuracion
primitive el desaparecer la tension,

Le fig., 3 es un diagrams de circulacidn, que ilusira
de manera escalonade el procedimiento de esta invencicn,’

‘Como antés sé he dicho, el hilo temminado puede con-
tener fibras que no sean queratinosas, Estae fibras pue-
den hellarse presentes en mezcle en los cebos que contie-
nen fibres queratinosas, antes del tratamiento de elasti-
ficaoicn; o bien pueden estar presentes como cabo homo-
ednéo no queratinoso, retorcido con el cabo que contiene
fibras queratinosas, después de las opersoiones de elas-
tificacidn realizadas en este uliimo., Las fibras no que-
ratinosas pueden ser, por ejemplo, celuidsicas como el
algodén, rayon, acetato de celulosa, triacetato de celu-
iosa, fibras vinflicas, fibras acrflicas, fibras de poli-

emidas, fibras de poliester y similarves, Independisnte-

- 10 -
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mante del modo en que las fibras no queratinosas estén

en mezcle en el hilo teminado, el unice efecto de elas-
tificacidn es el suministrado por las tibras quezatino-
868, Ahore, bien, las fibras no queratinosas dam al hile

terminedo un shueoado o volumen epréciable, EL encogimien-

to de los elementos fibrosos queratincsos tlende a rizar,

tormar bucles y fruncir o recoger las fibras no querati-
nosas, dando asi volwumen o shuecando el hile texminado,

" En loe hilos ds esta invencidn se realizaron medi-
ciones del zhuscado, por medio del procedimiente siguien-
to:

' Se tomd una madeja de hilo y se colocd en una renurs,
de un bloque metaiico, Le base de la ranurs era de 2 X 5
em, y 1a alturs de 3 cm, Un émbolo o impulsor que estaba
ajustedo & la ranurs s conecto entonces a lg cruceta de
une maquing de Inmstron, v el bloque que contenfs el hilo
se coloco en la celdilla de compresidn, A continuecidn
se hizo presidn con el émbolo contre el hilo de la ranu-
ra, 7 56 tomd ung medicidn en el tercer cicle de compre-
sidn. EL volumen escpecifico de ahuecado o sbultamiento de
cuelquier hilo puede determinzrse & cué.lquier presidn,
sgbiendo el peso dsl hilo contenido er ia ranura v el vo-
lumen que ocupe el hilo, Se empled el mismo procedimiento
con tejidos de punto, excepto en que no hacfa falta la
ranura, ys que el tejido conserveba su propis forma, ¥
solamente se empled un émbole o impulsor.

Los resultados de este ensayo ce dan en la tabla I

que sigue:
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(1) E1 hilo utilizado en este caso s un hilo sencillo de
estambre de 1/27 que contienme 3,2 v/em de torsidn "Zv, La
torsidn del hile de conirol se refiere a la dejada real-
mente en el hilo temminsdo, en tento que la torsidn indi-
cada er el hile elastificado se refiere a la aplicada al
nilo antes de destorcer, Lg torsidn apliceda se fijo en
el hilo elgstificado, arrollande el hilo en torno a un
huso de tefir perforado, sumergidndeio en uns solucion
acuosa de bisulfito sddico al 1 %y 0,02 % de agente hu-
rectante, sometisndo g vapor de agua durants 10 minutos,
lavendo en agua frfa durante 10 minutos y luego secando,
El.hilo se destorcid luego, a 1,4 v/om de torsion ¥S",
(2) EL tejido de punte se prépard en una mdquine circular,
utiiizando runtc de jersey, tenlendo el tej ido terminado
17 vusites de 10 puntos.

Se efsctuaron enmsayes de ciclos de alargamiento, con
los hilos elastificados de ests invencidn y con les teji-
dos fabricados con hilos elastificados conforme 2 esté in-
vento, Los ensayos s¢ realizaron reteniendo el trozo de
hilo o de tejido en las mordszas de una miquina de ensayo
de Instron, La muestra as{ fijada fué cargads luego con
un peso de 0,0 g/grex. A continuacion se quits la cazga,
y 86 repitid el procedimisnto durants otros dos cicles.
AL terminar el ter ciclo, 6 realizaron mediciones para
determinar 1s extensibilidsd v la recuperacidn eldstica.
Ls extensibilidad puede definirse como apitud de un me~
terial para volver espontineamente a su tamafic, forma O
posturs primitivas, despuds de sometido a ‘deformacidén de
Tatige. La recuperacidn eldstica puede dafinirse como 1a

relacidn o cociente entre alargamiento elistico y alargd~

- 13 -
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miento %total. los resultados de los ensayos Tealizados en
ol hilo se dan en la tabla II que sigue, Lo& resultsdos
de los ensayos efectusdos en el tejido &2 dan en la ta~

vils III & comtinuazcion,

TABLA II

Resultados de los ensayos de ciclos

de alargamiento en los hiles

(1) Reguperacion
Hilo elagtica (%)  Extensibilides

38T oiolo (%)
Control 4/37 1,4 v, nSw 96,7 11,5
Tlastificado 4/37 3 v, 0z 98,4 23,1
Elestificsdo 4/37 4 v, n5n 96,7 78,8
Elastiticado 4/27 4 v, ngn 95,1 98,3
Elastificado 4/27 8 v, nzn 90,4 65,1
Elastificado 4/27 8 v,ng" 96,7 119,7

’,

(1) E1 hilo utilizado en este ¢aso es wn hilo sencilio de
estambre de 1/37 que contiene 5,8 v/om de torsidn "zn, Lg
torsidn del hilo de control se refiere g la realmente de-
jada en el hilo terminado, en tanto que la torsidn indi-
cada en el hilo elastificado se refiere a la splicada al
hilo antes de destorcer, La torsidn aplicads se fijd en
el hilo elastificado, arrollando el hilo eén torno a un
huso perforado de tefiir, sumergiéndolo en una solucidn
acuoss de 1 % de bisulfito sddico y 0,02 % dé agente hu-
mectante, sometiendo a vapor de agua durante 10 minutos,

lavando en agus frfa durante 10 minutos y luego secando.

- 14 -
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El hilo se destorcic lusge, & 1,4 v/om de torsion ngn,

TABLA III

Resultados de los ensayos de ciclos de alargemiento

en tejidos de pmnto

Recupera~*on

#uestre (2) eldstioca (%) Extemsipbilidad
: 392 ¢iclo (%)
Control 4/37 1,4 v, "sn 82,9 83,4
Elestificado 4/27 2 v nzn 85,6 103
" Elastificafo 4/37 3 v."SM 81,8 "6,7
Elastificado &/27 4 v, ngn 89,8 110
Elastificado 4/37 4 v,"s" 89,8 104

Eiastificado 4/37 8 v, mun 90,5 143

(2) E1 hilo utilizado en este caso es un hile sencillo de

estambre de 1/37 que contiene 5,6 v/cm de torsidn "Z", La
torsidn del hilo de control se vefiere 2 la reslmente de-
jada en el hilo terminado, en tanto que la torsidn indi-
cada en el hilo elastificado se refiere a la srlicada al
nilo antes de destorcer. La torsidn aplicada se fijd en
el hilo elastificado por el mismo wétodo utilizado pare
los hilos de 1a tabla.L El tejido de punto fue prep;rado
por el mismo método ds los tejidos de le tabla I,

Las propiedades eldsticas del hilo de esta invencidn
son muy duraderas. Segin se ha visto, los hilos elastifi-
cados de esta invencidn toleraran el tratamiento con va-
Yor de agua y enjabonadurs suave estando relsjados, El

hilo elastificado, cuando se le atiranta y coloce en une
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bobina durante un extensoe perfodo, tiene relamivéhente Po-
ca tendencia a retrasrse en relgjacidn (esto es, al sol-
tarlo), pevo al mojario o tratarlo al vapor surge inmedia-
tamente la elasticidad del hilo, Este fendmeno constituye
ung cualidad favorable, ya que en este estado tirante la
operacidn de hacer el tejido de punto tendrs muchas menos
dificultades que si se efectua con un hilo que tienda a
contresrse, Por ejemplo, puede recurrirse e hacer el te-
jido de punto y tratarlo luego al vapor, para obtener un
tejido ahuscado, -

La diversidad de las formas de realizacién del inven-
Yo podrd apreciarse facilmente por los ejemplos que siguen,
Ahora blen, estos ejemplos se dan con Pines ruramente ilus-
trativos, y no deben considerarse como limitativos del es-

piritu ni del émbito de esta invencidn.

Ejemplo I

Se toman cuatro ocgbos de hilo sencillo del mimero 27,
con 5,8 v/om (vueltas por centimetro) de torsidn "s" en
cada cabo, y Be. reunen y retucroen a 4 v/om ds torsidn "ge,
El hilo miltiple se arrolls luego en un husd perforado de
tefiir, de modo que consexrva las 4 v/om de torsidn "Zn, A
continuecidn se sumerge el huso en una solucidn acuesa
que contiene 1 % de bisulfito sddico. Al cabo de unos 10
minutos, s2 separa del pajuete, por éscurrido, el exceso
de solucidn de bisulfito sddico, y se hace pasar vepor de
agua & trevés del huso durante 10 minutos, Despuée de acla~
rar con agus del grifo y secar en una estufa a 80° C, se
desenrolla o destuerce el hilo paséndolo a otra bobina

con 7,5 v/em de torsidn "Sw, de modo que el hilo tiene
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entoncss 3,5 v/om de torsidn "Sn, (Hay una requefia pérdi-

de de torsidi "S", debido a diferencias en la longitud del
hiio durante el tratemiento),

A continuacidn se hace con este hile un cuerpo de
jersey de punto, se trata al vapor durante 5 minutos a
0 kg/cm8 v se seca, relajado., El tejido de punto resul-
tante 86 carsoteriza por ume estructura de puntos mds uni-
forme que la obtenida cuando el tejido se hace de igual

maners oon hilo miltiple, pero sin tratar como acaba de

" decirse, El tejido se caracteriza asimismo por un alto

grado de extemsibilidad y recuperacidn eldstica, Estas
propiedaﬁss dan al producto fingl una estgbilidad mejora-
do vespeoto a la de un tejido de punto hecho de hiles mul-

tiples sin tratar, eliminidndose con ello esencialmente la

nela oafda o formacidn de bolsas, u otras defomaciones,

gue ‘se presentan normalmente al llevar puesta una prenda
preparada con hilo sin tratar,

Ejemplo II

"Sé toman cuatro cabos de hilo sencillo del numero 237,

con 5,6 v/cm en cada cabo, y s retusrcen a 8 v/em de tor-

" sidn "S", E1 hilo résultante es arrollado en una bobina

y fijado como en el ejemplo I, y luego destorcido y pasea-
do a otra bobina con 10 v/em de torsidn wge, Mientres el
hilo del sjemplo I se caractarizs por una contiguracion
helicoidal esencialmente uniforme, el hilo de este ojem-
plo 1I se caracteriza por un alto grado de abultamiento
0 ahﬁeﬁado, débido 8l desplazamiento aleatorio de bucles
y cooas a todo lo lergoe del hilo, Ademas, este hilo se -

caracteriza por su peduefic valor de torsidn total, lo que
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vealze el efecto de ashuecado, Despuds de hecho con é1 un

teiido de punto como en el ejemplo I, el tejido resultan-
te s@ carg,cteriza, por un mgyor grade de elasticidad. Ade-
mas, debido al mayor shuecado del hilo, los puntos casi
se confunden y ocultan, dando uns apariencia gratae & la

vista y buen cusrpo el tacto.

Ejemplo 111

'Se toma un solo cabo de un hilo de lana sencillo del
nimero 27, con 5,6 v/om de torsidn "Z", y ge refuerce a
10 v/cm de torsidn "z", se fija con bisulfito sédico como
en el ejemplo I, a2l nivel de las 10 v/em, v se destuerce
dejéndolo de nuevo a las 5,6 v/om. 4 continuscion, Se reu-
ne oon el hilo de lana asi tratedo un dnico cabo de un
hilo sencillo de.algoddn del mimero 37 con 5,6 v/em de
toreidn originaria, retorcidndose el conjunto a 4 v/cm
de torsidn similar,

Con el hilo sé hace entonces un cuerro de jerssy de
punto, que es tratedo el vapor durante 5 minutos a 0 kg/
em® y secado on estado de rela) a,cio'n.. El tejido de punto
resul‘cam;e 3e caracteriza por una mis uniforme estructurs
de los puntos, y posee cé:aéterfstica,s de gran shuecado,
Ejemplo IV

Se toman cuatro cabos de hile sencillo del mimero 37,
consistente en 50 % de lana y 50 % de algodon, con 5,6

v/cm de torsidn "S" en cada cabo, y Se reunen y retuercen

a4 v/em de torsidn "Z", EL hilo miltiple asi obtenido se

arrolle luego en un huso perforado de tefilr, de modo que

conserva lés 4 v/em de torsidn "z", E1 huso 88 sumerge a

-18 -
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continuacicn en una solucidn que contiene 1 % de scido tio-
glicdlico, Al cabo de umos 10 minutos se escurre del pa-
quete el exceso de acido tiogliodlico, y se hace pasar ve-
por de agua a traves del huso durante un perfodo de unos
10 minutos, El hilo ruesto en el huso de tefiir es de nuevo
aclarado y secado en una estufa a unos 80° C, y despuds

se destuerce pasandolo a otra bobina & 7,5 v/om de torsion
"S", de modo que el hile queda con 3,5 v/cm de torsion "SH,
A continmuacidn se haoe con el hilo un cuerpo de jersey de
punto, que és tratado al vapor durante 5 minutos a 0 kg/

P4

om® y secado en estado de relajacion, EL tejido dé punto

resultante se caracteriza por una méé uniforme estructura
de los puntos, y también por sus carecteristicas de gran

shuecado,

Ejemplo V

Se toma un solo csbo de hile sencillo de lena del mi-
mero 37 oon una torsidn originaria de 5,6 v/cm de torsidn
"St vy se retuerce & 10 v/em de torsion ngn, El cabo sen-
cillo asf retcrcido es arrollado a continuacidn en un huso
perforado de teslr, 6l cusl se sumerge en une solucion que
contiene 1 % de Z-msrcaptoetancl, Al cabo de unos 10 minu-
tos se esourre del paquete el exceso de solucion de 2-
mercaptoetancl y so hace pasar vaper de agua a traves del
nuso durante un perfodo de aproximadsmente 10 minutos, E1
nilo bobinedo en el huso se aclars luego en agua y 50 se-
ca en ung estufa a unos 80° ¢, A continuacidn, €l hilo se
destuercé y pasa & otra bobina, de modo due quedan sola~
mente las 5,8 v/om de torsion "S" originaria, Enfonces se

toman tres csbos G este hilo sencillo de lana del numero
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87 tratado con arreglo al procedimiento desorit to, ¥ B€

retuareen con un hilo sencille de nylon del mumero 27,

" ddndoles 4 v/em de torsidn ®zv, Con eéste hilo se hace un

cuerpo de jersey de punto, que es tretado al vapor duran-
te 5 minutos a 0 lr:e;/cmz y secado en éstado de relajacion,
El tejido de punto resﬁlta;nte se caractériza por una mas
uniforme estructura de los puntos, y por un gran ahuecedo

0 gbultemiento.

Ejemplo VI

" Se toma un solo csbo de un hilo sencillo de mohair
del numero 27, con una torsidn "S", y un cabo de hilo sen-
cillo de mohair del nume ro 37 con torsidn "%, y se reu-
nen y retuercen 2 6 v/am de torsion "z", Este hilo milti-
Ple 88 arrol la, a continuacion en un huso perforado de te-
filr y se sumerge en una solucidn que contiene 1 % de bi-
sulfito sédico, Al cabo de wnos 10 minmutos, ha esourrido
del paguete el exceso de solucidn de bisulfito sodico, y
8e hace pesar vepor de agua & través del huso durante unos
10 minutos, Luego se aclara Gon ague vy se seca en uné es-
tufa a unos 80° O, El hilo se pasa a continuscidn a otra
bobina, a 8 v/om ds torsidn "S", Con el hilo teminado se
hace un tejido de punto que se c'ara.ctei:iz'a. por un zlto

grado de elasticided y sbultemiento.

Ejemplo VII
'Se toms un csbo de un hilo sencillo de mohair del

numero 87 con torsionm "S", y un oa:bo de hilo sencillo de
mohair d.el mimezro 37 con torsidn "z%, y se juntan y re-

tuercen g 6 v/om de torsidn "S", Este hilo multiple se
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bobing a continuacion en un huso perforado de tefil

1
Lot

e
, 4

modo que conserva las 6 v/om de torsidn "S", El huso Se
sumerge luego en ung solucidn que contiene 1 4 de bisulfi-
to sddico, A los 10 minutos aproximadsmente ha escurrido

del paquete el exceso de solucidn de bisulfito sddico, y

86 hace pasar vepor de agua a traves del huso durants un

verfodo de unos 10 mianutos, El huso se asclara entonces con

‘agus y 86 8eca en ung estufa a unos 80° C. A continuecidn

ge pasa el hilo a otra bobina de modo que en el producto
texminado queden 8 v/om de torsidm "Z", Al hacer un teji-
do de punto con el hilo asf{ terminado, ese téjido se ca~
racteriza por un alto grado de elasticidad y ahuecamien-

0,

Ejemplo VIII

' "Se toma un cabo de hilo sencillo de lana del mimero
27 con torsion "S® y un cabo de hilo sencillo de lana del
mimero 27, también con torsidn "S®, y se reunen y retuex-
cen & 6 v/am do torsidn "zv, Este hilo miltiple se bobina
entonces en un huso perforado de tefiir, de modo que con-
serva las 6 v/om de torsidn "Sw, E1 huso se sumerge a con-
tinuacidn en una solucidn que contiene 1 % de bisulfito
sodico, A los 10 minutos aproximadsmente, ha escurrido del
faqueté el exceso de solucidn de bisulfito sddico, y se
hace pasar vapor de agua a travées del huso durante un pe-
rfodo de unos 10 mimitos. A contimuacidn se aolara con
agua y 56 5604 en una estufa 2 unos 80° C, Ei hilo se pasa
luego & otra bobing de manera tal que en el producto ter-
minado queden 3 v/cm de torsidn "S", Al hacer con este hi-

lo terminado un tejidoe de punto, el tejido @e caracteriza
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Por un alto grado de elasticidad y ahuecamien%o.

ey .
AN o

Ejemplo IX

‘Se toman dos csbos dé hilo sencillo 4e lana del nd-
mero 37, con torsidn "S" ceda uno de ellos, y se reunen
¥ retuercen & 6 v/om de torsion "S", Este hilo miltipie
8e arrolla luego en un huso perforado de iefir, de modo
que consexrve las 8 v/em de torsidn "S", E1 huso s6 sumer-
ge & continuacidn en una solucidn que contiens 1 % de bi-
sulfito sddico. A los 10 minutos aproximsdamente, ha es-
currido del paquete el exceso de solucidn de bisulfito
sédico vy se hace pasar vapor de agua a través del huso
durante un'peffodo'dé unes 10 minutos., A contimuacidn se
golara Con agus y £6 Secs en estufa & unos 80° C. El hilo
ge pasa entonces a otra bobine, de manera tal que en ol
producto terminado quedan 3,8 v/om de torsidn "z', Al
haoer con este hilo geabado un tejide de punto, el teji-
d6 s6 caracterize por su suevidad al tacto y pPor un alto
grado de elasticidad y ahuecamiento, El disefio de punto

del tejido resultgnte tiene una apradsble apariencia uni-

forme,

Ejemplo X

' 'Se toman un cabo de hile sencillo de lana del mimero
37 con torsidn "S", un osbo de hilo sencillo de lana del
ntmero 37, también con torsidn "Sr y un cabo de hilo de;
lans del niwero 37 con torsidn "Z" y Se Téumen y retuer-
cen e 6 vueltas de torsidn "zv, El hilo reunido se arro-
1ia ivego sobre un huso de tediiy perforado de modo que

conserve las 6 vueltas de torsidn "z", El huso se sumerge
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co, Después de umos 10 minutos, el exceso de solucion de

viguifito sddico se escurre del pajuete y se hace pesar

. .
vapor de agus a través del huso durante un periodo de unos

10 minutos. E1l husc se lava luego en ague y S &ece en

una estufa a unos 80° C, Después, el hilo s2 arwveclla so-
bre otra bobing de tal mencra que en ei producto termine-
do queden dos vueltgé de torsidn "S®, Cuando el hiio ter-
minedo se teje, el tejido de punto es cerecterizado por
un gredo eievade de elasticidad y volumen, El tejido de
puntc resultente se caracteriza por un tacto elistico y

duro,

Ejemplo XI

. Un cabo ds hilo de lana del numero 37 con torsidn
"St, un csbo de hilo de lana del nimerc 27 también con
sorsidn "S'; ; ¥ un cabe de hilo gencillo de lana del mi-
mezro 37 con torsidn "Z", se reunen y retuercen a 6 v/om
de torsidn "sv, Este hilo wultiple se bobina lusgo en un
huso perforado de tefiir, de modo que conserva las 6 v/om
de torsidn "Sv, Tl huse Se sumerge en una solucidn que
contiene 1 % de bisulfito sodico, A los 10 minutes spzo-
xipademente, ha escurrido del pajuete el axcesc de solu-
cidn de bisulfito sddico, ¥ 8 hagce pasar vapor a través
del huso durante un perfodo é.e uros 10 minutos, El huso
se aclara luego con agua y se seca en estufs Qunos 80° c.
A continuecidn, se pese el hilo g otrs bobina de manera
tel que sn el producte temminado guedan 2 v/cm Ge tor-
sidn "z, EL hilo teimirado se caracteriza ioor un alto

grado de elasticidad y shuscamiento, EL tejido de punto
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resultante se caracteriza por su suavidad y elasticidad
al tacto. |

Ejemplo XII

Se tomen tres csbos de hilo sencillo de lana del mi-
mero 27 con torsidn "S", y se reunen y retuercen con 6
v/om de torsicn "zv, Este hilo miitiple se hobina luego
en un huso perforado, de modo que conserva las 6 v/om de
torsidn "z*, Esta torsidn se fija luego en el hilo del

mismo modo que en el ejemplo XI, Dicho hilo se pasa a -

. continuecicn a otra bobina, de manera tal que en el Dro-

ducte temminado quedsn 2,8 v/cm de torsidn "S", El hile

 terminado se caracterize Por su alto grado de elasticidad

y ahuecamisnio,

Ejemplo XIIT

Se toman tres czbos de hile sencillo de lana del mi-
mero 37 con torsidn "Z", y se reunen y reiuercen con 6
v/om de torsidn "S", Este hilo miltiple se arrolis enton-
ces en un huso berfdrado da teﬁir; de manera tal que con-
sexva las 6 v/om de torsidn "Sw, Esias 6 v/om de torsidn.
"Sh ge tijan luego en el hilo por el método indicado en
el ejemplo ZI, EL nilo rétorcido y fijado se bobinz a
continuacidn en otre carrete, de manera tal que en el
producto temminodo quedan 2 v/em de torsion "zv, El hilo
terminedo se cavacteriza por su elto grado de elasticided
v shuecemiento, '

Ejemplo XIV

Se tomen cuatio cabos de hilo sencillo de lana del

- 234 -



15

30

35

30

288072

nimero 27 con 5,8 v/om de torsicn "S" en ca

reunen y. retuercen a 4 v/em de torsidn "Z", Este hilo
miltiple se bobine entonces en un huso perforedo de te-

fiiy, de modo que conserva las 4 v/om de torsion "Z", A

continuacidn se sumerge el huso en una solucicn que con-

tiene 2 % de acido tioglicdlico y 8 % de etilemglicol,

b los 10 mirutos aproximaicmente, ha escurrido del pa-
quete el exceso de solupién y se hace pasar vapor de
agus a través del huso durante un perfedo de unos 10 mi-
gutos. El hilo que hay en el huso de tefiir se sclara de
nuevo y seca en estufa e unos 80° C, Este hilo es pasado
a otra bobing con 7;5'v]cm de torsidn "S", de manera due
&l hilec le quedan 3,5 v/om de torsion "S", El hilo ter-
minedo £6 carscteriza por su alto grado de elagticided y

shuecemiento, -

Ejemplo XV

"Se tomen ouatro ogbos de hilo sencillo de lane del
nimero 27 con torsion "Z', y se reunen y rétuercen a 4
v/om de torsidn "z", Este hilo miltiple se bobina luego
en un huso perforsdo de tefiir, de modo que conserva las
4 v/om de torsidn "Z", A continuacidn se sumerge €1 huso
en una solucidn acuosa que contiere 2 % dé bisulfito sd-
dico y 0,02 % de agente humeotante, A los 10 minutos
sproximadamente, ha escurrido del paguete el exceso de
solucidn de bisulfito sddice, vy entonces se hace pasar
vapor de agus & través del huso durante 10 minutos, Des-
pués de un aclarado en agua del grife y secado en estufa
e 80° C, el hiio se destusrce y pasa g otra bobina &

7,5 v/cm de torsidn "S", de maners que al hile le quedan

- 25 -



10

15

20

25

30

torsidn "S", debide a varigciones en 1la longitud del hilo

durante el tratamiento)., E1 hilo se caraeterizs por una
configuracidn helicoidal que tiene ung constente de tor-
si0n menor que sproximadamente 4,5 , vy un alto grade de

elasticidad,

Ejemplo XVI
"Se toman cuatro cebos de hile sencillo de lana del

numero 37 con torsidn "ZM, y se reumen y ratuercen a 8
v/om de torsidén "S", Este hilo miltiprle se tobine enton-
ces en un huso pe.rféraglo de tefiir, de modo que comserve
las 8 v/om de torsidn "SM, A continuecidn se sumerge el
huso en une solucidn acuosa que contiens 3 % de biswlfito
sodico y 0,08 % de agente humectznte, A los 10 minutos
aproximadamente, ha escurrido del peguete el exceso de
Solucidn de bisulfito sodico, y 86 hace pesar vapor de
agua a través del huso durante 10 minutos. Desyuéds de
gclarar con agua del grifo y secar en estufa a 80° C, el
hilo se destuerce y pasa a otra bobina con 10 v/om de
torsidn ®z", de manera que al hilo le quedan 0,35 v/em
de torsidn "z" (se experimente une pérdida de torsidn "gw,
debido & variaciones en la longitud del hilo durante el
tratemiento), Este hilo se caracteriza por una configu-
racion a,leé.‘adr’ia., de una constante ds torsidn mayor de
aproximadamente 4,5 y un elto grado de slasticidad.

' Esta solicitud que corresponde s la presentads en
E.U.A., €1 afa 39 de mayo de 1962, bajo el mum, 198.601,
se acoge a los beneficios del artfoulo 51 del vigente

Estatuto sobre Propiedad Industrigl,

- 26 -
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Los puntos de invercidn propia y nueva que se presen-
ten para que sean objeto de esta solicitud de Paterte de
Invencion en Espafia, por VEINTEiaﬁos, son los siguientes:

1.- Un nétodo pers la preperacidn de un hile eldsti-
co, que comprende les etapas de retorcer un hilo que con-
tiene sl menos slgunes fibras queratinosss, fijar la tor-
sidny luego desenroscar o destorcer gl menos parte de la
torsién apliceda. |

3.~ El métode del punto 1, en el cual todas las fi-
bras que contiene dicho hile son queratinosas.

3.- Un método pars la preparacién de un hilo eldsti-
co que contisne gl menos algunas fibras queratinoses, mé-
todo que comprende las etapes de aplicar una torsién &
un hilo de un solo cebo en el mismo sentido de la torsidn
inicizl de dicho hilo de cabo dnico, fijar dicha torsidn
aplicada y luego dssenroscer al menos parte de la torsidn
aplicada.

4.~ Un método pars la prepsracion de un hilo elasti-
co que contiene al menos algunas fibras queratinosas, mé-
todo que comprende las etapas de reunir una plurelidsd de
cgbos de hilo sencillos qua tienen un sentido de torsion
comin, splicandoles a dichos cabos sencillos una torsion
on el mismo Sentido de la torsidn inicial aue llevan, fi-
jar diche torsidn splicada y luego dessnroscar la tersidn
apliceda v efiedir o aplicar una torsion adicional, opues-

e & lo primeramente aplicads, al menos suficiente para
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mentener el hilo multiple reunide, ?l»w

5.- Un método para la preraracion de un hile elasti-
co que contiene al menos zlgunas fibras queratinosas, mé-
todo que comprende las etapes de asplicar una torsién} 8 un
hilo de cabo sencillo en sentido opueéto al de la torsion
inicial de dicho hilo sencillo, fijer dicha torsidn apli-
ceda v luego desenroscar dicha torsidn aplicsde.

8.- Un método para la preparscion de un hilo elfsti-
0o que contiene al menos algunas fibres queratinosas, mé-
todo que comprende las etapas de rsunlir entre si uns plu-
relidad de cabos de hilo sencillos que tienen un sentide
dé torsion comin, splicandoles & dichos cabos sencillos
une torsidn en sentido opuesto sl de la torsicn inicial

de los mismos, fijar diche torsidn epliceda y luego des-

‘enroscar la torsion aplicads y afiadir o aplicar una tor-

eidn adicional, opuesta a la primersmente splicada, al
menos suficiente para mentener el hilo miliirle reunido,
7.- Un método para la preparacion de un hilo eldsti-
co que contiene &l mends algunas fidbras queratinosas, mé-
todo que comprende las etapas de reunir entre of una plu-
ralidad de oabos de hilo sencillos que tienen distinto
sentido de torsidn, aplicandoles a dichos cabos ung tor-

sidn, fijar dicha torsidn eplicada y luege. desenroscar la

. torsidn splicads y afiadir o gplicer uns torsidn adicional,

opuesta a la primeramente aspliceda, al menos suficiente
pare mentener el hilo miltiple reunido, |

© 8.- Un nétodo para la preparacion Ge un hile elasti-
co, que comprende las etapes de aplicer une torsion a un

hilo que contiene sl menos slgunes fibras queratinesas,

fijar la torsion apliceda, por medio de un agente reduc-
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tor, y luego desenroscar la torsidn splicada,

' 9.- EL método del punto 8, en el cual todas las fi-
bras que contiene dicho hilo son querstinosas.,

10.- Un método para la preparacion de un hilo elasti-
oo helicoidal, que comprende las etapas de aplicar una
torsida s un hilo que contiens al menos aigunas fibras
queratinosas, fijar la torsion apliceda y luego desenros-
car la toreidn eplicada; realizéndose dichas operaciones
de retorcer de manere tal que el hilo acabado tiene une
constante de torsion menor de aproximedsmsnte 4,5,

11,- E1 método del punto 10, en el oual dicho hilo
e8 totalments queratinoso,

12,- Un método para la prepesracion de un hilo elasti-
co sleatorio, que comprendé las etapas de aplicar una tor-
sion & un hilo que contiene al menos algunas fibras que-
ratinosas, fijar la torsion aplicads, por medio de un
agente reductor, ¥ luego desenroscar la torsion aplicada;
realizéndose dichas operaciones de retorcer de maners tal
qué el hilo scabado tiené una constante de torsidn mayor
de aproximademente 4,5,

" 13.- El método del punto 13, en el cual dicho hile
es totalmente querstinoso., '

14,- Un método para la preparacion de un hilo eldsti-
co, qué comprende el recurso de combinar ¢ reunir entre
s{ un hilo de fibras queratinosas con un hilo de fibres
no queratinosas, elastificandose dicho hilo de fibras
queratinosas por eplicacidn de una torsidn, fijacion de
la torsion splicads y ulterior desenrescado de la tor-
sidn aplicads.

15.- Un'método para la preparacidn de un hilo elds-
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gf un hilo de fibras queratinosas con un hilo de fibras

no queratinosas, elastificendose dicho hilo de fibras que-
retinoses por aplicacidn de una torsidn, fijacidn de la
torsidn aplicada, por medioc de un agente reductor, y ul-
terior desenvoscado de la torsidn aplicada,

16.- Un método pars le preperecidn de un hile eldsti-
co, que comprende el recurso de coubiner o reunir entre
s{ un hilo de fibras queratinosas elastificado con un hi-

lo de fibras queratinosas no elastificado, formgndose di-

‘oho hilec elastificsdo por aplicacidn de una torsion, fi-

jacidn de la torsidn eplicada y ulterior desenroscado de
la torsién apliceda,

17.- Un wétodo para la preparacidn de un hilo eldsti-
co, que comprende el recurso de combinar o reunir entre
ef un hilo de fibras queratinoses elastifiscado con um hi-
10 de fibras queratinosas no elastificsdo, formandose di-
cho hilo elastificado por aplicscidn de una torsidn, fi-
jacidn de la torsidn por medioc de un agento reductor y
ulterior desenroscado- de la torsidn spliocada.

18,- Mejoras introducidas en la fabricacidn de hiles
eldsticos que contienen al menos zlgunas fibras querati-~
nosas, segin les cuales dichas fibras queratinosas tienen
une memoria elistica que les ha sido comuniceda por um
enlace de cistine refommeado, '

10.- Mejoras de souerdo con el punto 8, segin les
cuales las fibras son todas querstinosas,

 20,- Mejoras introducidas en la fabricacidn de hilos
elasticos miltiples totglmente textiles, segin las cuales

pozr lo-menos uno de los cabos o elementos de dichos hiles
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contiene al mencs =zlgunas fibras queratinoses,. las cuales '
fisnen una memoris eldstice que les ha sido comunicade por
un enlece de cistina reformade, -

21.- Mejores ségin el punto 20, segun las cuales di-
cho csbo o eleménto que contiene fibras queratinosas estd
compuésto de fibras todas queratinosas; ' '

232,- Mejoras introducides en la fabricscicn de hilos
eldsticos helicoidsles miltiples, totalmente textiles, se-
gin las cuales dichos nilos poseen una constante de toz-
sién menor de gproximedemente 4,5 y del cual por lo menos
uno de los cabos o elementos contiene al mencs a,lgunas
fibras queratinosas, izs cuales poseen una memoria elas-
tice que les he sido comunicade por un enlace de cisting
reformedo. |

23,- lMejoras introducidas en la fgbricacidn de hilos
eldsticos eleatorios mdltiples, totalmente textiles, que
segin las cueles, dichos hilos poseen una constante de
torsidn mayor de aproximzdemente 4,5 y del cual por lo
wmenos uno de los cabos o elementos contiene al menos al-
gunas fibras queratinosas, las cugles poseen una memoria
s1astica que 18s ha sido comunicads por un enlace de cis-
tins reforma@o.

24.- Hejoras introducidas en la fsbricacidn de hilos
de lena miltiples, elisticos y helicoidales, segin las
cuales dichos hilos poseen una constante de torsidn menoer
de 4,5 , tenlendo dicha lana fibras que poseen una memoria
eidstice que les ha sido comunicada por un enlace de cis-
tina reformade.,

35.- Mejoras introducidas en la fabricscidn de hilos

de lanas miltiples, elasticos y aleatorios, que sepin las
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ocuales dichos hilos posesn ung constante de Horsit

de aproximodamente 4,5 , teniendo dichs lane fibras que
poseen unz memoria elastica que les ha sido comunicada por
un enlace de cistina reformado,

26.- Mejoras introducidas ‘en 1lg fabricacidn de hilos
eldstlcos, caracterizadas porque dichos hilos contienen
gl menoe fibres queratinosss que poseen memoria e;astica,
12 cugl les he sido comunicada por tratamiento con un agen-
te radusctor,

37.- Mejoras de souerdo con ol punto 25, segun las
cugles dichas fibraes son todas ellas queratinosas,

28,- Mejoras introducidas en la febricacidn de hilos
sldsticos miltiples %otalmente textiles, cavacterizadas
porque dichos hilos tienen al menos un cabo o elemento que
posee por lo menos algunas fibras queratinosas dotadas de
memoria elastica, la ocual les ha sido comunicada por tza-
tamiento con un agante reduotoz,

39.- lisjoras de scuerdo con el punto 28, segun las
cualies diche ezbo o elemento que contiene fibras querati-
nosas ests compuesto de fibras todss ellas queratinosas.

30.- Hejoras introducidss en la febricecion de hilos
elssticos helicoidales miltipies, totsimente textiles,
caracterizadas porque dichos hilos poseen una constante
de torsidn menor de aproximadamente 4,5 y del cusl poxr lo
menos uno de los cavos o elementos contiens al menos al-
gunas fibras queratinosas dotadas de memoria eléstica,
hebiendo sido comunicada dicha memoria elastica por tre-
tamiento con un agents reductor, '

31.- Mejoras introducidos en la fabricacidn de hiles

eldsticos aleatorios miltiples, totalmente textiles, ca-
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racterizadas porque dichos hilos poseen unz constante de
torsidn mayor de aproximademente 4,5 y del cual por lo
menos une de los cabos o elementos contiens al menos gl-

punas fibras queratinosas dotadas de memoria elsstica,

habiédndoles sido comunicada dicha memoria elastica por

tratemiento con un agente rsductor.

32,- Mejoras introducidas en la fabricacidn de hilos
de lana miltiples, eldsticos y helicoidszles, caracteriza-
das porque dichos hilos poseen una constanie de torsion

menor de 4,5 , teniendo dicha lana fibras qus poseen una

» memoria eldstica que lss ha sido comunicada por tratmmien-

to con un agente reductoz,

33.- Nejoras introducidas en la fabricacién de hilos
de lana miltipiés, eldsticos y aleatorios, caracterizadas
porque dichos hilos poseen une constants de torsion mayor
de aproximasdamente 4,5 , teniendo dicha lanae fibras que
poséen una memoris eldstica que les ha sido comunicada
por tratemiento con un agente reductor,

34,~ lejoras introducidas en la fabricacidn de hilos
eldsticos caracterizadas porque dichos hilos contisenen al
menos fibrad queratinoses dotadas de memoris elistica,

exhibiando dicho hilo uta espiral helicoidal a lo lafgo

del eje longitudinal del mismo,

35, Mejoras introducidas en la fabricacidn de hilos

eldsticos, caracterizadas porque dichos hilos contienen

al menos algunas fibras querastinosas dotadas de memoria

eldstics, exhibiendo dicho hilo elastico una distribducidn
aleatoria de bucles, espiras y cocas en tode su longitud,
36.- Mejores imtroducidas en la fabricacidn de hilos

elasticos miltipies, caracterizedas porque dichos hilos
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contienen al menos algunas fibras quera,tinosasﬁi as de

‘memorig elastioca, exhibiendo dicho hile elsstico una espi-

ral helicoidal a lo la.rgb del eje longitudinal del mismo.,

37.- Mejoras introducidas en la fabricacion de hilos
elésticos miltiples, caracterizadas porque dichos hilos
contienen al menos algunas fibras queratinosas dotadas de
memozia elastica, exhibiendo loe cabos o elementos del
wismo una distribucidn sleatoria dé bucles , espiras y co-
cas en toda la longltud del hilo, '

'38.-~ Mejoras introducidas en la febricacidn ds hilos
eldsticos de lana, caracterizadas porqﬁddiéhos niles con-
tienen fibras dotadas de memoria eléstica, exhibiendo di-
cho hilo una espiral helicoidai ‘8 lo largo del eje longi-
tudingl del mismo, | |

39,- Mejoras introducidas en la fabricasion de hilos
eldsticos de lana, caracterizadas porque dichos hilos con-
tienen fibras dotadas de memorie eldstica, exhibiendo di-
cho hilo una distribucidn aleatoria de bucles, espiras y
cocas,

" 40.- Un nétodo para la preparacidn de un hilo elasti-
0. : . Lo

Tal v como se ha descrito én la Memorig que antecede,
represéntado en los dibujos que se acompafian y con los fi-
nes que sé han especificado, o T

Este Memoris consta de treinta y cuatro hojas escritas
a méquina por una sola cara.

' : usdrid, Q8T 1963

Alb

A.F. A'
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