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Para la obtencidn de lingotes macizos o tubulas

res de metales no ferrosocs, es econocido el empleo del procedi-

mienfto de colada en coquilla directemente a la seceidn y longi-

tud deseada. Con este objeto, es notoriamente conveniente ejec_tr;
tar la colada manteniendo la coquillabon su eje inclinado, y i
en particular es eonocido el pfocedimiento de coiada en coqui-ig
lle basculante, es decir vertiendo el metal fundido en la cogu_ii
1la mientras ésta ee llevada progresivemente de la posicidn hom
rizontal & la posicidn vertical. Este sistema permite obtener i
cierta reguleridad de la colsda y dismimuir el peligro de bur-;-
bujas, oue se producirien con mds facilidad en la colads verti-*—
cal, especialmente con secciones de dimensiones reducidas con |
respecto a la longitud .d;el lingote que se -deses obtener.

Bs fin de la presente inveneidn mejorar la re-

gularidad de la colsda de tales lingotes, obteniendo esf une mg=

yor homogeneidad del metal y una mayor uniformidad superficial
del lingote, lo cue conduce en definitiva & 1a obtencidn de me-:-

jores caracteristicas mecdnicas del metal y un ashorro de _me;terial

i
|

en la eliminacién por mecenizacidn de la parte superficiel de la
fusidn. | | |

la imvencidn perte de la consideracién de que
sometiendo el inefal, que ge emcuentra en la coquilla todavia erll
estado de fusifn, a un movimiento regular y continuo de relati_-i—
ve lenitud, deberian favorecerse las condiciones que permiten

su regular asiento, con la consecuencia de una mayor homogenei-
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10 a la vertical, se obtienen coladas de caracteristicas mejo—

dad en toda la masa solidificada gue se obtiene.

- En vista de tal considerscidn, se ha comprobado
‘experimem‘telmeﬁte que pueden efectiivemente obtenerse fales re=-
sultedos y, en particular, qué. comun:f.cén&.olé 2 la cogquilla gque

contiene metal fundido un movimiento de lente rotecién sdbre

su propio eje, mientras éste se enementra inclinado con respec

radas, como sSe explicard més detalladamente a continuacidn.

‘Por rotacién lenta se entiende sgui ung rotacifn .

incapez de provocer sensibles fendmenos de centrifugacié_n en la
mesa del metal fwundido, es decir, en la préctica, una veloci- l
déd de rotacidn inferior e las 250 revoluciones por miruto.

Hay ‘que observer que, cuando la coquille se enr
cuentre en posicidén inclineda, la.superfficie de nivel del metal
fundido en ella contenido corresponde & una seccién oblioua dell
hueco cilindrico ‘o prisméﬁco de 1z coq-_uill_é, por lo cusl la

perte de metal fundido que se encuenira en la parte superior 4

W

la coguilla no puede participér solidariamente en la rotecidn l
axil de ésta, obteniéndosé esf clerto movimiento regular del mg
tal con respecto & la coquille; si la rotaeidn de la coquilla |

dure todo el tiempo en que se efectia la colada, este rﬁovimien-,—
to se extiende & todo el metel. ' l
i'
!

El procedimiento segin la invencidn consiste,

por tanto, en la fusidn de metal no ferroso en uns coquilla prg

vista de una cevidad de forma alargada y de seccidn esencialmex%me

congtante, con la advertencia de que la coguilla es animeda de!
, , : |
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an estedo de fusiSn, manieniéndose preferiblemente durante $0do

| el tiempo de 1a colada dicho movimiento de rotacidn, y gume ntan

"le horizontel a medida que la colada avenza.

. titulo de ejemplo y con referencia a los adjuntos dibujos, en

‘lingote‘s tubulares,. *comprendiendo' una érmadura 1 gue sostiene

1 tldor 3 adecuado para llevar la cooullla 4 mediante soportes 5,
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movimiento rotatorio slrededor de su eje, memtenido inclinado

en respecto a la vertical, a una velocidad de rotacién inferior

a las 250 revoluciones por minuto, mientras contiene el metal

do eventuslmente la inelinecidn de la coguills con respecto a

. Bare explicar mejor la natureleza de la inven— |
cién- ¥y la posibilided de aplicarla précticame‘nte, se describe

a eontinuacién un modo de realizacidn, dado naturalmente a so0lo

los .cuales:
- Ia fig. 1 es una vista en perspectiva eeq.uemé,tii-
ca de 12 ma’quin_a;'
Ia £ig. 2 es una vista lateral esquemdtice de
la misms,; o |

Te méquina representade sirve para la colada de
de manera giratoria un eje 2, sobre el cual estd sujeto un bas-

6, en los cuales puede girar sdre su eje. E1l soporte 6 constit;

I~

ye también el hueeo de ¢olada. .
~ La coquilla 4 contiene unmandril gxil 7 que pe-
netra por el fondo de la cogquilla misma.
¥l mendiil7 se prolonga en un drbol 8 que lleva

montado un pifidn que engrana con la rueda dentade 10, movida por
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. montada en el bastidor 3.

‘ciones por mimuto. Similténeamente, medisnte la palanca 14, se

un reductor de movimiento contenido en la ceja 11, ella también

Un soporte para el drbol 8 estd éuj_eto. a una
cremallera 12 que puede ser movida por un pifién gque hace girer|
el volante de mano 13, | |

Bl eje 2 mencionado se prolonga en éngalo rece|
ta en uwna palanca 14 aceionable a meno para hacer girar el eje

2 y que lleva un interrupfor 15 para el motor ya mencionado co:

LIS

tenido en la cé.j‘a 11. N
Con esta méguina, la colada se efectia median-|
te el caldero 16, empezando en la posicidn que se indica con
1fneas contimues en los ditujos, con la coquilla y el mendril
puestos en rotacic')ri por el réductﬁr de movimiento 1l e une ve-

locidad que puede ser, por ejemplo, del orden de 60-80 revolu-

levents levtamente la coquilla inclindndols cada vez mds, mien-

Ty

tras contimia la colada. Miemtras La coquilla se encuentra en
posieidn inclinsda, el metal fundido no pued_e evidentemente gii-
rar solidariamerte con la coquills y el man&r'i.'l; por lo cual |
ge produce entre el metal fun&i&o' y la coquilié_ un lento movif-
miento que hace homogénea y libre de defectos superficiales la
colade. _

Una vez concluida la colada, con la coguilla

en posicidén esencialmente vertical, se para el movimiento de

}

rotacidn aéc'ionando el interruptor 15, se extrae el mandril acd

cionando el volante 13 y se sace de manera corriente el lingote
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obtenido.

Queriendo, es posible hacer girar la eoquillal
' i
independi evtemente del mendril, previendo para ello un segundo

mando especial. Si, por el contrario, se desean obiener lingotes
macizos, faltard el mandril T y el érvol 8 serd unido directaj—
mente & la coquilla, o bien ésta serd puests en rotacidn por
otros medios de mendo cualesquiera. !
Las pruebas practicas realizadas han confirma-i
do las ventajas que pueden obtenerse vpor la presente invenciénl
Por ejemplo, se hen efectuado coladas de varias
clases de bronces de la menera enteri armente deserita, hacien-}
do girar la coquille 4 sobre su eje y Ze hen repetido las colal
das con las mismas aleaciones y con la sola variante de gue lsg
coguilla 4 no se nacfe girer sobre su eje. Se obtuvieron los
resultados siguientes en las resisftencias de las eoladas obte-]
nidas, constitufdas por palanguillas de un didmetro-de 50 nm

y de una tongitud de 400 mm.

Aleacidn Coquilla §otatoria Coquilla no Eo-tatoria?
mm . mm ’

B, KT 20 18

B1l0 | 28 25 |

B 14 21,5 20 |

Otra ventaje que se ha comprobado estd consti-

tufda por la meyor facilidad de extraccidn del macho cuendo se
. !
trabaja con rotacidn, de la meanera anteriormente descrite.

—-— o= — - mm = me
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-1y 2, caracterizeado por el hecho de qus la velocidad de rota<
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La presente patente de invencién comprende les

giguientes reivindicaciones:

l.~ Procedimisnto de coleda en coguilla de 11_11
gotes macizos o huecos de metales no ferrosos, carac‘cenzadol

por el hecho de comunicarse & ls coquilla en la cusl ge ejecv.T

:
ta la colads un movimiento de rotacidn lenta sobre su eje, es-

T

tendo éste inclinedo con respecto a la vertical. ;

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién l I

cerscterizado por el hecho de que la inclinacién de la coqui-

lle es modificeda graduaslmente hacia la posicién vertical du-
rente le colada.

3=~ Procedimients segin las reivindieaciones -

¢ifn de la coquills es inferior a 250..revoluciones por minuto

4e= Procedimiento segin las reivindiceciones

1 & 3, caracterizado por ek hecho de que tembién se hace o’iraxj*
sobre su ¢je el mandril parse la obtmclon de llngotes huecos. [
5o~ Proced::.mlen to de colada en coquilla de 11_11
gotes maeizos o huecos de metales no ferrosos.
Segin se describe y reivindice en la presen’cé
memoria descripiive ¥ se ilustra con los plenos que a la misma;

{
}
1
i
[

se acompafian.
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