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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de un

por VEIMIE  afios en Espafia, por "APARATO PARA DESEN-

ROLLAR BOBINAS DE.MATERIAL EN. FORMA DE.TIRA".......

a favor de

domiciliado en 948 Fort. Duguesne. Boulevard,. Pittahurgh,

PRIORIDAD: de la solicitud de patente briténice
noe 18405/62 del 14 de mayo de 1962

INVENTCR: Sre Charles Storer Schumaker, de nacio-
nalidad estadounidenses
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- Esta invencion se relaci ¢ para desenrollar =

material en forma de tira y esta particularmente dirigida hacia el de-
senrollado ‘del bobinas de tira metalioa para introducir esta en un tren
de laminaocion o 1{nea de elaboracion de la misma, |

En ciertas operaciones de laminacion y elaboracion de tiras,
es myy deseable que los medios establpcidos para desenrollar las bc;hi-
nas sean oapaces de menejar bobinas tanto epretada como flojamente enro
lladase lHentras qué para el desenrollado de las ultimas puede emplear
8e una maquina de- oenstruceion muy senoilla, a la que OOmGpmente ge ha~
oe referenclsa por cajs de bobinas, para desenroller las primeras se dis
pme ordinariamente wna des-bobinadora complicada y costosa, del tipo de
arrasiree

Un intento anterior de la industrie de satisfacer este requie=

lsito ha consistido en disponer dos maquinas en tandem separadas e inde-

pendientes en su_ funcionamiento. Una de ellas consistia en una desbo-
binadora del tipo de arrastre, cuyas partes esenciales inclufan conos
opuestos y dilatables, a.oojladoé a la bobinae Ia otra adoptaba la for-
ma de una oaja de bobinas ouyos elementos esenciales consist{qn en dis-
cos opuestos acopladoa & 1la bobina. Q;ze tal diaposioién era my costo-
sa es evidente de por s{, pero exist{s una igual desventaja en el hecho
de que la disposicion de las maquinas requerfa una considerable distan=
cia entre el trem de =1aminaci$r; ¥ la desbobinadora del tipo de arrastire
la ma’quina mas remotaménte situadae

Una segund.a; forma de aparato 'déébobinédor de tira existente
oonsist:[a en una desbobinadora del tipo de g_rrastre ¥y de caja de bobi-
nas unitaris, en la que los discos de la caje acoplables a la bobina y
los conos de sustentacion de ésta se dispon:fa.n de modo que girasen so=-
bre un eje comin y los conos eran retractiles a traves de unas abertu-
ras formadas en los discos de la ocaja de bobinas. En esta maquina, los

discos de la oaja de bobinas y los conos de la desbobinadors estaban pm
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L-vistos de medios separados de desplazamiento transversal, Ha de sefia-

| m8quina se usaba Gomo oaje de bobinas, las aberturas establecidas en
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larse que esta maguina no ba demostrado una oomplets eficacia en la

manipulacion de bobinas apretadamente enrolladas. Ademas, ouando la

los discos impedfan ls rotacion de la bobina. Bste tipo de maquina
desbobinadora tenfe también 1a desventaja de que el operario hallaba
dificultades en la sdecuada alineacion de las aberturas de la bobina
con los conos de lé. desbobinadora, ja. que los discos de la caja de bo~
binas obstaculizabah 1a vieidn de la bobine por aq,uél.

Otra forma de aparato desenrollador anterior implicaba el usd
de una caje de bobinas separada y de una deabobinadora separada tembien
que estaban adaptadas para ser sustituidas integraﬁente una por otrae
Esta disposioién, evidentemente, ademas de ser my costosa, presentaba
la grave desventaja de. suponer una considerable perdida de tiempo la
sustitucion de las miquinase

Otra limitacion de los aparatos desbobinadores anteriores,
que _a,pa.rec:{a en cada una de las formas antes citadas, se relaciona con
ol hecho de gque los rodillos de sustentacion de. las bobinas o las por-
ciones de los mismos propiamente sustentadores de aquéllas en la 0333
de bobinas sobre los que éstas gira.ﬁan, hab{an de hacerse con una lon-
'gitud my corta a fin de que los discos de los mismos pudiesen acoplar
8e a los lados de las bobinas estrechas. Como resultado de ello, las.
‘bobines de anchura maxima eran sustentadas por una estrecha superficie
Yy en la manlpulaoién de bobihas extremadamente pesadas, las vueltas
exteriores de las mismas resﬁltaban sefialadas por efeoto de la concen—~

tracion de presion én un &rea reducidae

Un aparato oonstruido de acuerdo con la invencién aguf ex-
puestas no 80lo eliminara cada una de las oitadas ventajas, 8ino que
ademas puede fabricarse ¥ explotarse con sustanciales economfas de

costo respecto a los disefios anteriorese -
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- De acuerdo oon un aspscto de la p BeRte i enoion, se esta--

blece un é.para.to desenrollador del tipo de arrastre y de cajg. de bobi-
nas unitario, en el gque por lo menos uno de los discos de la ocsja de
bobinas y uno de los mandriles extensibles de la desbobinadora son trang
versalmente desplazables por los mismos medios.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invencién, se es%;
blece un aparato combinado de caja de bobinas y desenrollador de tipo
de arrastre ,_'en el que los discos de la caja de bobinas son facilmente
desplazables a posiciones inoperantes cuando no son usados, pero que
cuando se hallan en sus posiciones de funcionamiento se emcuentran ada.;ﬁ
tados para ser superpuesios y transversalmente desplazados por los man-
driles extensibles de ls desbobina@dra. ,

-1a presente invencion proporciona también una nueva disposi=-
cién de, por lo menos, dos miembros de sustentacion de las bobinas de
longitudvdiferente, que pueden llevarse alternativamente a una posicién
de funcionamiento para sustentar bobinas de diferentes anchuras, d;e
manera que todas las bobinas puedan ser adecuadamente sustentadas para
un valor determinado de anchurase Ademas, se dispone un elevador de
bobinas gque coopera ¢on 1los o:i.ta.d;os miembros para situar & una bobina
respecto a los mandriles de la desbobinadora del tipo de arrastre.
| Estas y otras nuevas caracteristicas y ventajas de la presen-
te invenoion sevdn mas Pacilmente comprendidas mediante la siguiente
'descripoién de un aparato ejemplificativo que incorpora las oara.cter{g
ticas de la invencion, dispuesto para desenrollar tira y suministrarla
a un tren de laminacién, oon referencia & los gdjuntos dibujos, en los

cualess:

la figurs 1 es una vista en alzado de dicho aparato, parciali
mente en seccione
Ia figura 2 es una vista en seccidn tomada sobre las lineas

II-IT de la figura 13 y
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'tadamente formadass Como resultara evidente por las siguientes obser=

- vara primeramente que el aparato desenrollador de bobinas incluye dos

‘separadas y horizontalmente dispuestas, para uns oasbezs desbobinadora

880401

To figuras 3 es uns vista en ssooion tomada sobre las lineas

III-III de 1a figura 1.
o Como prefacio a la desoripcion de ls maquina ilustrada, tal
vez oonvenga reiterar que la misma comprende una caje de botinas y desg
hobinadora del tipo de arrastre unitaria, empleindose ls primers para

desenrollar bobinas flojaments formadas y la ultima pare bobinas apre-

vaciones, 10s dibujos ilustran la maquins montada pars su empleoc como
oaje de bobinas destinsda a suministrar tira a un tren de laminacion 94

Con referencia a las 'figurae 1y 2 de los dibujos,. se obser=

unidades desbohinadoras 11 y 12 ocooperantes y simétricas. En vista de
esta simetria, 80lo se explicard la wnidad 12 detalladamente, entendiép
dose que cuando ,p:;:ooeda, los caracteres de referenocis se entenderan

aplicados & 108 oorrespondientes elsmentos de la unidad i1, Como me=
jor ‘se muestra & la izquierda de la figura 3, se dispons wn armazon 3

en forma de U provisto de dos superficies de sustentadion y guia 14,

15, mejor mostrada en la figure 1. BEsta cabeza 15 incluye un motor,
no mostrado, que acciona a wm arbol de transmision 16 horizontalmente
dispuesto, al gue esté conectade wn piﬁén’ motor que #e soopla & un en-
granaje, cuyos 'pi'iién y engranaje, aunque no espac{fioamente mostrados,
son recibidos en la oaja de enMjes 1;, no mostrandose tampoco la
construccion de arbol estriado o porcidn extendida del arbol 16 que
permite el desplazamiento transversal de la ocabeza 15 respecto al ar-
bol de.transmision 16

En el lado izquierdo de la cabeza 15, segun se mira a las
figuras 1 y 2, se dispone un arbol 18 horizontalmente extendido, & ur}ﬁ
de cuyos -exiremos se asegura el engranaje antes citado, y en el otro

un mandril 19 radialmente extensible. Aunqus Su construecion no apa=
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‘mente sustentado por el mandril extemdido 19. Esta oconstruocion se ob-

[recs especificamente ilustrada, el mandril es de un disefio muy bien co-r
nocide y puede inocluir en una forma una serie de segmentos oirculares
que son dilatadoes y contraidos por cufias complementarias y oooperantes
mediante la accion de un oconjunto 20 de pistc'm ¥ oilindro seegurado al
lado dé la cabeza 15 corrsspondiente al &rbol de transmision. Como se
indiod anteriormente, las bobinas apretadamente enrolladas son desenro—
1ladas por el mandril 19, de maners que el diametro de éste es tal que
se acomode a las aberturas sustancialmente constantes de la® bobinas.
Como la construccion, disposicion ¥ funcionamiento de loa citados ele—
mentos son en general bien conooidos, se considera imiecesa.ria. ung des—
cripoion mas detallada de los mismose

Con referencia shora & le caja de bobines de la presente in-
venci.c'm,_' figura 3, se observara que el disco 22 de la misma se muestra. |

en_ su posicion de funcionamiento, en la que se halla libre y giratoria-

tiene estableciendo un manguito no giratorio 23 al que se asegura y dis
pone entre 81 y el disco wn cojinete 24 que sustents giratoriamente al
disoco 22. 1Ia cabeze 15, incluyendo &l mandril 15, el goﬁjunto 20 de

piston y cilindro y el disco 22, son avanzados mediante el funcionamien|
40 de un oconjunto 21 de pistén ¥ cilindro oconectado a la poroién infe-
rior de la cabeza, como se muestra en las figures 1 y 2, Eh -ciertas

formas, puede ser 86lo necesario desplazer transversalmente una de las

unidades 11 y 124

Con referencia de nuevo al manguito 23, se observara en las
figuras 2 y 3 que al mismo va asegurado un brazo 25 que se extiende ha-
oia el lado derecho de.ls unidad desbobinadora 12, tg.l como se mira &
esas figuras, en owo extremo se dispone un ma.nglu'.to‘ 26 sostenido por -
un arbol igualador 27 transversalmente dispuesto, cuyd arhol es goste=
nido en el arméz;on 13 del aparato desbobinadors. Is construccidn del

manguito 26.y el arbol 27T ee tal gue el primero puede moverse axislmen




10

[ toda 1a gama de anchurase Para colocar el disco en su posicién inac'ti-'

15

20

25

30

28804004

(te¢ ¥y en sentido angular respeoto al segundo, como indica la separacion -
entre tales miembros moetrada. en la figura 2. Bl brazo 25 tiene una nd,
dura 28 que pasa entre los dedos de un miembro bifurcado 29 cuando el
disco 22 es desplazado a su maxima posicion hacia fuera. El miembro 29
este’,oonstruido como parte integrante de un manguito 31, mostrado me jor
en le figurs 2, que va montado también sobre el arbol 27 Iy se desplaza
angularmente respecto al m.;Lsmo, pero no axialmente. El miembro bifur=
cedo 29 tiene una barra de oonexion 32, mostrads en la figura 3, que s
proyecta descendentemente desde el arbol 27y sé conecta a la biela de
un conjunto 33 de pietdn y cilindro.

Mediante esta construccién, el disco 22 es desplazable axial=

mente respecto _a,l e:rbol‘27, de manera que puede acoplarse a bobinas de

va, se lleva a su extréms posicion hacia fuere mediante una retraccion
de la cebeza 15+ En este caso, la moldura 28 pasaréa entre los dedos &
miembroi bifurcado 29, de manera que &l entrar eﬁ funcionamiento el con-
junto de piston y oilindro 33, el disco serd desviado hacia abajo y ha-
cia la derecha, segun se mira & la figura 3« Se observara que la posi-
cion inactiva se muestra en forma perfilada en esta figurae

Con el disco en su posicion inactiva, puede ponerse en fun=
cionamiento el conjunto 21 de piston ¥ cilindro pars poner al mandril
19 en a.oo.pllamiento con una bobina apretadamente enrollada. Se obser‘}ara'.
que el mandril 19 no se proyecia a traves del disco 22 a fin de acoplar
ge & la bobina, y oomo.resulta.do de ello no tieme que practicarse ningu|
na abertura central ,en. el discos Bsta construccion tiene la ventaja
sobre los disefios anteriores de no requerir ningt.'m cambio en el meocanis
mo de extensidn o dilatacion de la desbobinadora del tipo de arrastree
Siendo oonstrufdo el disco para girar libremente sobre el manguiton@3,.
tendra un bajo efecto de friccidn e inercia, puesto que no tiene que

girar con el mandril extensible 19, Inversamente, el mendril no seria
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el disco se desplazaré a una posicion inactiva cuando el mandril se es-
teé usando para sostener lag bobinase

~ En el ledo del aparato desbobinador, junto al tren de lamina-
cién, se enouentran centralmente situados tres rodillos 30 absorbentes
de los golpes, libremente giratorios, espaciados entre s{ ¥y horizontals
mente dispuestos, sostenidos por un armazon ogoilante 30a que en su ex-
tremo superior esta libre y giratoriaments asegurado al arbol 2}. Co-
‘nectado al extremo inferior del armazdon 30a, hay un conjunto 30b de Pi-'#
t6n y oilindro horizontalmente dispuesto, absorbente de los golpess.

Como antes se indico, la presente invenoidn esté dirigida
también hacis un sistema de sustentacién de bobinas de diferentds an-
ohuras suministradas al aparato desenrollgdore Con referencia a la
figura 3, se ilustra inmediatamente por debajo de ia zons de recepoion
de-bobinas del aparato desenrollador un conjunto de fodillos 34 que
consta de dos armazones 35 espaciados entre si'x parslela y vertical=
mente dispuestos, entre los cuales van montados dos pares de rodillos
libremente éiratorios 36 y 37, presentando el par de rodillos 36 unas
porciones del cuerpo m&s estrechas en comparaoién oon las de los rodi-
1los 37, como puede verse comparéndolos en la.figura 2, los armazones
esfﬁn montados a mnﬁ&n_sobre un arbol commn 38 ocon el que girape A
tel f£in se dispone un brazo 39, que..tiene su extremo inferior conect#-
do a la biela de un conjunto 41 de piston y cilindro, de una carrefa
suficiente pars poner en rotacion a los armazones & través de un arco
de 90¢ aproximedamente. De ests manera, segun sea la particular an-
chura de la bobina & desenrollar, puede llevarse uno u otro par de ro-
dillos 36 6 37 a la posicion de sustentacion de las bobinas.

P figura 1 muestra la construceion de conjuntos indlvidua-
lés de bloqueamiento 42 dispuestoa pars cada armazon 35 a fin de impe~
dir upa rotecién inadvertida del oonjﬁnto de rodillos, que comprenden

unos pasadores retractiles 43 conmectados a los conjuntos 44 de piston
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paciados =
ohtre s{, alineandose un orificio de cada par entre s y con los pase-
dores 43 cuando los rodillos 36 o 37 se encuentran en las posiciones de
sustentacion de las bobinas. Se disponsn dos pares de pies 40 pars el
conjunto de rodilloé, cuyos peres se acoplan alternativamente a una de
dos vigas 40s paralelamente espaciadas entre ef y por o@o medio, tanbo
si es sustentado por los rodillos 36 6 por los 37y el peso de las bobi-
nas es transferido a la bhase.

Ia invencion oonsidéra tambien la provisic':n de un elevador de
bobinas 45 para colocar a estas coaxislmente respecto al mandril 19+ El
elevador de bobinas es elevado y descendido por um conjunto 46 de pistém
y cilindro verticalmente dispuesto. Ia porcion del elevedor que forma
contacto con la bobina esté construfda de manera que pase entre los es—
pacios formados entre los pares de rodillos 36 6 37, como megor se mues-
tre en la figura 3. Bs importante destacar que, oomo el disco 22 no es
sostenido por el mdril 19 oomo en los aparatos anteriores, el elevadog
d; bobinas 45 puede hacerse sustancislmente largo, proporcicnando la
ventaja de una edecusda superficie de sustentacion para las bobinas mas

anchas. Se comprendera que en la figura 3, cuando se esta usando la mé

quing como caja de bobinas, el extremo superipr del elevador 45 sera de
cendido desde donde se muestra en dicha figurs pars permitir el mov,imiel
to del discoe
Seguldamente se ofrece una breve descripcion del funcionamien|
to del aparato desenrollador antes explicadoe

Supngase que se estan suministrando al tren de laminacion 9
bobinas £19jamente enrolladas y también que tales bobinas son de pooa
anéhura; en tal casoy 8i los rodillos de cuerpo corto 36 no se encuen-
tran en la posicion horizontal segun se ven en la figura 3, ol oonjunto
41 de pistén y cilindre sers puesto en funcionamiento para hacér girar

a los armazones 35 alrededor del arbol 38‘pare. colocar adecuadamente
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aquellos rodillose 8i la anchura de las bobinas fuese austa.ncialinente n

mayor, entonces los rodillos de ocuerpo largo 37 intervendrian para sos-
tener a la bobinas

i1a bobina es transferida al aparato desenrollador por un dis-—
positivo no mostrado, eén el que una porcién de su periferia exterior
entrara en contacto con los rodillos 30 absorbanteg de golpes y los des
| plazara contre ls presion del conjunto 30b de piston y cilindro, que
 disiparda las fuerzas de los golpes. Ia bobina quedara finalmente en re-
poso sobre 1los rodillos 36

En este punto, seran puestos en funcionamiento los -conjuntos
21 de piston y oilindro de las respectivas unidades 11 y 12 pare hacer
avanzar & las 6abeza.s 15, llevando a los discos 22 sostenidos por los
mandriles 19 a uns posioién de contacto con las superficies verticales |
adyacentes de ls bobinas Es practica habitual separar y preparar el
extremo anterior de la bobina antes de ser transferido a ls caja de bo-
binas, de maners que una ves que los discos se hallan situados, la bo-
bina queda lista para su paso inmediato al tren de laminacions

Suponiendo shora que han de trabajarse bobinas apretadamente
enrolladas y que son de. 1;, misma anchura que las anteriores, de manera
que no hays:.: necesidad de éusti:!m:l.r los rodillos 36 por los 3;, en tal
caso el primer orden de opera.cién seria retraer los discos 22 a sus PO=
siciones inactivas, Ello se efectis poniendo en funcionamiento los conl
Jjuntos 21 de piston y cilindro de las unidades 11 y 12 para llevar los
mandriles 19y loe discos 22 a sus posiociones retrafdas en las que las |
molduras 28 pasaran entre los dedos de los miembros bifurcados 29 Al
producirse esto, entraran en funcionamiento los conjuntos 33 de piston
y cilindro para poner en rotacion a los brazos 25 en direccion contra=
ria a la de las agujes del relody que llevars a los discos 22 a la po-
sicion perfilada que se muestra en la figura 3e

ia desbobinadora se halls ahora lista pard recibir la bobine
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anteriormente se expliva. Una vez colooada asf, entrard en funciona=-
miento el conjuntq Ly de piston ¥ oilindro para colocar el eje de la
'bobina.v en 1fnea con el de 1los mandriles 19, después de lo cual entraran
en funcionamiento los conjuntos 21 de pistc;n ¥ ¢ilindre para llevar a
los mandriles 19, aunque no los discos, a uns posicion ez:a la que aque=-
llos sobresaldran introduciéndose en las aberturas de la bobina. Uns
vez realizado esto, se extendera el mandril pars retener & la bobinae

REIVINDICACIONES

EN RESUMEN: Ie presente Patente de Invencidn que se solicita
para Espafia, debera reoaer -sobre las siguientes reivindicacioness

1s Aparato pars desenrollar bobinas de material en forma de
tira provistas de aberturas opuestas, caracterizedo por un par de man~ |
driles opuestos, provisto cada uno de porciones adaptades para sobre=

aalir introduoiéndose en una de dichas aberturas ¥ para sustentar gira-

toriamente a una bobina, medios para desplazar por 1o menos a uno de d;L
chos mandriles respecto al otro, un disco que coopera con ceda uno de
dichos ﬁgnd.rilee; provisto de superficies acoplables a los lados opuesH
tos de une bobina, oonstmwe'ndose ¥y dismnie'udoae dichos discos de modd
que sean llevados desde una posicion active, en la que son girastoria=

mente sustentados'por dichos mandriles y colocados para entrar en con—
taoto an une bobina, a una posioién inactiva, en la que quedan situa~
dos lejos de dichos mandriles y de la bobina, y viceversa, y medios pe-

ra desplazar los discos hacia y desde sus posiciones activase

2, Apareto segin la reivindicacion 1, caracterizado por el
hecho de que los cita.doé discos presentan porciones acoplables e 'diohoeL
mandriles cooperantes para sostener giratoriamente los discos respecgo
al referido mandril desplazable a fin de que' este desplaoce .a uno de di
chos discos hacia y.idesde uno de los lados de una bobinae

3¢ Aparato segun las reivindicaciones 1 & 2, ocaracterizado
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r.por medios para sustentar una porcionde periferia de una bobina -

ouando se situa ésta entre dichos mandriles, y medios para situar a los
referidos medios de sustentacion de la bobins de manera que los ejes dé
las expresadas aberiuras queden alineados con los ejes de los mandrilesj

4e Aparato seg&n las reivindicaciones 1, 2 o 3, en el que
diohos mandriles son giratorios y tienen diametros extensibles, carac—
terizado por el hecho de que dichos discos present;n porciones acopla=-
| bles a los citados mandriles cooperantes al extenderse éstos ultimos,
pars sustentar giratoriamente a los discos y para que aquéllos despla= |
odn a éstos ultimos axialmente hacis y desde los lados de una bobinae

5¢ Aparato segun la feivindicacic'»n 44 caracterizado por el
hecho de que los fnedios pare desplazar e los citados discos incluyen
medios 'para. controlar el movimiento de los mismos & fin de colocar a .
los discos en posioiéxi perpendioular para su acoplamiento a. dichos man?-
drilese

6e Aparato segun las reivindicaciones 4 6.5, que incluye un
soporte, caracterizado por 1mo§ brazos pa;ra. coneoctar los referidos dis-
cos a tal soi)orte, y medios para', poner en rotacion dic_hos brazos a fin
de desplazarlos discos hacia y deéde sus posioiones activa e inagctive
respectivamente..

Te Aparato 'seét'm la reivindicacion 6, caracterizado por el
hecho de que cada uno de d.ibhos. brazos incluye un primer miembro aco=
plable, y los segundos miembros acoplables estan asegurados a dicho so+
porte, a.co;pla'ndose y desacOpla'.ndose dichos miembros primeros .y segundog
entre s{ tras el ﬁovimiento de los citados mandriles,

8+ Aparato segin la reivindicacién ’?, caracterizado por el
hecho .de que los esegundos miembros acoplables citados estan dispuestos
de tal manerarraspecto & los mandriles, que ouando e'étos son desplaza=—
dos & una de sus posiciones extrem axiales, los citados miembros pri

meros 'y segundos son acoplados entre sf y cuando se desple.zan-lejos de
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. tentacion de una bobina, en el que dicho primer medio se emplea para
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-esta posicion, dichos miembros son desacoplados entre si.

9+ Aparato para desenrollar bobinas de .material en forma de
tire, caracterizado por un dispositivo de sustentacion de una bobina a
desenrollar, incluyendo dicho- dispositivo un primer miembro de susten-

tacion de la bobina provisto de una superficie de sustentacién de una

provisto de una superficie de soporte de aguellada wna longitud diferen;
te a la de la primera superficie citada de sustentacion de la bobina,me

dios para situsr alternativamente los dos miembros en posibicfm de sug-

sustentar bobinas de un primer orden de anchuras y el referido segundo
miemlro se emplea para sustentar bobinas de un orden de anchuras dife-
rente al primer oxden citados

10, Aparato segin la reivindicaoion 9, caracterizadp por el
heoko de que cada uno de dichos miembros comprende un par de rodillos,
un armazon para sostener giratoria.mente dichos rodillos, medios paTa
sustentar giratoriamente al referido arma.zén, y medios pare,'poner'en

rotacion a dicho armazon & fin de.colocar alternativamente uno u otTo

11+ Aparato seg{m la.reivindicacion 10, caracterizado por
medios para sostener al mencionado armzc?n on una de las posiciones al=
ternativas de dichos pares de rodillose .

12, Aparato segun las reivindicaciones 10 u 11, caracteriza-
do por medios pars sostener el mso de wna bobina cuando es sostenida
por uno u otro de los citados paras de rodillos.

13¢ Aparato segim las reivindicaciones 10; 11 6 12, caracted
rizado por medios para desplazar umna bobina respecto a dichos rodillos
¥ medios para ?etraer a tales medios de desplazamiento de la bobina,

para permitir la rotacion del armazon y rodillos oitadoss

14, Aparato para desenrollar bobinas de ma.teriél en forms

de dichos pares de rodillos en la posioion de sustentacion de la bobinah
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=de tira, provistas de aberturas opuestas, Yaracterizado por la combinad
oion de un par de mendriles opuestos, provisto cads uno de ellos de
porciones terminales adaptadas para sobresalir e introducirse en una 'de{
dichas absTturas de una bobina y para sustentar giratoriamente s ésta,
medios para desplazar por lo menos uno de dichos mandriles respecio al
otro, un disco que ooopera con cada uno de los expresados mandriles y
- que presenta superficies de acoplamiento con los lados opuestos de una
| bobinea, teniendo dichos discos porciones acoplables a dichos mandriles
oooperaﬁtes para sustentar giratoriemente a los discos y con relacion
a dicho mandril desplazable para hacer que éste mueva a uno de dich;s
- discos hacis y desde uno dé los lados de una bobins, construyéndose y
disponiéndose dichos discos de modo que puedan llevarse desde una poai-
oion activa, en la que los discos son girstoriamente sustentados por -
‘ los mandriles ¥y ocolocados de kanera que sus superficies puedan estable-
cer contacto con una bobina, & una posioién inactivay en-la que dichos
discos quedarén situados iejos de los }'eferidos mandriles y de la bobi-
na, y vicefersa, medios para desplazar los discos hacia y desde sus po-
siociones activas, un dispositivo para sustentar una bobina a desenro-
llar, que incluye un primer mieﬁbro de sustentacidn de la bobina pro-
| visto de una superficie de sustentecién de la misma de una longitud
determinada, y un segundo miembro de sustentacion de aquélla que tiene
una auperfioie de sustentacion de la misma de una longitud diferente a
la de dicha primera superficie de sustentacion de la bobina, y medios
paras colocar alternativamente los dos miembros en posioion de sustenta=
oiéﬁ de una bobina, en la que dicho primer miembro se emplea para sus-
tenfar bobj.nés de wn primer orden de anchuras_ ¥ el segundo miembro se .
emplea para sustentar bobinas cie un orden de anchuras diferentes al
primer ordene
15¢= Por ultimo se reivindica como objeto sobre el que ha del

recasr la presente patente de invencion que se solicita por: "APARATO
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Pm DESENROLLAR BOBINAS DB MATERIA.L EN FORMA DE TIRA".

~ Todo tal y conforme queda desorito y reivindicado en la pro=
gsente Memoria Desoriptiva que consta de quince paginas esoritas g A=
quina por uns sola cara y dibujos que se acompahane
' Yadrid, 14 de Mayo de 1963

ALFONSO UNGRIA
DeDe
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