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Correspondiente a una PATENIE DE INVENCION cuyo registro se

gsolicita por veinte afios.
4 favor de

D VicenteCortell Ilodrd, de nacionalidad espafiola.

Residente en ALGECIRAS,-Recreo, 8/n.
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WAPARATO PARA LA ESTIBA Y DESESTIBA AUTOMATICA DE HIELO MOLIDO |
SIN SECADO PREVIO". ' o - |
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La presente memoria deseriptiva taen§ cawo fin la decla-

racién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex-
plotacién industrial y comereial exclusiva en el territorio
nacional de una Patente de Invencién, conforme a la legisla-
cidén vigente en materia de Propiedad Indusiriasl que, segin ex-
presa el enunciado, trata de un gparato para 1la estiba y deses-
tiba automdtica de hielo molido sin secado previo.

En les f4bricas de hielo actualmente en servicio radica-
das en los puertos pesqueros, la totelidad del volumen de to-
neladas movidas por medio de mano de obrg, se efectﬁa en la
operacién de almacenar y desglmacenar el hielo en barras en
las cédmaras, que sirven de regulacidn de la fase de produccién
en los intermedios del servicio de carga de wn barco a otro,
estos intermedios suelen prolongarse en ocasiones hasta el
punto de existir la necesidad de almacenar grandes centidades
de hielo.

El actual sistema de almacenamiento en barras en las cé-
maras convencionales, motiva el noventa por ciento de los sc-
cidentes de trabajo, enfermedad, etc., etc., gue se producen
en esta clase de industrie; estando considerado este trabajo
en la Legislacién Laboral vigente como “penoso" por desarro-
llarse en condiciones de insalubridad, tenlendo gue soportar
temperaturas por debajo de los cero grados centigrados duran-
te toda la jormeda laboral.

El gistems objeto de esta descripcién ofrece la posibili-
dad de movilizar el tonelaje de hielo desde el ciclo de pro=-
duceidn al de serviecio a los barcos, sin que la mano de obra
tenga que intervenir més que en la funcidn de extricta vigi-
lancis; ofreciendo la ventaja de: shorro de perscnal, rapides

en la operacién de carga de barcos, condiciones de trabajo mds
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normales, supresién casi absoluta de accidentes y como conse=

cuencia de estas ventajas, reduccidn de iosmcostes de produc~
cidn y abaratamiento del precic de venta.

Con el fin de facilitar 1a inéerpretaci6n més exacta del
objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en el
planc adjunto complememtario de la presente exposicién, se
representa wna forma préctica para la realizacién industrial y
dnicamente a tftulo de sjemplo y, por consiguiente, sin carde-
ter exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano:

Le fig. 1%, secoién diemetral del aparato, segin el plano
vertical A-B de la Tig. 28, " “

Le fig. 28, seccifn seglin el planc horizontal C-D de la
fig. 1e, '

la fig. 3%, detalle de las palas escavadoras y recogedoras.

La Pig. 42, posicién del tanque a la iniciacién de la ope-
racién de descarga, lleno en su totalidad.

La fig. 5%, posici6n intermedia en el proceso de vaciado.

La fig. 68, posicibn final de la descarga.

En lz9 expresadas figuras, lss referencias corresponden:

(1).;Tanqué-

(2).;Cor¢ho aglomerado,

(3).—Enlncido.

(4).-Motor accionamiento pififn

(5).~Pifién vertical corrido.

(6).;00rona toma de fuerza.

(7).-Pala excavadora.

(8).~Pala recogedora.

(9).-Tubo de descargae

(10) «=Cojinete guia.



K¢

t\

e

AN

(11).~Salida agua descongelacibn. 83 @ 3 5

(12).-Tolva de carga de hielo molido.
(13)«-Eje guis.
(14 ).=Tolva de descarga.

65 = (15) +=Rogulador de caudal.
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(16).-6rillete articulado.

(17) .-Estructurs de hormigén armado,
(18) .~Serpentin refrigerante,
(19).-30portes de unidn.

(20).=Cable metdlico.

(21).-Cinta tramportadora.

(22) .-ldquina pesadora.
(23).~Elevador de cangilones,

- Bn-la fig. 18, s¢ muestra en gecoidn el aparato completo
en posicidn de méxima carga. El aparato se compone & un ten-
gque oilindrice (1) de chapa metdlica preferentemente de un me-
tal inoxidable o trotada de forma gue no sea atacada por la
humedsd, recubierts exteriormemte por una capa de corcho aglo-
merado o cualquier otro ‘producto termoeislante, siendo reteni-
do por la capa de enlucido (3). El tanque estd cerrado por la
parte superior con la tapa fambién recubierte con una materia
termoaislante, estando el conjunto apoyado en le estructurs
(17). La-tapa presenta por su care interna el mrpentin (18),
fecorrido por un flufdo refrigerante, destinado a mam;eﬁer en
el interior del tanque la temperatura conveniembe para que el
hielo contenido no se funda,.

Ia entrada de hielo molido se efectda a través de la tol-
ve (12) situada en la tapa y la salida a través del conducto
central (9) como se verd mds adelante., En el fondo del tangue

90,~ el conducto (11) tiene como finalidad evacuar el agua, proce-
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dente dele fusién del hielo. ‘ w; (% " 35

En el interior del tangue (1) exlste un bastldor de forma
circular, dotedo deuna corona exterior (6) que engrana con un
pifién corrido (5) elojado tambidn ed el interior del tangque
Junto & la pared de éste, que sobresale por la parte superior
pare acoplar su extremo al motor eléetrico (4) y por la parte
inferior para ser guiado por uwn cojinete. |

En la fig. 28, puede apreciarse en planta la forma y com-
posicidn del citado bastidorf el cual presenta radialmente y
en forma gamede las sspas (7) y (8) dispuestas alternativemen- .
te. Las aspas (7) presentaﬁ unos saliemtes puntiagudos dirigi-
dos haeig abajo mientras que laes espas (8) presentan otros sa-
lientes més inclinados como se muestra en la fig. 3¢, La fina-
lided de los p?imeros es escarbar en la superficie superior
del hielo molturado contenido en el tanque mientras que los
segundos tienen por misibn recogerlo y dirigirlo hacia el cen- -
tro para que caigan a través del conducto (9) sacdndolo asi al
exterior a través de la tolva (14). '

Elbbastidor anteriomente deserito es susceptible de mo-
verse en senfido axial hacia gbajo 0 hacia arriba mra lo cual
estd suspendido por el extiremo del saliente (13), fijedo por
los soportes (19) al bastidor, pasante a través del co jinete
(10) por el centro de la tapa, con el grillete articulado (16),
el cual a través deun cable (20) ¥ dos poleas fijadas & una
viga swperior terming en el regulador de caudal (15). Dicho
regulador produce el desenrollamiento del cable (20), énrolla-
do en un tambor, haciendo que el bastidor descienda a la velo=
cidad regulada y en forma constante paras gque se produzca la
expulsibn a través del conducto (9) de la cantidad de hielo

deseada, o ascienda cuando se llena el tanque, para producir
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la distribucién uniforme del hielo dentro def&t52é§%};h

‘Al descender el bastidor soporte de paletas, es permanen=-
temente movido por el pifién corrido (5), de manera que el tubo
(9) que gira sujeto pon el ¢ojinete (10) inferior se introduce
en la tolva (14). |

En las figuras 42 g 68,5¢ nmuestra las distintas fases dsl
funcicnamiento del aparsto. Asi en la fig. 18, el tanque com~
pletamente lleno de hielo molturado tiene el bastidor situado
en su parte superior. 2n la fig. 52 ge encuentra a mitad de
altura y por dltimo, en la fig. 62 ha sido expulsado la casi
totalidad del hielo por lo que sl bastidor se encuentra junto
al fondo del tanque.

La salide de 1a tolva (14) coineide con la cinta treas-
portadora ind inada (21) que termina en el dispositivo de pe-
sado (22) para que el producto transportado, después de ser

pasadd csiga, en el elevador de cangilones (23) para ser ele-

vado hasta el lugar necesario.
REI Y INDICACIONES

18),.-"APARATO PARA LA ESTIBA Y DESESTIBA AUT(MATICA DE
HIELO MOLIDO SIN SECADO PREVIO"'que ée ceracterize pdrque-com-
pieﬁde un'tanqﬁe de forma ciliﬁdrica, de eje vertical, debida-
mente calorifugado y dotado deuna tapa superior gque dispone
de una tolva pare entrade de hielo mclturado asi como un sis-
toma refrigerante para mantenerlo en el interior a la debida
temperatura, cuyo tangue tiene alojado en su interior un bas-
tidor circular que presenta radialmente unas aspas, de las que
unas, presentan unos salientes puntiagudos que escarban la su-

perficie superior del hialo alojado en el interior del tanque,
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dos, que a manera de palas recogen el hielo suelto y lo dirigen
hacia el centro del bastidor al girar dste movido por el engra—
ne de un pifién corrido dispuesto verticalmente con una corona
dentada externa del citado bastidor, de manera que por presen-
tar este centralmente un conducto gue traspasa el fondo del
tanque y es suscepiible de desplazamiento vertical, se produ-
oe la salida del hiclo desprendido a través del citado conduc-
t0, que desemboca en una tolva inferior desde donde es trans-
portado por medios mecdnicos convencionales al lugar de utili- .
zacién.

28),~"APARATO PARA LA ESTIBA Y DESESTIBA AUTOMATICA IB
HIELO MOLIDO SIN SECADO PREVIO! segifn la anberior reivindica~
¢ién que se caracteriéa porqueqel bastidor presenta exterior—
mente una corona cireular que corresponde a todo su perimetro,
en la cual engrana un eje tallado a manera de pifidn corrido
que traspasa la tapa y fondo del tanque a través de cojinetss
apropiados para acoplarse a un motor eldetrico que mueve de
esta forma al bastidor circular continunamente a cualquier ni-
vel que éste se encuentre.

32),-"APARATO PARA LA ESTIBA Y DESESTIBA AUTOMATICA DE
HIZLO MOLIDO SIN SECADO PREVIO® segdn las amteriores reivin-
dieaciones que se caré.cteriza i)orque las asgpas ée acoplan ra-
dialmente a la corona ciramlar, l'igando esta al extremo supe-
rior del conducto central de salida del hielo desprendido y
e3s susceptible de desplazamieriio ascendente y descendents al
estar soportado, através de un orificio pasante por la tapa,
de un cable enrollado en el tambor de un dispositivo de movi-
miento giratorio regulable que determina la cantidad especifi-

ce de hielo extrafdo del aparato al regular el descenso del

bastidor soporte de las aspas.
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HTELO MOLIDO SIN SECADO PREVIOM seglin las anteriores reivine
dicécioneé que se carécterizé ﬁorque las aspas soportc de los
salientes excavadores y rscogedores estdn montadas en el bas-
tidor giratorio en fomma inclinada en sentido descendente ha-
cia el centro parz que el hielo desprendido se id roduzea en
el tubo central automdticamente, las cuales, con su movimiento
giratorio, dan forma cénica a la superficie superior del hielo
alojazdo en el tanque. |

58),~"APARATO PARA LA ESTIBA Y IESESTIBA AUTOMATICA DE
HTELO MOLIDO SIN SECADO PREVIO". = -

la pfésenfe memofia descr;ptiva consta de ocho hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to=-

tal de ciento noventa y tres.linees, inclufdas éstas.

Madrid, 14

. ? 1.9630-
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