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LONDRES, Inglaterra.

= Este invento se refiere a la pigmentación de
materiales orgánicos, especialmente materiales orgáni­
cos útiles como composiciones de revestimiento o como 
materiales para la fundición, moldeo o inyección.

En la denominación de composición para el re-
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vestimento, están comprendidas las pinturas no acuosas, 
las lacas, barnices y esmaltes de todos los tipos, en-* 
tre ellos los que se secan por evaporación del disolven 
te, tal como las lacas de nitrocelulosa, vinílicas o 
acrílicas; las que se secan por oxidación al aire, por 
ejemplo medios alkílicoe, y barnices oleo resinosos; 
las que se secan por interacción química o polimeriza­
ción producida por efecto del calor, tal como las re­
sinas de urea o de melamina, y los medios epóxido, acrí- 
lico o vinílico; las que se secan por interacción quí­
mica producida por la adición de agentes óecatalizado- 
res de curado tal como los medios uretano, pollamida y 
poliester. Comprenden también todas las tintas de im­
prenta, tanto si se aplican en capas gruesas o finas, 
y tanto si pertenecen al tipo de oxidación por aire o 
de evaporación de disolvente, aplicadas por máquinas de 
imprimir, o por procedimientos litográficos, serigrafía, 
grabado y flexografía, y las composiciones de revesti­
miento utilizadas para revestir una base o apoyo en la 
fabricación, por ejemplo de papeles carbón o cintas pa­
ra máquina de escribir, La denominación composición 
para la fundición, moldeo o extrusión, comprende mate­
riales plásticos tales como el cloruro de polivinilo y 
los materiales para la filatura en fibras, tales como 
barnices de acetato de celulosa.

Los pigmentos tal como se fabrican normalmente, 
no son fácilmente dispersables en materiales orgánicos 
del tipo antes descrito, y se conocen distintos proce­
dimientos para mejorar las propiedades de los pigmentos, 
a este respecto. EL "resinado" es un ejemplo de uno de30
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28862 '̂estos procedimientos.
La patente francesa nC 1.277.177 describa y rei­

vindica, un procedimiento para la fabricación de mate­
riales orgánicos pigmentados del tipo antes descrito, 
mezclando dicho material orgánico con una composición 
pigaentaria obtenida por floculación de una dispersión 
acuosa de un pigmento en presencia de un látex de un 
polímero sintético que, en el estado seco, es miscible 
en la proporción del 2% como mínimo y, con preferencia, 
del 5% por lo menos con el material orgánico; el tamaño
de las partículas del látex está comprendido entre 0,01!
micrón y 0,5 micrón.

Constituye un objeto de este invento el propor­
cionar composiciones sólidas de pigmentos superiores a 
las composiciones pigmentarias conocidas, incluyendo 
las obtenidas por el procedimiento de la patente france­
sa nS 1*277.77, por incorporarse con mayor facilidad a 
los materiales orgánicos. Otro objeto de este invento 
consiste en proporcionar un procedimiento para la fa­
bricación de dichas composiciones pigmentarias, y toda­
vía otro objeto de este invento es facilitar un proce­
dimiento para la pigmentación de materiales orgánicos, 
especialmente pinturas y otras composiciones de reves­
timiento, tintas de imprenta y auxiliares o precursores 
líquidos de materiales plásticos.

Las nievas composiciones pigmentarias sólidas 
a que este invento se refiere, contienen al parecer una 
red o malla abierta, en su estructura, en la que las 
partículas de pigmento finamente dividido (del tamaño 
normalmente conseguido por pulverización) se hallan se-
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paradas unas de otras por una substancia resinosa só­
lida* que no llena todos los intersticios entre las par­
tículas de pigmento y actáa solamente cono cemento o 
trabazón temporal suficientemente enérgico para mante­
ner las partículas de pigmento en posición en la malla* 
e impide que dichas partículas de pigmento se aglomeren. 
Cuando la composición se mezcla con un material orgáni­
co* la resina se disuelve y las partículas de pigmento 
se sueltan para formar una dispersión fina en el mate­
rial orgánico citado.

A consecuencia de la estructura en forma de ma­
lla abierta* de las composiciones pigmentarias a que 
este invento se refiere* el porcentaje en volumen de la 
composición ocupado por el pigmento (o sea la concentra­
ción volumétrica de pigmento en la composicióní es re­
ducida. Las composiciones pigmentarias conocidas en las 
que la concentración volumétrica es reducida* presentan 
generalmente la forma de polvos voluminosos que pueden 
comprimirse fácilmente a un volumen menor. Por compre­
sión* la concentración volumétrica de pigmento en di­
chos polvos* aumenta. Las composiciones de este inven­
to* por el contrario* dotadas de una estructura interna 
rígida* pueden resistir un esfuerzo de compresión da 
1*4 kg/cm2 sin reducirse en alto grado de volumen. Es 
pues posible diferenciar las composiciones pigmentarias 
de este invento de las de la técnica anterior* determi­
nando la concentración volumétrica de pigmento sometido 
a un esfuerzo comprensivo uniforme de 1*4 kg/cm2. Uh 
medio conveniente para determinar esta característica 
distinta* se describe a continuación.
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De acuerdo con una primera características de 
este invento, se proporciona una composición pigmenta­
ria sólida para la pigmentación de un material orgáni­
co, composición que comprende un pigmento finamente di­
vidido, orgánico o de negro de humo, y una substancia 
resinosa soluble en la proporción del 5% como mínimo, 
en peso, del material orgánico, y la composición se 
caracteriza por contener, come mínimo, 60% en peso de 
pigmento y porque la concentración volumétrica de pig­
mento en la composición# sometida a un esfuerzo de com­
presión uniforme de,1,4 kg/cm2, es inferior al 18% en 
el caso de un pigmento orgánico y es menor del 13% en 
el caso del negro de carbón.

Como ejemplos de pigmentos orgánicos que pueden 
ser componentes de las composiciones a que este invento 
se refiere, pueden citarse los pigmentos azoicos, los 
pigmentos de tintes de tina, los pigmentos de trifendio 
xazina, los pigmentos de ítalocianina, por ejemplo, fta- 
locianina de cobre, sus derivados nucleares clorados y 
la ftalocianina de cobre—tetrafenilo u octaíenilo, los 
pigmentos de tintes de tina y otros heterocíolieos, por 
ejemplo quinacridona lineal, lacas de tintes ácidos, 
básicos y mordientes, y los distintos pigmentos de ti­
po orgánico enumerados en el tomo 2 de "Indice de colo­
res segunda edición" publicado en 1.956 por la Sociedad 
de Tintoreros y Coloristas junto con la Asociación Ame­
ricana de Químicos y Coloristas Textiles, bajo los epí­
grafes de "pigmentos" y en las enmiendas ulteriores y 
autorizadas de éstos.

El negro de carbón parece ser único entre los
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pigmentos, dado que ciertas formas conocidas que no 
poseen las propiedades ventajosas da dispersión de las 
composiciones de este invento, tienen concentraciones 
volumétricas reducidas, por ejemplo alrededor del 14% 
sometidas a un esfuerzo uniforme de compresión de 1,4 
kg/cm2.

No existe un límite superior claramente defini­
ble en cuanto al porcentaje ponderal de pigmento de las 
composiciones de este invento, y generalmente es con­
veniente que el contenido de pigmento sea lo más eleva­
do posible. Cuando el pigmento es un pigmento de ftalo- 
cianina, un pigmento de tinte de tina o un pigmento de 
laca, por ejemplo una laca de tintes áoidos, básicos o 
mordientes, la proporción preferida de contenido de pig­
mento en la composición del mismo, es de 60 a 85% apro­
ximadamente, dado que entre estos limites se obtienen 
las composiciones más fácilmente incorporables con los 
materiales orgánicos y dotadas de las mejores propieda­
des da dispersión. Sin embargo, las composiciones que 
contienen hasta el 90% y aún el 95% en peso de ciertos 
pigmentos, especialmente pigmentos azoicos, tienen pro­
piedades de dispersión verdaderamente notables y puéden 
incorporarse con la máxima facilidad en los materiales 
orgánicos.

Lasmsüstancias resinosas o vitreas contenidas 
en las composiciones de pigmentos de este invento, pue­
den ser de origen natural o sintátioo, y las aleacción 
de la substancia dependenrá de la naturaleza del mate­
rial orgánico determinado que haya de pigmentarse con 
la composición pigmentaria. Las composiciones pigmenta-
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rías de este invento* pueden contener cualquier substan­
cia resinosa que sea soluble en la proporción del 5% 
como mínimo en el material orgánico a pigmentar.

Las substancias resinosas que son de gran va­
lor en las composiciones pigmentarias de este invento, 
comprenden la colofonia y las colofonias modificadas 
tal como la colofonia hidrogenada, la colofonia polime- 
rizada, la colofonia "desproporcionada"y la colofonia 
estatificada, asi como la colofonia que se ha sometido 
a más de uno de dichos tratamientos de modificación. 
Otras substancias resinosas de valor en las composicio­
nes pigmentarias de este invento, comprenden los polí­
meros de vinilaUcilbencenos, y los copolímeros de vinil- 
alkilbeneenes con alkil-metacrilatos o dialkil-fumaratos 
descritos y reivindicados en las memorias de las soli­
citudes de patente británica núms. 200/60, 43565/60 y 
43566/60. Si se desea, en las composiciones a que este 
invento se refiere, pueden hallarse presentes mezclas 
de substancias resinosas, que en algunos casos son.ven­
tajosas.

De acuerdo con otra característica de este in­
vento* se proporciona un procedimiento para la prepara­
ción de composiciones pigmentarias sólidas* tal como 
anteriormente se ha indicado* que comprende el obtener 
una mezcla íntima de

a) un pigmento orgánico o de negro de carbón 
en forma de pasta, obtenido por iloculación electro­
lítica de una dispersión acuosa* y

b) una substancia resinosa, como antes de in­
dicó en forma de pasta, obtenida bien por iloculación



electrolítica de orna dispersión acuosa, o bien por pre­
cipitación de una solución acuosa de una sal, 
hallándose tanto a) como b) prácticamente libres de to­
do agente de dispersión en la forma química primitiva­
mente presente en la dispersión acuosa, y tratando di­
cha mezcla íntima, de tal modo que se ablande la substan­
cia resinosa que luego se endurece de nuevo.

En el procedimiento de este invento, la ope­
ración de flocular una dispersión pigmentaria y de flo­
cular o precipitar una dispersión o solución de resina, 
si se desea, puede llevarse a cabo separadamente, mezclán 
dose luego las dos pastas. Más convenientemente, una 
dispersión de pigmento (obtenida por ejemplo moliendo el 
pigmento con un agente de dispersión y agua) puede mez­
clarse con una dispersión de la substancia resinosa, y 
las dos dispersiones de la mezcla pueden coflooularse a 
continuación, por mezcla con un electrolito adecuado tal 
como un ácido o una sal solubles en agua. Como variante, 
cuando la substancia resinosa es tal que oontiene una 
sal soluble en agua, puede mezclarse una solución de di­
cha sal con una dispersión de un pigmento, y la disper­
sión puede flocularse a continuación por medio de un 
electrolito que precipite tambión la substancia resino* 
sa. Por ejemplo, puede añadirse un ácido para flocular 
un pigmento, y al mismo tiempo, precipitar colofonia de 
una solución de reainato potásico.

Tanto si la substancia resinosa o vitrea se 
utiliza como latez o se emplea en forma de sal soluble 
en agua, es siempre ventajoso realizar la floculación 
en condiciones de turbulencia, por ejemplo con una agí-



tación enúrgica.
La substancia resinosa utilizada en el proce­

dimiento a que este invento se refiere, puede ser tal 
que, en forma de su sal soluble, pueda actuar tambión 

5* como agente de dispersión. Las sales de colofonia son
ejemplos de di días substancias. Cuando una substancia 
de este tipo se utiliza, es conveniente dispersar el 
pigmento en una solución acuosa de la sal de la subs­
tancia resionoaa, por ejemplo por molturaciÓn. De me— 

10. do otro, la dispersión pigmentaria puede contener una
substancia que funcione solamente oomo agente de dis­
persión. Es importante, -sin embargo, que cualquier 
substancia utilizada para este objeto se elimine del 
pigmento floculado (por ejemplo por lavado) antes de 

15. la operación de reblandecimiento, o bien sea tal que
se altere químicamente por el electrolito usado para 
la floculaoión, y por esta medio se convierta en inso­
luble en agua y en ineficaz como agente.de dispersión. 
Son especialmente útiles los agentes aniónicos de dis- 

20. persión que sean solubles en agua y efioaces en forma
de sales de metal alcalino o amónicas, pero que sean in- 
solubles en agua e ineficaces en la forma de sus ácidos 
librea o sales con metales tal como el caloio. Consti­
tuyen ejemplos de estos agentes de dispersión, el aceite 

25. rojo turco, y las sales de ácidos grasos tales como el
estearato o linoleato sódico, o los áoidos grasos de se­
bo polimerizados (por ejemplo dimerizados). Cuando se 
usan dichos agentes de dispersión, la floculaoión de la 
dispersión acuosa, puede realizarse por mesóla con ún 
ácido o sal soluble en agua de un metal distinto de les30
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alcalinos, por ejemplo una sal de calcio o de bario, o 
ciertas sales de bases orgánicas, por ejemplo la dife-
nilguawid-! na.

En una aplicación del procedimiento a que es­
ta invento ee refiere, la mezcla de pigmento floculado 
y de substancia resionsa floculada o precipitada, ae 
calienta para elevar la temperatura por encima deipun­
to de reblandecimiento de la resina. En este caso, se 
prefiere una resina que tenga un punto de reblandeci­
miento del orden de 25 a 150*. El punto de reblandeci­
miento (o sinterización) de un material resinoso, ee 
denomina algunas veces "punto de medición con el pene­
tróme tro" y puede determinarse por el mótodo descrito 
por Edgar y Ellery en la Revista de la Sociedad de Quí­
mica, 1952, pág. 2638. El punto a que se eleva la tem­
peratura en el procedimiento, no es crítico y, oomo se 
desee, la floculación puede realizarse por encima de la 
temperatura de reblandecimiento, o bien, despuós de la 
floculación, la temperatura puede elevarse por enoima 
del punto de reblandecimiento. En cualquiera de los 
casos es conveniente que la temperatura permanezca por 
encima del punto de reblandecimiento, por lo menos du­
rante una hora. La mezcla se enfría a continuación por 
debajo del punto de reblandecimiento de la substancia 
resinosa, y la composición pigmentaria se aísla y se 
seca.

En una segunda aplicación del procedimiento 
a que este invento se refiere, la mezcla de pigmento 
floculado y de substancia resinosa floculada o precipi­
tada, se trata con un líquido ¡que constituye un disolven
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te para la substancia resinosa, y tenga una solución 
enqgua de 0,1% en peso, por lo menos. Los líquidos 
miscibles en agua tales como la acetona, son de uso po­
sible, y tambión los que como el tolueno son solamente 
ligeramente solubles en agua. Asi pues, los hidrocar­
buros del petróleo, que son casi completamente insolu­
bles en agua, son ineficaces. Como se desea, los lí­
quidos citados pueden añadirse antes o despuós de la 
floculación del pigmento, y se realiza la floculadÓn 
o precipitación de la substancia resinosa. Para fornen 
tar el reblandecimiento del material resinoso, puede 
eer necesario o conveniente el ajaste del contenido 
de electrolito del líquido. Si se desea, puede elevar­
se la temperatura de la mezcla. Es tambián posible 
reblandecer la substancia resinosa añadiendo a la mez­
cla de pigmento floculado y de substancia resinosa flo­
culada o precipitada, un líquido de naturaleza tal, 
o en cantidad tal, que se produzca una mezcla acuosa 
que ablande la resina solamente al alcanzarse la tempe­
ratura. El nuevo endurecimiento de la substancia resi­
nosa, puede realizarse a continuación, de uno de dis­
tintos modos. Puede añadirse agua para producir una 
mezcla de la que la resina no pueda ya extraer disol­
vente suficiente para ablandarse, o puede sencillamen­
te hacerse descender la temperatura. Como variante, el 
disolvente, si es suficientemente volátil, puede eli­
minarse por destilación, o la substancia resinosa re­
blandecida puede endurecerse de nuevo por un tratamien­
to químico, por ejemplo añadiendo cloruro de calcio o 
de bario para formar una sal de calcio o de bario de



la resina por cualquier mátodo adecuado, la composición 
pigmentaria puede separarse del líquido y secarse*

El secado de las composiciones pigmentarias 
5. obtenidas en el procedimiento de este invento, ha de

realizarse en condiciones que no ablanden la substancia 
resinosa*

De acuerdo con otra característica todavía de 
este invento, se proporciona un procedimiento para la 

10. pigmentación demmateriales orgánicos, útiles como compo­
siciones de revestimiento o como materiales para la fun­
dición, el moldeo o la extrusión, que comprende el mez­
clar dicho material orgánico con una composición sólida 
pigmenticia, como antes se ha definido*

15. La pigmentación de los materiales orgánicos
fluidos, por ejemplo los plastificadores líquidos para 
plásticos, y especialmente de pinturas, y tintas de im­
prenta no viscosas, pueden llevarse a cabo eficientemen­
te agitando en el pigmento composiciones de este inven- 

20. to, utilizando equipo de mezcla convencional para líqui­
dos, por ejemplo un mezclador de cavitación tal como un 
dispersador de cavitación Torrance de velocidad eleva­
da, o un disolvedor Cowlee, cuya acción dispersante se 
realiza por la rotación a velocidad elevada de un disco 

25. dentado en la mezcla. La dispersión del pigmento en el
material orgánico líquido es generalmente completa des- 
puás de agitar un periodo de tiempo relativamente corto, 
por ejemplo de unos 30 minutos, dependiendo del líqui­
do orgánico especial que se emplee. Durante la opera- 

30. ción de mezcla, el componente resinoso de la composición
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se disuelve en el material liquido orgánico, liberando 
las partículas de pigmento para forma una dispersión 
fina. De este modo tan sencillo, sin embargo, pueden 
prepararse eficientemente composiciones líquidas de 
revestimiento tales como pinturas y tintas de imprenta 
líquidas que contengan un disolvente orgánico volátil, 
sin emplear equipo de pulverización tal como molinos 
de bolas. El grado de finura de las partículas de 
pigmento en la composición de revestimiento, depende 
del tamaño de las partículas de pigmento en el interior 
de la estructura en forma de malla o retícula abierta, 
de la composición utilizada, y dado que prácticamente 
no se aplica fuerza disruptiva durante una sencilla 
operación de mezcla, no existe reducción en el tamaño 
de las partículas por encima de este límite. Desde 
luego no es necesario la ulterior reducción del tamaño 
de las partículas, ya que las composiciones de reves­
timiento obtenidas son completamente satisfactorias; 
por ejemplo, las pinturas preparadas mezclando las comr- 
posiciones de este invento con un medio alkídioo de 
pintura, son satisfactorias por lo que se refiere al 
brillo y a la libertad de las partículas de tamaño su­
perior, medidos por mátodos convencionales.

Las tintas viscosas de imprenta, fundadas 
principalmente en barnices y resinas de impresión y que 
no contienen disolvente volátil, pueden fabricarse aco­
plando las composiciones de este invento con un medio 
(barniz) de tinta de impresión, en un mezclador de pas­
ta para trabajo duro, tal como un concentrado satisfac­
torio para usarse en la formulación de tintas de impren-30
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La evitación del empleo del equipo de moltura­

ción, constituye un avance importante en la tecnología 
de la fabricación de pinturas y tintas de.imprenta* El 
equipo de molturación es voluminoso y de precio eleva­
do, en su conservación y cuidado, y la operación de 
molturación implica un gasto de tiempo, Durante los 
últimos años, loa fabricantes de pinturas y tintas de . 
imprenta, se han mostrado cada vez más favorables al 
empleo de pigmentos que se dispersan con un pequeño 
esfuerzo mecánico. Las composiciones pigmentarias de 
este invento se dispersan en las pinturas y en los ma­
teriales fundamentales para las tintas de imprenta, 
con el mínimo esfuerzo mecánico, utilizando equipo cuya 
acción no se funda en el movimiento relativo de super­
ficie estrechamente adaptadas. Aunque lae composicio­
nes de este invento son necesariamente de obtención 
más cara que los pigmentos de que se obtienen, propor­
cionan un mayor ahorro compensador, en los costes de 
mano de obra y preparación, en beneficio del fabrican­
te de pinturas y tintas de imprenta.

Las composiciones de este invento pueden usarse 
también ventajosamente para la pigmentación de materia­
les para la fundición, el moldeo y la extrusión, espe­
cialmente plásticos. Cuando se emplea un auxiliar tal 
como un plastificador, la composición puede mezclarse 
con él y puede luego utilizarse de modo corriente para 
la fabricación de objetos macizos con el material. La 
operación convencional de moler un pigmento con un 
auxiliar líquido (por ejemplo un plastificador) se sus-30



tituye por tanto por la sencilla operación de mezcla­
do'.

Los materiales para la fundición, el moldeo y 
la extrusión, especialmente los plásticos, pueden pig- 

5*. mentarse también utilizando las composiciones a que
este invento se refiere# en procedimientos convencio­
nales tales como los rodillos de molturadón caldea­
dos. En este procedimiento, las composiciones de este 
invento son superiores a las composiciones pigmenta- 

10. rías conocidas, ya que precisan un periodo de moltura-
d o n  más corto, para obtener la pigmentación satisfac­
toria.

Otro procedimiento convencional de pigmenta­
ción, susceptible de emplearse con las composiciones 

15. de este invento es el de revestimiento de fragmentos.
En este procedimiento, los pedazos del material se 
someten al volteo con la composición pigmentaria, y 
los fragmentos revestidos se preparan en forma de ob­
jetos macizos. Se obtiene un material pigmentado uni- 

20. forme, de modo satisfactorio, y los resultados son su­
periores a los que se obtienen cuando se emplean com­
posiciones conocidas de pigmentos.

A continuación se describe un método por medio 
del cual se ha determinado la concentración volumá- 

25'. trica de pigmento en las composiciones de este invento.
El producto a tratar se frota suavemente en 

un tamiz de JO mallas, norma británica. La cantidad 
de polvo asi. obtenida, se coloca en un cilindro de vi­
drio de sección transversal uniforme (se utilizó, el 

* cuerpo de una jeringa hipodérmica de 10 ce con la sali-30



da ligeramente cerrada por un alfiler) provisto de un 
pistón conectado por una varilla al pistón de una pe­
queña cámara de aire comprimido en la que la presión 
puede mantenerse fija y medirse# Se utilizó el cuerpo 
de una jeringa de 20 cc, como cámara de aire comprimi­
do. La presión aplicada al pistón de la cámara de 
aire^comprimido, se transmite al polvo del cilindro 
de vidrio, y la presión realmente comunicada al polvo 
puede calcularse por el conocimiento de las dimensio­
nes relativas de dicho cilindro y de la cámara de ai­
re comprimido. Después de aplicar una presión de 1,4 
kg/cm2 al polvo durante media hora, se midió con un 
catetómetro la altura de la columna de composición 
pigmentaria asi formada. La concentración volumétri­
ca de pigmento en la composición (V) puede calcularse 
por la fórmula

V = — c w .
A d

en la que C - peso del polvo, en granos (1 grano igual 
a 6,47 cc = 0,065 g)

W = porcentaje en peso de pigmento en la com­
posición.

r = radio del cilindro en centímetros 
h - altura de la columna en centímetro 
d = densidad del componente pigmentario de 

la composición, en g/cc.
Para obtener resultados exactos, es convenien­

te que el peso de la composición pigmentaria utiliza­
do sea tal que h/2r sea inferior a 0,2 y desde luego 
ha de se inferior a 1,0. Corrientemente, utilizando
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0,05 g de composición pigmentaria en áL aparato des-* 
crito, se obtienen mediciones adecuadas y satisfac­
torias. La cantidad d de la fórmula anterior es la 
densidad.real del pigmento puro, y puede hallarse 
corrientemente en tablas publicadas de densidades 
de pigmentos.

Este invento se aclara, sin limitarse en modo 
alguno, por loe ejemplos siguientes en los que las 
partes y porcentajes son ponderales, salvo indicación 
en contra, y la abreviatura C.I. se refiere al "Indi­
ce de Colores", segunda edición publicado en combina­
ción, por la Sociedad de Tintoreros y Coloritas y la 
Asociación Americana de Químicos y Coloristas texti­
les.

Fabricación de composiciones pigmentarias só­
lidas.

EJEMPLO 1
Se muelen 100 partes de Azul.resistente Menes­

tral LBX (0.1. pigmento azul 15) en forma de pasta 
acuosa, con un contenido de 20 partes de pigmento, con 
20 partes de una solución al 10% de hidróxido potási­
co (l,2 equivalentes) de una colofonia polimerisada 
de un punto de reblandecimiento de 60,8*0. Esta colo­
fonia es miscible en la proporción del 10% con medios 
de pintura de resina alkílica, barniz litogrpfico, me­
dios fluidos de tinta de imprenta, medios de pintura 
nitrocelulosa y cloruro de polivinilo plantificado.
Se añaden 66 partes de la solución al 10% de colofo­
nia polimerizada, y la mezcla resultante se vierte en 
400 partes de solución de ácido sulfúrico al 10% enár-30.
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gi cemente agitada. La temperatura de la mezcla se 
eleva a 90*0 durante una hora. La mezcla se enfria 
a continuación a 30*0, y la composición pigmentaria 
sólida se separa por filtración, se lava para separar 
el ácido y se seca en una corriente de aire a 40*0.

Se obtiene una composición pigmentaria azul, 
en forma pulverulenta, que contiene 70% en peso de 
pigmento, y tiene una concentración volumótrica de 
pigmento del 10,4% sometida a una presión de 1,4 kg/cm2j'

Utilizando verde rápido monastral 6N (C.I. pig­
mento verde 7), amarillo resistente monolito 100 (C.I*. 
pigmento amarillo 3) o escarlata rápido monolito RN 
(C.I. pigmento rojo 3) en lugar del azul rápido monas­
tral LBX, en el ejemplo, se obtiene composiciones pig­
mentarias en verde, amarillo o escarlata en forma pul­
verulenta, que contienen 70% en peso de pigmento y 
tienen concentraciones volumétricas del mismo, infe­
riores al 18%, sometidas a una presión de 1,4 kg/cm2.

T? TlPhyDT rt O  JSd ENLc JL*v ¿
En lugar de la colofonia polimerizada que se 

utiliza en el Ejemplo 1, se emplea un peso igual de 
colofonia hidrogenada con un punto de reblandecimiento 
de 41*C. Esta colofonia es miscible en la proporción 
del 10% con los medios mencionados en la formulación*
1. Se obtienen composiciones pigmentarias pulverulen­
tas, que contienen 70% de pigmento, y tienen concen­
traciones volumétricas de pigmento inferiores al 18%, 
sometidas a una presión de 1,4 kg/ciA

EJEMPLO 3
Se repite el Ejemplo 1, cubstituyendo las 66
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partes de solución de colofonia polimerizada, por 66 
partes de dispersión acuosa finamente dividida de Bede_ 
eol 74) colofonia modificada, esterificada con pentaeri¡ 
tritol ("Bedesol" es una Marca Comercial Registrada, 
propiedades de la Imperial Chemical Industries Ltd). 
Esta colofonia es también miscible en la proporción 
del 10% con todos los medios mencionados en la formu­
lación 1, excepto los medios de pintura nitrocelulosa* 
Se obtienen composiciones pigmentarias pulverulentas 
que contienen 70% de pigmento, y tienen una concentra­
ción volumétrica del mismo, inferior al 18% sometidas 
a una presión de 1,4 kg/cm^.

EJEMPLO 4
Se mezclan 365 partes de una suspensión acuosa 

molida, de azul resistente Monastral LBX (0.1+ Pigmen­
to Azul 1?) qp.e contienen 61,5 partes de pigmento y 
7,3 partes de una colofonia polimerizada (la misma 
que se emplea en el Ejemplo 1), en forma de su sal po­
tásica, con 200 partes de una solución al 10% de la 
colofonia polimerizada, en hideóxido potásico acuoso, 
y la mezcla se vierte en 1,500 partes de ácido sulfú­
rico al 10%, enérgicamente agitado, que contienen 100 
partes ,de metil?-etiI-4cetona a 18 BC. Después de un 
reposo de 3 horas, el volumen total se eleva a 8,000 
partes, por adición de agua fría, y la mezcla se deja 
descansar durante 16 horas. La composición pigmenta­
ria sólida se separa por filtración, se lava para 
expulsar el acido y la metil-etil-ketona, y se seca 
en una corriente de aire a 35-40BC, proporcionando 
una composición pigmentaria con el 70% de pigmento.
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La concentración del pigmento en volumen en eata com- 
posición, a una presión de 1,4 kg/cm , es de 8,8%.

EJEMPLO 5
Se mezclan 575 partes de una solución al 10%, 

en hidróxido potásico acuoso, de la misma colofonia 
pollmerizada que se emplea en el Ejemplo I, con 1,000 
partes de agua jr se vierte en 4,000 partes de ácido 
sulfúrico al 1%, en condiciones de turbulencia elevada,, 
a la temperatura ambiente. La suspensión floculada se 
filtra a c ontinuación y se lava para eliminar el áci­
do. Se mezclan 1,000 partes de una suspensión molida 
de Azul resistente Monastral LBX (C.I. Pigmento Azul 
1 5), que contengan 173 partes de ¡pigmento, y 20 partes 
de colofonia pollmerizada, con 500 partes de agía, y 
se sumergen en 4,000 partes de acido sulfúrico al 1%, 
en condiciones de turbulencia elevada, a la tempera­
tura ambiente. La suspensión floculada se filtra a 
continuación y se lava para eliminar el ácido.

A continuación, se caombinan las suspensiones 
de pigmento y de colofonia pollmerizada, y la masa to­
tal se adieta a 4,000 partes por adición de agua, mez­
clándose intimamente por medio de un agitador de velo­
cidad elevada. La suspensión mezclada se calienta a 
continuación a 35^0, se deja enfriar y la composición 
pigmentaria sólida se separa por filtración y se seca 
en una corriente de aire a 35-40SC, proporcionando una 
composición pigmentaria que contiene el 70% de pigmen­
to. La concentración volumétrica de pigmento en esta 
composición, a una presión de 1,4 kg/cm^, es de 9,7%.

3#
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En lugar de la colofonia polimerizada del Ejem­
plo 4* se utiliza la misma cantidad de "Dymarex",resi­
na constituida esencialmente por dimeros de resina 
ácida y suministrada por Hercules Powder Co. El em­
pleo de metil-etil-ketona, se aumenta a 200 partea.
Se obtiene una composición pigmentaria con una concen­
tración volumétrica de pigmento del 10,2% sometida a 
una presión de 1,4 kg/cm2.

Como variante, pueden usarse 140 partes de 
metil-etil-ketona y ablandarse la resina, por caldeo a 
65 S(3, y nuevo endurecimiento por enfriamiento. En 
la composición pigmentaria resultante, la concentra­
ción volumétrica del pigmento a una presión de 1,4 
kg/cm^, es de 11,7%.

EJEMPLO 7
Se repite el Ejemplo 4, substituyendo el áci­

do sulfúrico al 10% por una solución al 1,6% de cloru­
ro calcico y aumentando a 200 partes la cantidad de 
metil-etil-ketona. La colofonia se ablanda por cale­
facción a 65*c 7 se endurece de nuevo por enfriamiento. 
En la composición pigmentaria resultante, la concentra­
ción volumétrica de pigmento a la presión de 1,4 kg/ 
cm^, es de 12,6%.

Como variante, después del reblandecimiento, 
la metil-etil-ketona puede eliminarse por destilación, 
para obtener una composición- pigmentaria en la que la 
concentración volumétrica de pigmento a una presión 
de 1,4 kg/cm^ es de 13,2%.

30 Como variante, la metil-etil-ketona puede sube-
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tituirse por 15 partes de tolueno, ^misionadas en 
la solución al 10% de colofonia polimerizada^ reali­
zando el reblandecimiento por caldeo por encima de 
65*0, y el nuevo endurecimiento, por destilación del 
tolueno.- La composición pigmentaria obtenida de es­
te modo, tiene una concentración volumétrica de pig­
mento del 12,8% sometida a una presión de 1,4 kg/cm^.

EJEMPLO 8
Se repite el Ejemplo 1 utilizando colofonia 

de madera en lugar de colofonia polimerizada, y ácido 
clorhídrico en lugar de ácido sulfúrico, y endure­
ciendo el producto todavía caliente (80SC) añadiendo 
una lechada da 30 partes de hidroxido calcico en 
1,500 partes de agía. El producto se separa por fil­
tración, se lava con agua caliente y se seca.

En la composición obtenida, la concentración 
volumétrica del pigmento, a una presión de 1,4 kg/crn^ 
es de 9)?%*

EJEMPLO 9
Se muelen en molino de guijarros, para obtener 

una dispersión finamente dividida, 155 partes de Azul 
Resistente Monastral LBX en forma de pasta de impri­
mir, 4,5 partes de "Acido Dimero" (mezcla de ácidos 
obtenida por la dimerización de ácidos allfáticos na­
turales que contengan alrededor ¿e 18 átomos de carbo­
no), 1,6 partes de hidroxido potásico, y 69 partes de 
agua. Se mezclan 198,2 partes de esta dispersión, con 
39t3 partes de una dispersión acuosa de un polímero 
de vinil-tolueno (obtenido como luego se describe en 
este ejemplo), y la mezcla de flocula añadiéndole so-
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lución de cloruro de bario al 1%, a 9030, con agita­
ción enérgica. La mezcla se conserva a 703C durante 
dos horas, luego se enfria a 3030, se filtra y se la­
va con agía, secándose con aire caliente a 4530. El 
producto resultante tienen una concentración volumé­
trica de pigmento del 10,4% sometido a una presión de 
1,4 kg/cm^.

El material de partida seco (Azul Figo Monastr# 
LEXS) tiene una concentración volumetria pigmentaria 
del 20,8% sometido a una presión de 1,4 kg/cm^.

Como variante, en este Ejemplo, las dispersio­
nes de Azul Fijo Monastral LHX y del polímero de vinil- 
tolueno, pueden flocularse separadamente, evadiéndo­
les solución de cloruro de bario al 1%, por debajo de 
2030, separando el precipitado por filtración, combi­
nándolas y haciéndolas pasar por un homogeneizador, 
y calentando luego como antes se ha descrito-.

La dispersión acuosa del polímero de vinil^to­
lueno se obtiene como sigue: se agitan a 8030, una 
mezcla de 16,7 partes de ácido esteárico y 393 partes 
de agua, mientras se añaden 9,6 partes de solución de 
hidróxido sódico al.30% seguidas por una solución de 
0,33 partes de persulfato potásico en 34 partes de 
agua. Después de desplazar el aire mediante nitróge­
no, se añade, durante una hora, una mezcla de 17 par­
tes de t^dodecil*"mercaptan y 149 partes de viail—to­
lueno. Después de agitar a 8030 durante otra horas, 
se enfría la dispersión. El polímero conénido en es­
ta dispersión tiene un punto de reblandecimiento de 
unos 6030 y es soluble en medio de pintura (por ejem­
plo 69 galones de aceite de linaza por 100 libras de
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resina alkidiza de ft alato de pentaeritritol) en la 
proporción del 5% como mínimo.

Se obtienen composiciones pigmentarias análo­
gas a la descrita en este Ejemplo* utilizando cualquie­
ra de las retículas A a J, descritas en la Patente Eran} 
cesa No. 1.277*17? en lu^tr de la dispersión de polí­
mero de vinil-tolueno, utilizándose en cada caso* lá­
tex suficiente para proporcionar un producto final que 
contenga de 60 a 85% en peso del pigmento.

BJBSP10 10
Se muelen en molino de guijarros, para produ­

cir una dispersión finamente dividida, 45 partes de 
negro de carbón (Xbsmos I), 45 partes de solución de 
ácido esteárico al 10%, en solución de hidróxido po­
tásico al 3%, y 450 part-es de agua* Se mezclan 425 
partes de esta dispersión con 40,6 partes de una dis­
persión acuosa de un polímero de vinil-tolueno, obte­
nido como se ha descrito al final del Ejemplo 9* La 
mezcla se flocula por adición de ácido sulfúrico al 
1%, a 90*0, úon agitación enérgica. La mezcla se man­
tiene a 85*C durante una hora, luego se enfría a 20*0 
y se filtra, lava y seca con aire caliente a 35*0.

El producto resultante tiene una concentración 
volumétrica de pigmento de 8,1%, sometido a una pre­
sión de 1,4 kg/cm^.

El material de partida (Kbsmos I) tiene una 
concentración volumétrica de pigmento ¿el 14,5% some­
tido a una presión de 1,4 kg/om^.

Eor los métodos descritos detalladamente en 
los Ejemplos 1 a 10, pueden obtenerse composiciones con



una concentración volumétrica da pigmento inferior a 
18%) bajo una presión de 1,4 kg/cm , y con los por­
centajes poderales siguientes de los pigmentos indi- 
Q&dos *

Monolito Resi st ent e Escarlata RN (C.I. Pigmento Rojo 3) 96%
!t H Amarillo 10G (0<I. " amarillo 3) 90%
!) M Amarillo GN (0.1. " Amarillo l) 90%
tt M Amarillo GL (C.I. " Amarillo 13)90%
0 t!. Amarillo GT (C.I. " Amarillo 12)90%
!! !! Naranja 3G (C.I. " Naranja l) 70%
n M Rojo B (C.I. " Rojo 1) 75%

M Rubina FBH (C.I. " Rojo 11) 70%
Pigmentos heterocicllcos de tintes de tina y otros
Flavantrona 80%
Pir antrona 75%
Bromcdodoant antro na 70%
lin-quinacridona 70%
Indantrona .70%
Pigmentos de tintes de lacas
Monolito Burdeos BL (C.I. pigmento Rojo $4) 70%
Rojo obscuro de rubia M (C.I. pigmento Rojo 83) 70%!
Monolito Rojo D (C.I. pigmento Rojo 50) 70%.
"Rubine Tonar" 4B (C.I. pigmento Rijo #8) 80%.
Pigmentos de Ftalocianina
Monastral: Azul resistente (C.I. pumente azul 15) 85%.

" " IBX (C.I. pigmento azul 15) 75%.
" Verde " GN (C.I. pigmento aal 7) 80%.
ü " " 3Y (cloro-bromo-ftelocianina

de cobre) 70 %
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Los porcentajes indicados no son necesariamen­
te los más elevados a que pueden obtenerse la composi­
ciones pigmentarias.
Pigmentación de materiales orgánico s

EJEMPLO 11
Preparación de pintura de resina alkidica.- Se 

agitan; durante 5 minutos; 14 partes de cualquiera de 
las composiciones pigmentarias sólidas obtenidas como 
se describe en los Ejemplos I a 10; con 86 partes de 
una resina alkidica de ft alato de pentaeditritol; con 
secantes añadidos, de 69 galneá de aceite de linaza por 
100 litros de la misma. La mezcla así obtenida se di­
luye a continuación con una pintura blanca normal de 
óxido de titanio, en el mismo medio-. La pintura ob­
tenida no es inferior a una pintura preparada del modo 
convencional, utilizando el pigmento primitivo.

EJEMPLO 12
Preparación de tinta viscosa de imprenta.- Se 

mezclan 60 partes de cualquiera de las composiciones 
pigmentarias sólidas, obtenidas como se describe en los 
Ejemplos 1 a 10, con 90 partes de barniz litográfico 
medio (viscosidad 110 poises a 25SC) con secantes aña­
didos, en un mezclador Baker Perkins, durante 20 minu­
tos, y luego se diluye con 30 partes del barniz, para 
proporcionar una tinta final no inferior a una tinta 
preparada de modo convencional con el pigmento primiti­
vo.

EJEMPLO 13

30
Preparación de tinta fluida de imprenta.- Se 

agitan a velocidad elevada, en un disper sor de cavita-
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bión Torrance, 11,4 partes de cualquiera de las compo­
siciones pigmentarias sólidas obtenidas como se descrié- 
be en los Ejemplos 1 a 10, con un medio que comprende 
66 partes de reeinato de zinc-calcio, 10 partes de cau­
cho ciclízado, 56,6 partes de tolueno y $6,6 partee de 
un destilado de petróleo de punto de ebullición 100- 
120*0. Después de 20 minutos, el pigmento se ha disper­
sado para proporcionar una tinta fluida y concentrada 
para imprenta.

Como variante, lasa tintas fluidas para impren­
ta pueden prepararse partiendo de las composiciones 
pigmentarias sólidas de los Ejemplos 1 a 10, utilizando 
medios que contengan
a) 40 partes de la colofonia esterificada y modificada, 
expendida por la Imperial Chemical Industries Ltd. con 
el nombre de Bedesol 76, y 60 partes de etanol.
b) 10 partes de nitrooelulosa, 10 partes del producto 
alkídico, no secante, de poco contenido de aceite, ex­
pendido por la Imperial Chemical Industries Ltd con la 
denominación de Paralac A 585, 40 partes de metil-etil- 
ketona y 40 part-es de acetato de etilo.

EJEMPLO 14
Preparación de cloruro de polivinilo pigmentado.' 

a) Se agitan juntas 150 partes de ftalato de dioctilo 
y 300 partes de cualquiera de las composiciones pigmen­
tarias sólidas obtenidas según se describe en los ígam­
pios 1 a 10, durante 15 a 30 minutos, al-final de cuyo 
periodo se obtiene una dispersión excelente libre de 
partículas duras, y de un color excelente. Mediante 
el empleo de un agitador de gran velocidad, pueden obte-
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nerse periodos de dispersión mas cortos aun. La pasta 
se diluye con más ftalato de dioctilo, y se utiliza co­
mo plastificador para composiciones de cloruro de poli­
vinilo. Las composiciones coloreadas, tienen tonalida­
des más brillantes y más puras que las obtenidas disi­
pare ando los pigmentos correspondientes en ftalato de 
dioctilo, del modo corriente, utilizando equipo de mo­
lienda pesado, tal como un molino de rodillos o de bo­
las.
b) Durante 5 a 10. minutos, se hacen girar o se voltean 
300 partes de una composición de cloruro de polivinilo, 
en forma de virutas (pastificada o no), con 3 partes de 
cualquiera de las composiciones pigmentadas obtenidas 
como se describe en los Ejemplos 1 a 10. La composi­
ción volteada, se somete a extrusión o se moldea por 
inyección para obtener artículos coloreados muy supe­
riores en cuanto a la ausencia de vetas de color sin 
dispersar, y al brillo de la tonalidad, a los artículos 
correspondientes obtenidos utilizando los pigmentos pri­
mitivos, por una técnica análoga.
o) Se añaden 2 partes de cualquiera de las composicio­
nes pigmentadas obtenidas como se describe en los Ejem­
plos 1 a 10, a 100 partes de una resina de cloruro de 
polivinilo, en un mezclador Baker Perkins, junto con 
2 partes de un estabilizador de lanrato de oadmio/bario 
y una parte de ácido esteárico, y se mezcla durante 10 
minutos* Se añaden 45 partes de ftalato de dioctilo y 
5 partes de aceite de soja epoxilizado, y se mezcla 
durante otros 5 minutos. La mezcla húmeda, se gelifica 
a continuación durante 4 minutos a 140BC en rodillos
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abiertos, para proporcionar un material coloreado con 
una excelente ausencia de vetas y tonalidad más brillan­
te que cualquier material análogo obtenido usando el 
pigmento primitivo.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del in­

vento asi como la manera de realizarlo en la práctica, 
debe hacerse constar que el procedimiento anteriormente 
indicado es susceptible de modificaciones de detalle en 
cuanto no alteren sus princios fundamentales. También 
se hace constar que el invento corresponde a una prio­
ridad de patente presentada en Inglaterra con fecha 15 
de mayo de 1962, núm- 18678/62, acogiéndose, por lo tan­
to, a los beneficios que conceden los Convenios Inter­
nacionales, en vigor, y siendo lo que constituye la 
esencia del referido invento y per lo que se solicita 
Patente de invención en BspaSa por veinte años: "PROCE­
DIMIENTO PARA LA PIGMENTACION DE MATERIALES ORGANICOS" y 
caracterizándose por lo siguiente:

1*'.- Procedimiento para la pigmentación de ma­
teriales orgánicos", especialmente materiales utilizados 
como composiciones de revestimiento, como materiales 
para la fundición moldeo o inyección, caracterizados por 
comprender un pigmento finamente dividido orgánico o de 
negro de carbón, y una substancia resinosa soluble en 
la proporción de 5% por lo menos en peso en el material, 
orgánico, y por contener por lo menoe el 60% éa peso 
de pigmento y porque la concentración volumétrica de 
pigmento ai la composición, sometida a una fuerza de 
compresión uniforme de 1,4 kg/cm2, es inferior al 18%
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en el caao de un pigmento orgánico e inferior al 13% 
en el caso del negro de carbón.

26.- Procedimiento según reivindicación 16, ca­
racterizado por comprender del 60 al 85% aproximadamen­
te, en peso, de pigmento de ftalocianina.

36.— Procedimiento según, la reivindicación 16, 
caracterizado por contener del 60 al 85% en peso, apro­
ximadamente, de un pigmento de tinte de tina.

46.—  Procedimiento, según reivindicación 16, 
caracterizado por contener, como pigmento, del 60 al 85% 
aproximadamente de un tinte de laca, acídico, básico o 
mordiente.

56.— Procedimiento, según reivindicación 16, 
caracterizado por contener del 6Ó al 95% en peso, apro­
ximadamente de un pigmento azoico.

66.- Procedimiento, según cualquiera de las rei- 
vindicaciohes 16 a 56, caracterizado porque la substan- 
cia resinosa contiene colofonia o una colofonia química­
mente modificada.

76.-Procedimiento, según cualquiera de las rei­
vindicaciones 16 a 56, caracterizadas porque la substan­
cia resinosa contiene un polímero de vinilalkilbenceno 
o un copolímero de vinilalkilbenceno, con un metacrilato 
alkilico o un fumarato dialkilico.

86.— Procedimiento para la obtención de las com­
posiciones pigmentarias sólidas según reivindicación 16, 
caracterizado por comprender el obtener una mezcla ínti­
ma de
a) un pigmento orgánico o de negro de carbón, en forma 
de pasta, obtenido por fiocolación electrolítico de una
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dispersión acuosa y b) una substancia resinosa tal como 
se define en la reivindicación 16, en forma de pasta# 
obtenida bien por fioculación electrolítica de una dis­
persión acuosa# o por precipitación de una solución 
acuosa de una sal, estando a) y b) prácticamente libres 
de todo agente de dispersión en la forma química primi­
tivamente presente en la dispersión acuosa# y por com­
prender el tratar dicha mezcla íntima de tal modo que 
se reblandezca la substancia química# y luego vuelva a 
endurecerse.

9**— Procedimiento según reivindicación 9^# 
caracterizado porque la mezcla intima se obtiene co-flo- 
culando una mezcla de una dispersión acuos a de pigmento 
y de una dispersión acuosa de la substancia resiSbea# 
por mezcla eon un electrolito adecuado.

108.— Procedimiento según reivindicación 9**, 
caracterizado porque la dispersión del pigmento contie­
ne un agente de dispersión químicamente alterado por el 
electrolito utilizado para la flooulaoión# y que por 
este medio se hace insoluble en agua e ineficaz como 
agente dispersante.

118.- Procedimiento según reivindicación 108# ca­
racterizado porque el agente dispersante es soluble en 
agua y eficaz en la forma de su sal de metal alcalino o 
amónica# e insoluble en agua e ineficaz en la forma de 
su ácido libre, y la floculación se realiza por mezcla 
con un ácido soluble en agua.-

128.—  Procedimiento según reivindicación 118, 
caracterizado porque el agente de dispersión es una sal
de ácido graso.'30



133*— Procedimiento según reivindicación 93,
caracterizado porgue la mezcla intima ae obtiene de una 
dispersión de un pigmento en una solución acuosa de una 
sal de la substancia resinosa, per floculación de la 

3. dispersión del pigmento y precipitación de la substan­
cia resinosa*

14a.-. procedimiento según cualquiera de las rei­
vindicaciones 83 a 133, caracterizado porque la flocula* 
ción se realiza en condiciones de agitación violenta*

10. 153.- Procedimiento según cualquiera de las
reivindicaciones 83 a 143, caracterizado porque la subs­
tancia resionosa tiene un punto de reblandecimiento com­
prendido entre 125 y 15030; el reblandecimiento se rea­
liza calentando por encima del punto de reblandecimien- 

15* to, y al nuevo endurecimiento se obtiene por enfriamien­
to**

163.- Procedimiento, según cualquiera de las 
reivindicaciones 83 a 143, caracterizado porque el re­
blandecimiento se realiza por tratamiento con un liqui- 

20* do qpe es un disolvente de lá substancia resinosa y 
tiene una solubilidad en agua del 0 ,1% ponderal, como 
mínimo.

173.- Procedimiento para la pigmentación de ma­
teriales orgánicos, caracterizado por comprender el mez- 

25i ciar dicho material orgánico con una composición pigmen­
taria sólida dé acuerdo con cualquiera de las reivindi­
caciones 13 a 73.

183.- Procedimiento para la pigmentación de ma­
teriales orgánicos, especialmente para la preparación 
de una composición pigmentaria liquida para el revesti-30
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miento,, caracterizado porncomprender elmutilizar equipo 
convencional de mezcla de líquidos, para mezclar una 
composición pigmentaria sólida de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones 1* a 7*, con un medio líquido 
para la composición de revestimiento.

198,- Procedimiento según reivindicación 19*, 
caracterizado porque la composición liquida y pigmenta­
da de revestimiento, es una pintura.

20*.- Procedimiento, según reivindicación 19*, 
caracterizada porque la composición pigmentada líquida, 
es una tinta líquida de imprenta que contiene un disol­
vente orgánico volátil.

218.— Procedimiento para la pigmentación de ma­
teriales orgánicos, especialmente para la preparación 
de tintas de imprenta viscosas, caracterizado por com­
prender el acoplar una composición pigmentaria sólida 
según cualquiera de las reivindicaciones 1.8 a 7*, con 
un medio viscoso de tinta de imprenta, en un mezclador 
de pastas para trabajo pesado y utilizando el concentra­
do así obtenido en la preparación de las tintas de im­
prenta terminadas.

22*.- Procedimiento para la pigmentación de ma­
teriales orgánicos, especialmente para la pigmentación 
de un material para la fundición, el moldeo o la inyec­
ción, caracterizado por comprender el mezclar una compo­
sición pigmentaria solida, según cualquiera de las rei­
vindicaciones k* a 78, con un auxiliar líquido para di­
cho material, y el emplear luego el auxiliar pigmenta­
do de modo normal, para el trabajo del material citado.

238.- Procedimiento para la pigmentación de ma-
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teriales orgánicos) especialmente para la pigmentación 
de un aaterial para la fundición, el moldeo o la inyec­
ción, caracterizado por comprender el moler con todilíos 
el material citado con. una composición, pigmentaria só­
lida, según cualquiera de las reivindicaciones H  a 76* 

246.- Procedimiento para la pigmentación de ma­
teriales orgánicos, especialmente para la pigmentación 
de un material para la fundición, el moldeo o la inyec­
ción, caracterizado por comprender el someter al volteo 
fragmentos de dicho material, con una composición pig­
mentaria, según cualquiera de las reivindicaciones 18, 
a 78, y el preparar los fragmentos revestidos en forma 
de artículos sólidos.

2$#.— Procedimiento para la pigmentación da ma­
teriales orgánicos, tal y como queda substancialmente 
descrito en la pásente Memoria.

Esta Me iori\ consta de. treinta y cuatro hojas 
escritas a máquJ na por una s % a  cara.
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