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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a lg solicitud
de
PATENTE DBE INVENCION
formulada el 14 de Mayo de 1963, con ol numero 288.019
. en
Espafa
por VEINTE afios
a nombre de AZIENDE COLORI NAZIONALI AFFINI.. ACNA S.p.A.,
entidad italiana, establecida en 1=2 Largo Guido Donegani,
Mildn, Italia, por: ‘
"UN METODO PARA TENIR UNA POLIOLEFINA CON UN COLORANTE
FLASTOSOLUBLE" .

¥l presente invento se refiere a un método para
aplicar colorantes plastogolubles sobre una poliolefina,
¥y @ la poliolefina tefiida resultante.

Es bien conocida la congiderable resistencia que
presentan las poliolefinas frente al tefiido por los coio;\
rentes, Agf, por ejemplo, los materiales sintéticos obte-
nidos por la polimerizacién de hidrocarburos que no con-
tienen grupos polares, tales como, p. €j. etileno y propi
leno, metilpenteno-1, etc., han presentado méximas difi-
cultadeg al tefiido satisfactorio.
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Haste shors, esta resistencia al teflido satisface

torio ha conducido el empleo de tres intentos diferentes
de soluciones al problemas |

a) colorear en masa el material sintético mediante
plgmentos antes del formado o el hilado; este
método presenta evidentes inconvenientes a cau
sa de que eés necesario producir el material
gemi-acabado en el color finaelj;

b) une modificacidn percial previa del material,
que se efectia afiadiendo al polimero, durente
el formado y el hilado del mismo, sustancias
tefifbles que permiten el coloreado de los art{
culos formaedos finales; este método presenta
ciertos inconvenientes porque es costoso y, ade
nég, frecuentemente el producto final no se ti
fie de un modo homoge'neo;

c) una modificacin sustenciel del materisl "in to
to", bien sea durante la preparacidn del poli-
mero o sobre la superficie del articulo final
despuds de formado, introduciendo em la molécyu
la del polimero &tomos distintos de C y H, que
sirven como grupos funcionales y son diferen-
tea de los grupos parafinicos (incluyendo tem—
bidn 1a formecidn de copolimeros) para hacer
que el materisl sea tefiible; este método tiene
el inconveniente de que la introduceiln de di-
chos grupos funcicnales altera las caracteris-
ticag del produs to. | .

El método del presente invento se diferencia con-

siderablemente de las soluciones 8), b) ¥ ¢) intentadas
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anteriormente, porque este método se refiere exclusj:w}emeg_
te & polfmeros no modificados y & porcicnes de polimero
no modificadas mezcladas junto con ofroe materiales antes
o deapuds de formado.

‘De las policlefinas, el polipropilenc he manifes-
tado particularmente wuna resistencia muy censiderable al
tefiido cuando sze realizas empleando colorentes conocidos y
nétodos de tefiido corrientes. Hasta ahore, se han obtenido
resultados de importancia préctica, eunque muy limitados,
efectuando el tefiido del material poliolefinico en un ba-
fio acuoso & su temperatura de ebullicién empleando colo-
rantesg plagtosolubles. Eatos procediﬁientos se caracteri-
zen como gigues .

"~ 8e resliza una dispersidn de un colorante en agua
par la adiciém de 1 gr. /l. de un agente dispersante no
iénico; se afiaden al bafio tintéreo 0,1 gr./l. de cerbona~
to sédico para ajustar el pH a wn valor camprendido entre
8,5 ¥ 9, aproximadamente.,

E1 tefifdo se comienza & 50-602 C., ¥y luego se eu~
menta gradualmente la tempefatura hagta 1008 C. & 1o lar-
go de un pericdo de unos 20 minutos; despuée se continfa

"el tefiido & unos 100sC, durante 1 hora, aproximedemente.

Pogteriommente, se enjuaga el material tefiidc cen
egue fries y luega se enjebona durente 20-30 minutos & 608
C. con vna solucién de jabén (2 gr./l.)s finelmente, el
meterisl asf tefiido se enjuaga y se seca.

El procedimiento de tefiido arriba descrito impli-
ca una disclucibn y difueibn de los colorantes en el mate
rial hasta que se obtiene una solucidn sdlida de los colg
rantes en el polimero. Pars este aplicacidn, son adecus~

.. 208819
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dog los colorantes plastosolubles que tienen una gran o=
lubilidad en el meterial poliolefinico a temperatures de
100e Cs O menores.

Tifiende de acuerdo con este método, empleando co-
lorantes plaastosolubles qus tengan las caracteristicas
arriba mencicnadas, se obtienen policlefinas tefildas en
todos los tonos e intensidades.

Sin embargo, este método de tefitdo no estd exento
de inconvenientes que estén relacionadog en primer lugar
con la elevada solubilidad de los colorsntes. As{, dichos
colorantes presentan una gran golubilidad frente a los di
golventes orga'nicoa‘.ﬁ dsto conduce a una degradaciin com-
pleta de los: tonog de color durente la limpie2a en seco
del materisl. Ademés, gl tefiir por este método, 1os colo~
renteg contenidos en los materiales poliolefinicos tien-
den & emigrar hae{a la superficie de la poliolefina. Algo
del colarente cristalizard sobre la superficie y el colo-
rente superficial coloreard y menchard cuaslquier objeto
que entre en contacto con el material tetfiido.

El fenbmeno de emigracidn es evidente a los pocos
d{as del tefiido. Ia velocided de emigracilm aumenta &l au
menté,r la temperatura. Esto limita el empleo de dichos ¢cQ
loi-antes a concentracicnes muy bajas sobre el material,
(qorrespendiendo con Ias intensidedes de una aplicacidm
no meyor de 1/12 deo las escalas standard ECE) con el fin
de eminarar los inconvenientes arriba mencionados y permi

- tir por lo menoa une utilizacién limitada de los materie~

les teiiidos.
De scusrdo con este invento, se proporciona un mé

todo por el cusl se puede tefiir un material pol%glﬁfgico,
a1
¥

288
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perticularmente un materiel de polipropileno, empleando
colorsntes plastosolubles, para obtener tintes que tienen
caracter{sticas he.j ores que las que hasta ahora se obte~
nisn por métodos de tefiido conocidos realizados a 100eC.

El método de tefildo del presente invento camprende
impregner un material poliolefilico cam una dispersidn de
un colorente plastosoluble, preferiblemente en pregencie
de aditivos, y someter después dicho material impregnado
e un tratemiento térmico a unos 120-1256C., seguido de en
jebanedo a una temperaturs canprendida entre 20 y 60eC.,
aproximadamente.

E1l tetiido de acuerdo con el presente invento se
realizs preferidlemente bajo lasg condiciones siguientes:

Se dispersa un colorente en egus con la ayuda de
0,5-5 gr./l. de un aditivo adecuado (por ejemplo), el pro
ducto de condengacién del éxido de etilenc con un alcohol
alifdtico que cantenga de 12 a 18 &tomos de carbono, apro
ximademente); la digpersiln se diluye con agua hasta que
ge alcanza una concentracidn adecuada y se ajusta el pH a
8,0~8,5, aproximadamente, con carbonato sddico; luego se
espesa la dispersién por medio de un espesante corriente;
ge introduce el material poliolefinico en la dispersién y

~sa impregne a une temperatura comprendida entre 10-608C,,

sproximademente s después, la poliolefina asf impregnade
go calienta en una estufa de aire caliente a 120-125¢C.,
aproximadamente, durente 1-10 minutos, aproximadamente;
esto va seguido de un tratemiento com jebdn durante 20-30
minutos, & wnos 602C con una golucidn de jabdn adecuada
(por ejemplo, la sal sbdica del &cido oleil-metil-taur{ni

co 0 la gal gddica del dcido oleico), stendo la concen-

288¢€19
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traciln de diche solucién de 2 gr/1., am‘oxmadamenf;;
pogteriormente, el material tefildo se enjuaga y se seca.

De acuerdo con otre realizacidn de este invento,
puede mejorarse a’n més la intensidad y particularmente
la resistencia frente ol frotamiento de los colores de
materiales poliolefinic 0s impregnando le poliolefina con
wna resina termoplidstice. Este impregnacidn con resine
puede hecerse simultigneamente con el tefildo o despuds del
mismo.

Entre las resinas termopldsticas adecuadas figu-
ren resinas scrilicas tales came acrilatos, p. ej. poli
(metilacrilato), poli (etilacrilato), ete., metacrilatos,
De eje polil (metllmetacrilato), poli (etilmetacrilato),
etc., acrilonitrilos polimeros, p. ej. poli (acrilonitrilo),
poli (metaerilonitrile), etc., asfl camo copolimeros resi-
nosos de monémeros de acrilonitrilo o acrilato; copolime-
raog resinosos de estireno y acrilonitrilos copolimeros re
sinogos de butadieno y acrilonitrilos copolimercs resine-
sog de estirenc y butadienoc; poliestireno; ete.

De acuerdo con una realizacidn del presente inven
to en la qus se efectia impregnecién con resina, se reali
za esta impregnacién del material poliolefinico con resi-
ne empleando una dispersidn de colarante plastosoluble
que contiene en suspensiin o en emulsifm po‘r 1o menos une
resina termopldstica, convenientemente en presencia de
egentes guxiliares y/o catalizedores y/o espesantes. El ma
terial impregnado de este modo se somete después a trate-
miento térmico a una temperatura de unos 1258C., seguido de

enjabonado & la temperatura de ebullicidn de la solucién

de jabdn. 288@19
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plastosolubles se diguelven en el polipropileno y quedan
atrafdos & la superficie despuds de lo cual se fija la
resina.

Por la aplicacién simulténea de resina y coloran-
tes piastosolubles, cano congecuencia de las fuerzes atrag
tivag ejercidaes por la resina, es posible, cosa sorpren=-
dente, la preparéciéh de art{culos de polipropileno moldeg
dos con colorentes plastosolubles. Esto no podia congeguir
ge de otro modo, a causa de la elevada difusién de tales
colorentes en el polf{mero, en susencie de regina. Los ar-
t{culos producidos por el método de esta realizacién pre-
gontan una buena igualacién, una buena penetracién y una
buena delimitacidn de los contornos y definicién de los
detalles.

-~

De acuerdo con otra realizacién del presente in-

‘vento en el que se efectia impregnacidn con resina, esta

impregnacidn con resina del materiel poliolefinico, p. eje.
polipropileno, se efectia despuds del tefitdo del mismo,
la impregnacidn se resliza empleando une suspensibn o wne
emulsiln de resine termoplédstica, convenientemente en pre
gsencia de aditivos (por ejemplo, el producto de condense~
cién de éxido de etilenoc con un alecchol slifético que ten
ga de 12 a 18 dtamos de carbone) y/o un cetalizador (p.
ejs sulfocianuro aménico o sulfato ambnico) y/o un agente
espesante.

El material impregnado de resina se somete luego
a un tratamiento térmico 2 une tempersturs no meyor de
1258€. ssguido de un enjabonado a una temperatura compren
dida entre 60- y 1008C., aproximadamente.

Sy N
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En virtud de esta reslizacibn, la capa de resﬁa'

que se adhiere al material polipropilénico pone en accidn
ciertag fuerzag fistco-quimicas que tienden & atraer log
colorantes plastosolubles (dependiendo el grado de atrac-
cibn de la estructura quimica) hacis la intercara regina~
polipropilenoc. Esto da como resultado un sumento del po-
der tintéreo que llege en algunos casos:hasgta 200~300 %.

Adends, bien sea en virtud de dichas fuerzas de
atraceidn o bien por efectos mecdnicos de sdhesidn al po-
lipropileno, la resina bloquea la superficie del material
e impide la cristelizacibn y la emigracidn de los coloran
tes plastosolubles, Esto permite le limpieza en seco asin
degradacic'in. Por otra perte, se mejora la resigtencia a
la sublimacibn,

Los materisles tofildos de acuerdo con el método
del presente invento presentan, camo consecuéncia de me-
jor penetracilm y distribucibn més regular del colarante,

en comparaciln con materiales tefildos de acuerdo con el

‘método corriente de tefiido en dispersidn a 1008C., siendo

iguales laas concentraciones de los colorantes, un brillo
e intensidad mayores, mayor resistencia a los disolventes
orgénicos, y une menor emigracidn.

Ademds, ol método de este invento permite aplicar
gobre poliolefinas, y particulermente sobre polipropileno,
colorantes plestosolubles andlogos a los empleados antes
de shora, pero que, debido s sus deficientes solubilide-
des en materieles polipropilénicos, no podfen aplicarse
tifiendo.en dispersién a 1008C: Tales colorantes acusan
wna solubilided satisfactoria en materiales poliolefini-
cos ‘nicements & 1208C,, es decir, bajo las condiciones

oA

gy Qe 4
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que son ceracterfsticas del método de este invento. Al en
friar, dichos cdlorantes permanecen fijados al material.
Asi, pues, en eate agpecto, 1as mismas caracteristicas de
egtructurs q,uimica de los colorantes que eran inconvenien
tes porque menifestaban solubilidad deficiente en el mate
risl poliolef{nico; gon ventajosag, es decir, una golubi-
lidad deficiente en diadlventes orgénicos y una tendencia
deficiente hacia lg emigraciln a la superficie del mate-
rial, Asf, pues, se obtienen materisles tefiidos que mues-
tran uns resistencia muy satisfactoria a los disolventes
de limpieza en seco y una resistencia muy buena a la emi-
gracifn y la sublimecién.

Camo ejemplos tf{picos de colorantes de esta {ndo-
le que son satisfactoriamente solubles en poliolefinas a
1208C, estén los productos bis-azo obtenidos por la copu~
lacién de o-anisina —> cresidina — fencl, o0 el produc
to bis-azo obtenido a partir de o-enisidine — 2,5-dime
toxisniling —> fenol.

Los siguientes ejemplos ilustrardn adicionalmente

el invento.
" Ejemplo 1

Una mugsatra de fibra de polipropileno se impregns
(en un aparato Foulard) en un bafio acuoso a 50-608C., que

contiene 25 gr/l. de un colorante que tiens la férmula

OH

-9- 288619
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dispersado con 5 gr/l. de un aditive (producto de cméeﬁ-
sacién de dxido de etileno con dodecancl) y, eventualmen-
te, una cantidad tal de cerbonato sddico que ajuste el pH
de la digpersién a un valor de 8,0-8,5.

El material impregnado se samete a tratamiento
térmico & 120-1254C. en un aparato adecuado (p. ejs un
reactor de polimerizacién continua de aire celiente) duran
te 6 minutos y luego se enjuaga con agua fris, se enjabo-
na durante 20-30 minutos a 608C. con una solueiln que com
tiene 2 gr/l. de un jabdn (sal sddica de dcido oleil-metil-
~teur{nico), se enjuaga nuevemente y finslmente se seca.
La fibra se tifle de amarillo intenso con buenas resisten-
cies genersles, Su uniformided, intensgidad y resistencis
& log disolventes orgénicos y e le emigracidn son noteble
mente mayores que lag propiedades correspondientes del
miamo colorants, empleados & concentraciones iguales, pe-
ro en que el bafio tintérec es une dfspersién ecuosa y el
tefiido se realize & 100sC,

Ejemplo 2

Se sigue el procedimiento del ejamplo 1, pero em-

pleando un colorante de la férmula:

CH, CH, o

/ 3
OO

0 Gy

Se obtiene un tinte rojo intengo, con propiededes anéloges

a lag descritas en el Ejemplo 1.

s
Dy
=7

5510
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Ejemple 3

El procedimiento eg andlogo al descrito en el Ejem
plo 1, pero se emplea un colorente de la férmula siguien-

tes

Q NHQ3H7

NHC3H7
Sa obtiene un tinte azul intenso, con propiedades ane'.logas
& lag degseritas en el Ejemplo 1.

Ejemplo

Se sigue el proaédimiento empleado en los Ejemplos
1 & 3, pero se afieden al bafio de impregnacidn cantidades
sdecusdag de aditivog para facilitar le penetrascién y la
iguslacién del colorante (p. ej. 50 gr/l. de tartrato die
t{lico junto con agentes espesantes compatibles con el ba
fio, pe 8je 10 gr/l, de caucho Nafke).

Iaes fibras resulten intenssmente tefiidas y tienen
caracteristicas anélogaa é. lag deseritag en los ejemplos
e.nteriore&, pero presentan uniformidad, pureza y brillo

de tono mayores.

Ejemplc 5

El procedimiento es el mismc descrito en los Ejem
pPlos 1 a 4, pero empleando varios colorantes plastosolu-

bles que no tifien el polipropileno cuendo se aplican por
5y Q & h};
L QU

-11 -



10

15

20

25

30

NVSPUPEN

el método de tefiido de diapersion a 1008C, Estos coloran- h

tes eran: el producto bis-azo obtenide por la copulacilm de
o-emisiding ———> cregiding _, fenols el producto bis-azo
cbtenide per la copulacién de o-anisidine — 3 2.5-dimeto-
xieniling— 5 fenol; Escerlata Cibacet Co, C.I 11250%
Azul 86lido CelIitom B, €. I. 61500; Azul microsetil EB,

C. I. 645003 Azul Microsetil FFR, C., I. 61505; y los colg
rentes de las férmules siguientess

o NHCH 3 0
0 0

Tas fibres resultantes se tifieren con intenside~
deg de =cuerdo con el colorante particuler empleado. Todas
presenten buenas resistencias generales y resistencis a
los dimolventes de limpieza en seco, & la sublimscibn y e
1a emigrecibn, Estas ceracter{sticas fueron mejores que
lag geflaladag pare los Ejemplos 1 a 4.

Ejempla 6

Se sigue el proeedimiénto re.ferez"xte & la impregna
cién de fibra de polipropileno descrito en el Ejemplo 1,
pero ge afiade a 1z dispersién una resina copolimera de 70;%
en paso de acrilonitrilo y 30 ¢ a peao de butadieno, que
tiene una viscosidad Mooney (ASTM-D 927-551‘) de unos 130.
Esta reging ge afiade en la formulacién siguiente:

100 graemos de resina por litro de agus

1% gr./1 de espesante (Caucho Nafka)

w.  288Ci¢
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5 gre/le de catalizeda de polimerizaciin para la
" resina {sulfato aménico)

Deapués de le impregnaciln, se realizan el trate~
miento térmico y el tratamiento posterior con jabén segin
se hz descrito en el Ejemplo 1, a excgpcic'm de que la go0=
lucibn de jabén se mantiene en su punto de ebullicién. Ia
fibra tefilde resultente prasenta caracteristicas de soli-
dez y resisteneia gl.frotamiento por lo menos iguesles a
las del producto tefitdo del Ejemplo 1. Ademds, la resis-
tencia a la emigrecidn y la sublimecidn es meyor que lag
propiedades correspondientes del producto del Ejempla 1.
Ademés, la intensidad del colorante es muchi{simo msyor
(eproximademente 200 ¢) que la correspondiente intensidad

del colorente del Ejemplo 1).

amplo

Se sigue el procedimiento del Ejemplo 6, pero se
emplee le siguiente formulaclén de resinas:
100 greamos por litro de reasina copolimera de 60 %
en pesgo de estireno y 40 & en paso de butedig
no .
450 gramog por kilograma de Petrolatum 1f{quide
15 gremos por kilograma 48l producto de condenge
cidn del dxfdo de etileno con dodecanocl ( u
atro slcohol alifdtico que tengs de 12 a 18
dtamoa de carbono) !
10 gremos por kilogramo de catalizador de polime

rizaciln (sulfocienure embnico).

Se obtisnem resultados equivalentes a los descritos

pars el Ejemplo 6.

288¢C19
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Ejemplo 8

~ Se siguen los procedimientos descritos en los Ejem
plogs 6 ¥ ;Z, pero en cade caso, se agregan & la formulacién
de resing 30 gramos por kilogramo de un.segundo espesante,
a ssber, alginato sodico. Se obtiensn resultados equivalen
tes 8 log descritos en los Ejemplog 6 § 'f.

Ejemplo ©

Se reeliza el procedimiento referente a la impreg
necién de fibre de polipropileno deserito en el Ejemplo 1.
Despuds de ls impregnacién ( y artes del tratemiento tér-
mico), se impregna el polipropilenc tefiido con une disper
sidn acuosa de resina copolimera de 70 % en peso ds acrilp
nitrilo y 30 ¢ en peso de butadieno, ‘con una viscosidad
Mooney (ASTM) D 92T -55T) de 120 aproximadamente, conte-
niendo, la dispersién de resina 100 gramoa de resina por
litro, Poateriormente, el material impregnadc de este mo-
do se somete a tratemiento térmico seguido de enjabonado
segin se ha descrito en el Ejemplo 1, a excepcidm de que
el enjabonado se reasliza a la temperatura de ebullicién
de le solucién jebonosa. EI producto tefifide resultante
presenta propiededes equivalentes a las descritas en el
Ejemplo 6. | ‘

Ejemplo 10

Se sigue el procedimiento del Bjemplo 29, pero la
formulact én de resina estd constitufde por 100 gremos por
litro de regina, 15 gramos por litro de egpesante de cau-
cho Nafkae, y 5 gramos por litro de catalizedor de polime-

rizacitn de sulfeto amdnico. Se cbtienen resultados equi-

-1 - 288019
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valentes a log descritos en el Ejemplo 9.

Ejemplo 11

Se gigue el procedimiento dsl Ejemplo 9, pero se
emplee la siguiente formulacién de resins:

100 gramos por litro de resina

450" gramos por kilogramo de Petrolatum l{quide

150 gramos por litro de producto de condengaecidm

éxido de etilm o-dodecanol
10 gramos por litro de catelizedor de polimeriza
cién de emifocianuro eménico. |

Se obtienen resultados equivalentes & los descrie-
tog en el Ejemplo 10,

Cano es natural, pueden introducirse variaciones
gin aparterse del esp{rifu de egte invento.

La pregente solicitud que cofresponde & le presen
tada en Italia, 8l 15 de Mayo de 1,962, bajo el nﬁﬁero
9.723/62, 17 de Mayo de 1,962, nimero 9.,825/62 y 17 de Ma
yo de 1,962, nimero 9.826/62, se acoge & los beneficios
del artfeculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-
dustrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta golicitud de Patente
de Invencién en Espefia, por VEINTE afios, son los siguien—
(/’2’/‘ :‘) 1":» ﬂ (] 4

N s D

tos:

. -15 =
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l.- Un método para tefilr una poliolefina con un
colorante plastosoluble que comprende impregnar diche polio
lefing con una dispersidén de un colorante plastosoluble,
convenientemente en pregencis de aditivos, sameter le po-.-.
liolefina impregnade & un tratemisnto térmico a temperatu
ra comprendida enire 120-125¢C., aproximsdamente, y tra~
tar luego dicha poliolefina con uma solueidn de Jjabén.

2.~ El método de la reivindicecidn 1 en el que di
cha solucién de jabén se mentiene & una temperature com-
prendida entre 20-608C, aproximedamente,

3¢~ E1 método de la reivindieacidn 1 en el que di
cha dispersitn contieme un agente dispersente que es el
producto de condensacidon de dxido de etileno y un alcohol
alifdtico que contiene de 12 a 18 &tocmos de carbono,' apro
ximadamente,

4.~ E1 nétodo de la reivindicaciln 3 en el que di
cha digpersifn contiene un egente de penetracién, & saber,
tartrato diet{lieo,

5.= E1 método de la reivindicacién 1 em el que ai
che dispersién contiene un esiaesante.

64= E1 método de la reivindicacién 5 en el que di
cho espesante eg caucho Nafka.

7.~ E1 nétodo de la reivindicacidn 1 en el que di
cho tratamiento c¢on jabdm se realiza a une temperstura de
60eC,., aproximsdemente, .

8o~ Bl método de la reivindicacién 1 en el que el

colorante plastosoluble es el campuesto de la férmula
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0 NHC 3H7

0 NHC3H7
9.~ F1 método de la reivindicecién 1 en el que el

colorsnte plastosoluble es el compuesgto de la formle
CHj

GO{}\%

10,= E1 método de la reivindicacién 1 en el que

el colorante es el compuesto de la formula

CHy CHy CH
OH

11.- E1 método de la reivindicacidn 1 en el que
el colarente es Escerlata Cibacet (€.I. 11250).

12.- E método de la reivindfcacién 1 en ol que g3
colorante es Azul sdlido Celliton (C.I. 61500).

13,~ El método de la reivindicacidn 1 en el que
el colarente es Azul Microsetyl EB (C.I. 64500).

14.- E1 método de la reivindicacién 1 en el que
el colorante es Azul Micrasetyl FFR (C.I. 61505).

15,— E1 método de la reivindicacidn 1 en el que
el colorante es el compuesto de la férmula

N
v < R !
YA @
VTR S
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0 NHCH

0 .
16.~ E1 método de la reivindicacién 1 en el que

el colorante es el compuesto de la férmule

0 OH

CH_OH

17.- El método de la reivindicacién 1 en el que
la poliolefina es polipropilenc.

18.- El método de la reivindicacién 1 en el que
dfcha dispersidn contiene: una resina termopléstica en for
me dispersade y en el que dicho tratamiento con una solu-
cién de jabén se realiza a la temperatura de ebulliciénm
de dicha soluciln de jabén.

19.~ E1 método de la reivindicaciln 18, en el que
dicha dispersidén contiene un agente auxilier, un catalize
dor y un espesante,

' 20, E1 método de la reivindicacidn 18 en el que
dicha resina termopléstica se seleccione del grupo cansti
tufdo por resinas acrilices, resinas acrilicas modifice~
des, resinag de estireno, resinas de estireno modificadas,

regineg de butadieno y reginas de butadieno modificedas.

-w- 288019
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2.~ El método de la reivindicacién 18 en el que
la resina termopldstica es un acrilenitrilo polimero.

22.~ E1 método de la reivindicacifm 18 en el que
la resine termopléstica es wun copol{mero resinoso de acri
lonitrilo y butadieno, -

23.~ El1 método de la reivindicaciln 19 en el que
el catalizador es sulfato ambnico,

24,- E1 método de la reivindicacidn 19 en el que
el catalizador eg sulfocianuro amdnico.

25.~ Bl método de la reivindicacién 19 en el que
el espesante es caucho Nafka, convenientemente junto com
elginato sbdico.

26,= E1 método de la reivindicacién 18 en €1 que
la poliolefina es polipropileno.

| 27.~ E1 nétodo de le reivindicacién 1 en el que

después de diche impregnacidn y antes de dicho tratsmien-
to térmico, se trate dicha poliolefina con una dispersién
de une resina termoplédstica, y en el que dicho tratamien—
to con wna solucidén de :jabc'm ge realiza a la tamperaturs
de ebullicién de dicha golueidn de jebdn,

28,~ El método de la reivindicacidn 27 en el que
dicha resina termopléstica se selecciona del yupo cangti
tufdo por resinas acrflicas, resinas scrflicas modifica-
dag, resinasg de estireno, resinas de estireno modificedas,
reginas de butadieno, y resinas de butadieno modificadaa.

29,~ E1 nétodo de la reivindicacidn 27 en el que
1a resina termoplfstica es un acrilenitrilo polimero.

30.- El método de la reivindicacidn 27 en el que
1a resine termopléstica e un copolimero resinoso de acri

288019

lanitrilo y butadienc,
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31.~ El nétodo de la reivindicacién 28 en el que
el catalizador es sulfato aménico.

32.-~ El método de la reivindicaciln 28 en el que
el c atalizador es sulfocianuro smdnico.

33+~ El método de Ia reivindicaciln 28 en el que
el espesante es caucho Nafka, convenientemente junto con
alginato sddieo.

34.~ El método de la reivindicacién 27 en el que
la poliolefina es polipropileno.

35.= Un métoda pare tefiir una poliolefina com un
colorante plagtosoluble, | '

Tal y cano se ha degerito en la Memoris que ante-
cede y para log fines que e han egpecificado.

Este Memorie congta de veinte hojas escritas & mé

quing por uns sola cara,

Madrid,

288019
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