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Referencia a otra solicitud relacionada con ésta
Esta solicitud es una continuación parcial de la  

solicitud anterior también pendiente titulada "Recipiente 
de transporte y presentación de tipo bandeja", na de serie 
630.312, presentada e l 12 de Julio de 1984 a nombre de lo s  
presentes solicitantes.
CAMPO BE APLICACION TECNICA ......

Esta invención se refiere aun recipiente de -
transporte y presentación para productos envasados, y más
particularmente a un recipiente de tipo bandeja sensiblemen

*  ^
te abierto, que tiene unos paneles separadores integralés**y
un panel superior con una porción de solapa frontal que se
pliega hacia abajo, y que incluye unos medios para establea
cer un acoplamiento de fijación con e l recipiente.  ̂ .
ANTECEDENTES TECNICOS . ' i .^̂^̂****—**.̂ *̂^̂—̂*̂—**<—̂—*̂*̂ <̂ * * *

Son relativamente abundantes en esta  técnica.reci 
pientes que pueden ser utilizados tanto para transporté'co­
mo para presentación de diversos productos. La patente de 
los EE.UU. na 3.157.275 concedida aW.M. Tolsas el 17 de Nc 
viembre de 1964, por ejemplo, describe un plegador de pre­
sentación para botellas y jarras, que está formado de una 
única pieza elemental de material. El plegador de presenta 
ción de Tolsas incluye un panel que tiene unas aberturas 
formadas para acomodar las porciones superior e inferior 
de una botella a exhibir. Un recipiente presentador similar 
so describe en la  patente canadiense na 629.134, concedida 
aDouglas A. Morton e l 9 de Diciembre de 1969. Esta última 
patente muestra un cartón de producto individual que caree 
teriza a unos paneles extremos de tipo retenedor, que sir ­
ven para contener e l producto en su interior.
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Una combinación de recipiente de transporte y ca­
ja  de presentación se describe también en l a  patente de los  
EE.UU. ns 4.053*101, concedida a John J. Hart, Jr. e l 11 de 
Octubre de 1977- En esta patente pueden colocarse unas sec­
ciones separadoras dentro del recipiente antes de su cie­
rre, y dicho recipiente puede convertirse en una caja de 
presentación mediante la  separación de la  porción de cu-.../, 
biertad e aquel. *

Otras técnicas anteriores han estado encaminadas
a proporcionar un envase para contener con seguridad obj$-* *
tos cilindricos en su interior. Por ejemplo, la  patente *de**
los EE.UU. na 3-642.125, concedida a G.F. Johnson el 15 de
Febrero de 1972, muestra un cartón de transporte formade.de
una única pieza elemental de cartón, caracterizando un
nel superior exterior que tiene una solapa de refuerzo pla-* .
gada hacia dentro para acoplarse a las porciones superiores 
de un objeto cilindrico a transportar. ** *

A pesar de todos los trabajos anteriores en este 
campo, sigue habiendo problemas en la  utilización efectiva  
de ian Túnico recipiente tanto para e l transporte como para 
la  presentación de productos envasados. Con los recipientes 
de la  técnica anterior se podia elegir entre un soporte ade 
cuado y una protección para e l producto a transportar, y 
una adecuada, presentación de dicho producto dentro del reci 
píente no modificado. La técnica anterior no proporciona un 
recipiente que caracterice un apoyo adecuado del producto, 
unas adecuadas características presentación, y una capa- 
cidad de división en dos o m; ! subrecipientes (cada ano de 
ello s  con similares características de apoyo y presenta­
ción), sin paquetes adicionales interiores u otra modifica-
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ción del recipiente. Con frecuencia no era fá c il  poner en 
práctica un conjunto de recipiente con equipo automático, y 
e l uso de recipientes con fines de presentación requería 
también con frecuencia un manejo adicional y /o  una modifica 
ción parcial del recipiente. Por otra parte, los recipien­
tes con una adecuada zona de presentación abierta requerían 
con frecuencia un empacado y/o una protección de transpon^,., 
adicionales dentro de recipientes mayores. .. *
EXPOSICION BE LA INVENCION

Un objeto de la  presente invención es superar los 
problemas expuestos. *-**'

Otro objeto de la  presente invención es proporcio 
nar un recipiente formado partiendo de una única pieza elen 
mental de material, que cuando esté en erección se pued3a --. 
utilizar ya sea individualmente o en disposición de unidad, 
múltiple, tanto para e l transporte como para la  presentar* 
ción de productos envasados. *** *

Otro objeto más de la  presente invención es pro­
porcionar un recipiente de transporte y presentación que ha 
ga máxima la  zona de presentación del producto contenido, 
ál tiempo que proporciona un adecuado apoyo para el produc­
to y capacidad de epilación del recipiente.

Otro objeto de la  presente invención es proporcio 
nar un recipiente de transporte y presentación, que hagamá 
xima la  zona de presentación del producto contenido, al 
tiempo que proporciona un adecuado apoyo para el producto y 
capacidad de epilación; y que sea fácilmente divisible en 
dos o más subrecipientes, teniendo cada uno similares car- 
racterísticas de presentación, apoyo y capacidad de apilan 
ción.

í
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Es también otro objeto de la  presente invención 
proporcionar un recipiente de transporte y presentación, 
que pueda ser formado y empacado con equipo automático, y 
que no requiera modificación adicional para fines de presen 
tación.

De acuerdo con un aspecto de la  presente inven­
ción, se proporciona un recipiente combinado de transpor^p.^ 
y presentación para productos envasados, que incluye una, ? 
bandeja sensiblemente abierta dotada de un panel trasero 
alto, un panel delantero bajo y unos paneles laterales sus­
tancialmente abiertos que unen los paneles delantero y 
sero. El recipiente incluye también unos paneles separado­
res integrales que se extienden entre el panel trasero y..e3- 
panel delantero, y que tienen una altura sensiblemente! * .*
igual a la  del panel trasero. Un panel superior se extiende* .
desde el borde superior del panel trasero hacia delante^ * 
hasta el frente del recipiente, e incluye una parte de'áo-* 
lapa frontal unida a su borde distante frontal y destinada 
a plegarse hacia abajo, y que tiene uno? medios para esta­
blecer un acoplamiento de fijación con e l recipiente.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Aunque la  descripción concluye con las reivindi­
caciones, que señalan con particularidad y reivindican con 
claridad la  presente invención, se estima que la  misma se­
rá mejor comprendida a través de la  descripción que sigue 
referida a los dibujos que se acompañan, en los que:

La figura 1 es una v ista  en planta mostrando la  
superficie interior de la  pieza elemental del recipiente, 
para la  erección de una realización preferida del recipien­
te de l a  presente invención;
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La figura 2 es una v ista  en perspectiva de la  pie 
za elemental de la  figura 1, con los paneles divisores ple­
gados 909 a la  posición vertical con respecto a las solapas 
traseras interiores, y las solapas traseras interiores ple­
gadas 909 hasta una posición vertical con relación a lo s  pa 
nales de pared lateral exterior;

La figura 3 es una v ista  en perspectiva de l a  pie,* - TT! .
za elemental de la  figura 1, con las paredes laterales ejxte,
riores plegadas hacia dentro 909, la  pared trasera exterior'
plegada hacia arriba 909 con sus superficies interiores ad-

. *heridas a las  superficies exteriores de los paneles trase*M 
ros interiores, las solapas frontales plegadas hacia arriba 
909, y con las solapas frontales intermedias plegadas hpcie 
dentro 909 y adheridas a la s  superficies exteriores ded.a.
solapa delantera interior; y . **'

*  *

La figura 4 es una v is ta  en perspectiva de unrre- 
cipiente completo armado partiendo de la  pieza elemental* áe 
la  figura 1, con un producto envasado dentro de aquél. 
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Haciendo ahora referencia en detalle a los dibu­
jos, en loe que los números iguales indican los mismos ele­
mentos a través de todas las figuras, en la  figura 4 se 
muestra un recipiente 12 de transporte.y presentación de t i  
po bandeja de la  presente invención. El recipiente 12 se ar 
ma partiendo de la  pieza elemental 10 de la  figura 1. La 
pieza elemental 10 puede estar formada de una única pieza 
de cartón ondulado, cartón en fibra  o sim ilares, y es de 
grosor convencional. La pieza elemental 10 comprende un pai­
nel delantero que incluye un panel delantero exterior 20 y 
un panel delantero interior 21, un panel de fondo 22, un pg

/
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nel trasero 23 y un panel superior 24 unidos entre sí de mo 
do plegable en serie a lo  largo de unas lineas de incisión 
transversales paralelas 72, 73 y 77 respectivamente El par- 
nel delantero está, dividido en sus porciones interior y ex­
terior por la  lineado incisión doble 83. Las lineas de in­
cisión individuales parálelas que producen la  linea de inci
sión doble 83 están preferentemente espaciadas entre si una,** *.
distanciado aproximadamente el doble del grosor del mate- *
riaL de la  pieza elemental del recipiente, para permitir un
ajuste confortable de las solapas delanteras intermedias 61
y 62 entre los paneles delanteros exterior e interior 20. {¡M
21, como se describe más adelante. La extensión 25 de panel
superior está unida de modo articulado a lo  largo de la  11.-
nea de incisión 7 5 , al borde distante del panel superior.*
24, y la  solapa retenedora reentrante 26 está unida de goáo

* * .articulado a lo  largo de la  linea de incisión 76 al borde 
distante superior de la  extensión 25. La solapa reentrante 
26 se muestra incluyendo una ranura retenedora longitudinal 
26a situada centralmente, y una pluralidad de recortes 26b 
espaciados a lo largo de su borde distante. Estos elementos 
serán expuestos con todo detalle más adelante.

Unidos da modo articulado a lo largo de las l í ­
neas de incisión paralelas 71 a los bordes laterales opues­
tos de la  solapa inferior 22 están los paneles laterales ex 
teriores derecho e izquierdo 32 y 33, respectivamente. Un 
par de paneles laterales interiores derecho e izquierdo 31 
y 34, están unidos integralmente al borde distante de los 
correspondientes paneles laterales exteriores 32 y 33, a 
lo largo de las lineas de incisión dobles 81 y 82 respecti­
vamente. Como puede apreciarse, los paneles laterales inte
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riores 31 y  34 se plegarán hacia, dentro durante e l procedi­
miento de erección del recipiente, de modo que sus bordes 
inferiores 31a y 34a, creen un ajuste de interferencia o 
fricción  con el panel inferior 22, mediante lo  cusí los pai­
neles laterales interiores 31 y  34 se retienen en relación 
de enfrentamiento con los correspondientes paneles exterio­
res 32 y  33* Las lineas de incisión individuales y parale-  ̂
las, o ¡lineas de incisión dobles 81 y 82, estarán espacia- ? 
das una! distancia de aproximadamente e l doble del grosor

10 del material de la  pieza elemental de cartón, proporcionan- 
do así una superficie lisa  (35 x 36) sobre los bordes súpe  ̂
riores de las paredes laterales de los recipientes. Aunque 
no resulta critico  disponer de tales superficies superiores

! lisas de las paredes laterales del recipiente, como se ex­
15 pondrá con relación a la s  figuras 5 y 6, se prefieren d i-

* .chas superficies lisas a efectos del aspecto general delire 
cipiente y atracción del consumidor.

Unido articuladamente a lo  largo de la  linea de 
incisión transversal 72 al borde delantero de los  correspon

20 dientes paneles laterales exteriores 32 y 33, hay un par de 
solapas delanteras intermedias derecha e izquierda 61 y 62 

respectivamente.
Conectados de modo integral y unidos articuladár­

mente a, lo  largo de la  linea de incisión transversal 73 a
25 los bordes posteriores do los correspondientes paneles lar- 

terales exteriores 32 y 33, hay un par de paneles traseros 
interiores derecho e izquierdo 41 y 42 respectivamente. Ca 
da panel trasero interior 41 y 42 tiene también una solapa 
divisora (51 y 52) unida integralmente a su borde trasero

30 distante a lo  largo de la  linea de incisión 74* En una rea

15036
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lización preferida, las solapas divisores 51 y  52 tienen 
una porción de sus bordes distantes retirada (como se mues­
tra en 53 y 54), para facilitar la  exhibición del producto 
y el acceso al interior del recipiente completado. Se pre­
fiere también que los bordes más inferiores (55 y  56, res­
pectivamente) estén formados como secciones de lengüeta, 
que como se mostrará., pueden quedar bloqueadas integralmen­
te dentro de una. ranura (como se muestra en 21a) orenurás 
(no mostradas) formadas en el panel delantero 21, para su-

* ementar la  rigidez del recipiente. La ranura 21a se extiende
longitudinalmente a través sustancialmente, de toda la  altu
ra del panel delantero interior 21, y tiene una anchura d,e*****
aproximadamente dos veces el grosor del material de 1 § pie-

+  *  *

za elemental de cartón. En una realización preferida, sé**....
contempla que los divisores 51 y 52 queden en relación. ó&*

* *.enfrentamiento, como se muestra en la  figura 3, con objete 
de servir a la  doble función de pared de separación central 
y de miembro de apoyo vertical para el panel superior 24. 
Los paneles divisores 51 y 52 podrían estar espaciados en­
tre si para proporcionar dobles paredes divisores y doble 
apoyo vertioal; sin embargo, tal disposición podría sacrifi 
car cierta  zona efectiva de exposición y limitar la  capaci­
dad de acceso al contenido del recipiente.

El montaje del recipiente 12 partiendo de la  pie­
za elemental 10 supone una serie de pliegues relativamente 
rectos. Después de que en la  pieza elemental 10 se realizan 
inicialmente los cortes e incisiones, las solapas divisoras 
51 y 52 se pliegan hacia arriba 909 a lo  largo de la  linea 
de incisión 74, y luego las solapas traseras interiores 41 
y 42 se pliegan igualmente hacia arriba 909 a l o  largo de

15036
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la  lineada incisión 7 3 , como se muestra en la  fisura 2.
Las paredes laterales (31 y 32, y 33 y 34, respectivamente) 
se pliegan luego hacia dentro 909 en torno a la s  lineas de 
incisión paralelas 7 1 , situando asi las solapas divisores 
51 y 52 en contacto frente a frente, como se aprecia en la  
figura 3* Al mismo tiempo, las paredes laterales interiores 
31 y 34 se pueden plegar hacia dentro 1809, de modo que sus

e *bordes inferiores (31a y 34a respectivamente) actúen para*
sujetar por fricción  los respectivos paneles laterales in -

* *
teriores contra e l panel inferior 22 y en relación de én ;̂ 
frentamiento con le s  paneles laterales exteriores 32 y 33 
respectivamente. Se entiende que la  acción de fricción dqs-* * * + t
crita  podría ser sustituida fácilmente por un adhesivq q.

*  *  *

otros medios de unión, y se expone sólo como ejemplo dé'có-* * . w
me las paredes laterales interior y exterior podrían quedar 
sujetas en posición de frente a frente, Gomo se aprecia*ime- 
jor en la  figura 3 , las lineas de incisión dobles 81 y 82 
proporcionan una superficie superior lisa  (35 y 36, respec­
tivamente) parales paneles de pared lateral doble. Como se 
aprecia con respecto a la s  figuras 5 y 6, tales superficies 
de pared lateral lisa s , no sen criticas para la  puesta en 
práctica con éxito de la  invención. No obstante, se prefie­
ren las superficies lisas para proporcionar un aspecto gene 
ral y calidad más acabados ai recipiente.

Seguidamente, se puede aplicar un adhesivo a la  
superficie interior del panel trasero exterior 23, y des­
pués el panel trasero exterior 23 se pliega hacia dentro y 
hacia arriba 909 en torno a la  linea de incisión 7 3 , y se 
adhiere a la s  superficies exteriores de los paneles trase­
ros interiores 41 y 42. Al llegar a aquí, e l recipiente per
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cialmente completado puede ser cargado por delante o por 
arriba con un producto envasado (en grupos).

Tanto si el producto se carga como s i  no, al l l e ­
gar a este punto, sigue la  erección del recipiente y el pa­
nel delantero, que comprende e l panel delantero interior 21 
y e l panel delantero exterior 20, se pliega hacia dentro y 
hacia arriba 90S en torno a la  linea de incisión 72, de mo-e *
do que las lengüetas de sujeción 55 y 56 de los paneles "di­
visores 51 y  52, se extiendan dentro de la  ranura 21a para 
acoplamiento de bloqueo con aquél. La relación de sujepi$á 
de los paneles divisores 51 y  52 con el panel delantero 21
no es absolutamente necesaria; sin embargo, se prefiere con

*****
objeto de proporcionar apoyo lateral a los paneles diviso-

*  *  *res, y para aumentar la  rigidez general del recipiente:**Aho
* * . .

ra se  puede aplicar adhesivo a la s  superficies interidr&s* 
de los paneles delanteros intermedios 61 y 62, y estos^pa­
neles se pliegan luego hacia dentro 909 entorno a la  linea 
de incisión 72 y se adhieren a la s  superficies exteriores 
de la  solapa delantera interior 21. En la  figura 3 se mues­
tra el recipiente parcialmente completado. Se contempla que 
los detalles precisos de la  aplicación del adhesivo a los 
diversos elementos del recipiente se pueden variar, parame 
jor adaptarse al equipo de montaje que está siendo u tiliza ­
do.

Seguidamente se puede aplicar adhesivo a la  super 
fic ie  exterior del panel delantero exterior 20 y/o a la s  su 
perficies exteriores de las solapas delanteras intermedias 
61 y 62. Después, la  solapa delantera exterior 20 se p lie ­
ga hacia fuera y hacia abajo 1 8 0 9  en torno a la  linea de 
doble incisión 83, y se adhiere a la s  superficies exterio-

y
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res de las solapas delanteras intermedias 61 y 62. Si no se
ha cargado producto previamente se podrá cargar ahora por
arriba dentro del recipiente 12 parcialmente completado. N6
tese que aunque la  solapa delantera exterior 20 se incluye
preferentemente para proporcionar un panel delantero del re
cipiente más sustancial y un aspecto más acabado, queda den
tro del alcance de esta invención omitir por completo Ia *¿6

*  *lapa delantera 20. . *
Una vez cargado e l recipiente 12, e l cierre supe­

rior se completa mediante el plegado del panel superior 24*. **
hacia dentro 909, entorno a la  linea de incisión 77, el
plegado de la  extensión 25 del panel superior hacia dentro
909 en torno a la  linea de incisión 7 5 , y e l plegado d é la

*  *  *

solapa retenedora reentrante 26 hacia dentro aproximadamen­
te 909 en torno a la  linea de incisión 76 , de modo que]^a
ranura retenedora 26a se acople con fijación  a las solápas

* * +
divisoras 51 y 52 dentro del recipiente, y los  recortes 26t 
encajen de modo sustentable en torno a la s  partes superio­
res de al menos algunos de los productos envasados conteni­
dos dentro del recipiente 12. Las lineas de incisión 75,
76 y 77 se muestran como lineas de incisión perforadas, 
para asegurar un plegado preciso durante los procedimientos 
de erección. Lineas de incisión perforadas se utilizan co­
munmente cuando se precisa un plegado de precisión como és 
te; no obstante, los detalles de cómo están formadas las H 
neas de incisión no son críticos para laoresente inven­
ción. En la f i? u r a 4  se ilustra el recipiente 12 completan 
do. La ranura retenedora 26a sirve para bloquear el panel 
superior 24 dentro de su posición cerrada, mientras que los 
recortes 26b aumentan la  acción de bloqueo y añaden mayor
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estabilidad al producto contenido dentro del recipiente. N6

tese que los recortes 26b no resultan críticos para la  pues
taen práctica con éxito de la  presente invención. Es impor
tante sólo que la  solapa retenedora sirva para sujetar el
panel superior 24 en su posición cerrada. Aunque se prefiera
que la  solapa reentrante 26 incluya unos recortes en su bor
de distante, que tengan una forma sensiblemente complementa
ria  con las partes superiores de ai menos una porción dé*.;
los productos envasados contenidos, se contempla que el bcr
de distante pueda funcionar adecuadamente sin recortes**o.I*. *.
partes recortadas, mediante lo cual la  solapa reentrante 26
podría acoplarse de modo bloqueante a la s  solapas diviso-
ras, y simplemente topar contra los productos envasados'cón* * * ***
tenidos. Alternativamente, se contempla que los recortes.-* 
26b puedan servir para sujetar e l panel superior 24 en su. 
posición cerrada, con exclusión de la  ranura 26a, por/forjar-

* * 4
ción en torno a la s  partes superiores de los productos con­
tenidos. En tal caso, la  ranura 26a podría omitirse o ensan 
charse suficientemente, para no cumplir ya la  función de su 
jeción.

Mientras está sujeto en la  posición cerrada, como 
se ha descrito, el panel superior 24 sirve para contener 
los productos envasados, y juntamente con los  paneles divi­
sores 51 y 52, proporciona al recipiente una sustancial re­
sistencia para el apilado, a efectos de transporte y exposi 
ción. 31 recipiente completado de la  presente invención (co 
mo se ilustra, por ejemplo, en la  figura 4), proporciona 
apoyo para productos contenidos sustancialmente en todas 
las direcciones de carga externa, y puede ser manejado de 
modo similar aun "bloque de construcción" para preparar ex
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posiciones o cargas de transporte, debido a sus superficies 
rectangulares sensiblemente uniformes y su fuerte configura 
ción cuadrada. Tales atributos hacen al presente recipiente 
de una versatilidad inapreciable en la industria. El reci­
piente completado puede también ser envuelto con película 
encogible, envueltas estirables u otras cubiertas similar 
res, para añadir resistencia y limpieza durante el transpár 
te y manejo. Los recipientes individuales pueden despumé..; 
ser transportados individualmente o apilados y transporta­
dos sobre paletas, tales como exposiciones preconstruid'as**.**!Además, una pila  entera de recipientes o una exposición pre 
construida, puede ser envuelta convenientemente de modo uni 
tario, de modo que sólo se necesite la  retirada de dicAa'én 
vuelta en el almacén de venta ál por menor. *,.

Después del transporte y e l manejo, e l detaliLsta
puede simplemente retirar cualquier envuelta, y exhibib*.3,l

* + *
producto en el recipiente como se muestra en la  figura 4 . 
Procedimientos alternativos de exhibición pueden incluir el 
desbloqueo de la  solapa reentrante 26 de su acoplamiento de 
sujeción, el plegado del panel superior 24 hacia atrás 
2?0§, y la.recogida de la  extensión 25 de panel superior y 
de la  solapa reentrante 26 por debajo del recipiente 12, 
proporcionando asi un expositor de tipo bandeja sensiblemen 
te abierto. Un expositor similar de tipo bandeja abierto 
puede conseguirse una linea de incisión 77 perforada profun 
ásmente en la  pieza elemental 10 , de modo que la  parte supe 
rior del recipiente pueda retirarse fácilmente con fines de 
exposición. El panel superior 24 puede también plegarse ha­
cia  atrás 1809 para apoyo de intersujeción sobre unidades 
de exposición en capas múltiples. Se acrecía por tanto, que

/
/
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hay muchas formas de utilizar el recipiente de la  presente 
invención para exposición conveniente, con mínimas necesida 
des de manejo. Los usos aquí expuestos lo son sólo como 
ejemplos, sin limitar en forma alguna las enseñanzas de la  
presente invención.

Se entiende que aunque las verdaderas dimensiones
de los diversos elementos de los recipientes, hechos de

**. Jacuerdo con la  presente invención, pueden variar ampliamen­
te para acomodarse a la s  necesidades de empaque particular- 
res, las dimensiones relativas de los paneles delantero.g* 
laterales han de ser tales que proporcionen unas paredes
delantera y laterales sensiblemente abiertas, con fines de

* * * * *

exposición. A este respecto, algunos casos pueden reauerir
*  *  *

paneles delantero y laterales mayores, para asegurar u&**áde
* * * *

cuado apoyo en el transporte y manejo; sin embargo, párát.*
* * +conseguir una ventaja completa de la  presente invención^ 

las paredes delantera y laterales deben continuar sensible­
mente abiertas.

Como antes se ha expuesto, no resulta critico  que 
las paredes laterales del recipiente 12 tengan unas superfi 
ciee superiores lisas 35 y 36, como se muestra en la  figu­
ra 4 .

Habiéndose mostrado y descrito la  realización pre 
feridade la  presente invención, pueden llevarse acabo 
otras adaptaciones del recipiente mediante las adecuadas 
modificaciones en la  pieza elemental de dicho recipiente 
por aquéllos expertos en la  técnica, sin apartarse del al­
cance de la  rresente invención. De acuerdo con e llo , dicho 
alcance debe ser considerado según los términos de las pre_ 
sentes reivindicaciones, y se entiende que no se limitan a
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los detalles de estructura y funcionamiento mostrados y des 
critos en la  exposición y en los dibujos.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se re­
cogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Un recipiente combinado de transporte y'&Pé-
% *sentación para productos envasados, comprendiendo dicho*re- 

cipiente una bandeja sensiblemente abierta que tiene un pai­
nel trasero alto, un panel delantero bajo, paneles lateras

. *:
les sensiblemente abiertos que unen dichos paneles delante­
ro bajo y trasero alto, un par de solapas divisorias inte­
grales que se extienden entra dicho panel trasero y dic&o

* + *
panel delantero y que tienen una altura sensiblemente'^gual
a la  de dicho panel trasero, y un panel superior que se-Jáx-
tiende hacia delante desde e l borde superior de dicho.*&apel

* * +

trasero hasta la  parte delantera de dicho recipiente, te­
niendo dicho panel superior una parte de solapa delantera 
que se pliega hacia abajo e incluye medios para establecer 
un acoplamiento de fijación  con dicho recipiente.

2&.- El recipiente según la  reivindicación la, en 
el que dichos medios para establecer acoplamiento de f i jar­
etón o bloqueo de dicha parte delantera de la  citada solar- 
pa superior con el citado recipiente, comprenden ál menos 
una ranura formada en dicha parte de solapa delantera, pa­
ra acoplamiento de blooueo o fijación  con los correspon­
dientes bordes de fijación  formados en la  parte delantera 
superior de cada una de dichas solapas divisoras.

3$.- El recipiente según la  reivindicación 1 3 , 
en el que dicho panel superior comprende además una parte

/
/



reentrante sujeta a su borde distante, que se pliega.hacia 
abajo y hacia dentro al interior de dicho recipiente, e in­
cluye unos medios para establecer acoplamiento de fijación 
con dichas solapas divisoras del citado recipiente.

4&.- Un recipiente combinado de transporte y pre­
sentación para productos envasados, comprendiendo dicho re- 
cipiente una bandeja sensiblemente abierta que tiene un pai­
nel trasero alto, un panel delantero bajo, paneles lateral 
les sensiblemente abiertos que unen dicho panel delantero 
bajo y dicho panel trasero alto, un par de solapas diVÍ^pl 
ras integrales que se extienden entre dicho panel trasero y 
dicho panel delantero y que tienen una altura sensiblemente

* * * * Aigual a la  de dicho panel trasero, y un panel superior que
* ase extiende hacia delante desde el borde superior de dicho

- * * A *
panel trasero hasta la  parte delantera de dicho recipi.qR.te, 
teniendo dicho panel superior una parte reentrante sujeta 
a su borde distante que se pliega hacia abajo y hacia den­
tro al interior de dicho recipiente, e incluye medios para 
establecer acoplamiento de fijación  dentro de dicho reci­
piente.

53.- El recipiente según la  reivindicación 43, 
en e l que dichaparte reentrante comprende además una o más 
partes recortadas formadas en su borde distante, teniendo 
dichas partes recortadas una forma sensiblemente complemen 
taria a la  de las partes superiores de al menos uno de di­
chos productos envasados que han de estar contenidos en 
aquel.

69.- El recipiente según las reivindicaciones 43 

o 53, el cual está, formado a partir de una pieza elemental 
unitaria de material; comprendiendo además dicha pieza ele

17



mental un par de paneles de pared trasera interior derecho 
e izquierdo, y un par de solapas divisoras derecha e iz -  
quierda unidas de manera articuladas los correspondientes 
paneles de pared trasera interior.

7B.- El recipiente según la  reivindicación 6$, en 
e l que dichos medios para establecer acoplamiento de f i ja ­
ción de dichaparte reentrante comprenden ál menos una ránh 
ra formada en dicha parte reentrante que se extiende hacd.3 
dentro desde su borde distante para acoplamiento de f i ja ­
ción por fricción  con dichas solapas divisoras dentro áTe di. I**
cho recipiente.

dios para establecer acoplamiento de fijación  de dicha.p.ar­
te reentrante, acoplándose de modo fijante dichas partes're * .* * —
cortadas a la s  partes superiores de al menos uno de dibhqs

* * .
productos envasados, con lo que se f i ja  dicho reentrante 
dentro del citado recipiente.

sentación, destinado a proteger adecuadamente una plurali­
dad de productos envasados, mientras proporciona una zona 
de presentación abierta sustancial en sus paneles delante­
ro y laterales, estando dicho recipiente formado de una pie 
za elemental unitaria que comprende: (a) paneles delantero, 
in ferior, trasero exterior, y superior, unidos entre si de 
modo plegable en relación de serie; (b) un par de paneles 
laterales externos derecho e izquierdo, unidos integralmen­
te a los respectivos lados opuestos de dicho panel inferior 
a lo largo de un par de primeras lineas de incisión; (c) un 
par de paneles laterales interiores derecho e izquierdo,*

8s .-  El recipiente según la  reivindicación 53, en 
el que dichas partes recortadas sirven como los citados mé-

93.- Un recipiente combinado de transporte y pre­



19

unidos integralmente al borde distante del correspondiente 
panel lateral exterior a lo  largo de unos juegos de lineas 
de incisión dobles primero y segundo, respectivamente; (d) 
un par de solapas delanteras intermedias derechas izquier­
da., cada una de las cuales está unida integralmente a lo  
largo de una segunda linea de incisión al borde delantero
del correspondiente panel lateral exterior; (e) un par'dé"

* +
paneles traseros superiores derecho e izquierdo, estand&.da 
da uno de ellos unido integralmente a lo  largo de unaterce 
ra linea de incisión al borde trasero del correspondiente; 
panel lateral exterior, y teniendo cada uno una solapa divi 
sora unida integralmente a lo  largo de una cuarta linea de 
incisión a su borde trasero distante; (f) estando dicho'pa- 
nel delantero dividido en secciones de panel interior *ŷ .ex- 
terior mediante un tercer juego de lineas de incisión-do^. 
bles, teniendo dicha sección de panel delantero interidr.al* * v
menos una ranura formada en la  misma para acoplamiento de 
fijación  con dichas solapas divisores; (g) teniendo dichos 
paneles delantero interior y exterior y laterales unas di­
mensiones que proporcionan a dicho recipiente unas paredes 
delantera y laterales sensiblemente abiertas para fines de 
presentación; y (h) teniendo dicho panel superior una exten 
sión de panel superior unida integralmente a su borde dis­
tante a lo  largo de una quinta lineado incisión, teniendo 
además dichas extensiones de panel superior una parte de so 
lapa retenedora, reentrante unida integralmente a su borde 
distante a lo largo de una sexta linea de incisión; tenien­
do dicha solapa retenedora ál menos una ranura formada en 
la  misma pera acoplamiento de fijación  con dichas solapas 
divisores dentro de dicho recipiente, y teniendo unaplura-
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lidad de recortes en su borde distante, destinados a adap­
tarse sensiblemente a la s  partes superiores de al menos al­
gunos de los productos envasados contenidos dentro de dicho 
recipiente para soporte de e llos .

IOS.- El recipiente segdn las reivindicaciones 
le , 43 o 99, en el que dichas solapas divisores están en re 
lacidn enfrentada, con lo que forman un tabique de doble*pa 
red en e l mismo.

l ia . -  El recipiente segdn las reivindicaciones 
la , 4a o 99, en el que dichas solapas divisores estén sepa­
radas lateralmente entre s i, con lo que dividen a dicho re ­
cipiente en tres compartimientos sustancialmente abiertos.

*****
129. -  Un recipiente combinado de transporte y pre

sentación, destinado a proteger adecuadamente unapluralár-
* * * *dad de productos envasados al tiempo que proporciona Up&.zo 

nade presentación sustancialmente abierta en sus paneles 
delantero y laterales, estando dicho recipiente formado de 
una pieza elemental unitaria que comprende: (a) paneles de­
lantero, inferior, trasero exterior y superior, unidos en­
tre si de manera plegable en serie ; (b) un par de paneles 
laterales exteriores derecho e izquierdo, unidos integral­
mente a los respectivos lados opuestos de dicho panel infe 
rior a lo  largo de un par de primeras lineas de incisión; 
(c) un par de paneles interiores laterales derecho e iz ­
quierdo, unidos integralmente al borde distante del corres­
pondiente panel lateral exterior a lo  largo de una primera 
y una segunda lineas de incisión perforadas, respectivamen­
te; (d)* un par de solapas delanteras intermedias, derecha 
e izquierda, cada una de las cuales esta unida integralmen­
te a lo  largo de una segunda linea de incisión al borde de-

i'
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lantero del correspondiente panel lateral exterior; (e) un 
par de paneles traseros interiores, derecho e izquierdo, ca 
da uno de los cuales está, conectado integralmente a lo  lar­
go de una tercera linea de incisión al borde trasero del co 
rrespondiente panel lateral exterior, y teniendo cada uno 
una solapa divisara unida integralmente a lo  largo de una.
cuarta linea de incisión a su borde trasero distante; (,f) .

. *estando dicho panel delantero dividido en secciones de psí-* 
nel interior y exterior mediante un juego de lineas de inci 
cisón dobles, teniendo dicha sección de panel delantera in ­
terior al menos una ranura formada en la  misma para acoplar* 
miento de fijación  con dichas solapas divisoras; (g) tenipn
do dichos paneles delantero y laterales, interior y ex^e-,

*  *  *

rior, unas dimensiones que proporcionan a dicho recipiente
* * * *

unas paredes delantera y laterales sensiblemente abiertas** 
para fines de presentación; (h) teniendo dicho panel sfupé̂ - 
rior lana extensión de panel superior unida integralmente a 
su borde distante a lo  largo de una quinta linea de inci­
sión, teniendo además dicha extensión de panel superior una 
parte de solapa retenadora reentrante unida integralmente a 
su borde distante, a lo largo de una sexta linea de in ci­
sión; teniendo dicha solapa retenedora al menos una ranura 
formada en la  misma para acoplamiento de fijación  con di­
chas solapas divisoras dentro de dicho recipiente, y tenien 
do una pluralidad de partes recortadas en su borde distan­
te, destinadas a adaptarse sensiblemente a las partes supe­
riores de si menos algunos de dichos productos envasados 
contenidos dentro de dicho recipiente, para soporte de los 
mismos.

13a.- Un recipiente combinado de transporte y pro
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sentación, destinado a proteger adecuadaaente una plurali­
dad de productos envasados ál tiempo que proporciona una 
zonado presentación sustancialmente abierta en sus paneles 
delantero y laterales, estando dicho recipiente formado de 
una pieza elemental unitaria que comprende: (a) paneles de­
lantero, inferior, trasero exterior, y superior, unidos en­
tre s í de manera plegable en serie; (b) un par de paneles*** +
laterales derecho e izquierdo, unidos integralmente alós** 
respectivos lados opuestos de dicho panel inferior a lo  lar 
go de un par de primeras lineas de incisión; (c) un par'dd 
solapas delanteras intermedias, derecha e izquierda, cada 
una de las cuales está conectada Integramente a lo  largo de

* * e * tuna segunda linea de incisión al borde delantero del corres* a * *
pondiente panel lateral; (d) un par de paneles traserosliñ-

* + * ,teriores, derecho e izquierdo, cada uno de los  cuales
unido Integramente a lo  largo de una tercer- linea de.inai-

*  *  *

sión al borde trasero del correspondiente panel lateral; te 
niendo cada uno una solapa divisora unida integralmente a 
lo largo de una cuarta linea de incisión a su borde trasero 
distante; (e) estando dicho panel delantero dividido en seo 
clones de panel interior y exterior por un juego de lineas 
de incisión dobles, teniendo dicha sección de panel delante 
ro interior al menos una ranura formada en la  misma para 
acoplamiento de fijación  con dichas solapas divisores; (f)  
teniendo dichos paneles delanteros, interior y exterior, y 
dichos paneles laterales, unas dimensiones que proporcionan 
a dicho recipiente unas paredes delantera y laterales sensi 
blemente abiertas para fines de presentación; y (g) tenien­
do dicha pared superior una extensión de panel superior 
unida integralmente a su borde distante a lo  largo de una

/
/
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quinta linea de incisión, teniendo además dicha extensión 
de panel superior una parte de solapa retenedora reentran­
te, unida integralmente a su borde distante a lo  largo de 
una sexta linea de incisión; teniendo dicha solapa retenedo] 
ra al menos una ranura formada en la  misma para acoplamien­
to de fijación  con dichas solapas divisaras dentro de dicho 
recipiente, y teniendo una pluralidad de partes recortadas 
en su borde distante, destinadas a adaptarse sensiblemente
a la s  partes superiores de al menos algunos de los produc-

* *tos envasados contenidos en el recipiente para soporteId&r 
los mismos.

14§ .- Un recipiente combinado de transporte y ppe] 
sentación destinado a proteger adecuadamente unapluráLi&ad] 
de productos envasados, al tiempo aue proporciona una zdn'a* * + w
de presentación abierta sustancial en sus paneles delantero} 
y laterales, estando dicho recipiente formado a partir.del. 
una pieza elemental unitaria que comprende: (a) paneles de-] 
lantero, inferior, trasero exterior, y superior, unidos en­
tre si de manera plegable en serie; (b) un par de paneles 
laterales derecho e izquierdo unidos integralmente a los la] 
dos respectivos opuestos de dicho panel in ferior, a lo  lar­
go de un par de primeras lineas de incisión; (c) un par de 
solapas delanteras interiores, derechas izquierda, cada 
una de las cuales está unida integralmente a lo  largo de 
una segunda linea de incisión al borde delantero del corres] 
pondiente panel lateral; (d) un par de paneles traseros in-] 
teriores, derecho e izquierdo, cada uno de los cuales está 
conectado integralmente a lo  largo de una tercera linea de 
incisión al borde trasero del correspondiente panel late­
ral, y cada uno de los cuales tiene una solapa divisorauni]

/
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da integralmente a lo largo de ana cuarta linea de incisión 
a su borde trasero distante; (e) teniendo dichos paneles de 
lantero y laterales unas dimensiones que pi-oporcionan a di­
cho recipiente unas paredes delantera y laterales sustan­
cialmente abiertas para fines de presentación; (f) teniendo 
dicho panel superior una extensión de panel superior unida 
integralmente asa borde distante a lo  largo de una quinta 
linea de incisión, plegándose dicha extensión de panel s&pe 
rior hacia abajo para formar una parte de solapa delantera
superior y teniendo unos medios de fijación  de solapa supe-*****
rior formados en e lla  para acoplamiento de fijación  a unos 
medios de fijación  correspondientes en dichas solapas divi­
sor as.

15a.- El recipiente según la  reivindicación l4e^
* * -1en el que los medios de fijación de solapa superior coRiyren

den además al menos una ranura formada en dicha extensión-* .
de panel superior para acoplamiento de fijación  a unos me­
dios de fijación correspondientes en dichas solapas diviso- 
ras.

16§.- El recipiente según la reivindicación 148, 
en el que dichas solapas divisoras están en relación de en­
frentamiento, con lo  que forman un tabique de doble pared 
en el mismo.

1 7a,_ Ei recipiente según la reivindicación 143, 
en el que dichas solapas divisoras están separadas lateral­
mente entre s i, con lo que dividen a dicho recipiente en 
tres compartimientos sustancialmente abiertos.

1 8 9 . -  "UN RECIPIEN TE COMBINADO DE TRANSPORTE Y 

PRESENTACION PARA PRODUCTOS ENVASADOS".

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante-
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cede, representado en los dibujos que se acompañan y para 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticincc, hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid^""* 7 í-!ñ9> 1988

P<¡r Pode.
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