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MEMORIA DESCRIPIIVA
' 'i:azi'a. solicitar
PETEYNTE DE INVENCIORN
. ‘ w
ESPsRL
- per VEINTE afios
& nombre de N.V. PHITIPS'GLOEILEMPENFABRIEKEN, entidad
holandesa, establecida en Bmmasingel 29, Eindhoven,
Holanda, por: '
"DISEOSITIVO DE LOILDE DE UNA SUBSTANCIA SINTETICA™

La invencidn se refiere a un molde para el colado
de' un modelo de eera..

108 moldes pars modelos de cera destinados para
ser usados en el as{ llamado colado-de precisién usual-
mente son fabricados de un metal o una aleacién mwetélica,
Por ejemplo, bronce, aluminio o acero. Si el modelo ds
cers que debe ser pmoﬁuciﬁo tiene una forma complicada,

pueden presentérse dificultades, que usualmente 8610 pue-
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den ser resueltas fabricando ei molde en diferentes par-
tes y séldando o asegurando las pm’tes mediante tornillos
o lo similar'. BEntonces debe cnidarse que las costuras de
soldadurs no deberfan ser visibles o apenas deberian ser
visibles sobre el modelo de cera que debe ser colado.

B un método usualmente mucho més simple, primero
65 hecho un modele del producto deseado, luego se hacs .
una impresién de este modelo en una resina sintética en-
durecible. Este método tiene la desventaja que el modelo
de resina sintética asi obtenido tiene unas conductividad
térmica baje solamente, de modo que la cera pulverizada

en 618 una temperatura més elevada se enfrfis de manera

lenta solamente,

Una ligers mejora en la conductividad térmica puede
lograrse agregando a la resina sintética un agente de re-
lieno térmicamente conductor, por ejemplo, grafito, metal
o una aleacién metdlica en la forma de escamas o polvo..
Sin embargo, esta mejora de la conductividad térmica no
e8 eseuclal y es producide solamente por el reemplazo par-
cial de la substancia sintética por un material de conduc;-

tividad térmica més elevada. Durantela mezcla del agente

" de Telleno con la substancia sintética, cade particula del

agente de yelleno es envuelta en una capa de la substan-
cia sintética, de modo que la conductividad térmica es
fuertemente reducida.

Ia invencidn tiene por objeto proveer una mejora
esencial en le conductividad térmica de.moldes de mate;
rial sintético, particularmente los destinados para el
colado de modelos de cera.;

De acuerdo con la invencidn, la fabricacidn de los
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moldes de substancia sintética se basa en €l uso de una

‘substancia sintética endurecible con un material magneti-

zable o magnético, térmicamente conductor, como agente de

relleno, siendo dejada endurecer la masa en un campo mag-
nético. Nediante este método de acuerdo con la invencidn
se Jogra que las particulas del agente de rellenc formen
vetas cerradas en la masa. I8 conductividad térmica de
loe moldes de acuerdo con la invencién es substancialmen-—
te igual a la de moldes hechos completémepte de metal.

ﬁgentes de'relleno adecuados para ser usados en el
método de acuerdo con la invencidn son metales y aleacio-
nes met4licas magnetizables, por ejemplo, hierro cobalto,
niquel, o aleaciones de los miamos;

Substencialmente sintéticas adecuadas son, por ejem-
plo, resinas epoxi y resinas poliéster;

Bt general, ls substancis sintética utilizada debe
cumplir la condicibn que deberifa ser resistente a la tem-
peratura de le cera que debe ser inyectada y no deberfa
deformerse con la temperatura correspon&ienté y la pre-
sién ejercida cuando es colada la cera;'Ireferéntemente
se utilizan resinas de endurecimiento en: frio, dado que
durante ¢l procesc de endurecimiento no se produce una
elevacién excasiva en la temperatura, de modo que se evi-
tan encoginientos y rajaduras por encogimiento incontro-
lable, _

#1 método de acuerdo con la ianvencién serd deseri-
o con referencia al dibujo acompafiado, que muestra una
realizacién preferida de la invencién.

Ia figura €8 una vista en corte de la mitsd de un

molde, En la cubeta 1, gue puede formar 'Mﬁ%@‘ﬁe'
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es introducida una massa 2 por ejemple, de una resina epoxi
endurecible en frio y, ﬁor ejemplo, 90% de polyo de hierro.
Ea cubeta 1 consiste preferentemente de un metal de con-
ductivided térmics elevada, por ejemplo, bronce o alumi~
nio. Después de la introduccién de la masa 2 en la cubeta
1, el molde o le mitad del molde 4, que debe ser recubier-
to con un agente desprendedor, es presionado en la mass

Y el conjunto es colocado en un campe magnético, donde se
deja endurecer la masa. Una segunda posibilidad consiste
én colar la mezcla parcialmente alrededor del medelo. El
campo magnético puede ser obtenido de cualquier manera
adecuada, por ejemplo, con la ayuda de imanes permanen-
tes o electroimanes, siempre que €l imén produzca un cam-

'PO suficientemente intenso a fin de hacer que las partfcu-

las metdlicas formen una veta cerrada tanto como sea po-
sible, en la mema viacos@. _ _.

Los campos magnéticos pre:erentemenﬁe_soﬁ aplica-
dos‘de modo que las vetas sean tan cortes como sea pasi-
ble. El campo magnético puede tener cualquier forma de-
seada. 1as flechas 5 designan un campo divergente en la .

figura, campo que es aplicado de modo que se forman velas

de part{culas métélicaé de longitud minima.

Sera obvic que pueden ser febricados objetos de
otros @ateriales de puntos de fusidn baja ¢ pldstices
que no sean cera, caon la ayuda de los moldes de acuerdo
con la 1nvenc16n; | _

Esta solicitud, que corresponde a la presentada
en Holandas el 16 de Eayo de 1962, bajo el ne 278.525a
e acoge & lo® bgneficios del articulo 51 del yigente
Estatute sobre Propiedad Industrial. 2 8 8 @ ﬁ
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Los pnqtos de invencidn propis y nueva que Se pre=-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencién
en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l2. - pispositivo de molde de una substancia:isinté-
tica, caracterizalo porque consiste de una cubeta metélica no
megnetizable como pared externa, que contiene una masa dura
qQue congiste de wna mezcla de wis substancia sintética en-
durecible y un metal o aleacién metdlica, térmicamente cone
ductera, megnetizable, co}txo agente de relleno que rodea la
cavidad pare €l colado, estando dispgesto el agente de re-
lleno en vetas que formen una conexién de longitud minime
entre la cavidad para el colado ¥y la pared metdlica exter-
na. ‘

29.. - Dispcsitive de molde de una sudstancia sinté-
tica. '

7 Tal y ¢omo Se ha descrifo en la Memoria que antece-
de, representado en el dibujo. que s¢ acompafia y con los
fines que s¢ han especificado.

Esta Memoria consta de cinco hojes escritas a mé-

quina por una sola cara.
Madrid,

288016
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