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@PACHAĤUMERO O  ***** ^

G.B3 09 942.5 5 abril 1983 ALEMANIA
v como desolóse del Modelo de Utilidad n9 286.966 +

!

reeMA ot puauctOAO
i b 2. ,.-.

#
"Una taladradora, particularmente para artículos de papel y cSgr&pn"

? t)sO t.tC tT A N T E  <St

Elba-Ordner-Eabrik Kraut & Meienborn GmbH & Co.,
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El presenta invento se refiere a una taladradora, 
particularmente para artículos de papel y de cartón, la cual 
está constituida por una placa de base que forma la matriz de 
corte y que lleva unaa ménsulas de soporte fijadas a su lado 
superior y constituidas sustancialmente por dos paféó&s con - 
agujeros de guía alineados entre si para unos troqMáTés tala­
dradores circundados cada uno de ellos por un muelle de repo-

e
sición entre las paredes y unidos con ésta mediante tma dispo 
sición de cierre de fuerza, estando apoyada de manera bascula^ 
ble en las ménsulas de soporte una palanca de presi*ón**que ac-

+ a
tJa sobre los troqueles taladradores.

Ss conoce una taladradora de esta clase, ejem-
pío, por la memoria de la patente alemana 15 36 703^ îi?n em­
bargo, estas taladradoras conocidas tienen las desventajas sî  
guiantes.

El montaje de los troqueles taladradores dentro de 
las ménsulas de soporte ha de realizarse con herramientas es­
peciales, instalándose el muelle de reposición con una herra­
mienta especial de esta clase en estado comprimido entre las 
dos paredes en alineación con los agujaros de guía alineados 
entre sí. Seguidamente, se introduce el troquel taladrador des. 
de abajo hasta que una ranura anular situada en el troquel tâ  

ladrador viene a quedar situada por encima del muelle comprimJL 
do. A continuación, se introduce a presión una arandela de sê  

guridad en la ranura anular en dirección radial desde un lado. 
Asimismo, esto tiene lugar de nuevo con una herramienta espa­
cial. El muelle de compresión puede ser ahora destensado, apo^
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yéndose éste en las dos paredes Bn la zona de los agujeros de
guia. Sin embargo, el proceso de montaje anteriormente descrito ha d
ser realizado a mano, de modo que en este caso resultan un al̂
to consumo de tiempo y, por tanto, altos costes de montaje. -*****

5 Además, este proceso no es adecuado para la automatización. -
Una desventaja adicional consiste en que las ménsulas han de
estar configuradas de tal forma que sea posible una istroduc-
ción del muelle de reposición y de la arandela da seguridad -
con herramientas especiales desde un lado, por lo que solamejn

10 te es posible una ejecución abierta de la ménsula de.qoporte.
*  *  *  '

*****Sin embargo, resulta asi, por motivos constructivos^ una rigjL
*  * *

dez más reducida de la ménsula dB soporte. Dadoque ál "impulsar
* * *hacia abajo los troqueles taladradores por medio de *3?á'palan­

ca de presión basculable la fuerza de presión que actóa sobre 
15 los troqueles taladradores no ataca en posición exactamente - 

centrada y en la dirección del eje longitudinal de los troque, 
las taladradores, sino que ataca oblicuamente al eje longitu­
dinal de los troqueles taladradores, se origina una componen­
te de fuerza horizontal que ocasiona un rozamiento de desliza. 

20 miento incrementado del troquel taladrador en el agujero de - 
guia superior, lo que puede conducir a un desgaste incremente^ 
do.

El presente invento se basa, pues, en el problema 
da evitar las desventajas anteriormente expuestas en una tala 

25 dradora de la clase descrita al principio y mejorar ésta de - 
tal manera que sea posible un montaje de los troqueles tala­
dradores junto con el muelle de reposición sin tener que uti-
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lizar herramientas especiales y en estado destensado del mue­
lle.

Según el invento, esto se consigue debido a que el 
agujero da guía superior vuelto hacia la palanca de presión - 

5 presenta al menos un diámetro que corresponde ai diámetro ex­
terior del muelle de reposición, y en esta agujer<r*arátá inser 
tado con efecto de auto-retención un manguito de guia para el 
troquel taladrador. Debido a esta configuración dé*a*íuerdo con 
el invento es posible que el muelle de reposición destensado

10 sea introducido desde arriba en la ménsula de soporté.junto -
* *con el anillo de seguridad, a saber, sin tener qua^jítjLlizar -

herramientas especiales. Esto puede realizarse a máñó^de una
manera sencilla, pero este montaje es adecuado tambléK de una*****
forma excelente para la automatización. Después de la instala 

15 ción del muelle de reposición SB enchufa en el agujero de guia 
el manguito de guia, estando configurado éste con elasticidad 
radial, da modo que, al ser enchufado el manguito de guia, di, 
cho muelle se puede comprimir en Bl eentido de una reducción 
del diámetro y puede retornar elásticamente a su posición pri 

20 mitiva después de la operación de enchufe, quedando asentado
asi dicho muelle con auto-retención dentro del agujero de guia. 
Por tanto, el. muelle da reposición se puede apoyar después por 
un lado en ei manguito de guia. Después de enchufar el mangui^ 
to de guia su puede introducir entonces de manera conocida el 

25 troquel taladrador desde abajo o desde arriba hasta que el - 
anillo de seguridad previamente montado de preferencia sobre 
el muelle da reposición encaje en la ranura anular del troquel



taladrador, con lo que el troquel taladrador es retenido den­
tro de la ménsula de soporte por Bfecto de su apoyo sobre el 
muelle de reposición.

Por tanto, resulta un montaje esencialmente,simpli­
ficado del muelle y de la espiga taladradora, de modo,gpe es 
posible un equipamiento completamente automático de la tala­
dradora. Además, es posible configurar la mánsula de..so$orte 
de manera que esté cerrada por todos los lados, con lo que se 
puede lograr una mayor estabilidad de la ménsula de sopprte, 
pudiéndose soportar asi mayores fuerzas de taladado. Asimismo,
dado que el manguito de guía está hecho a base de matep^al sin

.  ̂*
tético, resulta la ventaja de que se consigue una especie de -

V  *  *efecto autolubricante, con lo que se reduce el rozamiéWÍo de - 
deslizamiento dentro de la guia del troquel taladrador.

Caracteristicas adicionales ventajosas del invento - 
están contenidas en las reivindicaciones subordinadas.

El invento se explica a continuación con más detalle 
haciendo referencia a un ejemplo de ejecución representado en 
los dibujos adjuntos. Muestran:

la Figura 1, una vista en perspectiva de una tala­
dradora de acuerdo con al invento,

la Figura 2, una sección a lo largo de la linea de 
corte 11-11 de la Figura 1,

la Figura 3, una representación en despiece ordena­
do, parcialmente se sección, de la zona de guia de la taladra, 
dora de acuerdo con el invento durante el montaje de un tro­
quel taladrador,
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la Figura 4, una vista de un manguito de guia de ^  
acuerdo con el invento,

la Figura 5, un alzado lateral del manguito de guia
según la Figura 4, *

la Figura 6, una sección a través de un ani^]?p de -
seguridad de acuerdo con el invento,

la Figura 7, una vista en planta del anilla,d§ segt¿
**.

ridad según la Figura 6,

la Figura 8, una sección a través de la pared.infe-*****
rior de la ménsula de soporte en la zona del agujero da.puia -
inferior, y .

* * *. *  * * *la Figura 9, un alzado lateral, parcialmente eq sec-
* * *ción, de una unidad de montaje según el invento para eT broquel 

taladrador.

Como se desprende de la Figura 1, una taladradora de 
acuerdo con el invento está constituida por una placa de base 
1 que forma la matriz de corte de la taladradora y en cuyo la­
do superior están fijadas unas ménsulas de soporte 2 en posi­
ción paralela a sus bordes longitudinales. La placa de basa 1 
que forma la matriz de corte puede estar hecha, por ejemplo, a 

base de chapa de acero o de fundición de aluminio o bien de ma 
terial sintético. Las ménsulas de soporte 2 pueden estar fija­

das, por ejemplo, con la placa de base mediante remachado. Sin
embargo, la placa de base puede estar configurada también, por 

ejemplo, en una sola pieza con las ménsulas de soporte, por —  

ejemplo en el caso de una ejecución a base de material sintéti 

co o fundición de aluminio. Como puede apreciarse en la Figura
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1, las ménsulas de soporte 2 están de preferencia cerradas por 
unas paredes lateralas 3. Como se ha representado en la Figura
2, las ménsulas de soporte están constituidas sustancialmente 
por dos paredes horizontales paralelas 4, 5, estando j^gida di­
rectamente con la placa de base 1 la pared 4 que queda^jguelta 
hacia la placa da base 1. La pared 4 presenta un talón 6 de -
forma de escalón, de modo que entre la placa de basa.l y el ta

**.
lón 6 se forma una hendidura 7 en la que puede introducirse el
material escrito que deba ser taladrado. En las paredes.4, 5
están configurados unos agujeros de gula 8, 9 que sirven para
guiar los troqueles taladradores 10. Los troqueles taladrado-

* * *
* *  * *res 10 pueden estar circundados concéntricamente por un^puelle
# * *de reposición 12 que actúa como muelle de compresión.'Este 

muelle de reposición 12 está configurado de preferencia en fqr 
ma de un muelle helicoidal. En las ménsulas de soporte 2 está 
apoyada og forma basculable una palanca de presión 13 que ac­
túa sobre los troqueles taladradores 10 de tal manera que, al 
producirse basculación de la palanca da presión 13 en la -
dirección de la fecha X, los troqueles taladradores son impul­
sados hacia abajo en dirección a la placa de base 1. Al soltar 

la placa de presión, ésta es impulsada hacia arriba junto con 
los troqueles taladradores 10 por lp fuerza de reposición de - 

los muelles de reposición 12. Los muelles de reposición 12 que 
circundan a los troqueles taladradores 10 están unidos para ello 
con los troqueles taladradores mediante una disposición de cie­

rre de fuerza, a cuyo fin dichos muelles se apoyan por su extr^ 

mo superior vuelto hacia la palanca de presión 13 en un anillo
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de seguridad 14 que está unido mediante una disposición de cié
rre de forma con el troquel taladrador respectivo que se extiejn
de a través del mismo, Los muelles de reposición 12 se apoyan
con el otro extremo interior en la pared horizontal 4,t/pn la -
zona del talón 6. En el ejemplo de ejecución representado se -
ha ilustrado una taladradora con dos troqueles taladradores 10,
estando guiado en cada caso un troquel taladrador en.JLa'zona -

**.
de una de las ménsulas de soporte 2. Sin embargo, quedan abar­
cadas también taladradoras con más de dos troqueles taladrado-

* * * * *

res dentro del ámbito del presente invento. En el ejemplo de -
ejecución representado se ha conformado debajo de la glgpa de

*  *  ** * * *base 1 un cajón 15 para recortes que está cerrado en sudado -
1 * *inferior por medio de un fondo desmontable 16. ** *

La particularidad de la taladradora de acuerdo con - 
el invento consiste, pues, en el guiado de los troqueles tala­

dradores 10 en las dos paredes horizontales 4, 5 o en sus agu­
jeros de guia 8, 9, para lo cual se hace referencia a la figu­
ra 3. Como se desprende de esta Figura, el agujero de gula su­
perior 8 vuelto hacia la palanca de presión 13 es de mayor diá 
metro que el agujero da guia inferior 9 vuelto hacia la placa 
de base 1. En este caso, el diámetro está adaptado al diámetro 
exterior del muelle de reposición 12 de tal manera que el mue­

lle de reposición 12 puede ser enchufado desde arriba a través 
del agujero de guia 8 con el anillo de seguridad 14 colocado - 

sobre su extremo superior hasta que el muelle de reposición 12 

descansa con su extremo inferior sobre el talón 6 de la pared 
horizontal 4. Bl muelle de reposición 12 rodea entonces concón
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tricamente al agujero de guía inferior 9, de modo quB el eje - 

longitudinal del muelle de reposición 12 coincide con el eje - 
central de los agujeros de guia 8, 9 alineados entre si. El 
anillo de seguridad 14 está configurado de preferencia de tal 
manera que presenta una zona de borde periférica 17.gn&está - 
curvada en dirección a la placa de base 1 y que abrazg/pl mue­
lle de reposición 12. De este modo, se garantiza un asiento se, 
guro del anillo de seguridad 14 sobre el extremo supqjripr del 
muelle de reposición 12, con lo que el anillo de seguridad no 
puede caerse desprendiéndose del muelle de reposición 12, Una - 
vez que el muelle de reposición 12 ha sido Enchufado daade arri
ba junto con el anillo de seguridad 14 a través del agujero de

+  *  ** + **guia 8, ss introduce desde arriba en el anillo de guia &,.un man,
I * *

güito de guia IB. En las figuras 4 y 5 se ha representado una 
configuración preferida del manguito de gula 18, el cual está 
hecho ventajosamente a base de material sintético. Como se deŝ  
prende de dichas Figuras, el manguito de guia IB está consti­
tuido por un cuerpo cilindrico radialmente elástico 19 que pre. 
eenta un collarín anular superior 20 con el cual el manguito - 
de guia se aplica en estado insertado contra el lado superior 
da la pared 4 (véase en particular la figura 3). El collarín 
anular 20 va seguido de una estría de alojamiento 22 en la que 
discurre en estado insertado el borde del agujero de guia 8. - 

Por tanto, el diámetro exterior de la estría 22 corresponde al 
diámetro del agujero de guia 8. La estría de alojamiento 22 va 

seguida hacia abajo de un cono anular 23 que se aplica en el - 
estado enchufado del manguito de guia 18 contra el lado infe—
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rior de la pared 4. El manguito de gula 18 presenta al menos -
una hendidura y en la configuración representada tiene cuatro
hendiduras 24 desplazadas una de otra 909 cada vez y que disctj
rren axialmente hacia abajo a partir del collarín aopá&r 20 a
través de la pared del cuerpo cilindrico 19. Mediante.^stas --
hendiduras 24 se consigue la elasticidad radial del manguito de
guía 18, de modo que éste puede ser enchufado desde -agr^ba en* *
el agujero de-gula 8, comprimiéndose después radialmente el -
manguito de gula 18 al ser insertado sobre el cono anular 23,+ *+*
cuya superficie cónica se ensancha desde el extremo inferior -
hacia arriba, es decir que el diámetro del cono anulajr..aumenta* * *+ **tdesde el extremo inferior hacia arriba, y tan pronto qo#p la -

1 * *
estría de alojamiento 22 está situada dentro del agujero de - 
guia 8, el cuerpo cilindrico 19 puede retornar elásticamente en 
la zona situada debajo del collarín anular, con lo que el cono 
anular 13 encaja detrás de la pared 5, de modo que el manguito 
de gula 18 queda asi retenido dentro del agujero de gula 8, es. 
tando adaptada la anchura de la estría de alojamiento 22 al es 
pesor de la pared 5 . El manguito de gula 18 presenta un ánima 
de paso interior 25 que, al igual que el agujero de gula infe­
rior 9, está adaptada en su diámetro al diámetro exterior del 
troquel taladrador 10. Mediante esta configuración anteriormen 
te descrita se obtiene la ventaja esencial de que el muelle de 
reposición 12 se puede montar fácilmente junto con el anillo - 

de seguridad 14 dentro de la ménsula de soporte 2, sin que sean 

necesarias para ello herramientas especiales. Además, después 

del montaje del muelle de reposición, el troquel taladrador -
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correspondiente puede ser introducido entonces fácilmente desde
abajo, es decir, a través de la placa de base 1 y la pared 4,
o desde arriba a través del manguito de guia 18, lo que no se
ha representado. Tan pronto como el troquel taladradoy^O con
su ranura anular 26 dispuesto en su zona superior esj^jgitua-
do dentro del anillo de seguridad 14, el anillo de seguridad 14
queda enclavado con unos lébulos de enclavamiento el^st^cos 27**
conformados en su abertura anular. En las Figuras 6 y 7 se ha 
representado una configuración preferible del anillo de.segu- 
ridad utilizado. El anillo de seguridad 14 está hecho<prefe- 
riblemente a base de acero para muelles. Cuando el aniJJ^o de - 
seguridad 14 está encajado con sus lóbulos de enclavamiento 27 
en la ranura anular 26, el troquel taladrador correspondiente 
10 sobresale con su extremo superior desde el manguito de guia* 
18, tal como puede verse en la Figura 2. Seguidamente, la pa­
lanca de presión 13 puede ser soportada dentro de las ménsulas 
de soporte 2 por medio de un eje de basculación 28. Debido a la 
unión da cierra de forma entre el troquel taladrador y el ani­
llo de seguridad se mantiene al troquel taladrador dentro de - 
la ménsula de soporta por apoyo del mismo sobre el muelle de - 
reposición y el troquel de guiado entonces por un lado, en el 
manguito de guia 18 y, por otro lado, en el agujero dB gula in 

ferior 9. En el ejemplo representado el muelle de reposición - 
J.2 está dimensionado de tal manera que, en estado destensado, 

se apoya, por un lado, en la pared 4 y, por otro lado, en el - 
manguito de guia 18 a través del anillo de seguridad 14.

Para agrandar la zona de guia en el agujero de guia
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inferior 9 puede ser ventajoso, como se apreciar en la Figura
8, que en la zona del agujero de guia 9 se prevea un apéndice
de guia 29, siendo conveniente, cuando está previsto un monta
je de la espiga taladradora desde arriba, que se engppRha co-

5 nicamente la abertura superior del ánima de paso 30.ppA raspee
to a ésta, con lo que se consigue una introducción más fácil.

Como se desprende además de lo expuesto ar*ter$.ormen-" +
te, el troquel taladrador individual puede ser montado asi tarn
bién fácilmente sin herramientas especiales, a saber, incluso

10 en el caso de una ménsula de soporte cerrada por todos*los la
*.*-* * "

dos, mediante una sencilla introducción desde arriba A.desde -- * *
abajo. Por tanto, puede tener lugar un equipamiento cp^pieta-

1 * *
mente automático de los troqueles taladradores de la taladrado^ 
ra, de modo que es posible una amplia automatización de la fa- 

15 bricación de la taladradora de acuerdo con el invento. Asimis­
mo, es ventajoso el hecho de que mediante la utilización de un 
manguito da guia a base da material sintético se produce una - 
sustancial reducción del rozamiento de deslizamiento de los tro 
quelas taladradores, de modo que no seria necesaria una lubrica. 

20 ción adicional y se consigue asi una amplia ausencia de cuida­

dos de mantenimiento.
En la taladradora representada de acuerdo con el in­

vento el montaje de la palanca de presión 13 se realiza conve­
nientemente después de la inserción del troquel taladrador 10. 

25 Según la Figura 9, el manguito de guia 18, el muelle
12 y el anillo de seguridad 14 se han montado previamente ya - 

en el troquel taladrador 10, estando previsto un disco anular 52
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configurado como una parte separada con un ánima de guia cen­
tral 53 para el troquel taladrador 10. En su lado vuelto hacia 
la pared 4 el disco anular presenta un apéndice 54 que encierra 
al ánima 53 y que está configurado en forma de tronqp.J^e cono, 
estando vuelta hacia la pared 4 la superficie extretpa„pás pe­
queña del tronco de cono. En el lado opuesto al apéndice 54 el 
disco anular presenta una prolongación 55 de forma c^iLipdrica 
que encierra también el ánima 53. El diámetro exterior de este 
apéndice está dimensionado de tal manera que es algo mayor que 
el diámetro interior del muelle, de modo que el muelle^*en su 

estado representado de enchufado sobre la prolongaci6fL,55* es- ̂ t ****'tá asentado sobre ésta con efecto de apriete, con lo quj^.el mué
1 **

lie 10 y el apéndice 54 están unidos con cierre de forma y de 
fuerza. Se consigue de este modo que las partes previamente morí 
tadas 18, 14, 12, 10, 52, tal como se ha representado en la Fi 
gura 9, puedan ser introducidas como una sola unidad en los 
agujeros de gula 8 y 9. Tiene lugar entonces un autocentrado - 
da la unidad formada de esta manera mediante el apéndice cónico 
53 en el agujero de guía 9, puesto que el diámetro exterior del 
apéndice de guia es menor en la zona de la superficie extrema 
libre que el diámetro del agujero y se agranda hacia arriba con 
tinuamente hasta una medida que corresponde por lo menos al diá 
metro del agujero.

En la taladradora representada en las Figuras 1 a 9, 

el manguito de guia está configurado de modo que en él se encueni 

tra guiado solamente un troquel taladrador. Sin embargo, queda 
dentro del ámbito del invento la posibilidad de configurar el -
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manguito de gula de tal forma que sean guiados paralelamente 

en 61 dos troqueles taladradores.
El presente invento no queda limitado al ejemplo de 

ejecución mostrado, sino que más bien abarca igualmeft&af*todas 

5 las variantes de ejecución equivalentes en el sentid&,jü&I in­
vento.
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- REIVINDICACIONES -

1. - Una taladradora, particularmente para artículos 
de papel y cartón, la cual está constituida por una placa de - 
base que forma la matriz de corte y que lleva unas ménsulas de

5 soporte fijadas a su lado superior y constituidas sustancialmjsjn 

te por dos paredes con agujeros de guia alineados entre si pa­
ra troqueles taladradores circundados cada uno por un muelle de 
reposición entre las paredes y unidos con éste mediante una diŝ  
posición de cierre de fuerza, estando apoyada de manera bascu­

lo labls en las ménsulas de soporte una palanca de pr^éiÑb que ac.
túa sobre los troqueles taladradores, caracterizada'-porque el

****
agujero de guia vuelto hacia la palanca de presión'aparenta al

* * + *menos un diámetro que corresponde al diámetro exterlioy^del mué. 
lie de reposición, y en este agujero está insertado con efecto 

15 de auto-retención un manguito de guia para el troquel taladra­
dor.

2. - Una taladradora según la reivindicación 1, carao, 
terizada porque sobre el extremo del muelle de reposición que 
queda vuelto hacia la palanca de presión está dispuesto un ani

20 lio de seguridad con una abertura central que presenta unos ló 
bulos de enclavamiento que penetran en la abertura central y - 
que encajan en una ranura anular del troquel taladrador.

3. - Una taladradora según la reivindicación 2, caraos 
eterizada porque el anillo de seguridad presenta una zona de boir

25 de periférica que está curvada en dirección a la placa de base 
y que abraza al muelle de reposición.

4. - Una taladradora según una o varias de las reivin,
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dicaciones 1 a 3, caracterizada porque el manguito de guia es­
tá configurado en forma de un cuerpo cilindrico radialmente 
elástico, al menos en la zona que atraviesa el agujero de guia.

5. - Una taladradora según la reivindicación 4, carao, 
terizada porque el cuerpo cilindrico presenta en su pared al - 

menos una hendidura que discurre en dirección axial.
6. - Una taladradora según la reivindicación 5, cara¿ 

terizada porque la hendidura discurre desde el extremo dbl cuer 
po cilindrico vuelto hacia la placa de base hasta un collarín 
anular conformado en el extremo opuesto.

7. - Una taladradora según la reivindicación*6̂ * carac^
**+*

terizada porque debajo del collarín anular está formááá-.lina es_
+ +**

tria de alojamiento para la pared interior del agujen^ . g u i a  
en el cuerpo cilindrico.

8. - Una taladradora según una o varias de las reivin 
dicaciones 5 a 7, caracterizada porque en el extremo del cuer­
po cilindrico^que queda enfrente del collarín anular está con­
formado un cono anular, aumentando el diámetro exterior de la 

superficie cónica en dirección al collarín anular.
9. - Una taladradora según una o varias de las reivin 

dicaciones 1 a 8, caracterizada porque en el extremo del muelle 
de reposición que queda vuelto hacia el agujero de guia está in 
sertada con efecto de apriete un disco anular con un apéndice 
de forma cilindrica en el que está guiado el troquel taladra­

dor.
10. - Una taladradora según la reivindicación 9, ca­

racterizada porque enfrente del apéndice está conformada Bn el
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disco anular una prolongación de forma de tronco de cono, cuya 
superficie troncocónica más pequeña está vuelta hacia el aguje, 
ro de guia.

11. - Una taladradora según las reivindicaciones 9 6 
10, caracterizada porque la prolongación presenta un diámetro 
exterior máximo que corresponde al diámetro interior del aguje, 
ro de guia.

* * .  *12. - Una taladradora según una o varias de las reivini
dicaciones 1 a 11, caracterizada porque el agujero de guia vuejL
to hacia la placa de base presenta un apéndice que se'&royecta
en dirección a la palanca de presión. ***.̂

**+*
13. - Una taladradora según una o varias dlg.H&s reivini

+ *+ +
dicaciones 1 a 12, caracterizada porque el agujero tje;guia vuel 
to hacia la palanca de presión pesee una abertura que se estre^ 
cha cónicamente en dirección a la placa de base.

14. - Una taladradora según una o varias de las reivin 
dicaciones 1 a 13, caracterizada porque el manguito de guia es 
tá hecho a base de material sintético.

15. - "UNA TALADRADORA, PARTICULARMENTE PARA ARTICU­

LOS DE PAPEL Y CARTON".

Tal como se describe y reivindica en la presente
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Memoria Descriptiva, 

máquina por una sola

que consta de 

cara y de sus

diecisiete hojas 

correspondientes

escritas

dibujos.
a



Elba-Ordner-Fabrik Kraut &



Elba-Ordner-Eabrik Kraut &
Maieriborn tlmhH R Tn, son 6 hoias

F / g .  2

Escala variable

hoja 2^

74

72---.-.

Madrid\\ll julio 1985 
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