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El presente invento se refiere & una téladradora,
particularmente para artfculos de papel y de cartén, la cual
estd constituida por una placa de bese que forma la matriz de
corte y que lleva unas ménsulas de soporte fijadas a su lado

superior y constituidas sustancialmente por dos pa?ﬂ&és con =

agujeros de gula alineados entre sf para unos-troqﬁﬁf@s tala~

dradores circundados cada uno de ellos por un muelle de repo-

sicién entre las paredes y unidos con éste mediante’ tmia dispo

sicidn de cierre de fuerza, estando apoyada de manera bascula

ble en las ménsulas de soporte una palanca ce presrﬁn:que ac-

tda sobre los troqueles taladradorss. Ry

a e ®

Se conoce una talsdradora de esta clase,:ppp e jem-
plo, por la memoria de la patente alemanz 15 36 783£:§$p em-
bargo, estas taladradoras conocidas tiener las desventajas si
guientes.

| El montaje de los troqueles talisdradores dentro ds

las ménsulas de soporte ha de realizarse cun herramientas es-

peciales, instaléndose el muelle de reppsicién con una herra-

mienta especial de esta clase en estado comprimido entre las
dos Raredes en alineacidén con los agujeros de guia alineados
entre sf. Seguidamente, se introduce el troguel taladrador deg
de aba jo hasta que una ranura anular situada en el troquel fg

ladrador viene a quedar situada por encima dei muelle comprimi

do. A continuacién, se introduce a presifn una arandela de sg

guridad en la ranura anular en direccifn radial desde un lado,
Asimismo, esto tiens lugar de nuevo con una herramienta espe-

cisl. E1 muelle de compresidn puede ser ahora destensado, apo
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yéndose éste en las dos paredes en la zona de los agujeros de
guia, Sin embargo, el proceso de montaje anterioments decrito had

ser realizado a mano, de modo que en este caso resultan un a})

e monta je., -

se st

Ademds, este proceso no es adecuado para la automatizacién. -

to consumo de tiempo y, por tanto, altos costes d

Una desventa ja adicional consiste en que las ménsulas han de

estar configuradas de tal forma que sea posible una iatroduc-

cibén del muelle de reposicifn y de la arandela de segﬁridad -

con herramientas especiales desde un lado, por lo qu?'solameg_

®ogee s’

te es posible una sjecucién abierta de la ménsula de goporte.
5Sin embargo, resulta asf, por motivos constructivos;:ﬁha rigi

dez mds reducida de la ménsula de soporte. Dado.que é.l‘.:j..mpulsar
hacia abajo los troqusles taladradores por medio de:Tézpalan—
ca de presién basculable la fuerza de presién gue actiéa sobre
los trogueles taladradores no ataca en posicién exactamente -
centrada y en la direccién del eje longitudinal de los froqug;
les taladradores, sino que ataca oblicuamente al e je longitu-

dinal de los troqueles taladradores, se origina una componen- °

te de fuerza hnrizonfal que acasiona un rozamiento de desliza

miento incrementadeo del troquel taladrador en el agujero de =

gufa superior, lo que puede conducir a un desgaste incrementa

yo.

El presente invento se basa, pues, en el problema

.de evitar las desventa jas antericrmente expuestas en una tala

dradora de la clase descrita al principio y me jorar ésta de -

tal manera‘que sea posible un.montaje de los troqueles tala-

_dradores junto con el muelle de reposicién sin tener gue uti-
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lizar herramientas especiales y en estado destensado del mue=-
lle.

Segin el invento, esto ae’consigua debido a que sl
aéujero de gufa superior vuelto hacia la palénca de presién -
presenta al menos un didmetro que corresponde al d#émetro ax—
terior del muelle de reposicién, y en este agujerOHEQté inser
tadolcon efecto de auto~retencién un manguito de gufa para el
troquel taladrador. Debido a esta configuracién dé’aéyerdo con
el invento es posible que el muelle de reposicién destensado
sea introducido desde arribﬁ en la ménsula de soponke. junto -
con el anillo ds seguridad, a saber, sin tener quaﬁuﬁhlizar -
herramientas especiales. Esto puede realizarse a mand-de una

sett

manera sencilla, pero este hontaje es adecuado tam@?ﬁﬁ‘de una
Forha excelente para la automatizacidn. Después de la instala -
cidn del muelle de reposicidn se enchufa en el agujero de gufa
el manguito de gufa, estando.configuradu éste con elasticidad
radiel, de modb que, al ser enchufado el manguito de gufa, di
cho muelle =& puede comprimir en el eentido de una reduccién
del.diémat;o y puede retornar eldsticamente a su posicién pri
mitiva después de la operacién de enchufe, guedando asentedo
as{ dicho muelle con auto-retencién dentro del agujero ds guia,
Por tanto, el muelle de reposicifén se puesde apoyar después por

un lado en el. manguito de gufa. Despuds de enchufar el mangui

to de gufa su¢ puede introducir entonces. de manera conocida el

-_troquel taladrador desde abajo o desde arriba hasta que el -

anillo de sagufidad previamente montado de preferencia sobre

el muelle de reposicién encaje en la ranura anular del troquel
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taladrador, con lo que el troquel taladrador es retenido den=-

.tro de la ménsula de soporte por efecto de su apoyo sobre el

muelle de reposicidn.

Por tanto, resulta un montaje esencialmente simpli-

ficado del muelle y de la espiga taladradora, de modo que es
posible un equipamiento completamente automdtico de la tala-
dradora. Ademds, es poéible configurar la ménsula dehgegorte
de manera que esté cerrada por todos los lados, con lo ;ue se

puede lograr una mayor estabilidad de la ménsula de sopprte,

pudiéndose soportar as{ mayores fuerzas de taladado. Asimismo,

.
vee®

dado que el manguito de gula estd hecho a base de mategrjal sip

tético, resulta la ventaja de que se consigue una esp%&ié de

efecto autolubricante, con lo que se reduce el rozamiettd de
deslizamiento dentro de la gufa del troquel taladrador.

Caracteristicas adicionales ventajosas del invento

estdn contenidas en las reivindicaciones subordinadas.

El invento se explica a continuacién con m&s detalle
haciendo referencia a un ejemplo de e jecucién representado en

los dibujos adjuntos. Muestran:

la Figura 1, una vista en perspectiva de una tzla=-

dradora de acuerdo con el invento,

la Figura 2, una seccidn a lo largo de la lInea de
corte II-II de la Figura 1,

la Figura 3, una representacién en despiece ordena=-
do, parcialmente se seccidén, de la zona de gula de la taladra

dora de acuerdo con el invento durante el montaje de un tro-

quel taladredor,
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la Figura 4, una vista de un manguito de gufa de 3/,

acuerdo con el invento,

la Figura 5, un alzado lateral del mangyito de gula

segdn la Figura 4, .

ss tes

la Figura 6, una seccidén a través de un anil}p de -

seguridad de acuerdo con el invento,

la Figura 7, una vista en planta del anillp, d§ segu

ridad segiin la Figura 6,

la Figura 8, una seccidén a través de la pared infe-

rior de la ménsula de soporte en la zona del agu jero da.gufa -

inferior, y .::.
la Figura 9, un alzado lateral, parcialmentéf%h sec-

cién, de una unidad de montaje segin el invento para eT" frogquel
taladrador.

Como se desprende de la Figura 1, una taladradora de
acuerdo con el invento estd constituida por una placa de base
1l que forma la matriz de corte de la taladradora y en cuyo la-
do superior estédn fijadas unas ménsulas de soporte 2 en posi-
cidn paralela a sus bordes longitudinales. La placa de base 1
que forma la matriz de corte puede estar hecha, por e jemplo, a
base de chapa de acero o de fundicidn de aluminio o bien de ma
terial sintético. Las ménsulas de soporte 2 pueden estar fija-
das, por ejemplo, con la placa de base mediante remachado. Sin
gmbargo, la placa de base puede estar configurada también, por
e jemplo, en una sola pieza con las ménsulas de soporte, por --
e jemplo en el caso de una e jecucifn a base de material sintéti

co o fundicidén de aluminio. Como puede apreciarse en la Figura
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1, las ménsulas de soporte 2 estin de preferencia cerradas por
unas paredes laterales 3. Como se ha representado en la Figura
2, ias ménsulas de soporte estdn constituidas sustancialmente
por dos paredes horizontales paralelas 4, 5, estando ypida di-
rectamente con la placa de base 1 la pared 4 que quedasyvuelta
hacia la placa de base l. La pared 4 presenta un talén 6 de -
forma de escalén, de modo que entre la placa de basa_}‘y el ta
16n 6 se forma una hendidura 7 en la que puede introduc;rse el
material escrito que deba ser taladrado. En las pare?eﬁaa, 5

estdn configurados unos agujeros de gufa 8, 9 que sirvenm para

guiar los troqueles taladradores 10. Los trogueles ta}éﬁrado-

res 10 pueden estar circundados concéntricamente por yﬁ;muelle

de reposicidén 12 que actda comoc muelle de compresién.“ﬁ%fe -

muelle de reposicién 12 estéd configurado de preferencia en for

ma de un muelle helicoidal. En las ménsulas de soporte 2 esté
apoyada a¢ forma basculable una palanca de presidén 13 gue ac-
tYa sobre los troqueles taladradores 10 de tal manera que, al
producirse u~* basculacidén de la palanca de presién 13 en la =~
direccién de la fecha X, los troqueles taladradores son impul=-
sados hacia abajo en direccidén e la placa de base l. Al soltar
la placa de presién, ésta es impulsada hacia arriba junto con
los troqueles taladradores 10 por l@ fuerza de reposicién de -

los muelles de reposicién 12. Los muelles de reposicién 12 que

circundan a los troqueles taladradores 10 estdn unidos para ello

con los troqueles taladradores mediante una disposicidn de cie-
rre de fuerza, a cuyo fin dichos muelles se apoyan por su extre

mo superior vuelto hacia la palanca de presién 13 en un anillo
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de seguridad 14 que estd unido mediante una disposicién de cig
rre de forma con el troquel taladrador respectivo que se extien
de a través del mismo, Los muelles de reposicién 12 se apoyan
con el otro extremo interior en la pared horizontal 4,.¢n la -
zona del talén 6. En el e jemplo de e jecucién representgqo se -
ha ilustrado una taladradora con dos troqueles taladradores 10,
estando guiado en cada caso un troquel taladrador en.}?;zona -
de una de las ménsulas de sopopte 2. 5in embargo, queda;'abar-
cadas también taladradoras con mds de dos troqueles talgdrado-

res dentro del 4mbito del presente invento. En el e jempdo de -

e jecucidén representado se ha conformado debajo de la plaga de

base 1 un cajén 15 para recortes que estd cerrado en ép:lpdu -
® av
inferior por medio de un fondo desmontable 1l¢. oot e

La particularidad de la taladradora de acuerdo con =
el invento consiste, pues, en el guiado de los troqueles tala-
dradores 10 en las dos paredes horizontales 4, 5 o en sus agu-
jeros de gufa 8, 9, para lo cual se hace referencia a la fiogu-
ra 3. Como se desprende de esta Figura, el agujero de gufa su-
perior 8 vuglto hacia la palanca de presién 13 es de mayor dif
metro que el agujeroc de gufa inferior 9 vuelto hacia 1la piaca
de base l. En este caso, el didmetro estd adaptado al didmetro
exterior del muelle de reposicifn 12 de tal manera que el mue-
lle de reposicién 12 puede ser enchufado desde arriba a través
del agujero de gufa 8 con el anillo de seguridad 14 colocado -
sobre su extremo superior hasta que el muelle de reposicién 12
descansa con su extremo inferior sobre el talén 6 de la pared

horizontal 4. ™1 muelle de reposicidén 12 rodea entonces concén
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tricamente al agqujero de gufa inferior 9, de modo que el eje -
longitudinal del muelle de reposicién l? coincide con el eje -
central de los agujeros de gufa 8, 9 alineados entre sf. E1 =
anillo de seguridad 14 estd configurado de preferencia de tal
manera que presenta una zona de borde periférica 17 ,qus estd -
curvada en direccifn a la placa de base 1l y que abrazag al mue-
lle de reposicién 12, De este modo, se barantiza un asiento sg
guro del anillo de seguridad 14 sobre el extremo supeagér del
muelle de reposicifn 12, con lo que el anillo de seguridad no
puede caerse desrendiéndose del muelle de reposicidn’faz Una -

vez que el muelle de reposicién 12 ha sido enchufado desde arri

. ' (Y
ba junto con el anillo de seguridad 14 a través del agujero de

.« o @

gufa 8, sa introduce desde arriba en el anillo de gu.‘[é.'b:,un man
guito de gula 18. En las figuras 4 y 5 se ha represen%ﬁéé una
configuracién preferida del manguito de gula 18, el cual esté
hecho venta josamente a base de material sintético. Como se des
prende de dichas Figuras, el manguito de gufa 18 estf consti=-
tuido por un cuerpo cilfndrico radialmente eldstico 19 que pre
senta un collarin anular superior 20 con el cual sl manguito =
de gufa se aplice en estado insertado contra el lado superior
de la pared 4 (véase en particular la Figura 3). El collarin
anular 20 va seguido de una estrifa de alojamiento 22 en la que

discurre en estado insertado el borde del agujero de guia 8. -

Por tanto, el didmetro exterior de la estrfa 22 corresponde al

didmetro del agujero de gufa B. La estrfa de alojamiento 22 va

seguida hacia abajo de un cono anular 23 que se aplica en sl =-

estado enchufado del manguito de gufa 18 contra el lado infe--
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rior de la pared 4, E1l manguito de gula 18 presenta el menos -
una hendidura y en la configuracién representada tiene cuatro
hendiduras 24 desplazadas una de otra 902 cada vez y que discu
rren axialmente hacia abajo a partir del collarin applir 20 a
travéds de la pared del cuerpo cilfndrico 19. Medianig.@stas --
hendiduras 24 se consigue la elasticidad radial del manguito de
gufa 18, de modo que éste puede ser enchufado desde'aggéba en
el agujero de -qufe 8, comprimiéndose después radialmente el -
manguito de gufa 18 al ser insertado sobre el cono anular 23,

bt X 1 N J

cuya superficie cfnica se ensancha desde el extremo inferior -
0o o®

hacia arriba, es decir que el didmetro del cono anulan..aumenta

- e &
oot e

desde el extremo inferior hacia arriba, y tan pronto gqmo la -

e
L) [

estrf{a de alojamiento 22 estd4 situada dentro del agujé?o de =~
gufa 8, el cuerpo cilfndrico 19 puede retornar eldsticamente en
la zona situada debajo del collarin anular, con lo que el cono
anular 13 encaja detrds de la pared 5, de modo que el manguito
de gufa 18 queda asi retenido dentro del agujero de gula 8, es
tando adaptada la anchura de la estria de alojamiento 22 al eg
pesor de la pared 5. E1 manguito de gufa 18 presenta un dnima

de paso interior 25 que, 2l igual gue el agujero de guia infe-
rior 9, estd adaptada en su didmetro al didmetro exterior del

troquel taladrador 10. Mediante esta configuracidén anteriormepn
te descrita se obtiene la ventaja esencial de que el muelle de
reposicién 12 se puede montar fé4cilmente juntc con el anillo -
de seguridad 14 dentro de la ménsula de soporte 2, sin que sean
necesarias para ello herramientas especiales. Ademds, después

del montaje del muelle de .reposicién, el troquel taladrador -
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correspondiente puede ser introducido entonces fidcilmente desde
aba jo, es decir, a través de la placa de base 1l y la pared 4,

o desde arriba a través del manguito de gufa 18, lo que no se
ha representado. Tan pronto como el troquel taladradggyslO0 con
su ranura anular 26 dispuesto en su zona superior estfssitua-
do dentro del anillo de seguridad 14, el anillo de ssguridad 14
queda enclavado con unos lébulos de enclavamiento elagﬁtcos 27
conformados en su abertura‘anular. En las Figuras 6 y 7.se ha
representado una configuracién preferible Hel anilloﬁgfafegu-
ridad utilizado. El anill; de seguridad 14 estd hechoép;efea
riblemente a base de acero para muelles. Cuando el ani%ié de =-
seguridad 14 estd encajado con sus lébulos de enclavaﬁﬁéhto 27
en la ranura anular 26, el trogquel taladrador correspaﬁééente
10 sobresale con su extremo superior desde el manguito de guia-
18, tal como puede verse en la Figura 2. Seguidamente, la pa-
lanca de presidén 13 puede ser soportada dentro de las ménsulas
de soporte 2 por medio de un eje de basculacidn 28. Debido a la
unién de cierre de forma entre el troquel ialadrador y el ani=-
llo de seguridad se mantiene al troguel taladrador dentro de -
la ménsula de soporte por apoyo del mismo sobre el muelle de =
reposicién y el troquel de guiado entonces por un lado, en el

manguito de gufa 18 y, por otro lado, en el agujerc de gula in

ferior 9. En el ejemplo representado el muelle de reposicién =

12 estd dimensionado de tal manera que, en estado destensado,

se apoya, por un lado, en la pared 4 y, por otro lado, en el =

manguito de gufa 18 a través del anillo de sequridad 14.

Para agrandar la zona de gufa en el agujero de guila
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11

inferior 9 puede ser ventajoso, como se aprecid/;n la Figura
B, que en la zona del agujero de gula 9 se prevea un apéndice
de gufa 29, siendo conveniente, cuando esté previsto un monta
Jje de la espiga taladradora desde arriba, que se engpfisha co-
nicamente la abertura superior del 4dnima de paso 30 _gpf, respeg
to a ésta, con lo que s3 consigue una introduccién mds f4cil.
Como se desprende ademds de lo expuesto antggiormen-
te, el troquel taladrador individual pqede ser montado ;si tam
bién f4cilmente sin herramientas especiales, a saberz.iﬂclusu

en el caso de una ménsula de soporte cerrada por todoseios la_

]
oo ~®
dos, mediante una sencilla introduccién desde arriba po,,desde -
- [

.“l

abajo. Por tanto, puede tener lugar un equipamiento cgmgleta—
mente automdtico de los troqueles taladradores de la %giédradg
ra, de modo que es posible una amplia automatizacidén de la fa-
bricacién de la taladradora de acuerdo con el invento. Asimis-
ma, e&s ventajoso el hecho de que mediante la utilizacidén de un
manguito de guié a base de material sintdtico se produce una -
sustancial reduccién del rozaemiento de deslizamiento de los trp
queles taladradores, de modo que no serfa necesaria una lubrica
cién adicional y se consigue as{ una amplia ausencia de cuida-
dos de mantenimiento.

En la taladradora representada de acuerdo con el in-

vento el montaje de la palanca de presién 13 se realiza conve-

_nientemente despuds de la insercidn del troquel taladrador 10.

Segdn la Figura 9, el manguito de gufa 18, el muelle
12 y el anillo de seguridad 14 se han montado previamente ya -

en el troquel taladrador 10, estando previsto un disco anular 52
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12

configurado como una parte separada con un dnima de gufa cen-
tral 53 para el troquel taladrador 1l0. En su lado vuelto hacia
la pared 4 el disco anular presenta un apéndice 54 gque encierra
al dnima 53 y que estd configurado en forma de trongg.e cono,
estando vuelta hacia la pared 4 la superficie extrema_ pés pe-
quefia del tronco de conoc. En el lado opuesto al apéndice 54 el
disco anular presenta una prolongacidn 55 de forma ui}%?dripa
que encierra también el dnima 53. El1 didmetro exterior de este
apéndice estd dimensionado de tal manera que gs algonTsxor que

el didmetro interior del muelle, de modo que el muellegeen su

"064®

estado representado de enchufado sobre la prolongacién, 55, es-
PS ¢ @

.»"’

td asentado sobre ésta con efecto de apriete, con lo ng“el mug
lle 10 y el apéndice 54 estén unidos con cierre de Fogﬁg:y de
fuerza. Se consigue de este modo que las partes previamente mopn
tadas 18, 14, 12, 10, 52, tal como se ha representado en la Fi
gura 9, puedan ser introducidas como una sola unidad en los =~
agujeros de gufa 8 y 9. Tiene lugar entorces un autocentrado -
de la unidad formada de esta manera mediante el apéndice cénico
53 en el agujero de gufa 9, puesto que el didmetro exterior del
apéndice de gula es menor en la zona de la superficie extrema
libre que el didmetro del agujero y se agranda hacia arriba con
tinuamente hasta una medida que corresponde por lo menos al dif
metro del agujera.

En la taladradora representada en las Figuras 1 a 9,
el manguito de gufa estd configurado de modo que en €1 se encuen
tra guiado solamente un troquel taladrador. Sin embargo, queda

dentro del 4mbito del invento la posibilidad de configurar el =
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“manguito de gufa de tal forma que seaﬁ guiados paralelamente
en 61 dos troqueles taladradores.

El presente invento no queda limitado al ejemplo de
e jecucién mostrado, sino que mds bien abarca igualmenks.todas

las varijantes de e jecucifn equivalentes en el sentidg dil in-

vento,

n.._f
[ ]
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- REIVINDICACIONES -
l.- Una taladradora, particularmente para artfculos
de papel y cartén, la cual estd constituida por una placa de =~
base que forma la matriz de corte y que lleva unas méunlas de

soporte fijadas a su lado superior y constituidas susﬁ?nciahqgg
te por dos paredes con agujeros de gufa alineados éﬁfﬁé sf pa;
ra troqueles taladradores ecircundados cada uno por un puelle de
reposicifn entre las paredes y unidos con éste mediéﬁié una dig
posicidén de cierre de fuerza,, K estando apoyada de manera bascu=
lable en las ménsulas de soporte una palanca de pré§iﬁh que ac

t%a sobre los troqueles taladradores, carécterizadéﬂﬁo&que el
agujero de gufa vuelte hacia la palanca de presidn'bﬁétenta al
menos un didmetro que corresponde al didmetro exteﬁiégsdel mug
l1le de reposicién, y en este agujero estd insertado con efecto
de auto-retencién un manguito de gufa para el troquel taladra-
dor.

2.,- Una taladradora segtn la reivindicacién 1, carac
terizada porque sobre el extremo.-del muelle de reposicién que
queda vuelto hacia la palanca de presién estd dispuesto un ani
llo de seguridad con una abertura central que presenta unos 16
bulos de enclavamiento que penetran en la abertura central y =-

que encajan en una ranura anular del troquel taladrador.

3.~ Una taladradora segln la reivindicacién 2, carag

terizada porque el anillo de seguridad presenta una zona de bor

de periférica que estd curvada en direccién a la placa de base

y que abraza al muelle de reposicidn.

4,~ Una taladradora segln una o varias de las reivip
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dicaciones 1 a 3, caracterizada porque el manguito de gufa es-
t4 configurado en forma de un cuerpo cilfndrico radialmente =~
eldstico, al menos en la zona que atraviesa el agujero de gula.

5.=- Una taladradora segdn la reivindicacidn aﬂ carac

terizada porque el cuerpo cilfndrico presenta en su pargd al -
menos una hendidura que discurre en direccidn axial......

6.~ Una taladradora segin la reivindicacidén 5, carag
terizada porque la hendidura discurre desde el extre;;'aél cuerl
po cilfindrico vuelto hacia la placa de base hasta un collarin

anular conformado en el extremo opuesto. Bener
* - . . ‘ 3 -' .' ..
7.~ Una taladradora seqin la reivindicacidén+ée carac

LS X

terizada porque debajo del collarin anular estd formddd.una es

trfa de alcjamiento para la pared interior del agujeng Ye gula
en el cuerpo cilfindrico.

8.- Una taladradora segin una o varias de las reivin
dicaciones 5 a 7, caracterizada porque en el extremoc del cuer-
po cilfndrico gue queda enfrente del collarin anular estd con-
formado un cono anular, aumentando el didmetro exterior de la
superficie cfinica en direccién al collarin anular.

9.- Una taladradora segdn una o varias de las reivip
dicaciones 1 a 8, caracterizada porgque en el extremo del muelle
de reposicidn que gqueda vuelto hacia el agujero de gula estéd ipn
sertada con efecto de apriete un disco abular con un apéndice
de forma cilfindrica en el que est4 guiado el troquel taladra-
dor.

10.- Una taladradora segin la reivindicacién 9, ca-

racterizada porque enfrente del apéndice estd conformada en sl
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disco anular una prolongacién de forma de tronco de cono, cuya

superficie troncocénica mds peguefia estd vuelta hacia el aguje

ro de guia.

ll.- Una taladradora segln las reivindicaciones '9 6

10, caracterizada porque la prolongacién presenta un didmetro

exterior mdximo que corresponde al didmetro interior del aguje

ro de gula.

12,~ Una taladradora segtin una o varias de ‘las reivin
dicaciones 1 a 11, cafgpterizada porque el agujero de gufa vuel
to hacia la placa de base presenta un apéndice que S€°proyecta

en direccidn a la palanca de presién. “eeur

» 6 q 0

13.- Una taladradora segdn una o varias dg,flAs reivi

—

o @0

dicaciones 1 a 12, caracterizada porque el agujero ﬁq:guia vuel
to hacia la palanca de presién pesee una abertura que se estre
cha cénicamente en direccién a la placa de base.

l4.- Una taladracdnra segdln una o varias de las reivin
dicaciones 1 a 13, caracterizada porque el manguito de gula es

t84 hecho a base de material sintético.

15.,= "UNA TALADRADORA, PARTICULARMENTE PARA ARTICU=-
LOS DE PAPEL Y CARTON",

Tal como se describe y reivindica en la presente -
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Memoria Descriptiva, que consta de diecisiete hojas escritas

médquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu jos.
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