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El presente invento se refiere a una taladradora,
particularmente para artículos de papel y de cartón, la cual
está constituida por una placa da basa que forma la matriz da
corte y que lleva unas ménsulas de soporte fijadas a su lado

5 superior y constituidas sustancialmente por dos paredes con -
agujeros de guia alineados entre sí para unos troqueles tala-*****
dradoras circundados cada uno de ellos por un muelle da repo­
sición entre las paredes y unidos con éste mediante una dispo 
sición de cierre de fuerza, estando apoyada de manera bascula 

10 ble en las ménsulas de soporte una palanca de presión que ac­
túa sobre los troqueles taladradores.

Se conoce una taladradora de esta clase, por.ajem-* *
pío, por la memoria de la patente alemana 15 36 703. Sin.em-

* *

bargo, estas taladradoras conocidas tienen las desventajas sî
** . *

15 guiantes. * *
E2 montaje de los troqueles taladradores dentro da 

lae ménsulas de soporta ha de realizarse con herramientas es­
peciales, instalándose el muelle da reposición con una herra­
mienta especial da esta clase en astado comprimido entra las 

20 dos paredes en alineación con los agujeros de guía alineados 
entre si. Seguidamente, se introduce el troquel taladrador deŝ

* de abajo hasta que una ranura anular situada en el troquel tâ  

ladrador viene a quedar situada por encima del muelle comprimid 
do. A continuación, se introduce a presión una arandela de se. 

25 guridad en la ranura anular en dirección radial desde un lado. 
Asimismo, esto tiene lugar de nuevo con una herramienta espe­
cial. El muelle de compresión puede ser ahora destensado, apc^
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yéndose ég?tB en las dos paredes en la zona da los agujeros de 
guía. Sin embargo, el proceso de montaje anteriormente descrito ha da 
aer realizado a mano, de modo que en este caso resultan un al 
to consumo de tiempo y, por tanto, altos costes de montaje. - 

5 Además, este proceso no es adecuado para la automatización. - 
Una desventaja adicional consiste en que las mánsulM'^fan da 
estar configuradas de tal forma que sea posible una -introduc­
ción del muelle de reposición y de la arandela de seguridad - 
con herramientas especiales desde un lado, por lo qúb*.3,olamen, 

10 te es posible una ejecución abierta de la mánsula de soporte. 
Sin embargo, resulta asi, por motivos constructivos, nod. rigJL 
dez más reducida de la ménsula de soporte. Dadoque al'.impulsar
hacia abajo los troqueles taladradores por medio de lgp&lan-. *
ca de presión basculable la fuerza de presión que actúa *$bbre 

15 los troqueles taladradores no ataca en posición exactamente - 
centrada y en la dirección del eje longitudinal de los troque, 
les taladradores, sino que ataca oblicuamente al eje longitu­
dinal de loa troqueles taladradores, se origina una componen­
te da fuerza horizontal que ocasiona un rozamiento de desliza, 

20 miento incrementado del troquel taladrador en el agujero de - 
guia superior, lo que puede conducir a un desgaste incrementa, 
do.

El presente invento se basa, pues, en el problema 
de evitar las desventajas anteriormente expuestas Bn una tala 

25 dradora de la clase descrita al principio y mejorar ésta de - 
tal manera que sea posible un montaje de loa troqueles tala­
dradores junto con el muelle de reposición sin tener que uti-
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lizar herramientas especiales y en estado destensado del mue­
lle.

Según el invento, esto se consigue debido a que el 
agujero de guía superior vuelto hacia la palanca de presión - 

5 presenta al menos un diámetro que corresponde al diámetro ex­
terior del muelle de reposición, y en este agujero está insar
tado con afecto de auto-retención un manguito de guia para el,. * * *
troquel taladrador. Debido a esta configuración de acuerdo con
el invento es posible que el muelle de reposición destensado

10 sea introducido desde arriba en la ménsula de soporte junto -
con el anillo de seguridad, a saber, sin tener qua utilizar -
herramientas especiales. Esto puede realizarse a mano de una

* *

manera sencilla, pero esta montaje es adecuado también'Cb una*-*** * *forma excelente para la automatización. Después de la inTsftalâ
a **** es15 ción del muelle de reposición se enchufa en el agujero*de*gu!a 

el manguito de guia, estando configurado éste con elasticidad 
radial, da modo que, al ser enchufado el manguito da guia, di 
cho muelle ae puede comprimir en el eentido de una reducción 
del diámetro y puede retornar elásticamente a su posición pri 

20 mitiva después da la operación de enchufe, quedando asentado
asi dicho muelle con auto-retención dentro del agujero de guia. 
Por tanto, el muelle de reposición se puBde apoyar después por 
un lado en el manguito de guia. Después de enchufar el mangui 
to de guia se puede introducir entonces de manera conocida el 

25 troquel taladrador desde abajo o desde arriba hasta que el - 
anillo de seguridad previamente montado de preferencia sobra 
el muelle dB reposición encaje en la ranura añilar del troquel
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taladrador, con lo que el troquel taladrador es retenido dentro 
de la ménsula de soporte por efecto de su apoyo sobre el muelle 

de reposición.
Por tanto, resulta un montaje esencialmente simplifi

5 cado del muelle y de la espiga taladradora, de modo que es po-
.....

sible un equipamiento completamente automático de la taladrado^
i * a * *

ra. Además, es posible configurar la ménsula de soporte de ma­
nera que esté cerrada por todos los lados, con 3o que se puede ljs 
grar una mayor estabilidad de la ménsula de soporte, pudi&ndo- 

10 se soportar así mayores fuerzas de taladrado. Asimismo, dado - 
que el manguito de guía está hecho a base de material siTWáti-

w *
co, resulta la ventaja de que se consigue una especie dy.é^ec-

* * * *to autolubricante, con lo que se reduce el rozamiento d&^dp.Sli
i ***zamiento dentro de la guia del troquel taladrador. I

15 Características adicionales ventajosas del invento -
estén contenidas en las reivindicaciones subordinadas.

El invente se explica a continuación con más detalle 
haciendo referencia a un ejemplo da ejecución representado en 
los dibujos adjuntos. Muestran:

20 la figura 1, una vista en perspectiva de una taladra­
dora de acuerdo con al invento,

la Figura 2, una sección a lo largo de la linea de - 
corte 11-11 de la Figura 1,

la Figura 3, una representación en despiece ordena­

do, parcialmente en sección, de la zona de guía de la taladra­
dora de acuerdo con el invento durantB el montaje de un troquel 

taladrador,

25
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la Figura 4, una sección a través de un anillo de - 

seguridad de acuerdo con el invento,
la Figura 5, una vista en planta del anillo de segu­

ridad según la figura 4,
la Figura 6, una sección a través da la pared inferior

de la ménsula de soporte en la zona del agujero de gula infe--
*****

rior,
la Figura 7, una vista de un manguito de guia de --

acuerdo con el invento, *
la Figura 8, una sacción a través del manguito de

gula según el invento en estado insertado, y ...
la Figura 9, una vista parcial de la configuración -

*'**
de un manguito de guia según la Figura 7. *..'-**

* ** *Como se desprende de la Figura 1, una taladradora^de 
acuerdo con el invento está constituida por una placa de base 
1 que forma la matriz de corte de la taladradora y en cuyo
lado superior satán fijadas unas ménsulas de soporte 2 en posi 
eión paralela a sus bordas longitudinales. La placa de base - 
1 que forma la matriz de corta pueda estar hacha, por ejemplo, 
a base da chapa de acero o de fundición de aluminio o bien da 
material sintético. Las ménsulas de soporte 2 pueden estar fi­
jadas, por ejemplo, con la placa de base mediante remachado. - 

Sin embargo, la placa de base puede estar configurada tam­
bién, por ejemplo, en una sola pieza con las ménsulas de 
soporte, por ejemplo en el caso de una ejecución a base de ma­

terial sintético o fundición de aluminio. Como puede apreciar­

se en la Figura 1, las ménsulas de soporte 2 ostán de^prsfe—  

rencia cerradas por unas paredes laterales 3. Como se ha repre.
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sentado en la Figura 2, las ménsulas de soporte están consti­
tuidas sustancialmente por dos paredes horizontales paralelas 
4, 5, estando unida directamente con la placa de base 1 la pa, 
red 4 que queda vuelta hacia la placa de base 1. La pared 4 -

5 presenta un talón 6 de fórma de escalón, de modo que entre la
*

* * * * *

placa de base 1 y el talón 6 se forma una hendidura 7 en la que
*****

puede introducirse el material escrito que deba ser taladrado.
En las paredes 4,5 están configurados unos agujeros de guia 8,

**..*9 que sirven para guiar los troqueles taladradores 10. Los*tro.
10 queles taladradores 10 pueden estar circundados concántricamen

te por un muelle de reposición 12 que actóa como muelle*W -
* *'

compresión. Este muelle de reposición 12 está configuradatde -
* **

preferencia en forma de un muelle helicoidal. En las mérrsU'JL&s
. ** *de soporte 2 está apoyada de forma basculable una palanc^j^ef 

15 presión 13 que actúa sobre los troqueles taladradores 10 de —  
tal manera que, al producirse una basculación de la palanca - 
da presión 13 en la dirección da la fecha X, los troqueles ta­
ladradores sen impulsados hacia abajo en dirección a la placa 
de base 1. Al soltar la placa de presión, ésta es impulsada - 

20 hacia arriba junto con las troqueles taladradores 13 por la - 
fuerza de reposición da los muelles de reposición 12. Los mué, 

lies de reposición 12 que circundan a los troqueles taladrado, 
res 10 están unidos para ello con los troqueles taladradores 
mediante una disposición de cierre de fuerza, a cuyo fin di- 

25 chos muelles se apoyan por su extremo superior vuelto hacia la 
palanca de presión 13 en un anillo de seguridad 14 que está uni, 

do mediante una disposición de cierre de forma con el troquel
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taladrador respectivo que se extiende a través del mismo. Los 

muelles de reposición 12 se apoyan con el otro extremo inte­
rior en la pared horizontal 4, en la zona del talón 6. En al 
ejemplo da ejecución representado se ha ilustrado una taladra.
dora don dos troqueles taladradores 10, estando guiado en ca-

..***
da caso un troquel taladrador en la zona de una de las mánsu-

+ w * * *
las de soporte 2. Sin embargo^ quedan abarcadas también tala­
dradoras con más de dos troqueles taladradores dentro del ám- 
bito del presente invento. En el ejemplo de ejecución repfbsen¡ 
tado ae ha conformado debajo de la placa de base 1 un cajón -
15 para recortes que está cerrado en su.lado inferior phVma-

* * ̂ #dio de un fondo desmontable 16. *-..*
La particularidad de la taladradora!^ acuerdú.füdh

. ***el invento consista, pues, en el guiado de los troqueles!t^^a 
dradores 10 en las dos paredes horizontales 4, 5 o en sus agu 
jaros da guia 8, 9, para lo cual se hace referencia a la figu­
ra 3. Come se desprende da asta figura, el agujero je guia su­
perior 8 vuelto hacia la palanca da presión 13 es de mayor - 
diámetro que el agujero de gula inferior 9 vuelto hacia la pía 
ca da base 1. En este caso, el diámetro está adaptado al diá­
metro exterior del muelle de reposición 12 de tal manera que 
el muelle da reposición 12 puede ser enchufado desde arriba a 

través del agujero de guia 8 con el anillo de seguridad 14 co. 
locado sobre su extremo superior hasta que el muelle de repo­

sición 12 descansa con su extremo inferior sobre el talón 6 - 
de la pared horizontal 4. El muelle de reposición 12 rodea en 
toncos concéntricamente al agujero de guia inferior 9, de mo-
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do que el eje longitudinal del muelle de reposición 12 coinci. 

de con el eje central de los agujeros de guia €, 9 alineados 

entre si. El anillo de seguridad 14 está configurado de pre­

ferencia de tal manera que presenta una zona de borde perifá-

5 rica 17 que está curvada en dirección a la placa de base 1 y
*****

que abraza al muelle de reposición 12. De este modo, se gran-
** t* w * *

tiza un asiento seguro del anillo de seguridad 14 sobre el ex,

tremo superior del muelle de reposición 12, con lo que el ani-
* *. *lio de seguridad no puede caerse desprendiéndose del muelle de

10 reposición 12. Una vez quá el . muelle de reposición 12 ha si,
*

do enchufada desde arriba junto con el anillo de segurió&cf*14
a *

a través del agujero da guia 6, se introduce desde arrib&Ien -
w *  *  *

al anillo de guia 8 un manguito de guia 32. *..**'
. ***En las Figuras 4 y 5 se ha representado un conCi^ra, 

15 ción preferible del anilla de seguridad utilizado antes men—  

cionado. El anillo de seguridad 14 está hecho preferiblemente 

a base de acero para muelles. Cuando al anillo de seguridad 14 

está encajado con sus lóbulos de enclavamiento 27 an la ranura 

anular 26 dsl troquel taladrador correspondiente 10 ásts sobra, 

20 sale con su extremo superior desde el manguito de guia 32, tal 

como pueda versa en la Figura 2. Seguidamente, la palanca de - 

presión 13 puede ser soportada dentro de las ménsulas de sopor 

te 2 por medio de un eje de basculación 28. Debido a la unión 

de cierre de forma entre el troquel taladrador y el anillo de 

25 seguridad se mantiene el troquel taladrador dentro de la mánsu 

la de soporte por apoyo del mismo sobre el muelle dn reposición 

y el troquel de guiado entonces por un lado, en el manguito de
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guia 32 y, por otro lado, en el agujero de guía inferior 9. En 

el ejemplo representado el muelle de reposición 12 está dimen- 

sionado de tal manera que, en estado destensado, se apoya, por 

un lado, en la pared 4 y, por otro lado, en el manguita de guia 

32 a través del anillo de seguridad 14.
******

Para agrandar la zona de guia en el agujero de guia
*****

inferior 9 puede ser ventajoso, como se aprecia en la Figura 6

que en la zona del agujero de guia 9 se prevea un apéndice de

guia 29, siendo conveniente,cuando esté previsto un montaje -

de la espiga taladradora desde arriba, que se ensanche coni-
*

camante la abertura superior del ánima de paso 30 con réspác-
* *

to a ésta, con lo que se consigue una introducción más fáciA.
****

Como se desprende además de lo expuesto anteri*gyt^n-
* ***te, el troquel taladrador individual puede ser montado a$i^i- 

también fácilmente sin herramientas especiales, a saber inclu­

so en el caso de una ménsula de soporte cerrada por todos los 

lados, mediante una sencilla introducción desde arriba o des­

da abaja. Por tanta, pueda tener lugar un equipamiento comple­

tamente automático da loe troqueles taladradores da la taladra, 

dora, ds modo que as posible una amplia automatización de la -

fabricación da la taladradora ds acuerdo con al invento. Asi­

mismo, es ventajoso el hecho de que mediante la utilización - 

de un manguito de gula a base de material sintético se produce 

una sustancial reducción del rozamiento de deslizamiento de los 

troqueles taladradores, de modo que no serla necesaria una lu­

bricación adicional y se consigue así una amplia ausencia de - 

cuidados de mantenimiento.
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En la Figura 7 se ha representado el manguito de 

gula 32 de acuerdo con el invento. Este posee un cuerpo cilin­

drico 33 y presenta una prolongación 34 que puede estar cons­

tituida, por ejemplo, por dos puentes 35 enfrentados entre si.

Estos puentes 35 pueden estar conformados, por ejemplo, en el
*****

lado inferior del cono anular 23. La longitud de la prolonga-*... * *
ción 34 corresponde a la longitud del muelle de reposición 12

en estado destensado. En el extremo inferior de la prolonga—
**** *ción 34 está conformando un disco anular 36 que presenta uña - 

abertura central 37. La ventaja de esta configuración del man­

guito de guia 32 consiste en que, antes de insertar el tltaffgUi-
* *

to de guia en la mánsula de soporte 2, puede montarse pre.vié—
****mente ya el muelle entre el cuerpo cilindrico 33 y el diecp.*—  

anular 36. Asimismo, puede montarse previamente ya también 

troquel taladrador correspondiente en cada caso antes de enchu 

far el manguito de guía 32, de modo que se puede insertar en-- 

tonces desde arriba el manguito da guia previamente montado de 

asta manera y previsto da muelle da reposición y troquel tala­

drador. En asta caso, la abertura central 37 del disco anular 

36 tiene preferiblemente un diámetro tal que en esta abertura 

central 37 penetra el apándice 29 representado en la Figura 6, 

con lo que se consiguen un montaje y una retención seguros del 

manguito de guia 32.

En la Figura 8 se ha representado el manguito de guia 

32 con un cuerpo cónico 39, reduciéndose de arriba abajo al diá, 

metro del cuerpo cónico. Esta configuración del cuerpo cónico 

39 se corresponde con un contorno interior del agujero de guía



5

10

15

20

25

1 1

8. De este modo, se consigue un centrado del manguito de guia

32, lo que anteriormente se consigue por medio de la aplicación 

elástica del cuerpo cilindrico radialmente elástico contra la 

pared del taladro. En el lugar de transición del cuerpo cónico 

39 a la prolongación 34 están conformadas unas protuberanciast*****
de enclavamiento 40, que despuás de enchufar el cuerpo cónico

* M  ̂*
39 en el agujero de guia 8, encajan detrás de áste y se aplican

desde abajo contra el lado inferior de la pared 9, de modo que
*****queda retenido el manguito de guia 32. *

Puede ser conveniente que el disco anular 36 según -

las Figuras 7 y 8 lleve conformado en su lado inferior (Jéábe
* *

la Figura 9 un manguito de guia 51 que abraza a la abert&ra*37.
A***

En este caso, el diámetro de la abertura 37 es entonces l̂ al.,'que
. **corresponde al diámetro exterior del troquel taladrador, *de*mo_ 

do que éste as guiado en el manguito de guia. El diámetro exte. 

ricr del manguito de gula corresponde al diámetro del agujero 

da guia 9, de modo que se presenta una retención segura de la 

prolongación. Además, pueda estar previsto que el manguito de 

guia se extiende también dentro da la prolongación, con lo que 

se consigue una fijación del muelle 12.

En la taladradora representada da acuerdo con el in­

vento el montaje de la palanca de presión 13 se realiza conve­

nientemente después de la inserción del troquel taladrador 10.

En la taladradora representada en las Figuras 1 a 9,

el manguito de gula está configurado de modo que en él se encuen. 

tra guiado solamente un troquel taladrador. Sin embargo, queda 

dentro del ámbito del invento la posibilidad de configurar el
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manguito de guía de tal forma que sean guiados, paralelamente - 

en él dos troqueles taladradores.

El presente invento no queda limitado al ejemplo de 
ejecución mostrado, sino que más bien abarca igualmente todas 

la variantes de ejecución equivalentes en el sentido del inven.

*
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- REIVINDICACIONES -

1. - Una taladradora, particularmente para artículos

de papel y cartón, la cual está constituida por una placa de -

base que forma la matriz de corte y que lleva unas ménsulas de

5 soporte fijadas a su lado superior y constituidas sustancialmen. "**
te por dos paredes con agujeros de guía alineados entre si pa-

ra troqueles taladradoras circundados cada uno por un muelle de

reposición entre las paredes y unidos con éste madiante una
**  ̂ *disposición de cierre de fuerza, estando apoyada de manera*bas 

10 culable en las ménsulas de soporte una palanca de presión que

actúa sobre los troqueles taladradores, caracterizada pdf^Lfe el
4 *

agujero de guia vuelto hacia la palanca de presión presencial

menos un diámetro que corresponde al diámetro exterior dei+((tue.
+ **lie de reposición, y en este agujero está insertado con efec'to 

15 de auto-retención un manguito de guia para el troquel taladra­
dor.

2. - Una taladradora según la reivindicación 1, carao 

tapizada porque sobra el extremo del muelle da reposición que 

queda vuelto hacia la palanca de presión está dispuesto un ani

20 lie da seguridad con una abertura central que presenta unos ló­

bulos de anelavamienta que penetran en la abertura central y - 

que encajan en una ranura anular del troquel taladrador.

3. - Una taladradora según la reivindicación 2, carac_ 

terizado porque el anillo de seguridad presenta una zona de bor_

25 da periférica que está curvada en dirección a la placa de base 

y que abraza al muelle de reposición.
4. - Una taladradora según una o varias de las reivin.
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dicaciones 1 a 3, caracterizada porque el manguito de guia pre[ 

senta una prolongación con un disco anular extremo, y el mue­

lle de reposición se apoya sobre el disco anular.

5. - Una taladradora según la reivindicación 4, carac.

5 terizada porque el disco anular presenta en su lado vuelto ha­

cia el agujero de guia un manguito de guia que abraza a una 

abertura situada en el disco anular con un diámetro correspon­

diente al diámetro exterior del troquel taladrador, así como - 

con un diámetro exterior que es menor que el diámetro del agu-
10 jero de guia, *

6. - Una taladradora según una o varias de las.ygivin

dicaciones 1 a 5, caracterizada porque el agujero de guia vuel

to hacia la placa de base presenta un apéndice que se ^rogecta

en dirección a la palanca de presión.

15 7.- Una taladradora según la reivindicación 6, garac.
*****

terizada porque el apéndice penetra en la abertura centrad del 
disco anular. ****

*  *  *

8. - Una taladradora según una o varias de las'relvin
f  "dicaciones 1 a ?, caracterizada porque el agujero de guf&^JUel 

28 te hacia la palanca de presión posee una abertura que se estre 

cha cónicamente en dirección a la placa de base, y el manguito 

de guia tiene una zona de pared centradora conformada de mane­

ra correspondiente.

9. - Una taladradora según la reivindicación B, carao 

25 terizada porque debajo de la zona de la pared centradora están

conformadas unas protuberancias de enclavamiento.

10. - Una taladradora según una o varias de las reivin
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10

dicaciones 1 a 9, caracterizada porque las protuberancias de en, 

clavamiento se estrechan en forma de cuña en dirección a la pa. 

red inferior.

11. - Una taladradora según una o varias de las rei­

vindicaciones 1 a 10, caracterizada porque el manguito de gula 

está hecho a base de material sintético.

12. - "UNA TALADRADORA, PARTICULARMENTE PARA ARTICU­
LOS DE PAPEL Y CARTON".

Tal como se describe y reivindica en la presente Me­

moria Descriptiva, que consta de veintidós hojas escrita&a - 

máquina por una sola cara y de sus correspondientes d^uJps.
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