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El presente invento se refiere a una téladradora,
particularmente para articulos de papel y de cartén, la cual
estd constituida por una placa de base que forma la matriz de
corte y que lleva unas ménsules de soporte fijadas a su lado
superior y constituidas sustancialmente por dos paredes con =
agujeros de gufa alineados entre s{ para unos .troqueles tala-

dradores circundados cada uno de ellos por un muelle ds repo-
sicién entre las paredes y unidos con éste mediante una dispp
sicidn de cierre de fuerza, estando apoyada de manera bascula

ble en las ménsulas de soporte una palanca de presidn que ac-

tda sabre los troqueles taladradores.

Se conoca una taladradora de esta clase, pnr aJem-
plo, por la memoria de la patente alemana 15 36 703. Sig.em-
bargo, estas taladradoras conocidas tienen las dasventai as si
guientes. R

E) montaje de los troqueles taladradores dentro de
lag ménsulas de soporte ha de realizarse con herramientas es-
peciales, instaldndose el muelle de reposicién con una herra-
mienta especial de esta clase en estado comprimido entre las
dos paredas en alineacién con los agujeros de guia alineados
entre sf{. Seguidamente, se introduce el troquel taladrador des
de abajo hasta que una ranura anular situada en el troquel ta
ladrador viene a quedar situada por encima del muelle comprimi
do. A continuacién, se introduce a presién una arandela de sg
guridad en la ranura anular en direccién radial desde un lado.

Asimismo, estoc tiene lugar de nuevo con una herramienta espe-

cial. El muelle de compresién puede ser ahora destensado, apg
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yéndose QS%B en las dos paredes en la 2ona de los agu jeros de
gufa. Sin embargo, el proceso de montaje enteriommente decrito ha ds
ser realizado a mano, de modo que en este caso resultan un al
to consumo de tiempo y, por tanto, altos costes de montaje, =
Ademés; este proceso no es adﬁcuado para la automatizacién, =
Una desventa ja adicional consiste en que las ménsules-ftan de
estar configuradas de tal forma que sea posible una dntroduc-
cién del muelle de reposicién y de la arandela de seguridad =-
con herramientas especiales desde un lado, por lo qﬁadéolamqﬂ
te es posible una e jecucién abierta de la ménsula de soporte.
Sin embargo, resulta asf, por motivos constructivos, und.rigi
dez mds reducida de la ménsula de soporte. Dadogue alz;ﬁbulsar
hacia abajo los troqueles taladradores por medio de 1lg ‘palan-

ca de presién basculable la fuerza de presién que actéa ¥bbre

L ]
ca® o

los troqueles taladradores no ataca en posicién exactamente -
centrada y en la direccidén del eje longitudinal de los troqug
les taladradores, sino que ataca oblicuamente al eje longitu-
dinal de los troqueles taladradores, se origina una componsn- °
te de fuerza horizontal que ocasiona un rozamiento de desliza
miento incrementado del troqual‘taladrador en el agujero de =

gufa superior, lo que puede conducir a un desgaste increments

_do.

El presente invento se basa, pues, en sl problema
de evitar las desventajas anteriormente expuestas en una tala
dradora de la clase descrita al principio y me jorar &sta de =
tal manera que sea posible un.muntaja de los troqueles tala=-

dradores junto con el muelle de reposicién sin tener qus uti-
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lizar herramientas especiales y en estado destensado del mue-
lle.

Segin el invento, esto se consigue debido a que el
agujaro de gufa superior vuelto hacia la palanca de presién =
presenta al menos un didmetro que corresponde al diémetro ex-
terior del muelle de reposicién, y en este agujero estqoinse;
tado con efecto de auto-retencién un manguito de guI;‘;ara el

troquel taladrador. Debido a esta configuracién de scuerdo con

el invento es posible que el muelle de reposicidn destensado

saea introducido desde arribﬁ en la ménsula de soporte juhtn -
con el anillo de seguridad, a saber, sin tener que utili?ar -
herramientas especiales. Esto puede realizarse a mano.ag:una
manera sencilla, pero este montaje es adecuado tambiég'hé.una

forma excelente para la automatizacidn. Después de la 'ir;s:;:al_a_‘
cién del muelle de reposicién se enchufa en el agujeroid;:gula
el manguito de gufa, estando configurado éste con elasticidad
radial, de modo gque, al ser enchufado el manguito de gufa, di
cho muelle se puasde comprimir en el eentido de una reduccién
del didmetro y puede retornar eldsticamente a su posicién pri
mitiva despuds de la operacién de enchufe, quedando asentado
as{ dicho muelle con auto-retencién dentro del agujero de gula.
Por tanto, el muells de reposicién se puede apoyar después por

un lado en el manguito de gufa. Despuds de enchufar el mangui

to de gufa se puede introducir entonces de manera conocida el

‘troquel taladrador desde abajo o desde arriba hasta que el -

anillo de seguridad previamente montado de preferencia sobre

el muelle de reposicidn encaje en la ranura anular del troquel
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taladrador, con lo que sl troquel taladrador es retenido dentro
de la ménsula de soporte por efecto de su apoyo sabre el muelle

de repasicidn.

Por tantao, resulta un montaje esencialmente simplifi
cado del muelle y de la espiga taladradora, de modo que es po=-

sible un equipamiento completamente automdtico de la taladradg

ra. Ademds, es posible configurar la ménsula de soporte de ma-
nera que esté cerrada por todos los lados, con loqe s pued.e lo
grar una mayor estabilidad de la ménsula de soporte, paaig%do-
se soportar asi mayores fuerzas de taladrado. Asimismo, dado =-
que el manguito de gula estd hecho a base de material slﬁ?bti-

co, resulta la ventaja de que se consigue una especie de.gfec-

to autolubricante, con lo que se reduce el rozamiento de ge$li

zamiento dentro de la gufa del troquel taladrador. i.?a

Caracteristicas adicionales venta josas del invento =
estdn contenidas en las reivindicaciones subordinadas.

El invento se explica a continuaciédn con méds detalle
haciendo referencia a un e jemplo de e jecucién representado en
los dibujos adjuntos. Muestran:

la Figura 1, upa vista en perspectiva de umataladra-
dora de acuerdo con el invento,

la Figura 2, una seccifn a lo largo de la linea de =~
corte II-II de la Figura 1,

la Figura 3, una representacifn en despiece ordena-
do, parcialmente en seccidn, de la zoné de gufa de la taladra-

dora de acuerdo con el invento durante el montaje de un troguel

taladrador,
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la Figura 4, una seccidn a través de un anillo de -

seguridad de acuerdo con el invento,

la Figura 5, una vista en planta del anillo de segu-

ridad segdin la figura 4,

la Figura &, una seccién a travds de la pared inferior

de la ménsula de scporte en la zona del agujero de gufa infe=--

rior, .

la Figura 7, una vista de un manguitc de gufa dq -
acuardo con el invento, Tl

la Figura 8, una seccifn a través del manguito de =
gufa segln el invento en estado insertado, y ceses

la Figura 9, una vista parcial de la conFiguréeign -
de un manguito de gufa segdn la Figura 7. 3'%3

Como se desprende de la Figura 1, una taladradﬁagzde
acuerdo con el invento estd4 constituida por una placa de base
1 que forma la matriz de corte de la taladradora Y en cuyo --
lado superior estdn fijadas unas ménsulas de soporte 2 en posi
@iéﬁ paralela a sus bordes longitudinmales. La placa de base =
l que forma la matriz de corte puede estar hecha, por ejemplo,
a base de chapa de acero o de fundicién de aluminio o bien de
material sintético. Las ménsulas de soporte 2 pueden estar fi-
jadas, por ejemplo, con la placa de base mediante remachado, -
Sin embargo, la placa de base puede estar configurada tam=-
bidn, per ejemplo, sn una so}a pieza con las ménsulas de -
soporte, par\ejemplo en el caso de una e jecucién a base de ma-
terial sintético o fundicién de aluminio. Como puede apreciar-
se en la Figura 1, las ménsulas de soporte 2 cstédn de-Prefe--

N
rencia cerradas por unas paredes laterales 3. Como se ha reprg
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sentado en la Figura 2, las ménsulas de soporte estdn consti=-
tuidas sustancialmente por dos paredes horizontales paralelas
4, 5, estando unida directamente con la placa de base 1 la pa
red 4 que queda vuelta hacia la placa de base l. La pared 4§ =
presenta un talén 6 de férma de escaldn, de modo que ant{e la

placa de base 1 y el taldén 6 se forma una hendidura 7 en }a gque
puede introducirse el material escrito que deba ser taigg;ado.
En las paredes 4,5 estdn configurados unos agujeros de gu{p 8,
9 que sirven para guiar los troqueles taladradores lO..Laéztrg
queles taladradores l0 pueden estar circundados concédntricamepn
te por un muelle de reposicién 12 que actda como muelle'ﬁﬁ? -
compresién. Este muelle de reposicién 12 estd configura&h{;é -
preferencia en forma de un muelle helicoidal. En las mén%ﬁiﬁs
de soporte 2 estd apoyada de forma basculable una palanc§:§%
presién 13 que actlia sobre los troqueles taladradores 10 de --
tal manera que, al producirse una basculacién de la palanca -
de presién 13 en la direccidn de la fecha X, los trogueles tag-
ladradores son impulsados hacia abajo en direccidén a la placa
de base l. Al soltar la placa de presién, ésta es impulsada -
hacia arriba junto con los troqueles taladradores 10 por la -
fuesrza de reposicién de los muelles de reposicién 12. Los mug
lles de reposicién 12 que circundan a los troqueles taladradg
res 10 estdn unidos para ello con los troqueles taladradores
mediante una disposiciﬁﬁ de cierre de fuerza, a cuyo fin di-
chos muelles se apoyan por su extremo superior vuelto hacia la

palanca de presién 13 en un anillo de seguridad 14 qgue estd uni

do mediante una disposicién de cierre de forma con el troquel
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taladrador respectivo que se extiende a través del mismo, Los
muelles de reposicién 12 se apoyan con el otro extremo inte-
rior en la pared horizontal 4, en la zona del talén 6. En el
e jemplo de e jecucién representado se ha ilustrado una taladra
dora don dos troqueles taladradores 10, estando guiado en ca-
da céso un troquel taladrador en la zona de una de lag.éabsu-
las de soporte 2, Sin embargo, quedan abarcadas tambiég.géla-
dradoras con mds de dos troqueles taladradores dentro del_ém—
bito dsl presente invento., En el ejemplo de e jecucidén ;;B?%seg
tado ee ha conformado debajo de la placa de base 1 un cajén -

15 para recortes que estd cerrado en su lado inferior pbtY’ma-

ae
S s @

dio de uh fondo desmontable 1l6. ' | *eee®
La particularidad de la taladradoram acuerdd:.é.c.zh
el invento consiste, pues, &n el guiado de los troquelesih;ig
dradores 10 en las dos paredes horizontales 4, 5 o en sus agu
Jeros de gufa 8, 9, para lo cual se hace referencia a la figu-
ra 3. Como se desprende de esta figura, el agujero ile gula su-
perior 8 vuslto hacia la palanca de presidn 13 es de mayor =
didmetro que el agujero de gula inferior 9 vuelto hacia la pla
ca de base 1. En este caso, el didmetro estf adaptado al did-
metro exterior del muelle de reposicién 12 de'tal manera que
el muelle de reposicién 12 puede ser enchufado desde arriba a
través del agujero de gufa 8 con el anillo de seguridad 14 cg
locado sobre su extremo superior hasta que el muelle de repo-
sicién 12 descansa con su extremo inferior sobre el talén 6 -
de la pared horizontal 4, El muelle de reposicién 12 rodea ep

tonces concéntricamente al agujero de gufa inferior 9, de mo-
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do que el eje longitudinal del muelle de reposicién 12 coinci
de con el eje central de los agujeros de gufa 8, 9 alinsados
entre sf., El anillc de seguridad 14 estd configurado de pre-
ferencia de tal manera que presenta una zona de borde perifé-
rica 17 que esté durvada en direccifn a la placa de base 1l y

que abraza al muelle de reposicién 12. De este modo, se gran=-
tiza un asiento seguro del anillo de seguridad l4 sobréugi 8x
tremo superior del muelle de reposicidén 12, con lo qgue el ani-
llo de seguridad no puede caerse desprendidndose del mJéilE de
reposicién 12. Una vez qué el . muelle de reposicidn 12 ha si
do enchufado desde arriba junto con el anillo de seguridéﬂxla

a travéds del agujero ds gufa &, se introduce desde arribbien -

el anillo de gufa 8 un manguito de gula 32. * e

.".

En las Figuras 4 y 5 se ha representado un configura
cién preferible del anillo de seguridad utilizado antes men--
cionado. E1 anillo de seguridad 14 estd hecho preferiblemente
@ base de acero para muelles. Cuando el anillo de seguridad 14
est£ encajado con sus l6bulos de enclavamiento 27 en la ranura
anular 26 del troguel taladrador correspondiente 10 éste sabrg
sale con su extremo superior desde el manguito de gufa 32, tal
como puede verse en la Figura 2. Sequidamente, la palanca de =
presién 13 puede ser soportada dentro de las ménsulas de sopor
te 2 por medio de un eje de basculacidn 28, Debido a la unidn
de cierre de forma entre el troquel taladrador y el anillo de
seguridad se mantiene el troquel taladrador dentro de la ménsu
la de soporte por apoys del mismo sobre el muelle de reposicién

y el troquel de guiado entonces por un lado, en el manguito de



10

15

20

25

gufa 32 y, por otro lado, en el agujero de gufa inferior 9. En
el ejemplo representado el muelle de repasicién 12 sst4 dimen-
sionado de tal manera que, en estado destensado, ss apoya, por

un lado, en la pared 4 y, por otro lado, en &l manguito de guia

32 a través del anillo de seguridad 1l4.

Para agrandar la zona de gufa en el agujerc de guia
inferior 9 puede ser ventajoso, como se aprecia en la ?gg:ra 6
que en la zona del agujerc.de gufa 9 se prevea un apéndice'de‘
gufa 29, siendo conveniente, .cuando esté previsto un méaééae -
de la espiga taladradora desde arriba, que se ensanche coni-
camente la abertura superior del 4nima de paso 30 con résﬁéc-

to a 4sta, con lo que se consigue una introduccién m&s f%&i-l.
Como se desprende ademfs de lo expuesto anterﬂ%?ﬁén-
te, el troquel taladrador individual puede ser montado aé%f}-
también fdcilmente sin herramientas especialses, a saber inclu-
so en el caso de una ménsula de soporte cerrada por todos las
lados, mediante una sencilla introduccidn desde arriba o des-
de abajo. Por tanto, puede tener lugar un equipamiento comple=-
tamante automdticoe da los troqueles taladradores de la taladrg
dora, ds modo que es posible una amplia automatizacién de la -
fabricacién de la taladradora de scusrdo con el invento. Asi-
mismo, es ventajoso el hecho de que mediante la utilizacién -
de un manguito de gufa a base de material sintético se produce
una sustancial reduccién del rozamiento de deslizamiento de los
troqueles taladradores, de modo que no serfa necesaria una lu-

bricacién adicional y se consigue asf una amplia ausencia de -

cuidados de mantenimiento.

,,,,,,,,
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En la Figura 7 se ha representado el manguito de =~
gufa 32 de acuerdo con el invento. Este posse un cuerpo cilin-
drico 33 y presenta una prolongaciédn 34 que puede estar cons=-
tituida, por e jemplo, por dos puentes 35 enfrentados entre si.

Estas puentes 35 pueden estar conformados; por e jemplo, en el

lado inferior del cono anular 23, La longitud de la prolo?ga-
cién 34 corresponde a la longitud del muelle de reposiéiau'lz
en estado destensado. En el extremo inferior de la prolong?--
cidn 34 estd conformando un disco anular 36 que presenfg'ﬁaa -
abertura central 37. La ventaja de esta configuracién del man-
guito de gufa 32 consiste en que, antes de insertar el maﬂﬁhi-

to de gufa en la ménsula de soporte 2, pusde montarse preyie--
mente ya el muelle entre el cuerpo cilfndrico 33 y el diéé%}--
anular 36, Asimismo, puede montarse previamente ya tambin}?@
troquel taladrador correspondierte en cada caso antes de enchy
far el manguito de gufa 32, de modo que se puede insertar en-=-
tonces desde arriba el manguito de gufa previamente montado de
esta manera y provisto de muelles de reposicidn y troquel tala-
drador. En este caso, la abertura central 37 del disco anular
56 tiene preferiblemente un didmetro tal que en esta abertura
central 37 penetra el apédndice 29 repressentado en la Figura 6,
con lo que se consiguen un montaje y una retencifn seguros del
manguito de gufa 32,

En la Figura 8 se ha representado sl manguito de gula
32 con un cuerpo cénico 39, reduciéndose #e arriba abajo sl dig

metro del cuerpo cénico. Esta configuracién del cuerpo cénico

39 se corresponde con un contorno interior del agujero de gufa
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B. De este modo, se consigue un centrado del manguito de guis
32, lo que anteriormente se consigue por medio de la aplicacidn
eldstica del cuerpo cilfindrico radialmente eldstico contra la
pared del taladro. En el lugar de transicién del cuerpo cénico
39 a la prolongacidn 34 estdn conformadas unas protuberanpias

eg v ®

de enclavamiento 40, que despuds de enchufar el cuerpo cdnico

.
avev®

392 en el agujero de gufa B8, encajan detrds de éste y se aplican

desde abajo contra sl lado inferior de la pared 9, de modo que

Se,. ®
-

gqueda retenido el manguito de gufa 32.
Puede saer conveniente que el disco anular 36 segidn -
las Figuras 7 y 8 lleve conformado en su lado inferior (véase

la Figura 9 un manguito de gufa 51 que abraza a la aberttsas 37.

A ea e

En este caso, el didmetro de la abertura 37 es entonces tal.'que
corresponde al didmetro exterior del troqusl taladrador, @ngg,
do que éste es guiado en el manguito de gufa. E1l didmetro sxtg
rior del manquito de gula corresponde al didmetro del agujero
de gufa 9, de modo que se presenta una retencidn segura de la
prelongacién. Ademds, puede estar previsto que el manguito de
gufa se extiende también dentro de la prolongacién, con lo que
se consigue una fijacifén del muelle 12,

En la taladradora representada de acuerdo con el in=-
vento el montaje de la palanca de presién 13 se realiza conve-
nientemente despuds de la insercién del troquel taladrador 10.

En la taladradora representada en las Figuras 1 a 9,
8l manguito de gufa estd configurado de modo que en €1 se encuen

tra guiado solamente un troquel taladrador. Sin embargo, gueda

dentro del 4mbito del invento la posibilidad de configurar el



12

manguito de gufa de tal forma que sean guiados paralelamente -

en €l dos troqueles taladradores.

El presente invento no queda limitado al e jemplo de
®Jjecucidén mostrado, sino que mds bien abarca igualmente todas

la variantes de e jecucidn equivalentes en el sentido del inven

‘Q
ay b
tao, .

\
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- REIVINDICACIONES -

l.- Una taladradora, particularmente para artfculos
de papel y cartdn, la cual estd constituida por una placa de -
base que forma la matriz de corte y que lleva unas ménsulas de
soporte fijadas a su lado superior y constituidas sustanc}almeg
te por dos paredes con agujeros de gufa alinesados entr;'é% pa=-
ra trogqueles taladradores circundados cada uno per un ﬁﬁgiﬁa de
reposicidn entre las paredes y unidos con éste mediante una -
disposicién de cierre de fuerza, estando apoyada de mangfé:bag
culable en las ménsulas de soporte una palanca de presién gue
actda sobre los troqueles taladradores, caracterizada pdru&e el
agu jero de guia vuelto hacia la palanca de presidén presenéé?al
menos un didmetre que corresponde al didmetro exterior déiﬁhug_
lle de reposicidn, y en este agujero estd insertado con eﬁqﬁ%o
de auto-retencidn un maﬁguito de gufa para el troquel taladra-
dor.

2.~ Una taladradora segln la reivindicacidén 1, carag
terizada porque sobre el extremo del muelle de reposicidén que
gueda vuelte hacia la palanca de presidn estd dispuesto un ani
llo de segurided con una abertura central que presenta unos 16-
bulos de anclavamiento que penetran en la abertura central y -
que encajan en una ranura anular del troquel taladrador.

3.- Una taladradora segun la reivindicacién 2, carag
terizado porque el anillo de sequridad presenta una zona de bor
de periférica que estd curvada en direccién a la placa de base

y que abraza al muelle de reposicién.

4.~ Una taladradora segén una 0 varias de las reivip
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dicaciones 1 a 3, caracterizada porque el manguito de gufa pre
seanta una prolongacidn con un disco anular extremo, y el mue-
lle de reposicidn se apoya sobre el disco anular.

5.=- Una taladradora segln la reivindicacién 4, carag
terizada porque el disco anular presenta en su lado vuelto ha-
cia el agujero de gufa un manguito de gufa que abraza a una =--
abertura situada en el disce anular con un didmetro correspon-
diente al didmetro exterior del troquel taladrador, as{ como =~

con un difmetro exterior que es menor que el didmetro del agu-

jero de gula, y

6.~ Una taladradora segin una o varias de lag,pgivin
dicaciones 1 a 5, caracterizada porque el agujero de gufa vuel
to hacia la placa de base presenta un apéndice que se qﬁpgecta

en direccién a la palanca de presidn.

7+= Una taladradora segln la reivindicacidén 6, garag

terizada porque el apé&ndice penetra en la abertura cengyal del

disco anular. ::::

8.- Una taladradora segln una o varias de las:?EEng
dicaciones 1 a 7, caracterizada porque el agujero de guia;she;
to hacia la palanca de presidn posee una abertura que se estre
cha cénicamente en direccidn a la placa de base, y el manguito
de gufa tiene una zona ds pared centradora conformada de mane-
ra correspondiente.

9.~ Una taladradora segln la reivindicacién B8, carag
terizada porque debajo de la zona ce la pared centradora estén
conformadas unas protuberancias de enclavamiento.

10.- Una taladradora segdn una o varias de las reivip
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dicaciones 1 a 9, caracterizada porque las protuberancias de en
clavamiento se estrechan en forma de cufia en direccidén a la pa
red inferior.

ll.- Una taladradora segln una o varias de las rei-
vindicaciones 1 a 10, caracterizada porque el manguito de gulila
estd hecho a base de material sintdético.

12.,<« "UNA TALADRADORA, PARTICULARMENTE PARA ARTICU-
LOS DE PAPEL Y CARTON".

Tal como se describe y reivindica en 1la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de veintidos ho jas escritad a -

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dihydos.
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Escala variable Madri julio 1985
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