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e favor de CAMPRODON,S.L., entidad espafiole, domicilia-

da en Barcelona, calle Aragdn, 336, por"PROCEDIMIENTO PA-
RA LA PLASTIFICACION DE TEJIDOS™.

MEU'ORIA DESCRIPTIVA

Lg presente invencion se refiere a un nuevo
procedimiento para la plastificacidn de tejidos.

El procedimiento ss iguslmente aplicable a
productos'textiles de nateriales diversos, y a tejidos
0 rejillss metalicas con diversas construcciones teji-
dos o entrelazadas, siendo posible oncluir en la clase
de estos Wltimos productos, las chepes perforadas uti-
iizadas para diversos fines industriales.

Han sido desarcollados, como es sabido, una

graun diversidad de procelimientos encaminados a obte-
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ner la plastificacidn de los materizles de la clase indica-

da, con le finalidad de comunicarles nuevas propiedades

deseagbles y gue no presentan en su egtado original, por

"ejemplo impermeabilidad, o bien de dotarlos de una pro-

teccion segura contra smbientes nocivos, por ejemplo con-
tra el aire marino o contra agentes quimicos utilizados
en la industria, tales como en el ceso de los soportes
para la tinture de textiles.

N Aunque existen en el mercado diversos tipos
de resines sintétidas mediante las cusles resulta posi-
ble atender a las necesidades de ciertos grupos especi-
ficos de casog de aplicacidn, no ha sido posible dispo-
ner,'hésta la fecha, de un método suficientemente gene-
tal :cra permitir su empleo en cierios terrenos de apli-
cacidn en los que, con idénticas finalidades wvrotecteras,
son sxlicados & la extenss gama de articulos mencionados
anteriormente.

En vista de esta limitacion que se deja sentir
corrientemente en la técnica de le plastificacidn de te-
jidos y articulos analogos, indicedos el principio, ha
sido estudiada la presente invencidn que tiene por ob-
Jeto un nuevo procedimiento que viene a constituir una
gprecioble novedad dentro de sste terrenc y que permi-
te extender las venmtajas de le proteccidn por métodos de
plastificedo & renglones de articulos que, hesta la fe-
cra, tenian gque ser tratados por técnicas totalmente die
ferentes.

El procedimiento que se describe mds detalleda-
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mente 2 continuacidn consiste, en sus linees generales, @

dividir una resina sintética s61ids, seleccionada Gél gru-

po que comprende el polietiléno, derivados e vinilo, polia-
midas, poliuretance y poliésteres, basta hma gramilometria
inferior a la seccidn de los filamentos o elementos estructu-
rales que formen el articulo que se trate de plastificer,
despuéslle 1o cual, este Ultimo es calentado a le temperstu-~
ra de fusidn e la composicidén de resina »nulverulenta y pues—
to en contacto con la miswa, de maners que sus partfculas se
funden con ek calor transmitido por el articulo y se adhie~
ren & la superficie de sus elementos, durante el $iempo ne-
cesario para obtener el grosor de pelicula protectors desea-
do en cada c¢aso Ge aplicacién.

El calentamiento de los art{culos que se he de
poner en contacto con laresina pulverizada prede ser lle-
vedo & caso por medios usuales y cuyas caracterfsticas de-
penden, por lo generzl, de la clase de articulo de que se
trate, siendo obiva su eleccidn para cade ceso.

Pare poner el contacto la msina con el articulo
caliente se puede utilizar diversos métodos, iguelmerte
variables segln los,casos, desde los més elementales de
espolvoreamiento con le resina pulverulenta hasta aquéllos
en que se hace empleo de mAquinas especielmente estudizdas
para aplicaciones similares., Particularmente favorable es

el caso en que dicha resina es mantenida en suspensidn me-

diante unza corriente de aire o de un gas inerte, mentenids

e una temperaturs situsda algo debajo del punto de fusidn

de la substancia resinoss que se trata de aplicar.
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En todo caso, el calor contenido en el articu-
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lo es tratamiento puede ser suliciente para determinar ls
adherencie y completa fusidn de les particulas hasta for-
maf una pelicula continua sohre la superficie que se trata
de revestir, cual es el cas0 en les aplicaciones donde sea

guficiernte un espesor de pelfcula relativamente pequefio.
En otrzss realizaciones del procedimiento, no obstanie, se

utilize ¢l calor almacenado en el cuerpo a protejer pars

determinagr la adherencia de la cantidad reguerida de resi-

‘na sobre la superficie en cuestidn, aungue sus varticulas

no lleguen a former uns pelfcula continua que la cubra to-
toluente, después de lo cual el conjunto es calentado @ la
temperatura de fusidn durante el tiempo necesario para ob-
teﬁef la formecidn de esta peliculs.

Cuando la nstursleza de los articulos gque se ha
de recubrir, o el punto de Pusidn demasiado elevado de la
composicidn de resina utilizada para ello no hagan posible
la aplicacidn del método descrito anteriormente, las par—
ticulas de resine pueden ser aplicadas sobre lé superficie
de ¢ichosearticulos en suspension de un vehicule lfguido de
viscosidad adecuada psra penetrar en los iﬁtersticios del

material que los compone y provisto de propiehdes adheren-

tes & fin de que las particulas depositadas se mantengan

adherides a la superficie hasta el momento en que alcaman
ls temperatura de fusién y se adhieren 21 soporte y entre
s{ para formar la pelicula.

Es evidente que en esta cago puede mediar una

etapa de secado intermedio a fin de eliminer el vehiculo,
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fase previs de la propia operacidn de calentamiento parz
obtener la pelicula fundida. '

Finalmente, el tretamiento térmico puede Ser re-
ducido en cuanto a su temperatura de aplicacidn, o inclu=-
so eliminado, haciendo intervenir, en lugar de ello, un
efecto catalitico adecuado, a cargo de endurecimiento en
frio o a baja bemperatura, de los que existe una amplia
ganz de ellos en el mercado pera cada tipo de resinas uti~-
lizadas. ’

Es evidente que el procedimiento en cuestidn ha~
ce posible plestificar uns gran diveraidad de productos quei
responden a la clasificacidén mencionada al principio, com -
la ventaja adicional, particularmente valiosa cuando se tra-
ta de tejidos de malla o gelge fina, de no obstruir los po-
ros naturales que presentan, de forms qué Se conserva préé-
ticamente intacta su capacidad de transpiracidn.

' Se?én independientes del alcance de la invencidn
los detalles y caracteristicas accesorias empleadas en su
puesta en practica, por quedar tode ello comprendido den-

tro del espiritu de lssbiguientes reivindicaciones.
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Se reivindics como objeto de la presente paten-
te de invencidn:- -

1.Procedimiento para la plastificacidn de te-
jidos, caracterizado esencialmente por el hecho de divi-
dif una reaine sintética, seleccionada del grupo que com=-
prende el polietileno, derivados del vinillo, poliamidas,
poliuretenos y poliésteres, hasta una granulometr{s infe-
rior a la seccidn de los filamentos o elementos estructu-
rales que forman el articulo que se trata de plastificar,
despuds de lo cual, este Wltimo es calentado & la tempera-
ture de¢ fusidn de le composicidn de resina pulverulents y
puesto en contacto con la misma, de manera que sus part{-
cules se funden con el calor transmitido por el articulo ¥
se adbhieren a la superficie de sus elerentos, durente el
tiempo necegario ﬁara obtener el grosor e felicuia desea~-
do.

2. Procedimiento para la plastificacidn de te-
jidos, de acuerdo con la rekvindicacidn 1, caracte?izado
esencicialmente por el hecho de someter el articulo sobre
cuya superficie de hallan adherides las particulas de re-
sine en estado semifundido, a un calentamiento wlterior me-
diante el cusl dichas particulas se funden e integren e¢n une
pelicula continue que cubre ls citada superficie.

3. Procedimiento para la plestificacidn de te-
jidos, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
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esenciglmente por el hecho de suspender las particulas de
resina sintética en un vehiculo 1{quido de viscosidad ade~-
cuade pars penetrar en los intersticios del maferial qhe
compone el articulo a protejer, y de naturaleza adherente
en cuyz suspension es sumergido dicho articulo pzra ser
cglentado finslmente a la temperatura de fusidr de la re-
gins.

4. Procedimiento pare la plastificacidn de te-
jidos, de scnerdo con las reivindicaciones 1 y 3, caracte-
rizede esencislmente por el hecho de calentar previmmente
el artfculo impregnado con la suspensidn de resina sinté-
tice fusible, a la temperatura de ebullicidn o de descom-
posicidn del vehfculo 1{quido de forma gue deja la resi-
na éola aplicads sobre aguél. ‘

$. Procedimiento para la plastificacidn de teji-
des.

Lia presente memoria consta de siste hojas folia~

das escritas 'a maquina por una sola carae.

Barcelons,4 de mayo de 1963
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