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PATENTE DE INVENCION
por 20 aflos ,
por "UNAS MEJORAS EN La FABRICACION DE BIRIOTES PARA 108
HUSOS DE LAS MAQUINAS DE HILATURA", a favor de D. Nanuel
Monf,;,x;-g ‘Dozar" de nacionalidad espafiols, domiciliado en

Barcelona, Receredo,-2-y 4
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BEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Paténte de jtnvéncion se refiere a unas mejo-
ras introducidas en la febricecién de birlotes o cani-
lles dei tipo empleado para recoger el hilo en las mé~
quinas de hilatura y gue por lo tanto Ven monté.doa g0~
bre los husos giratorios de las mismes, consiguiéndose
miltiples ventajes scbre los tipos actualmente conocidos
medlante las presentes mejoras;especiglmente en 1o que se
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refiere g una mayor duracién de las canillas o birlotes y
asimismo solucionar de un modo sa.;tisﬁactorio la poaibili-é
dad de que tengmlugar agarrones entre el birlote y los mu-
s09 de las mismas por efecto del rozamiento de una pieza ¥
lg otree : :
Como es sgbido, log birlotes empleados en las mAgui-
nas de hilaturs deben guedar montedos sobre loé husos vere
ticales de las pismas 10.8 cualea giran a gramdes velocidades
y edémés de cumplir une serie de ceracterfsticas resistentes
y de poco peso paﬁa pemitir dichas velocidades elevadas,
que exigen un buen equilibrado no solamente de la canillg
8ino tembién del huso, deben proceder también unas carace-
teristicas gpropiades a efectos de posibilitar una cierte
refrigeracién de las calorias generadas emtre el birlote y
el huso en 1os momentos en que existe un rozamiento iela.ti-
vo entre ambos, io cual puedse ser alténente perjudicial de~
da la alta velocidad de giro que posee el Imso y que pﬁeda
dar lugar en algunos casos s calentamientos excesivos con
dilateciones locales del mgteriel que constituye el birlo-
te oincluso del huso y que pueden dar lugar a agarIones en-
tre dichas piezes, con los inconvenientes que comportan de
destruccién de la cenllla y posibles gveriass en el hilc y
en el propio huso. '

Se han edoptado m@ltiples realizeclones para conseguir
canillas o birlotes de eétmctura'eficaz pere poder ser mon-
tadas de un modo correcto en el huao;_ propozjeiqnar le sufis-
ciente capacidad de carga de hilo y asimismo propoi'cionar
unas buenas cualidedes pare resistir loa esfuerzos a que es-

tén sometidas tento de rozsmiento como de tipo dinémico, ha-

biéhdoge recurrido a reslizaciones complicadas en la que ge

alcanzaba un préeio elevado de fabxicacién y que po:é lo ten-
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t0 resultaben oneroses dado el consumo elevado que de dichas
canillas o birlotes se hecs en 1a industrig de hilatuxa. ,
Estas mejoras ven precisamante encaminadas a conse-
guir unas mejoras en dichos birlotes o canillas tales gue
les permitan resistir de un modo segure ioa esfuerze dingmi-
03 a que asté.n sometidos dichos elementos ¥ que asimismo
permitenresistir de un modo completo &l calor gue se pueds
generar en un momento determina;io entre el birlote y el m~
so, impidiendo que ocurran averiss del tipo enteriormente
nencionado p_oi' dilgtaciones locales de dichos elementos,
todo ello con unas oaracteristicas notebles de economia de
febricacién que por lo tento deben significar una ventaje
segure de las presentes mejorss con relacién s lo actual-
mente conocido en el mercado en relacién con la técnica des—
critd, , o ‘ |
Je un modo esencial las presenies mejoras estriben en.
le constitucién de ume canilla o birlote mediante uns pieza
tnica de material termopléstico o similar de gran ligereza
¥ resistencia mecénice sdecuasda, pudiéndose conseguir por

moldeo del materiml en que estd constitufde y con ung uwni- .

formided notable en cummto a las paredes, 1o cual es esen-
cigl para el equilibredo de la cenilla o birlote sobre el
buso y pars que no se produzcé.n vibraciones en el répido -
giro de dicho huso, siendo esencial en les preaenteé ‘mejo-
res la constitucién en el interior de la pieza que forme la .
cenills o birlote, de uns larga zona de gpoyo con el bnao";
situada en la parte superior tromcocénice de dicho birlote

o canllla, en la cual se provea el asiento del uso y Q.W’
posea ;:aré,cter:t-stica,s w;tolubriéan'tes y de sislamiento tér— .
mico completementé eficaces para evitar dilataciones loca- -

les, ya sea de la canille o birlote o bien del huso, evitan=-.
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do con ello las posiﬁles averias por ggarrén de ung pie-
za con otra con les inconvenientes qus ello represents
para el hilo que se esté menufacturendo y para los elemen=—
tos interesados,

Dicha zong de gpoyo superior pare elimso debe tener
caracter{sticas de gran resistencis mecénice pera evitar
su desprendimlentc con relacidén al cusrpo de la cenille ©
birlote en el funcionamiento de la méquina de hiler, re—
curriéndose de un ﬁodo preferente e la febricaclén del bir-
lote o canillae mediante inyeccién del material de que ege=
14 constituldo con una zoma auperior mencionada que esté |
ooupada por un manguito o casQuillo interior de grem lon-
gitud y de la misma conicidad que se desea para el birlote
¢ canille y de pérede’s de pequetio grosor, guedandoe incrus-
tado o insertedo en la masa de las paredes internss del
birlote o canille, de modo que la coniéided de las paz"edes
interiores de dicha pleze postiza sea idéntica a la de las
peredes internas de‘dicho birlote coincidiendo por lo de~
més la pared interna de dicha piezs nsertads, coi la ds la

. cenilla, no existiendo ninguns zong deé transicién entre am- -

bas suparficiea para que no existan rozsmientos en el now=
mento de introduccidn del birlote en el husoy

. El mangulto interno que quede insertado en la mesa de
la cenilla es de car.a.cteristicas sutolubricantes y eislan-

- tes Qel calor en glto grado, quedando reglizado preferen-

tementa en f:.'bra de vidrdo en ima cepa de grosor relative=
mente poco elevado, poseyendo ime;)orables ceracteristicas
pare evitar dilataciones locales del virlote con relacién
&l huso con el peligro que elle supone de averias,

El montsje o insercién del manguito autolubricanté y
aislente del calor en el interior del birlote o canilla -
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puede tener lugar mediante dos variamtes més importentes,
wa de las cuales comprende la insercién de dicho manguito
en un rebaje de forma adecuads que dicha canilla posee en
las paredes interhas de la misma, de modo que gquedmperfee—
tamente enrasadss la superficie interma de dicho birlote o
canilla con el correspondiente del manguito autolubricante
¥ de ceracterfsticas stérmicas, siendo este sistema espe-
cialmente adecuado cusndo el grosor del manguiio antedicho
es de cierta importancia, evitando la existencia de un re-
galte entre las paredes del birlote y el manguito montado

" en el mismo.’ En otros casos puede procederse al montaje del i

ménguito enteriomente descrito en el interior de lam pare-~
des del birlote o huso sin existencia de um refundido pars

=u insercién sino simplemente quedando adherido a las pare~ -
des internes del birlois, bien seg en el moldeo del mate~

rial o ootn intermedio de un edhesivo, siendo este sistema
especielnente»adeouado’ ougndo ol grosor de la# paredes del
mengulto atérmico ¢s poco importantes _

Para su mejor comprensién, se sdjumtan, a tftulo de
ejemploy, unos dibujos representativos de las presentes me-
joras. _

Lg figura 1 es wna seccién completa gue muestra la
dispoésioiGn de un huso &e hilaturs con un birlote o cani-
1la montade en el mismo.

La figura 2 es wna seccién completa. que mueatra un
birlote o canilla con el meamguito atémmico simplemente
superpuesto en su superficie interna.

Lg figurs 3 es una seccién parcisl de dicho birlote
mostrendo su superficie exterior y reborde de la parte ba~-
Ja del mismo. ' , o L

La figura 4 esb una seccidn transversal segén el plano
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La figura 5 es wna seccidn comple‘ta @ un birlote o
canills realizado de modo Que el manguito atérmico .quede '
insertado en la masa del propio birlote. '
Lgs figuras 6 y ';’ aoﬁ detalles explicativos de las
dos i:oaibilidadee de montaje del menguito atérmico em el
interior de la cemnillas
Segfn se aprecia en tales figuras, es esencial en les
nejoras objeto de la presente Patente de invénoid;x la e'op:s- .
titucién de la canilla ¢ birdote mediante w cusrpo Gnico
-}~ de material preferentemente termopléstico duro que -
prOporcione la resistencia mecénica necesaria para 10s es-

fuerzos gue ha de soportar y asimismo que pem:.ta un molw

~deo con un reparto de groscres sdecuado para que el equi-

librado de 1ls eanilla o birlote resulte correcto, dotén&o-
26 o la misma de un reborde o narvio inferior periférico
2=y poseyendo auperiomente una pequeﬁa ala dirigida |
hacia adentro ~3=- con wa orificioc auperior -4-, siendo
esencial en las presexrl;ea mejoreﬂ ls disposicidn en la super!
ficle =5~ de la canilla 0 birlote de un mangu:lto -6~ de
foma continus, ¥ estructura troncocénicea co:n izuel coni- )
cidad que las paredes interngs -5-, siendo dicho manguito
de longitud slgo superior a la zons en que se apoya el
huso -7— con intermedio de la pleza =8=, figura 1',' de mo-
do gue dicho manguito intermedio cubre la:tote.lidad de _
diche zona dé epoyos NO pudiendo por' 1o ta!ito darse la cire
cum'l:meia de que la canille o birlote -1- quede apoyaag
por diferente zona a la que esté dotada de proteeo:ldn ne-
dia,nte dicho manguito. L

Es esenciel que dicho fnangnito ~6- sea de caraéteria;;
ticas autolu;n‘:icante: y atérmices siendo especizlmente im-
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portante dicha caracterfstica de poce sensibilidad el calor
¥ por 1o temto diffeil trensmisién del mismo, ya que evita
que 1a§'oalor:£as generedas on rozamientos que puec;eh tenex
lugar entre el huso y el birlote o cenilla, puedan provocar
dilataciones excesives en la misma con la posibilidad de aga-
rrén entre smbos elementos. |

- E1 montaje de dicho manguito —-6- tondrf que ser con la
sufiociente éarant;[a de resistencia mecénica con relacién al
birlote o canilla, eviténdose desplazemientos fortuftos @
causa de esfuerzos producidos en el funcionamiento del mso
para lo cual se adOptaré praferen‘l:emonte le solucién do pPro=
ceder a la :I.nyeccidn ‘del birlote o canilla con el manguito
insertado interiommente, formando por lo tanto parte de .'!a_
misma pieza y existiendo una moldadure firme entre todas las
partes de dicho menguito y la canilla, de modo qe se hace in-
posible el dasplazamiento fortufto de la piega =6y '

De este modo me pueden gpreciar lae dos posibilidadas
principalen &é' mdﬁta;je de dicho manguito —6- on 'el interior
de la canilla o birlote -1-, viéndome las m:i.ama.a en las figu-
ras 6 ¥ Ty en la primere de las cuales el manguito -6- epa-
rece montado en lg superficie interna -5- de la canilla -1-
con intermedio de una cgps ~9= de caracter:tsticas ad.hesivas
¢ similar, pudiendo quedsar sustitufde dichs cgpa pOT una Zo-
na de contacto entre el ianguito -6= y la canilla -1~ en el
moldeo de ests dltima que produgzcs una wmidn :tn'biﬁa antre ame
bos elementos. Esta realizacién es preferentemente empleada )
en 108 casos en que el grosor del manguite ~6- no deba ser
importante, por lo oual no existe apenas desnivel apreéiable
entre la auperfieia interna -5~ y el manguito -6-, no existian
do por 1o tanto posibilidades de interferencia o roces anor-~

males en el momento de montar el birlote en el husd.
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Ls otra posibilidad de montaje del manguito postizo,
se representa en la figura 7, en la cual el manguito -6'=
queda montado en el interior de un refundido ~10- que posmee
la superficie interna -5'~ de una canilla -1t~ de modo que

.5, o1 grosor considergble de las paredes de dicho manguito
~6'~ quede compensado por la existencis de dicho refundi-
do -10-, de forma que las paredes internas -5'~ coinciden
con la superficie interns determinads pér dicho mangulto.
~6'= no existiendo .por 1o tanto resalte alguno y Propopr~-

10. cionando una unién sin posibilidad de roces.anormsles en«
tre la superficie inteéma de la canills y ol manguito atér=

- mico. S : . .

En este &ltimo .-ca,so 'podré asimismo quedar dlspuesta
‘entre ambos elementos una capa intewmmedig ~ll=-, la cual.es-

15. taré constitufda de un elementc adhesivo o por una zona de
transicién del material termopléstico constitutivo de la
canilla -1'-, que estari parcialmente soldada e introduci-

~ da en las fibras constituyentes del manguito atérmicos

Mediante la disposicién descrita se consige. la cons-.

.20 titucifén de un birlote o canilla de carecterfsticas mecéni-
cas olevadas y de una ligereza muy counsiderable, lo cusl-es
muy importante de un modo especisl, puesto que las eleva=-
das velocidedes de funcionamiento de los husos genersmn fuer=
zas centrifugas de gren importancia en el caso de.que las mg|

25. sas estén desequilibradss, lo cual se traduce en vibracios -
‘nes que ponen fuera de servicio los éojinetes sobie los cna~
los estén montedos dichos husos y quo deben saer de conside-
rgble dimensién deda la alta velocidad de los mismos. De..-
igual modo se.oconsigue evitar completamente los efectds de

30. .dilatacién producidos por los calentamientos por roce, al
existir dicho mangulto atérmico y todo ello.combinado con
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" unas caracteristicas de gran simplicidad que redundan en

wn bajo precio de sdquisicién de la canilla o birleote rea-
lizads de acuerdo con las presentes mejoras.

Todo cuanto no afecte, alteré, cambie o médifiqm la
esencia de les mejoras descrites, seri varigble g los efeo~
tos de la actual Patente,

NOTA |

Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-
cidns | '
le= Unes mejores en la febricacién de birlotes para los
husos de las méquinas de hilatura, caracterizades por la
constitucién de wna canilla por medio de una pieza tduica
de paredes wniformes y dotada en la superficie interna tron-
cocénica de la misma y en una zona correspondiente a wna
longitud alge meyor que la de acoplamiento con el huso, de
un menguito intermedio de estructura asimismo troncocdnica
con igual conicidad que la superficie intemma del dbirlote y
con caracteristicas autolubricantes y atérmicas a efectos
de evitar las dilataciones locales producidas por >el roza=
miento entre el birlote y el huso girando e alta ?weloc:.-

'dad, impidiando la produccién de agarrones entre ambas pie-

%88 .
2.~ Loe propissmejoras de la reivindiceocidn snterior,ce~
racterizadas por la disposicién de wm refundido en la su=
perficie interna del birlote y de una longitud mayor que la
zong de acoplamiento com el huso, cuya profundidad es iguasl
al grosor de las paredes del menguito gtérmico que queda
montado en su interior, de modo que la superficie tronco-
cénica internsa del birlote y la del manguito atémico que~
dan enrasadas sin existir separacién alguna entre ambass
3.~ Las propias mejoras de las reivindicaciones emteriores,
caracterizadss por el montaje del manguito atérmico en la
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superficie interna dnica del birlote y en la zona corres;
pondiente al enlasce con el huso, con intermedio de una del-
gada capa de adhesivo intermedio que ﬁrov’oca la wnién de
dicho manguito atérmico con el birlote posteriormente a la
fabricacidn de éste. .

Sean cuales fueren las circunsitancias que concurran en
la esenciglidad de la Patente de invenoidn definida en las

enteriores relvindicaciones, cuyo objeto em:

4.- "UNAS MEJORAS EN i FABRICACION DE BIRLOTES PARA 108
HUSOS DE LAS MAQUINAS IE HILATTRA®.

Comsts la presente memoria de diez hojas foliadas, me-
canografiades por wna sola cara y de los dibujos unidos &
le nismg. N

Barcelona, veinte de gbril de mil noveciemtos sesenta
¥y tres. . '

P.A. de¢ D, Manuel Monfort Lozar,
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