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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de m_vencidn,' se refiere a unos perfec=
ciongmientos en las mAguinas para la “fabricacién de mono-
filementos de materigles termopléaticos del tipo general de
1ss polioclefinas, mediante los cuales se consiguen elemen-
toa fileres muy finos y de diferentes 'aecciones, cuﬁos mo=
nofilementos pueden ser gplicados piaferentemente a la
confeccién de articulos de fantasla y en perticular s le,v
preparacién de pelucas.para la fabricacién de mullecas, en
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las que se oonsigue un efecto muy acusado de realismo dada
la imitacién que del cabello hmnano se puede conseguir

- mediante dichos monofilamentos brillantes y de muy peque-

fia seccidn.

De igusl modo se pueden gplicar los monofilamentos
del tipo descrito a la fabricacidn de tejidos, especial-
mente con mezcles de otros productos textilels, de modo )
que se puedan sumar las cualidades de los componentes pa-
ra consegun.r un ‘l:e,udo de- tipo original. )

Tos perfeeelonmlentos en cuestidén comprenden el
proceder g la extrusién del matene,l ‘termoplistico median=-
te una miquina de tipo convencional, la cual es dotada de

elementos de recepcidn del mgterial que debe ser extrusio-

nado y medios de oaldéo del mismo, sl como une hilere pa-

ra permitir la salids del material a presidén a través de
los orificios de la forma adecuada para consegulr la sec-—
cién que se desem en los monofilamentos, pudiendo preferen

temente realizgrse de forma triangular y en general en for-

‘ma de poligono.

Los filementos conseguidos del cebezal de extrusién
pasen g continuacién g un curso descendente por el interior
de wna cémara vertical cuya longitud puede variar de acuer—

do ‘con las conveniencies del materigl que ge estd extrusio

. nando y con el didmetro del monofilgmento que se pretende

conseguir, oscilendo nommalmente alrededor de los 7 metros,

“teniendo 1ugé,r en el interior de dichs cimare ung refrige—

racién natural de los monofilementos, los cusles alcanzan
lg paorte inferior de la cémara mencionada y son guiados ca-
de uno de ellos por un aro fino que permite efectuar la ali
mentacidn de 1los monofilgmentos conseguidos a unos dispo-
sitivos de grrollamiemtos, preferentemente constituidoé

por gula-hilos dotados de un movimiento gltermativo rectie-
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- 1Ineo parslelo al eje del rodete que se pretende conaeguir,

sobre el oual sé va arrollando el monolegnento en capas
parslelas, _

Como es evidente, el ntmero de carretes de recogidﬂa se
iguala al de monofilementos producidos por el cabezal de
extrusién, contando asimismo cada uno de ellos con un guia~-
hilos de disfribuéi&n, todos los cugles pueden ser acclona-
dos desde una misms, fuente motriz a base de una verille o
eje dotado su extremo de un pivote saliénte que queda alo~
jedo en la ranﬁra de ung excéntrica. ‘

. Como es. evidente, la recogida del hi;o ﬁor‘ el acciona~
niento en giro del propio carrete sobre el cual se Va arrg
1lando, produce una c:.erta tensién sobre el propio hilo,

J&a cual puede ser regxlada al valor m4s conveniente para
qQue su. tensién contribuye a producir un estire,;je del’ hi-
10 paras consegulr el calibrade del mismo, - -
- Despuéds de esta fase » 1 hilo en carretes es sometido
& un tren de estiraje con rodillos de cslefaccién, el cusl

cuenta con dos pares de rodillos de diferentes diémetros y

de ejes paralelos, asobre los cugles se arrolla sucesivemen-—
Te ol hilo, quo Pasa después a un dispositivo de recogida
convencional, que puede ser del tipo de emillos,

Para su mejor comprensidn, ge gdjunta a titulo de ejem-

' plo, w dibujo expl:.oat:.vo de lg presente Pgtente.

La figura 1 es una vista eaquemé.tica que muestra la dis
posicidén de los Srgancs de constitucidn del monofilamento
por medio de un cgbezal de extrusidén, con una cémara verti-
cal de refrigeracidn y dispositive de recogida y estirado.

La figura 2 e3 una rep-z'esentaci:_dn del dispositivo de re-
cogida Gel hilo después de la cémara de ‘refrigeracién,

La figura 3 es esimismo wna vista esquemitica que mies—
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tra en un corte vertical lg disposicién de elementos para
el estirado en calier;te del hilo y su recoglda fingl.
| Tgl. como se gprecia en teles figures, los perfeccio-
ngmientoa objeto de la presente,Pé,tente comprenden la cons-
titucién de un cebezal de extrusién, el cual se ha reﬁro-
sentado de un modo esquemitico en la figurg 1 por medio
de wna tolva -l-, ceansl de recogida e impulsidn ~2- y cam
bezal portador de lg hilerg o.'tqhera de salida del hiio

~-3-, cuyas toberas adopten forma de trifngule equilatero

de lados rectos u otrgs figuras poligonsgles, saliendo el
hilo o hilos =4~ de dicho csbegel y pasendo a continua~
cién a unas cémaras verticeles -5~ de camsiderable longi-

‘tud que actdan de envolventes de dichos hilos =4- ¥ en cu-~

yo interior se produce el enfrigmiento, por medios natu-
rales, de gichos hilos, graéias al estgblecimiento de uns
corriente de aire ascendente desde la parte baja de diche
cémara ~5— hacia la parte alta, a medidg que el gire en
el :mterio:c de dicha cémara se caliente. .

La longitud de la cémara de refngeracidn -5- serd

- varigble @ causa de las variaciones de mgterial y de esti- -

rado del hilo, oscilendo sin embargo elrededor de los 7
metros,

El hilo inmediatamente aia salida de la cémara -5-
es desviado por medio de un aro gulg-~hilos -6~ hacia un
dispositivo de recogida, él cual puede quedar consti?uido

por medios de tipo convenclonal actuslmente conocidos y de

un modo preferente por medio de lg constitucién qu.e se

muestre en la figura 1, a base de un gnia—hllos ~T= que
recibe el hilo procedemte del gro de gufas -6- y que lo
distribuye sobre un ndcleo o 'rodefe montado sobre el eje ~8-
el cual estid dotado de un mofrimiento de giro, -mient:ré.é que
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el gula-hilos -7- quede fijedo a wna varilla o eje =S=,
el cual estd dotado de un movimiento glternativo rectill-
neo segdn su eje, el cual es paralelo al eje -8-.

El asccionamiento del eje -9~ puede quedar oonst:.tui—
do, tal como se gprecla en dicha figura, por medio de um

| pivote saliente -10- montado en el extremo de dicho eje ¥

que se introduce en el interior de una ranurs circular -1il-
excéntirica del disco -12~, o
El hilo recogido en bobines -13-, pasa en una opera-

cidn siguiente g ser sometido g ls accifn de ung serie de-

'rodill_dé de calefmecidén y de estirado, para lo cual diches

wbinags ~13- son montades en scportes verticales de la mé-
quing y suministren el hilo a ftravés de un aro de guis -14-,
& una serie de rodillos, los cuales estén constituldos
esenciglmente poxr dos pareé dispuestos en planos parale-
los, qdedando conétituido el primero de ellos por los ro-
@illos -15- y -16-, el primero de los cuales es de difme-
tro mayor que el segundo, este.ﬁdo dotados 1los dos de mil-
tiples ranuras trensversales para el guiado del hilo, el
cual se arrolla sobre ambos. Dichos rodillog -15- y =16- -

‘poseen medios de calefgecién, los cuales puedén adoptar

cuaiquier realizacién constructivg de lag conoéida.s, de=
biendo evitarsé cuidadosemente que las temperaturas alcan-
zadas en dichos rodillos, puedsn 1legar a un limite peli-
groso,tem.endo en cuenta el reblandecimiento del materigl,
El sggundo par de rodillos ests constituldo poxr el ro-
dillo ~17- de didmetro coincidente con ‘el rodillo -15; y
por el rodillo -18- asimismo de igusl disdmetro que el ~16-
¥y como squél dotado de ranuras transversgles para el arro-

" llaemiento del hilo,

El estirado entre 10s dos pares de rodillos anterior-
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mente dichos se conslgue variando la velocidad del rqdillb
motriz del par inferior, estando acoplado,é. un dispositi#o
reductor de vélociaad -19-, el cual es susceptible de va-
riar el régimen de dichos rodillos hasta adsptarlo a los

valores canvenientes para el estirado que se pretende con-

El hilo pasa a contimuacién a un dispositivo de reco-

. gida que puede ser del tipo de enillo y cenillyg -20- de re-

cogida, tal como es usual en le indqustris textil.

Todo cuanto no afecte, gltere, cambie o modifique la
esencia de los perfeccionamientos descritos, sers varigble
a los efectos de la actusl Z.Pa'tente.'

FOT A o

Se reivindica como objeto de esta Patente de invencidn:

'1.- Perfeccionamientos introducidos em las méquings para la

- fabricacién de monofilamentos de materiales termoplésticos,

caracterizsdos porque lg extrusidén del materigl en estado
fldido se hace a»frévés de un cabezal portador de toberss

en forma de triéngulos equilédteros de lados rectos, después
de las cuales pasan 10s hilos ooﬁsegu_idos & ung cfmara en-
volvente de enfriamiento dispuests verticglmente con sbertu-
ras superior e inferior parg pemitir la convececién y en cu-
¥a parte inferior son recogidos los hilos por dispositivos

de grrollado de los ﬁiamoa gobre carretes.

2.~ Los propiecs perfecciongmientos segén la reivindicacién '
enterior, caracterizedos porque los hilos conseguidos por ex-
trusidén se someten a la accién de dos pares de rodillos de
estirado y calefaccidén, el segundo de los cuales es motrig ¥
estd impulsgdo por un dispositivo de velocidad graduable, el
cual puede variar el régimen de giro de dicho rodillo de trac

cidn, varigndo esimismo la relacidén de estirsde existente en-

‘tre loa dos pares de rodillos sprocedidndose a continuacién



5¢
'
<",
..
v 15.

/ -
. A “ v

-

1=

a la recoglda del hilo en canillas. .

3.~ Los propios perfeec:.onamlentos segin lgs reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porgque el hiio proceden-'
te del cebezal de extrusién es recogido mediante un distri-
buidor dotado de movimiento alternativo rectilineo segin

‘su eje y dispueato paralelamente al eje portador de la ca-

nilla de recogida, sobre el ‘cual se va depositando el hilo
en cgpas pe.ralelas al ser abandonado por un gulg-hilos del
distribuidor. ‘

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran

‘ an l1la esencia,lida.d de la Patente de invencidn definida

‘en lgs enteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

4.- "PERFECCIONMIENTOS INTRODUCIDOS BN LAS MAQUINAS PARA
La FABRICACION DE MONOFILAMENTOS DE MATERTALES TERMOPLAS
TICOS", T o
Cona'ta ls preaente memoria de siete hojas :roliada,s,

mecgnografiadas por ung sola cara y de los dibujos adjun~
'?:os. . '
éarcelona, §1 FEB 164 . A

P. A. de D. Manuel Monfort Tozar,
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