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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

a favor de Don Pedro ANTOJA COMA, de nacionalidad española, 
re sid en te  en lo r e l ló  (B arcelona), Calle Balines, 16, por 
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SOPORTES PARA MANI­
PULADOS DE HILATURA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te invención se re f ie re  a  un procedi­
miento, especialm ente estudiado para la  fab ricac ión  de 
soportes para  manipulados de h i la tu ra ,  entendiendo por 
t a l  denominación comdn de "soportes" lo s  c a r re te s , can i- 

5. l i a s ,  tubos, bobinas y s im ila re s , destinados a l  acondi­
cionamiento de h ilados en e l  a r te  t e x t i l .

Hasta e l  p resen te , todos lo s  soportes conocidos 
y u ti l iz a d o s , han venido siendo fabricados de madera, 
cartón , m ate ria l p lá s tic o  o análogo, presentando todos 
e llo s  ndmeros inconvenientes, bien conocidos de lo s  tóe­lo
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Ricos y que se derivan de l a  propia n a tu ra leza , general­
mente quebradiza y poco re s is te n te  mecánicamente, de los 
m ateria les c ita d o s , u tiliz a d o s  en la  fab ricac ió n  de dichos 
soportes.

F rente a todos esto s inconvenientes, s in  lugar 
a dudas lo s  m ate ria les p lá s tic o s  o term oplásticos han re ­
presentado un gran paso para su elim inación, s i  bien se 
lucha todav ía con la  f ra g ilid a d  de los m a te ria le s , que 
no p resentan  l a  re s is te n c ia  necesaria .

Todo e l lo  ha llevado a l  estud io  y concepción 
del procedimiento objeto de l a  invención, g rac ias  a l  cual 
es posib le  obtener unos soportes de cualidades inmejora­
bles bajo todos lo s  aspectos y que responden a la s  más de­
puradas ex igencias.

El procedimiento en cuestión  consiste  esen c ia l­
mente en fa b r ic a r  in ic ia lm en te  una preforma del soporte , 
a base de madera o m ate ria l l ig e ro  análogo, cuya preforma 
se dispone en e l  in te r io r  de un molde que reproduce en 
su cavidad la  forma d e f in it iv a  del sopo rte , colocando 
aque lla  preforma a modo de noyo y procediendo luego a la  
inyección sobre lá  misma, y llenando por completo l a  cavi­
dad del molde, de un m ateria l term oplástico  apropiado, que 
recu b rirá  por completo a la  preforma, l a  cual formará de 
e s ta  manera un núcleo completamente ocluido en e l  m ateria l 
te rm op lástico , a excepción eventualmente de lo s  ta la d ro s  
o ab e rtu ras  propios de lo s so p o rtes, ta le s  corno lo s  norma­
le s  ax ia le s  en la s  c a n i l la s ,  c a r re te s , conos y sim ila res 
que, s in  embargo, podrán quedar también recu b ie rto s  durante
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l a  propia operación de inyectado.
A f in  de lo g ra r  que e l  m ate ria l term oplástico  

inyectado sobre aquella  preforma se adh iera por completo 
a l a  misma, evitándose su desprendim iento, l a  preforma 
en cuestión  se do tará ventajosamente de re lie v e s , acana­
laduras o equ ivalen tes en lo s  que se tra b a rá  aquel mate­
r i a l  term oplástico .

Para mejor comprensión de cuanto queda expuesto, 
se acompaña un dibujo en e l  que, esquemáticamente y tan  
sólo a t í t u l o  de ejemplo, se rep resen ta  un caso p rác tico  
de re a liz a c ió n  del procedimiento objeto de l a  invención.

En dicho d ibujo , l a  fig u ra  1 es una v is ta  en 
sección a x ia l de una preforma de c a n illa  de lanzadera, 
con e l  punzón dispuesto a tra v é s  de su ta la d ro  a x ia l ;  la  
f ig u ra  2 es una v is ta  de la  preforma d ispuesta  centrada.en  
e l  in te r io r  del molde; l a  f ig u ra  4 corresponde a una v is ta  
análoga a l a  a n te r io r , luego de rea lizad a  l a  inyección del 
m a te ria l term oplástico ; y l a  f ig u ra  4 es una v is ta  en a l­
zado, parcialm ente seccionado axíalm ente, de una c a n il la  
term inada.

De acuerdo con l a  invención, se empieza por 
formar un cuerpo o preforma a base de madera o s im ila r  
-1 - ,  que reproduce, con dimensiones menores, la  forma 
de la  c a n i l la ,  a cuyo cuerpo se dota de una se r ie  de aca­
naladuras - 2 - ,  destinadas a s e rv ir  de medio de trabazón 
para e l  m ate ria l term oplástico .

Dicho cuerpo -1 -  se dispone en e l  in te r io r  del 
molde -3 - ,  debidamente centrado por e l  punzón - 4 - ,  d is -
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puesto a trav és  de su ta la d ro  a x ia l -5 -  y, a continuación, 
se inyecta  en e l  in te r io r  de l a  cavidad del molde, llen án ­
dola por completo, e l  m ate ria l term oplástico  - 6 - ,  e l  cual 
se adaptará por completo a l a  su p e rfic ie  de l a  p ieza -1 - ,  
recubriéndola y completando l a  forma de la  cavidad del 
molde para determ inar la  c a n il la  -7 -  ( f ig u ra  4) con todos 
lo s  elementos accesorios propios de l a  misma, ta le s  como 
acanaladuras -8 -  para re tención  del h ilo  bobinado sobre 
l a  c a n i l la  y la s  -9 -  para alojam iento de lo s  a n i l lo s  e lá s ­
t ic o s  -1 0 - de f i ja c ió n  de l a  c a n i l la  en la  lanzadera.

De l a  misma manera se rá  posib le  e fec tu a r un re ­
cubrim iento in terno  de l a  p ieza  - 1 - ,  en toda l a  su p e rfic ie  
del ta la d ro  a x ia l -5 - ;  para lo  cual b as ta rá  u t i l i z a r  un 
punzón o s im ila r  centrador de menor diámetro y de la  cons­
t i tu c ió n  apropiada para lo g ra r  aq u e lla  f in a lid a d  en la  
p rop ia operación de inyectado.

Se comprende igualmente que, aun cuando en lo  
que queda expuesto y representado en lo s  diseños se hace 
re fe re n c ia  exclusiva a una c a n il la  para lanzadera , l a  in ­
vención no queda lim itada a t a l  accesorio  t e x t i l ,  sino 
que se extiende a cualesquiera soportes ta le s  como carre­
t e s ,  conos, tubos, bobinas, e t c . , s i n  lim itac ió n  alguna.

Serán independientes del objeto  de la  invención 
lo s  m a te ria le s , formas y dimensiones de la s  p iezas a s í  
fab ricad as , u t i l iz a c ió n  p o ste rio r de la s  mismas, c lase  de 
m ate ria l term oplástico  u ti l iz a d o  para e l  revestim iento  y , 
en general, todos cuantos d e ta lle s  accesorios puedan pre­
se n ta rse , siempre que no aparten  a l  conjunto de su esen-
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N O T A

Se re iv in d ic a  como objeto  de la  p resen te  paten­
te  de invención:

1 . Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de soportes 
para manipulados de h i la tu ra , que co n siste  esencialm ente 
en p a r t i r  de una preforma o cuerpo que reproduce a menores 
dimensiones l a  forma del soporte a f a b r ic a r , ejecutado en 
madera o m ateria l s im ila r l ig e ro , cuya prefonna se dispone 
convenientemente centrada en e l  in te r io r  de un molde cuya 
cavidad p resen ta  la  forma d e f in it iv a  de aquel soporte a 
fa b r ic a r , procediendo a  continuación a in y ec ta r en e l  in ­
t e r i o r  de dicho molde un m ate ria l term oplástico  apropiado, 
h as ta  l le n a r lo  tdalm ente, ocluyendo en su in te r io r  l a  pre­
forma, a modo de noyo.

2. Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de soportes 
para manipulados de h i la tu ra , segdn l a  re iv in d icac ió n  an­
t e r io r ,  que se ca ra c te r iz a  por e l  hecho de que para e l  
centrado de l a  preforma en e l  in te r io r  del molde se u t i l i ­
zan preferentem ente punzones d ispuestos a lo  largo  de los 
ta lad ro s  o ab e rtu ras  que deban p resen ta r la s  p iezas a fa ­
b r ic a r , cuyos punzones podrán p resen ta r eventualmente diá­
metros menores que lo s  de dichos ta lad ro s  o ab e rtu ras , a 
f in  de dar lu g ar en su caso a un recubrim iento de l a  super­
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f ic ie  de lo s  mismos por parte  del m ate ria l term oplástico
indicado*

3* Procedimiento para la  fab ricac ió n  de sopor­
te s  para manipulados de h i la tu ra , segdn la s  re iv in d icac io ­
nes 1 y 2, que se ca ra c te r iz a  por e l  hecho de q u e l, a l  
objeto  de asegurar l a  adherencia del m ate ria l term oplás­
t ic o  sobre l a  su p e rfic ie  de l a  preforma, se dota a eá ta  
de nervaduras, acanaladuras u o tras  irreg u la rid ad es  equi­
valen tes en su su p e rf ic ie , en la s  que se tra b a rá  aquel 
m ate ria l term oplástico  a l  s e r  inyectado sobre la  misma.

4. Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de sopor­
te s  para manipulados de h i la tu ra .

La p resen te memoria consta de s e is  ho jas f o l ia ­
das e s c r i ta s  a máquina por una so la  cara .

Barcelona, 29 de a b r i l  de 1$6¿.
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