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WMETODO BARA T4 PREPARACION DE UN TUBO FLEXTBIE, REVESTIDO INTE
RIORMENTE, DE H;LOS NATURALES O SINTETICOS".

Memoria descriptiva

COnstitﬁye el objeto de la invencién un método pafa la prepa-
racidn davun tubo flexible de hilos naturales o Siptéticos, revesw
tido interiormente de una hoja.

Se conocen tubos de materias fibrosas naturales, por ejémblo

5 céftamo, lino, algodén y otras mds, En épdca reciente, se han emplead!
do para la preparacién de tubos flexibles filamentes de mateﬁiés fi
brosas sintéticas, por ejemplo polismidas ¢ poliédsteres aromdticos

lineales. Dada lé escasa hinchabilidad de las materias fibrosas sin

RN

téticas, los hilos preparados con ellas son revestidos interiormen—

10 te con materias naturales o sintéticas, para conseguir una elevada
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impermeabilidad.

Objeto de la invencidn es un‘métodé para la preparacién de Qn
tubo flexible, de hilcs naturales ¢ sintéticos, revestido interior
mente de una hojz de polfmeros linemles sintéticos, como por ejem-
ploc polidsteres, poliamidas, poliolefinas, de un espesor comprendi
do entre 0,01 y- 0,5 wm.

Ia hoja es introducida ventajosaﬁente en el tubo de hilos na-
turales o sintéticos en forma de hoja tubular formaeda previamente.

Forma también Qarte de la invencidn prever la unién entre la

hoja y el tubo de hilos naturales o sintéticos mediante un encola-

- 40 realizado con medios adhesives adecuados.

Se obtienen resultados particularmente buenos encolando una
hoja de tereftalato de polietileno, mediante polietileno, al tubo
constitufdo por los hilos mencionades. E1 espesor de la capa de po
lietileno necesaria es entonces de 0,1 - 0,3 mm.

Es ventajoso emplear también con ests método una hoja tubular

de tereftalato de polietileno formada previamente. El tubo formado

- previamente puede entonces estar constituido por una hoja de teref

talato de polietileno revestido en un lado de polietilené en una
capa del espesor indicado. .

. Una forma de ejecuqidﬂ'prefefida del métédo segin la invencién'
consiste en revestir ihteriorménté el tubo constituido por hilos na
turales o sintéticos con un tubo en forma de hoja, formado previa-
nente, gue se obtiene partiendo de una hoja de ftereftalato de po-
lietileno revestida de polietilero en uno de sus lados, mediante em
plec de una tiraide hoja de téreftalatO‘ae polietileno, revestida
de polietilenc en uno de sus lados o eﬁ ambos, con el fin de enco~
lar los cantos de la hoja, que se ponen en contacto reciproco, con
waopleo de presién y de calor. Gracias a este procedimiento, se con

sigue que el tubo en forma de hoja, formado previamente, sea reveg
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tido todo alrededor,'en su lado exterior, con polietileno destinado
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"a servir de capa éddhesiva.

El- espesor total de la pared del tubo en forma de hoja asi pre
parado varfa entre 0,11 y 0,6 mm. »

Ia unlén entre este tubo en forma de hoja, formado previasmente
y provisto de capa (tubo 1nter10r), y la pered del tubo de hilos ng
turales o sintéticos (tubo exterlor), se verifica segin el procedl-
miento de la invencién introduclendo el tubo interior en el tubo ex
terior y luego encolando la capa polletllénlca con el material en
hilos mediante 1nsuflaci6n de ailre callente o de. vapor de agua, a
temperaturas entre 140 y 1800 Cya presiones comprendldas entre 2
y 6 atmésferas de sobrepreslén.

Naturalmente, la soldadura puede efectuarse también con ayuda
de un cuerpo eglentado, por ejempio un cilindro, un cono 0 una esfe
ra, por ejempl§ de metal., También se’puede trabajar disponiendc una
hoja de tereftalato de polietileno, proviéta en un lado de una capa
de polietileno, dentro deltubo exterior, y soldando luego la hoja

sobre el tubo exterior. También es pesible el empleo de una hoja
de tereftalato de polietileno desprovista de capas de revestimiento,
sienpre qué el tubo exteéior sea previamente reveétido,finteriormeg
te, de uns capa de polie;ileno. ’

El tubo exterior, constitufdo por las fibras o los filamentos

‘mencionados, puede ser tejido, tejido a-malla,o‘también fabricado

-gobre la mdguina de trenzar.

La Fig. 1 representa la técnica para la preparaclén del tubo

- en forma de hoja, la Fir, 2 representa el tubo listo, revestido in

teriormente por el tubo en forma de hoja, formado previamente,
En virtud de la excelente estabilidad de las hojas de polimeros

lineales sintéticos en contecto con materias de -todas clases, por

e jemplo disolventes, écidqs y élcalis dilufdos, soluciones salinas,
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carburantes, éceites de origen mineral o natural, éliméntos, por
ejemplo leche, zumos de fruta, ﬁiné ¥ asi qeguido,,las posibilidades.
de empleo del tubo flexible segin la invencién resultan grand{simas..
Dicho tubo se presta en particular para hidrantes contra incendios,
ofreciendo el considerable ahorrb de peso gué representa una nota-
ble ventsja en comparacién con los tubos actuaimente usados.

‘ Dada las buenas caracteristicas mecdnicds y la lisura de las -
hojas, es posible él"empiéo de.tubos revestidos segﬁn'el-método de
la invencién, y de didmetro convenientemente grande, también para
el transporte de materias granulosas, como por ejempio cereales, ce
mento, sales, materias pléstlcas en polve y agy seguido.

REIVINDICACION E 8

1l). Método para la preparacién de un tubo flexible, revestido inte-
riormwente, de hilos naturales Q. 31ntétloos, caracterizado por re-
veatirse el tubo mismo con una hoja de polimeros 11neales sintéti-

cos, como poliésteres, poliamidas, polleleflnas.

. 2) Hétodo segin la reivindicacidh 1), caracterizado por introducir

, se le hoja en estado de tubeo preformado en el tubo de hilos natura—

les o sintéticos,

3). Método segin las reivindicaciones 1) y 2), caraqtefizado por ob
tenerse la unién entre la hoja y le pared del tubo mediante una ma-
teria adhesiva. '

4). Método segin la reivindicacibn 3), céracterizgdo por encolarse

mediante polietileno una hbja de tereftalato de poliet;léno sobre

- la pared del tubo.

5). Método segin las reivindicaciones 2) y 4), caraeterizado por en

colarse pof medio de polietileno uh'tﬁbd preformado en formé de ho-

ja de tereftalato de polietileno sobre la pared del tubo.
6). Método pegin 1a reivindicacién 5)s oaraoterizado>p6r aplicarse

una capa de pblietileno sobre el‘tubo en. forma de hoja preformado



ey

105

110

115

-5 -

287964

de tereftalato de polietileno. S
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7). Método seglin la reivindicacién 5), caiacterizado por preparar-
se el tubo en forma de hoja preformado partiendo de una hoja de te
reftalato de polietileno provista en una cara dé una capa de polie
tileno, con empleo de una tira de hoja de tereftalato de polietile
no provista en una o en ambas caras de uuna oapa de polletlleno, con
el fin de encolar los extremos de la hoja dlspuestos uno enfrente
de otro.

8). Método-segin las veivindicaciones 6) y 7), caracterizado por te

ner-el tubo en forma de hoja, proviste de uné capa de polietileno,

un espesor de pared de 0,11 a 0,6 mm.

9). Método segdn oas reivindicaciones 3) a 7), caracterizado por
efectuarse con empleo de calor y de presién el encolado de la hoja
sobre el tubo de hilos naturales O sintéticos} : '
10}. METODO PARA Ls PREPARACION DE UN TUBO FLEXIBLE, REVESTIDO INTE
RIORMENTE, DE HILOS NATURALES 0 SINTETICOS.

Esta Memoria censta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas

a

por un solo lado de sus caras.

Medrid, a 13 de Mayo de i5963 ' .
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