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Campo Péenico

El presente invento se refiere en general a sujetado=-
res y, eua particular, sl tipo de sujetador utilizado para
fijer tejidos de tapicerfe con bucles en sus superficies

posteriores a cojines de asiento de esponje.

L]
»
* @

Péenica Antecedente sos

L 4

Un conjunto de sujetador recientemente desarrolledo

utilizado para fijar tejidos de tapiceria con buclet *&h

et e,
sus superficies posteriores a cojines de asiento de egpon-
ja del tipo utilizado en automéviles incluye una tira de
respaldo polimera, una multiplicidad de véstagos asemra-
do cada uno en un exiremo a una primera superficie &gi}a
tira de respaldo y que sobresalen desde la misma y qué.
tienen cabezaé egrendadas en sus extremos opuestos aiﬁ%
tira de respaico destinedas a coger los bucles dei mate~
ricl de tapiceria cvando se presions el masterisl contra
las cabezas, y una cap.. de fijacién permenente poross
ebierta fijada a la supesficie de la tira de respeldo
opucsta a los véstagouo. El conjunto de sujetador es colo~
cado con sus cabezas junio & lg psred interrna de un molde
de gsiento, un cojin de asiento es espumado en el molde,
¥ lu capa de fijecidn permanente tien- dreas sbiertas su-
ficientes para proporcionur movimiento de ls espuma den-
tro de elia a fin de fijar de manera permanente el conjun-
to de sujetador al cojin de asiento recién esponjado.

Este conjunto de sujetador incluye {también tipicamen-
te una tira o fleje de acero intercalado entre la tirs de
respaldo y la capa de fijucién permancnte que proporciona
medios por los que el conjunto de sujetador puede ser nman-

tenido magnéticamente en un lugar predeterminsdo contra
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" la paréd interna gdel malﬁe, en el que.es eSpumﬁﬁo el objin
de asivnio, Si bien el fleje de acero proporeciona sufi-
ciente etraccién mugnética pera muntene. la tira en su si-
tio antes del espumado, planiea un problema en un proceso
subsiguicnie de curado con calor, durante el cusl 10? co-
jines de asiento de espuma retirados del molde son ¢sién~
tados hasta aproximadamente 125°C. Esta temperatura produ-
ce une contreccién longitudinal en la tira de respelde po-
limera, cuya contraccidén no se produce en el fleje dé::,s;ce-
ro. Por tanto, trozos del fleje de acero deigado se comban
dentro del conjunto de sujetador ddndole un contornc.idre-
gular, o subresalen de los extremos del conjunto de‘§§§§~
tador y pueden cortar el cojin, o el tejiwo superyac{e{{t:e,
o incluso & una persona que menipule o hage uso del gs?én~
ro. - , N
Adicionalmente, este conjunto de sujetedor tiene un.
capa de pelicula alargada que estd situada encima de les
cabezas y que tiene partes de borde longitudinal fij=das
a los bordes de 1w tira de respeldo. Zsta cap: es culocade
entre las cabezas y la pared del molde durante el proceso
de espwmnado para impedir que la espuma peneire en los es-
pacios en torno a las cebezas y los vdstagus, lo que redu-
cir{a lu posibilidad de que las cabezas se splicasen sub-
siguicntemente a los bucles del tejido. Esta pelicula estd
destinada a dejer al descubierto luego las cabezas durante
el proceso de curado con calor para el cojin al poder fun-
dir a una temperatura infeiior a 1259C, Si bicn esta fu-
sién deja al descubierto las cabezas y los véstagos, los

reviste también con el material de la puliculu que puede-

disminuir la posibilidad de retencién de las cabeszas,
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Degeripeidn del Irvento

El presente invento proporcionz un conjun:.o de suje~
tador alargado en general del tipo descrito en lo que an-
tecede, que tiene una capa de fijacién temporal magnética-
mente atraible que no sobressldré en un grado import%nte
desde los extremos del conjunto de sujetador o no haﬁé"@ue
ge combé'después de que el conjunto de sujetador ha sufri-
do el proceso de curado con calor para el cojin, voses

De acuerdo con el presente invento se prOporcio.{l.a::un
conjuntio de sujetador elargado que comprende una tira de
respaldo polimera flexible, una multiplicidad de vAstados
asegurados cade uno en un extremo a la tira de respdggé'y

AN

que sobreselen en general normalmente s una de sus siper-

st

ficies mayores y que tienen cabezas agrendadas en sud ¥i-

se® o
tremos opuestos a lz tira de respaido destinades a apli-
carse a los bucles previstos en materizles presionados
contra las cebezas, y une capa de fijecidn permanente po-
ross abierta fijada & la superficie meyor de la tira de
respalao opuesiz e los védstagos que tiene un dres abierta
suficiente pars proporcioner movimi-nto de la espume den-
iro de la capan de fijacién permancnte a fin de fijar de
manera permancnte el econjunto de sujetador s un articulo
esponjado,

El conjunto de sujetador tiene unw. cepa de fijacién
temporal que comprende material ferromugnético intercalado
éntre la segunda superficic mayor del respaldo y la capa
de fijecién, ouya capa de fijecidn temporal estd destinada
a ser etraida por imanes a fin de mauntener temporalmeute
el conjunto de sujetador en posicién durante el proceso de

espumedo. Fn el presente invento, esta capa de fijecidn
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= me .

‘teﬁpozgiﬂesté mejof&dn porque compfende ﬁn'materiél de
unién bolimero {que comprende, por ejemplo, vinilo o un
elastémero) que céntienu purticulasfferrqmagnéticas (pos:
ejemplo, hierro), cuyo material de unién presenta esencial-
mente la misma convraccidn gue la tira de respaldo cqando
el conjunto es expueste a temperaturas en torno g 1255é'ae
maiera ques lus temperaturas resuliantes del pruceso de cu-
rado con calor para cojines de asiento no producirénfwuk
cambio relativo sustanciel en la longitud entre 1la cé;é:de
respaldo y la capa de unidn temporal y no hardn que se comd
be la tira de respeldo. ceads
Adicionalmente, el conjunto de sujetador alargaag:in-
cluye tembién medios de cubierta de pelicule alargades: suu
estép situados encima de las cabezas ¥y que tienen paﬁ?ﬁ%
de borde longitudinaeles fijadas a lo largé de los lados de
la tira de respaldo, cuyos medios de cubierts de pelicula
estdn desiinados a dejar al descubierto las cabezas al ser
aplicado c¢alor. Estus medios de cubierta de pelicula estén
mejorados porque comprunden dos partes de pelicula longitu-

dinales, siendo cada parie suficientemente contraibvle por

calor en la direccidn transversal de manera que, sl ser

de para dejar al descubierto las cabezas. Bstos medios de
capa de pelicula pueden comprender una sols ldmina longitu-
dinal de pelicula longitudinaimente perforada en general a
1o largo de su linea central para definir las dos pertes
de mauera que la lémina se separa a lo largo de las purfo-
raciones para proporciongr wns coniraccién ftransversal de
las partes; o pueden cumprender dos liminas separadas de

pelicula que tengsn partes de solapamiento opuestas & sus
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~partes de borde,

Breve Descripeidn del Dibuio
El presente invenio se degcribird de maonera mis com-
pleta corn refere.:icig al didbujo que se acompafia, en el que

nimeros similares se refieren a purtes similsres en Jas

*
.Q‘

diversas vistas, y en el que: e

La figura 1 es una vista fragmentaria en perspectiva
de un conjunto de sujetador de acuerdo con el preseﬁ?%uin~
vento; :..:

La figura 2 es una viste en secc.idn reducida del con-
juntc de sujetador de la figura 1 que estd magnétioameﬁte
mantenido en un fragmento de un molie utilizzdo paréuﬁﬁl-
dear cojines de asiento; {:i}

Le figure 3 es una viste en seccién reducide ded pon-
Junto de sujetador de la figura 1 mostrado fijado a un co-
jin de esponja con una cape de peifcula del conjunto con-
traide sobre las cabezas del sujetador mediante un procesgo
de curado‘con calor para el cojin; y

Le figura 4 es una viste de extremo de una realiza-
cidn alternativa del conjunto de sujetador de acuerdo con
el presente invento.

Degceripeidn de 1 alizecidn Preferida

Hacicndo ahors referencia a la figura 1 del dibujo,
se muestra en ella un conjunto de sujetador alargsdo de
scuerdo con el presente invento, en general designado pox
el nimero de refercncia 10.

En general, al igual que los conjuntos de sujetador
de la técnica enterior, el conjunto de sujetedor alargado
10 comprende (1) una tira de respaldo polimera flexidble 12

que tiene superficies mayores primera y seguusda 14 y 16;
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;‘(2)-&na multiplicidaﬁ.de'véstagoé iB asegurado céda unb en
un extremo a lo tira de respaldo 12, que sobresalen en ge-
neragl normelmenie desde su primera superiicie 14 de 1lu ti-~
ra de resﬁaido 12 y qu: tienen cabezas agrandades 20 en
sus extremos opuestos a la tira de respaldo 12 dest%padaa
a aplicarse = bucles previstos en materizles presiod;&bs
conira las cabezas; (3) una capa de fijacién permanente
porosa abierta 22 fijeda é la segunda superficie mayors16
de la tira de respaldo 12 pos une cepu de adhesivo éi;:cu-
ye capz de fijacidén permanente 22 tieme suficientes dreas
abiertes para proporcioncr movimiento de lu espuma desnfiro
de ella a fin gde fijaf de manera peimanente el conjupto de
sujetador a un articulo espumsdo; (4) una capa de fffééién
temporal 24 que comprende msterial ferromagnético ln?dgFa-
lado entre la segunda superficie mayor 16 de la tira &e
respaldo 12 y la capa de fijacidén permanente 22, cuya capal
de fijecidén temporai 24 estd destinads a ser atraida por
imanes a fin de mantener temporslmente el eonjunio de su-
jetador en posicidn durante un proces. de espumsdo; y (5)
unog medios de cubierts de peliculu alargados o vpartes de
pelicula 30 que estdn situsdos encima de las cabezus 20 y
que tienen partes de borde longztudmnales 26 flaadas a lo
largo de los bordes de la tira de respaldo lc por capas
de unidén 31, cuyos mediow de capa de pelicula estdn desti~
nadvs g dejar el descubierto las cabezes 20 gl ser eplica-
do suficiente calor.

Sin embargo, a diferencia de los conjuntos de sujeta-
dor de la técnica anterior de este tipo, la capa de fija~

cidn temporal 24 del meteriel de tira 10 estd mejorado

porque cumprende purticulas ferromagnéticas dispersas en
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Fun material de unién polimero, cuyo materizl de unidn oue-
dero ne tener en general el mismo coeficienie de dilata~
cién térmica que le tira de respaldo 12, pero que en cual-
quier caso presenta esencialmente la misma contraccidn que
la tira de respaldo 12 cuando la tira de respsldo 12'se
contrae (aparentemente debido a relajacién o compresizh de
esfueiz0s) durante une exposicién a temperaturas de alre-
dedor de 125°C, Si bien parece ser que la capa de fijweidn
temporal 24 se contrae con lg tira de respaldo 12, nhéﬁtra
teoriu es que puede ser cumprimida por la tira de respaldo
12 sin deformer el conjunto de sujetador 10, Poxr tanios.
tales temperaturas que'se emplean en el proceso de fgg§u~*
cién del asiento no producirén un cambio relativo sud¥an-

ente

cirl en la longitud eutre 1. tirs de respaldo 12 y la ?&pa
de uﬁién temporal 24. h
‘ Asimismo, a diferencia de loas conjuntos de sujetador
de la técnicva anterior de este tipo, los medios de cubier-
ta de pelicula en el conjunto de suj.tadur 10 de acuerdo
con el presenie invento estdn mejorados poraue comprenden
dos puzrtes de peliculu longitudinsles 30, siendo c¢ada par-
te 30 suficientemente contraible por calor en la direccidn
trensversal de manera que, &l ger eplicado dicho calor en
el proceso de formecidén del esient., se contraerd hecia
las partes de borde 26, por les que es sujetada e fin de
dejar al descubierto las cabezas 20,

Como se ilustra en las figuras 1 y 2, los mcdios de
cubierta de pelicula comprenden ung sola ldmine longitudi-
nal de pelicul. que tiene perforaciones 32 en general a lo
largo de su lines central pars definir las dos partes 30,

siendo seperable la lémina a 1o largo de las perforaciones
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32 para proporcionar contraccién tronsversal de céda.parte
30, a la posicién mostrada en le figura 3, Las capas de
unidén 31 que fijan las partes de borde 26 de la 1émina de
pelicula & la capa de fijacidn permanente 22 pueden sexr
prolonzcaciones de la capu de adhesivo 23, pero altquatin
vamente, como se ilusira, pueden ger capas délgadas“ﬁe ad-
hesivo sensible a la presidén o adhesivo te.mofusible que
proporcionan un c¢onjunto de sujetador més delpeado y’ﬁ%%
flexible, siendo el aspecto mds importante de csas c2$as
de unidén 3i que anclan firmemente laz partes de vorde 26

de la ldmina de pelicula cuando son contraidas por ¢&Yor

’ e
Foao»

desde encima de las cabezas 20, Tem ot

vy

Alternativamente, como se ilustra para una realidu-
cidn elternativa pars vn materiel de tira 50 de acué&éSE
con el invento mostrado en lu figura 4, en lu que todas
las partes del material de tira 50 que son iguales que lus
partes dei meterisl de tira 10 estdn identificadas por los
mismos nimeros de referencia a los cuales se ha afiadido el
sufijo "a") los medios de cubierta de peliculz pueden conm-
pre.der dos léminas sepsrades 52 de la pelicula gue tienen
purtes de solapamiento 53 opuestss a partes de borde 54,
por las que las ldminas esitdn fijadas e lo largo de los
bordes longitudinales de la tira de respaido 12a por lus
capas de adhesivo 3le.

Preferivlemente, las tiras de respaldo 12 4 12a con
los védstagos fijedos 18 § 18a y las cabezas 20 § 20a son
hechas de acuerdo con la patente norteamericana nimero
4.454.183 (incorporada en esta memoria pos referencia), y

purticularmente de acuerdo con la reeiizacibén descrita con

referencies a la figura 7 de esa patente que es hecha se-
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1 la siguiente mezcle en lu. que todas las partes son partes

ttojs nam. 9

4,290.832 (tembién incorpo:ada en esta memoria por refe-
rencin). Alternativamente, podris utilizarse, sin embargo,
una estructura moldeada de manera enteriza que proporcio-

nara une tira de respaldo, védstagos y cabezas.

"
LI

La capa de fijacién permanente 22 6 22a es prefeyi-
blemente de fibras de polipropilenc de denier fino (por
ejemplo, fibras de 7,6 a 10 centimetros de longitud'égzde-
nier 3 a 4) que han sido formadas como esterills no %egida
y cosidas juntas para proporcionur una estructure porosa
resistente (por ejemplo, de 0,2 centimetros de grosd?‘ﬁbr
4,5 centimetros de anchura) con un porcentaje sdstaﬁbi&l
de dres abierta para permitir ls entrada de espuma. i:i}

El material ferromagnético en la capa de fijacifinitem-

poral 24 & 24s es preferiviemente particulas de hierro (ta

les como parbticulas de hierro arenosas comercialmente de-
signedes tipo T -50+100 y comercislmente obtenibles de
Peerless Eetal Powder Company, Detroit, Michigan (EB.UU.).
Bl meterial polimero de unién, en el que las particulas de
hierro estdn dispersas, est£ preferiblemente formedo de

una mezcla de vinilo, plastificante y disolvente, ial como

en peso. Se hace una mezcla seca de 100 partes de una resi-
na de poli(ecloruro de vinilo) de calidad de emulsién, 16
partes de resina acrilica de metacrilato de butilo, 37 par-
tes de un plastificente polimero compatidble y 5 partes de
un estabilizante térmico compatibie. Una parte de esta mez+
cla seca es combinada luego con 5 partes de particules de
hierro y ess combinacidn es mezclada con suficientes paries

de un disolvenie consistente en 46% de xileno, 34% de dii-
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~sobutilcetona y 20% de alcoholes minerales para producir

una mezclz de revestimiento que tenga una viecosidad de

to es depositada sobre una capa de desmoldeo adecuado, se-

cada en una estufa con zones de temperatura creciente des-

b'.

de eproximadamente 65 a 205¢C y dividida para propofél&nar
una capa de fijacién temporal de aproximedaizente 0,013 a
0,05 centimetros de grosor y apuoximadamente 1,3 cedﬁ??é-
tros de anchura. | :-.:
Como ofro ejermplo ectualmente preferido, el material
ferromagnético en la cepa de fijacidén temporsl 24 ¢ 248
puede ser partfculus de hierro, tal como las particdlégéde
hierro arenoso comcrcialmente designadas tipo T -100i§{bo-
mercislmente obtenibles de Peerless Metal Powder Company,
Detroit, ichigan (EE.UU.); ¥y el materisl polimero de
unién, en el que lus particulas de hierrc estdn dispersas,
puede estar formado de una mezclu de un elastdmero de copoS
1imeros de tipo A-B-A y disolvente tal como la siguiente

mezcle, en lu que todas las partes son purtes eu peso. Se

hace una mezcla de 100 partes de elustémero de cupulimeros

tenible de Shell Chemical Co., 300 partes de tolueno y
1000 pertes de purtfculas de hierro, Esa mezcls se aplica
sobre una cepa de desmoldeo adecuada, Se seca en una estu-
fa con zonas de temperatura creciente desde aproximadamen-
te 65 a 952C y se divide para proporcionar una ceps de fi-
jecidn temporasl de aproximadawente 0,036 a 0,04 centime-
tros de grosor y eproximadam:nte 1,3 ceniimetros de anchu-
ra., Dicha cape de fijacidn temporal 24 6 24a no tiene el

mismo coeficiente de dilatacién térmica que le tira de resd

de tipo A-B-A comercialmente designudo "Krayton 1101" ¥y obd

aproximadsmente 4000 centipoises., La mezcl.. de revestimien+
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“paldo 12 & 12a, pero mparentemente tiene suficientes hue-
cos, es suficientemente eldstica, y se adhiere suficiente~
mente & la tira de respaldo 12 ¢ 12a pars ser comprimida
por cuntraccidn de la tira de respaldo 12 6 12a cuando es

expuesta a temperaturas de slrededor de 125¢C de manera

’.‘.

que el conjunto de sujetador 10 6 S0 no serd deformads ‘por
la presencie de la capa de fijacién tempoial 24 § 24a.

Alternativamente, se espera que la c¢apa de fijdéiﬁh
teuporal pueda ser formada mediente ei uso de equipo:;gé-
clador de masas fundidas, ftal come un extrusor, o que la
capa de adhesivo 23 4 23a pueda ser usade para manteners
las particulus de hierro eu su sitio, o que las parfiéﬁias
de hiefro puedan ser distribuidas en una matriz de mé?%}
rialhpolimero'fundido tal como una matriz de polioleﬁiﬁé
(que tuviera aproximedamente el mismo coeficiente de dila-
tacidn que la tira de respalde 12 6 12a) y producir resul-
tados similares.

La capa de adhesivo 23 6 23a que une entre si la tirs
de respaldo 12 & 12e, la capa de fijacién temporal 24 §
24a y lu capa de fijacidén permenente 22 ¢ 222 es preferi-
blemente de una resina termopldstica del tipo de poliole~
fina que puede ser aplicada a estas partes enire rodillos
de presibn, uno de los cuales estd ranurado pars recibir

la9 cebezas 20 6 20a y los véstegos 18 6 18a.

' Tires (no mopstiradas) de un material de esponja (por
ejemplo de aproximadamente 0,08 centimetros de grosor, ti-
ras de 1 centimetro de anchura de esponje de poliuretano
de 2,7 kilogramos) pueden ser adheridas opcionalmente en
posiciones que flanquean la tira de respaldo 12 6 122 en=-

tre las cepas de unién 31 6 3la y laes partes de lamina 30
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o las ldminas 52 a fin de proporcionar obturacidn adicio-

nal pare el conjunto de sujetedor 10 é 50 conira las pare-

des de un molde, s8i se deses esSo.

Las partes de ldmina 30 (figura 1) o 14minas 52 (fi-
gura 4) de pelicula que proporcionen los medios de cubier-
ta de pelicula estdn preferiuvlemente formudas de una:§811~
cula de poli(cloruro de vinilo) pretensada y biaxialmente
orienteda de 0,0025 centimetros o menos de grosor, #AY co-
mo la pelicula contraidble comercialmente designeda "ﬁ}&é«
tal Tite" tipo T144 o tipo T-11l, cuya pelicula puede es-
tar orientada de maneras que se contraiga transversalmente
al conjunto de sujetador 10 en aproximadamente el 60%5&
cuando‘sea calentada hasta menos de gproximadamente @?ﬁ?c.
Esta pelfcula, cuando no estd refrensda, se contraerd ?ém—

L X Dl

bién & lo lurgo del conjunto de tira en aproximadamente el

40%; sin emdbargo, la fijacidn de le pelfculs & 1o largo de

la tira de respaldo 12 6 12a por les cap=s de unidn 31 §
3la impedird tel contraccidén durante dicho calentamiento
gin hucer gue se combe el conjunto de sujetador 10,

En el uso, el conjunto de sujetador 10 (como se ilus~
tra en la figura 2) es colocado con las purtes de pelfcula
30 conura la pared de un molde 40, en ei que un asiento 42
ha de mer esponjado con los vdstegos 18 y las cabezas 20
colocados en una ranura 44 en lu pured destinade a reci-
birlos, y el conjunio de sujetador 10 es mantenido tempo-
ralmente en su sitio en lu renure 44 por straccién magné-
tica entre las particulas de hierro de lu. capa de fijaecién
temporal 24 y una fuente de magnetismo, tal como un imén
46 en la pared del molde 40. El molde 40 es cerrado luego

¥ llenadv con espuma para formar el asiento 42, penetrando




P-
MOD.- 8.233

10

15

20

30
JPu
1109y

tlojn noim. 1 3

lu espume en la cepa de fijacién permenente porosas 22 a

iin de asegurar el conjunto de sujetador 10 en el asiento
con sus cébezas 20 y sus parites de pelicula de revestimiens
to 30 en la superficie externa del ssiento 42. Durante lg
formacién del esiento, las partes de pelficula 30 aseguran
que la espuma no fluya alrededor de los véstagos 18‘§'&E-
bajo de las cebezas 20 a fin de limitar su aplicacidén sub-
siguiente & los bucles de un revestimiento de tejido"@é%a
el asiento 42 (no mostrado). Después de que se forma:el:
asiento de esponja 42, se retira del molde 40 y se hace
pasar por un proceso de curado con calor a aproximadaméhte
1259C, durante cuyo proceso las partes de pelicula 36.,:;;:5
separan en las perforaciones 32 y se vuelven a contrééi}
sobre las cabezas 20 a fin de dejarlas al descubiertc"ﬁ-e:ra
ls aﬁlicacién subsiguiente 2 los bucies del tejido utilisze-
do pura cubrir el asiento 42 como se mucstra en la figura

3. Bl conjunso de sujetador 10 se contrezerd también inclu-

so en la direceidn longitudinal; sin embargoe, la capa de

fijecidn temporal 22 y la tira de respuldo 12 se contrae- |

rén o serdan comprimiias en aproximadamente la misma pro~
porcidn, evitando con ello cualquier saliente de la capa
de fijucidén temporal 24 desde los extremos de l. tira de
respaldo 12 o la flexién de la tira de respaldo 12, como
ocurriria si la caps de fijacidén temporsl 24 fuera de me-

tal macizo.

X
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se pre-
sentan para que sean objeto de esta Solicitud de Modelo de
Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se regogen
en las reivindicaciones siguientes: e

1#2,~ Un conjunto de sujetedor alargado, que comprepde
una tira de respaldo polimers que tiene superficies &é;é—
res primera y segunde; una multiplicidad de véstagos asegu
rado cada uno en un extremo g dicha tira de respuldo, que
souresalen en general normglmente a la primers superfigge
de dicha tira de respaldo y que tienen cabezas agran&hﬁéé

. rge

en sus exiremos opuestos a dicha tira de respaldo destina~
das a coger bucles previstos en matesieles presionadog.zénp
tra dichas cebezas; una capu de fijacién permanenie porosa
abierte fijede a la segunda superficie mayor de dicha tira
de respaldo, teniendo dicha capa de fijameidn permanente su-
ficientes dreas abiertas para proporcionur el movimicnto
de lu espuma dentro de dicha capa de fijacidén permenente &
fin de unir de menera permanente dicho conjunto de sujeta-~
dor a un articulo espumado; y una capa de fijacién'temporaB
que¢ comprende material ferromagnético intercalado entre la
segunia superficie mayor de dicha tira de respaldo y dicha
capa de fijucién, estando destinada dicha capa de fijacién
temporal & ser atraide por imanes pare mantenzr temporal-
ﬁente dicho conjunto de sujetador en posicidn durante el
proceso de espumado; carecterizado por ei hecho de que la
capa de fijacidén temporal comprende purticulas ferromagné-
ticas d.spersaes dentro de un material polimero de unidnm,

presentando dicho material de unidén esencialmente la misma
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~contraceidn que dicha tire de respsldo cuando dicho conjun:
to de sujetador es expuesto a temperaturas en torno a
125¢C, de manera que las temperaturés resultantes del pro-
ceso de espumcdo no producirdn un cambio yelativo sustan-

c¢cial en longitud entre la tira de respaldo ¥y la dapa,de
O'b

fijacién temporal., see

L4

29 .~ Un sujetador alargado segin la reivindicacidn

L]
18, caracterizedo ademds porque dicho sglutinante compren-

a® %

de material vinflico y dicho material ferromsgnético”es

particules de hierro,

»*

3%,- "UN CONJUNTO DE SUJETADOR ALARGADOM, Troee

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antéé;ae,

® 3y

representado en los dibujos que se acompafian y con 1jg>Li~

nes que se hen especificado.

Esta Memoria consta de quince hojhls escritas a miqui-
na por una sola cara,

Madrid, 1983
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