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Campo Téenico

El presente invento se refiere en general a sujetado-
res ¥y, en particular, al tipo de sujetador utilizado para
fijar tejidos de tapiceria‘con bucles en sus superficies
posteriores a cojines de asiento de esponja,

Pdcnica Antecedente LI
e,0"e

Un conjuntc de sujetador recientemente desarrollado

utilizado para fijar tejidos dé tapiceria con bucles en sus
superficies posteriores a cojines de asiento de esponggjkél
tipo utilizado en automéviles incluye una tire de respslido
polimera, una multiplicidad de véstagos agegurados cada uno

én un extremo a una primers superficie de la tira de res-

paido y que sobresalen desde les misma y que tienen cabdves

S ren
& 920

agrandedas en sus exiremos opuestos a la tira de respela¢

’ Be
.

destinadas & aplicarse & 10s bucles del material de tawsido-
ria cuando se presiona el material contra las cabezas, y
una cape de fijecidén permanente porosa abierta fijada a la
superficie de le tira de respaldo opuesta & los véstagos.
El conjunto de sujetador es colocedo con sus cabezas junio |
a la pared interna de un molde de zsiento, un cojin de
asiento es espumado en el molde, y la capa de fijacién per-
manente tiene dreas abiertas suficientes para proporcionar
movimiento de la espuma dentro de ella a fin de fijar de
maners pernanente el conjunto de sujetedor al cojin de
asiento recién esponjado,

. Este conjunto de sujctador incluye también tipicamente
una tirs o fleje de acero intercaledo entre la tira de res-
paldo y la capa de fijacién permanente que proporciona me~
dios por los que el conjunto de sujétador puede ser mante-

nido magnéticamente en un lugar predeterminado contre la
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—pared interna del melde, en el que es espumado el cojin de
asiento, Si bien el fleje de acero proporcione suficiente
atraccidén magnética para mantener 1a‘tira en su sitio an-
tes del espumado, se plentea un problema en un proceso
subsiguiente de curado con caior, durante el cuel lo8 co~
jines de asiento de esponja retirados del molde son qp%pp-
tados hasta aproximadeamente 125¢C, Esta temperatura pyééh—
ce una contraccidn longitudinal en la tira de respaldo po-
1limera, cuya contraceidn no se produce en el fleje déjéﬁ?-
ro. Por tanto, trozos del delgado fleje de acero se cotfban
dentro del conjunto de sujetador ddndeole un contorno irre-

gular, o sobresalen desde los extremos del corjunto de Sue

. **
s @

Jetador y pueden cortar el cojin, o el tejido superysten~

LI

L3
te, o incluso a una persona que manipule o haga uso dei.

* goe
* .

asiento, PN
Adicionalmente, este conjunto de sujetzdor tiene uns
capa de pelicula alargada que estd situeda encima de les
cabezas y que tiene partes del borde longitudinal fijedas
a los bordes de la tira de respaldo, Este capa es colocada
entre les cabezas y la pared del molde durante el procege
de espumado para impedir que la espuma penetre en los es-
pacios ‘en torno a las cabezas y los vdstagos, lo que redu-
cirfia la posibilidad de que las cabezag se aplicasen sub~
siguientemente a los bucles del tejido. Esta pelicula estd
destinada a dejar al descubierto luego las cabezas durante
el proceso de curado con calor para el cojin al poderse
fundir 8 una temperaturs inferior g 125¢C. Si bien esta
fusién deja al descubierto las cabezas y los véstagos,
los reviste también con el material de la pelfcule que

puede disminuir la posibilidad de ratencidn de las cabe-
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Descripeidn del Invento

o S e

El presente invento proporciona un conjunto de suje-
tador alargedo en general del tipo descrito en lo que an-
tecede, que tiene una capa de pelicula alergads que dejard
al descubierto las cabezas y los vastagos durenie el pros
ceso de curado con calor sin revestirlos ni hacer diéﬁf::
nuir su poder de retencidn.

De ecuerdo con el presente invento se pfoporcioﬁé:ﬁh
conjunto de sujetador alergado que comprende una tirg' &«
respaldo polimers flexible, unz multiplicidad de véstagos
asegurados cada uno en un extremo g la tira de respaiaﬁzy
que sobresalen en general normalmente a una de sus sﬁpﬁ}-
ficies mayores y que tienen cabezas agrandadas en sué:ék~
tremo; opuestos a la tira de respgldo destinades a aﬁ}é%
carse a 1os bucles previstos en materiales presionados
conira las cabezes, y une capa de fijecién permanente po-
rosa ebierta fijada a la superficie mayor de le tira de
respaldo opuesta a los vdstagos que tiene un 4dres ebierta
suficiente pars proporcionar movimiento de ls espums den-
tro de lu capa de fijacidn permanente & f£in de fijar ge
maners permanente el conjunto de sujetador a un articulo
espumado.

El conjun.o de sujetador alargado incluye también me-
dios de cubierta de pelicula glargada que estdn situados
encima de las cabezas y que tienen paries de borde longi~
tudingles fijades a lo largo de los lados de la tiras de
respaldo, cuyos medios de cubierts de pelicula estén des-

{tinados a dejer sl descubierto 1las cabezay gl ser aplicado

calor, En el presenie invenio, esto9 medios de eubliertsg de
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"pelicula;estén mejorad5é‘ﬁorque comprenden dos partes de
pelfcula longitudinales, siendo cade parte suficientemente
contrgible por calor en la direccidn transversal de manera
que, sl ser aplicado dicho calor, se contraerd hacia las
partes de borde para dejar al descubierto las cabezas. Es-

tos nmedios de capa de pelicula pueden comprender una sola

e ,.0

lédmina longitudinel de peliculu longitudinalmente perfora-
da en general a lo largo de su lines centrsl pera definir
las dos partes de menera que la ldmina se separa a loizé%-
go de las perforaciones para proporcionar une contraceldn
transversal de las partes; o pueden comprender dos ldminag
separadas de pelfcula que tengan partes de solapamieﬁfqt
opuestas a sus paries de borde. .
Adicionalmente, el conjunto de sujetador tiene umi-‘caq
pa de fijacidn temporal que comprende material ferrod;é%%~
tico intercalado entre la segunda superficie mayor del res-
peldo ¥y lu capa de fijecibn, cuya cape de fijacién tempo-
rael estd destinuda 8 ser atraide por imenes a fin de manied
nexr temporalmente el conjunto de sujelsdor en posicidén du~-
rente el proceso de espumade. Como se reivindica en una so-
licitud compafiere presentede en la misme feche que ia pre-
gente solicitud, esta cape de fijacién temporal ecstd mejo-
rada porque comprende un meterial de unidn polimero (que
comprende, por ejemplo, vinilc) que contiene particulas fe.
rromagnéticas {por ejemplo, hierro), cuyo material de
unién tiene en general el mismo coeficiente de dilatacidn
térmica que la capa de respaldo y precsenta esencialmente
la misma contraccidn que la tira de respsldo cuando el cond
junto es expuesio a temperaturas en torno a 125°C de mane-

ra que las temperaturass resultantes del proceso de curadGo
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—con calor para cojines de asiento no producirdn un cambio
relativo sustancial de longitud entre la capa de respaldo
¥ la capa de uniédn temporal y no hardn que se combe la ti-

ra de respaldo.

Breve Descripcidn ael Dibujo

El presente invento se describird de manera mds corms-

»
egs

pleta con referencia al dibujo que se acompafia, en el que

mimeros similares se refieren a partes similares en las

tres o

diverses vistas, y en el que:

e’ %e

le figura 1 es una vista fregmentaria en perspeciive

de un conjunto de sujetador de acuerdo cun el presente in-

-
2ere e

vento;

* e

4 . *
La figura 2 es una vista en seccidn reducids del'¢dn-

(AL X1

junto de sujetador de la figura 1 que estd megndticamente
mantenido en un fragmento de un molde utilizado paraGWzﬁ-
dear cojilnes de gsientoy

La figura 3 es una vista reducida en seccidn 'del con~
junto de sujetador.de la figura 1 mostredo fijado a un co~
jin de espuma con una capa de pelivula del conjunto con-
traida sodbre las cahezas del sujetador mediante un procesc
de curado con calor para el cojin: y "

Le figura 4 es una vista de exitremo de una resliza-
cidn alternativa dei conjunto de sujetador de acuerdo con
el presente invento.

Descripcidn de la Reslizacidn Preferida -

Heciendo ahora referencia a la figura 1 del dibujo,
se muestre en ella un conjunto de sujetador alargedo de
acuerdo con el presente inverto, en general designado por
el nimero de referencia 10.

En generzl, al igual que los conjuntos de sujetador
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~de la téenica anterior, el conjunio de sujetador alargedo
10 comprende (1) una tira de reapaldé polimers flexible 12
gue tiene superficies wayores primera y segunda 14 y 163
(2) una multiplicidad de védslagos 18 asegurado cada uno en
un extremo a la tirs de respeldoc 12, que sobresslen en ge-
neral normelmente desde su primera superficie 14 de le ki~
ra de respsldo 12 y que tienen cabezas agrandadas 20’;;.
sus exiremos opuesios a la tira de respeldc 12 destinadas

a eplicarse & bucles previgtos en materiales presion;;;;
contra las cabezss; (3) una capa de fijacién permaneﬁyé'

poross abierta 22 fijada a la segunda superficie mayor }6
de la tire de respaldo 12 por una capa de adhesivo 2§:t§u-

.

ya capa de fijacién permsnente 22 tiene suficientes éYdas

Yoo
] 2 "

abiertas paras proporcion.r movimiento de lu. espuma dénttro

Lo dd
.l

de ella a fin de fijur de manera permsnente el conjuirdd:de
sujetador a un erticulo espumado; (4) una capa de f£ijecién
temporal 24 que comprende materiel ferromagnético interca-
lado entre la segunda superficie mayor 16 de la tira de
respaldo 12 y la capa de fijecion peusmunente 22, cuya capa
de fijecidn temporzsl 24 estd destinade a ser atraida por
imunes a fin de mantener temporalmente el conjunto de su~
jetador en posicién durante un proceso de espumedo; y (5)
unos medios de cubierta de peificule alargados o partes de
peliculae 30 que estdn situados encima de lus cabezas 20 y
que tienen partes de torde longitudinales 26 fijades a lo
iurgo de los bordes de la tira de respaldo 12 por la capa
de adhesivo 23, cuyos medios de capa de pelicula estén
destinados a dejer al descubierto las cabezes 20 al ser
aplicado suficiente calor.

Sin embargo, a diferencia de los conjuntos de sujeta-
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-lor de la técnica anterior de este tipo, le cepe de fija-
. cidén temporal 24 del material de tirs 10 estd mejorado pord
g que comprende particulas ferromagnéticas dispersas en un
material de unién polfmero, cuyo materiel de unidén tiene

en general el mismo coeficiente de dilatzcién térmica que

wm

la tira de respaldo 12 y presenta esencislmente la migma;

o'-’o

contraccidn que la tira de respaldo 12 cuando la tira de

respaldo 12 se contrae (eparentemente debido a relgjacidén

LR XTI

de esfuerzos) durente una exposicién a temperaturas de.sl-
10 rededor de 12582C, Si bien parece ser que la capsz de fi&g;

cidén temporal 24 se contrae con la tira de respaldo 12,

.
LY Y

nuestra teoria es que puede ser comprimida por la iira de

respaldo 12 sin deformer el conjunto de sujetedor 10.:§§r

L O

; tanto, tales témperaturas que se¢ empleen en el prooes?:ﬁe
19 formecidn del asiento no producirdn un caubic relativeosus-
tancial de longitud entre la tira de respaldo 12 y la capa
de unidn temporsl 24.

Asimismo, & diferencia de los conjunios de sujetador
de 1la técnica anterior de este tipo, los medios de cubier~
20 ta de pelfcula en el conjunio de sujetzdor 10 de acuerdo
con el presente invenito estdn mejorados porque comprenden

| dos partes de pelicula longitudinales 30, giendo cade per-

te 30 suficientemente coniraible por calor en la direccidn

transversal de manera que, al ser aplicado dicho calor en
. o el proceso de formacidén del asiento, se contraerd hacia
las partes de borde 26, por las que es sujctada a fin de

dejar al descubierto las cabezas 20,

R

Como s¢ ilustra en las figuras 1 y 2, los medios de

v -

cubierta de pelicula comprenden una sole lémine longitudi-

30 nal de pelicula que tiene perfuraciones 32 en generzl a 1o
J¥H
1luyo
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largo de su linea céntral para definir las dos partes 30,
siendo separable la lémina a lo largo de lag pexforaciones
32 para proporéiongr coniraccién transversal de cuda parte
30, a la posicidén mostrada en la figura 3.
Alternetivamente, como se ilustra para una realiza-
cién alternutiva pare un material de tire 50 de acueﬁ@@é
con el invento mostrado en la figura 4, en la gque todas
las partes del meterial de tire 50 que son iguales que lus|
pertes del material de tira 10 estdn identificadas po?'%os
mismos nidmeros de referencia, a los cuc:les se ha aﬁadigg
el sufijo “a"), los medios de cubierta de pelicula pueden

Seren

comprender dos léminus seperadas 52 de la pelicula que..

tienen partes de solmpemiento 53 opucstas a partes d§.pqr~
de 54, por las que lus Y¥émines estdn fijadas a lo laéﬁélde
‘los bordes longitudinales de la tira de respaldo 12a'§§é
la capa de adhesivo 23a.

Preferidlemente, lus tiras de respaldo 12 6 12e con
los véstagos fijudos 18 6 18a y las cabezas 20 § 20a son
hechas de ecuerdo con la patente norteamericana nidmero
4,454,183 (incorporasda en esta memoria por referencia), ¥
pvarticularmente de acuerdo con la reslizacién descrita con
referencia a la figura 7 de esa patente que es hecha segia
un método deserito en le patente norteamericana nimero
4,290.832 (tembién incorporsda en esta memoria por refe-
rencia). Alternativamente, podris utilizarse, sin embargo,
una estructura moldeada de manera enteriszs que proporcio-
nara une tira de respaldo, véstagos y cabezas,

La capa de fijacidn pe.manente 22 & 22a es preferi-
blemente de fibras de polipropilenc de denier fino (por

ejemplo, fibras de 7,6 a 10 centimetros de longitud de de-
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—nier 3 a 4) que han sido formedas como esterille no tejida
Yy cosidas juntas p.re proporcionar una estructura porosa
resistente (por ejemplo, de 0,2 centimetros de grosor por
4,5 centimetros de anchura) con un porcentaje sustencial
de dres abierta pare permiiir la entrada de espuma.

El meterial ferromagnético en la capa de fijacién‘:

temporal 24 ¢ 24a es preferiblemente parffculas de h{é}ﬁo

(tales como purticulas de hierroc srenosas comercielmente

v
LR XN

designadas tipo ? -50+100 y comerciaimente obtenidles de

Peerlens lfetal Powder Company, Detroit, ¥ichizan (BE.UE.).
El material polimero de unibn, en el que las particulas de
hierro estdn dispersas, estd preferiblemente1formadd“5§'

L 2

una megcle de vinilo, plastificante y disolvente, tar:eémo

LA XY

1l s;guiente‘mezcla, en la que todas les paries son.}é%&es
en peso, Se hace una mezcle seca de 100 partes de ung.;é-
sing de polir{cioruro de viniito) de calidad de emulsidn,

16 purtes de resine acrilica de metacrilato de buiilo, 37
pertes de un plasti.icente polimero compatible y 5 partes
de un estebilizante térmico compatible. Una parte de esta
mezcla seca es combinada luego con 5 partes de parifcuvlas
de hierro y ese combinecidn es mezclada con-sufiuienfes
partes de un disolvente consistente en 46% de xileno, 34%
de diisobutilcetons y 20% de alcoholes minerales p«ra pro-
ducir une mezcla de revestimienio que tenga una viscosidad
de aproximadamente 4000 centipoises, La mezcla de revesti-
miento se aplica sobre una capa de desmoldeo adecuuda, ge
seca en una estufa con zunas de temperatura creciente des-
de aproximadamente 65 e 2052C y se divide para proporcio-
nar una capa de fijaciéu temporal de aproximadamente 0,013

a 0,05 centimetros de grosor y eproximadamente 1,3 centi-
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metros de anchura, Alternstivemeste, la capa de fijzcidn
temporal podria ser formada medianie el uso de un equipo
mezclador de una masa fundida calienfe tal como un extru-
sor, 0 la capz de adhesivo 23 podris ser utilizada para
mantener les partfvules de hierro en gsu gitio.

La capa de adhesivo 23 que une entre sf la tira de,.
respaldo 12, la cape de fijacidn temporal 24 y lu caps de
fijacién permanente 22 es preferiblemente de una resing,

L X ¥ Y

termopldstica del tipo de poliolefine que puede ser aplieca~
da & estas partes entre rodillos de presién, uno de 1os'
cuales estd ranurado para recibir las cabezas 20 y los v4s-

tagos 18, .o

R
Yot

Tiras (no mostradas) de un muterial de esponja (pgi;
ejemplo, de apfoximadamente 0,08 centimetros de grosé?i:}i—
ras de 1 centimetro de anchura de esponje de poliureégg;
de 2,7 kilogramos) pueden ser adheriuas opcionslmente poxr
luz capa de adhesivo 23 en posiciones gus flanquean ls tirs
de respsldo 12 entre le capa de adhesivo 23 y les partes
de ldmina 30 a fin de proporcionar obturacidén edicional
pare el conjunto de sujetador contre las puredes de un mold
de, si se desea eso.

Yas partes de lémina 30 (figura 1) o ldmines 52 (figu-
Ta 4) de pelicula que proporcionan los medios de cubierta
de pelfcula estdn preferiblemente formedas de una peliculs
de poli(cloruro de vinilo) pretensada y biaxialmente orien-
teda de 0,0025 centimetros o menow de grosor, tai como la
pelicula contraible comerciglmente designada "Krystal Ti-
te" tipo T144 o tipo 7-111,.cuya pwlicula puede estar
orientada de menera gue se coniraiga trauasversalmente al

conjunto de sujetador 10 en gproximadamentie el 60% cu.ndo
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“sea calentads haste menos de aproximedemente 125¢C, Esta
pelicula, cuando no estd restringida, se contraerd también
a lo largo del conjuntyu de ¥$irae en sproximedamente el 40%;
sin embargo, la fijacidn de la pelicula a lo largo de la
tira de respaldo 12 por la capa de edhesivo 23 impedird
tal contraccién durante dicho caientamiento sin hacer gue -|
se combe el conjunto de sujetadur 10.

En el uso, el conjunio de sujetader 10 (como se jlus-
tre en la figura 2) es colocado con las partes de pelgbgla
30 contra la pared de un molde 40, en el que un asientg 42
ha de ser esponjado con los véstmgos 18 y las cabezas 20

tavay

colocados en una ranura 44 en la pared destinada a rﬁc?t
birlos, ¥y el cqnjunto de sujetador 10 es mantenido tgﬁgéu
ralmente en su sitio en la ranura 44 por atraccidn méééﬁ—
tica entre las particules de hierro de la capa de fiﬁﬁééén
temporal 24 y una fuente de magnetismo, tal como un imdn
46 en le pared del molde 40, El molde 40 es cerrado inego
¥ llenado con espuma para formar el asiento 42, penetrando
la espume en le cape de fijacidén permanente purosa 22 &
fin de asegurar el conjunto de sujetzdor 10 en el ess:ento
con sus cabezas 20 y sus paftes de pelicula de revesti-
miento 30 en la superficie externa dei asiento 42, Durante
la formacién del asiento, las partes de peliculy 30 aesegu~
ran que la espumz no fluya alrededor de los vastagos 18 y
debajo de las cabezas 20 a fin de limitar su splicacidn
subsigjuiente a los bucles de un revestimiento de tejido
pura el asiento 42 (no mostrado). Después de que se forme
el asiento de esponja 42, se retira del molde 40 y se ha-

ce pesar por un procesc de curagdo por calor a aproximada-

mente 1252C,; durante cuyo proceso las partes de pelicula
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~30 se separen en 1aé'§eff$raciones 32 y se contraen sobre
las cabezas 20 a fin de dejerlas sl descubicrto para la
aplicacidén subsiguiente a los bucles del tejido utilizado
para cubrix el asiento 42 como se muestra en la figura 3.
El conjunto de sujetador 10 se contraerd también incluso

en la direccidn longiiudinal; sin embargo, la cepa de! fir

rac’s

jacién temporal 22 y la tira de respaldo 12 se coniraerdn
o seran comprimidas aproximademente en laz misme propogcién

evitando con ello cuelquier proyeccidn de la capa de fija-

cién temporal 24 desde los extremos de la tira de respaldo

12 o 1a flexién de la tira de respaldo 12, cumo ocurriria

sl la capa de fijacién temporal 24 fuera de metal mucizg.

AL
3 e r
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L o REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se pre-
senten para que sean objeto de esta Solicitud de Modelo de
Utilidad en Bspafig, por VEIRTE afios, son lo- que se reco-

gen en las reivindicaciones siguientes: P

-
~, -

12 .~ Un conjunto de sujetedor alargsdo, que comprende
una tira de respeldo que tiewe superficies mgyores pféﬁgra
Yy segunda; una multiplicidad de vdstagos esegurado cada.
uno en un extremo a dicha tira de respuldo, que sobréééien
en general normalmente a lg primera superficie de diphq
tire de respalvo, y que tienen cabezas agrandadas en gﬁé
extremos opuestos a dicha tira de respaldo destinada&?ﬁ
coger bucl:s previstos en materiales presionados conffgi
dichés cabezes; una capa de fijacidén permanente poroéa;:
abierts fijada a la segunda superficie mayor de dicha tira
de respaldo, teniendo dicha caps de fijacién permanente
sufieientes dreas abiertas para proporcion.r movimiento de
la espuma dentro de dicha capa de fijecidn vermanente =a
fin de unir de manc<ra permanente dicho conjunio de sujete-
dor & un artfculo espumado; y unos medios de cubierte de
pelicula alargados que estdn situados encima de las cabe=
zas ¥y que tienen pertes del borde longitudin.l fijadas a
1o laergo de lo. bordes longitudineles de dicho respaldo,
estando destinados dichos medios de cap. de pelicule a de=-
Jar al descublerto dichus cabezas al ser splicado cglor,
ceracterizado por el hecho de que dichos medios de cubier-
ta de pelicul. comprenden dos partes longitudinales, sien-
do.ceda porte suficientemente contraivle por calor en lu

direccidn transversal de manera que, al aplicar dicho ca-
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lor, se contraerd haci. diches partes de borde para dejar

al descubierto diches cesbezas.

28 .. Un conjunto de sujetador segin le reivindicacién
l?, caracterizado ademds porgue dichos medios de cubierts
de pelicula comprenden una sola lamina longitudinal de pe=
licula que tiene perforaciones en genersl a lo largo.d?_su
1f{nea central para definir dichas ‘dos partes, siendo dicna
lémina separable a lo lurgo de aichas perforaciones paip
proporcionar contraccién trensgversal de diches partes:-.

32 .~ Un conjunto de sujetador segin la reivindiéécidn
18, caraclterizado ademds porgue dichos medios de cub@nrta
de pelicula comprenden dos ldminss separadag de peliﬂu1£
que tienen partes de solapamiento opuestes a dichas nagten

de borde.
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8,~ "UN CONJUNTO DE SUJETADOR ALARGADO™,
Tal y como se ha degcrito en le Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y con los fi.-
nes que se han especificado.
Esta Memoria consta de catorce ho;hs escritas = mdqui-
ne por une 80la cara,

Madrid,
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