
MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para un ir a l a  solic itud  

d e
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

formulada e l 13 de Mayo de 1963, con e l número 287*945
a n

E S P A Ñ A  
por VEINTE añoa

a nombra de AZIENDE COLORI NAZIQNALI APETNI -ACNA 3*p.A., 
entidad i t a li ana, establecida en 1-2 largo  Guido Donegani, 
Milán, I ta l ia ,  port
«DN METODO PARA EL TEREDO Y EL ESTAMPADO CON ÜN COLORANTE 
DE TINA SOBRE ONA PGLIOLEHNA*

El pregante invento se re fie re  a un método para 
l a  aplicación de colorantee de tin a  en e l  teñido y estam­
pado da poliole finas.

Mas particularmente, e l  presenta invento se re f ie  
5 re  a un método para a l teñido y estampado de colorantes 

de tin a  sobre una poli ole fina, cuyo método c emprendas
(a) impregnar una pollo lefina con una solución de 

un colorante de tin a  en forma lauco o con una dispersión 
de un colorante de tina;

10  (b) t ra ta r  por e l calor l a  polioleflna impregnada;
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(c) cuando se emplea una dispersión de colorante 
de tin a , someter despula l a  po lio le fina  impregnada a s í 
tra tad a  por e l  calor a condiciones reductores para redu­
c i r  e l  colorante a l a  forma lauco; y

(d) someter l a  po lio le fina  impregnada 8 oxidación 
m ientras se enjabona simultáneamente dicha po lio lefina  
con una solución de jabón a su temperatura de ebullic ión .

El presente invento se re f ie re  también a lo s  mate 
r i e l e s  p o lio le fín ico s  teñidos de acuerdo con e l  mitodo 
a rrib a  mencionado.

Es bien, sabido que lo s  a rtícu lo s  hechos a p a r t i r  
de m aterial s in té tico  obtenido por l a  polimerización de 
hidrocarburos que no contienen grupos polares, p. e j .  e t i  
leño., propileno, metilpenteno-1 , e t c . ,  son muy d i f íc i le s  
de te ñ ir  per lo s  colorantes y lo s  mi todos corrientemente 
empleados, a causa de su fa l ta  de afinidad para dichos o o 
1  oran te s .

Dicha incompatibilidad para e l  teñido y lo s  resu lQ
tados in sa tis fa c to r io s  obtenidos han motivado l a s  t r e s  so 
luciones In tentadas para reso lver e l  problema;

(1 ) teñido en masa, empleando pigmentos del mate­
r i a l  s in té tic o  antes de formación e h i la tu ra ; esto  tiene 
inconvenientes definidos, ya que e s  necesario producir e l  
m aterial semlacabador en e l t in te  f in a l;

(2) una modificación p a rc ia l previa del m ateria l, 
que comprende añadir, durante l a  operación de formado e 
h ilado , sustancias teñ ib le s  a l  polímero que permitan e l  te  
nido de lo s  a rtícu lo s  formados; e s ta  técn ica tiene e l  in­
conveniente de que re su lta  relativam ente cara y , a pesar 
de e l lo , e l producto fin a l puede no ser completamente homo
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gáneo}
(3 ) modificación sustancie! de l a  to ta lid ad  del 

m aterial durante l a  preparacida del polímero, o de su su­
p e rfic ie  despula de que se ha formado, que comprende in­
troducir en l a  molécula polímera átomos d is tin to s  de O y H, 
o in troducir grupos funcionales d iferen tes de lo s  grupos 
parafínicos: (indumento también la  formación de eopolíme- 
ros) para hacer e l  m aterial te ñ lb le ; e s ta  técnica tiene e l  
inconveniente de que la  modificación de l a  molécula políme 
ra  puede dar lugar a un cambio de l a s  c a ra c te r ís tic a s  del 
producto.

£ 1 presente invento va más le jo s  de l a s  soluciones 
d e sc rita s  en lo s  apartados (1 ), (2) y (3) an te rio res , pues 
to que se re f ie re  únicamente a polímeros no-modificados y 
a l a s  porciones polímeras no modificadas en la s  mezclas 
f í s ic a s  o mecánicas junto con otros m ateriales.

En p a rticu la r , en cuanto ae re f ie re  a l polipropile 
no, se ha demostrado una incompatibilidad muy grande con 
respecto e l teñido realizado mediante e l  empleo de coloren 
te s  y método de teñido co rrien tes.

lo s  resultados de in te rés  p rác tico , aunque muy l i  
mitado, se han obtenido hasta  ahora por l a  aplicación de 
colorantes de tin a  en e l  teñido.

La aplicación de colorantes de tiñ a  sobre m ateria 
le s  te x t i le s  obtenidos a base de po lio le flnas, p a rticu la r 
mente polipropileno, puede llevarse  a cabo, por ejemplo, 
de acuerdo con e l siguiente métodos reducción del coloran 
te  en un baño de t in a  principal empleando l a  sal sódica 
del ácido su lfo rric ln o le lco , hidróxido sódico s h id rosu lfl 
to  sódico en cantidades y bajo condiciones ta le s  como la s287945
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que generalmente se empleen para teñ ir e l  algodón; prepa­
ración del baño y e l  teñido empleando la s  cantidades nace 
sa rias  da baño de tin a  principal, agua y la s  cantidades 
adicionales corrientes de hidróxido sódico e b id rosu lfito  
sódico necesarias; comienzo del teñido a unos 15#C. y adi 
ción gradual de acetato amónico basta una concentración 
to ta l de mas de 9 gr« / l*  a lo  largo de un período de 
15-20 minutos; calentamiento gradual a unos 45* 0. y rea­
lización del teñido a es tá  temperatura durante unos 30-40 

minutos, a l miaño tiempo que se mantiene e l  pff a 9 ,5-10  y 
procurando que baya siempre presente mi exceso de hidrosul 
f i to  sódico; enjuagado del m aterial con agua f r ía ;  enjabo 
nado durante 20-30 minutos a l a  temperatura de ebullición 
empleando una solución que contenga 2 g r . / l .  de un deter­
gente aniónico y entre 1  y 2 c .c . de peróxido de hidrógeno 
a l 30 $ ; enjuagado y secado del m aterial.

Entre lo a  colorantes propuestos para empleo en e l 
procedimiento an terior figuran; 1 ,2 ,5 , 6-d ifen il-d i tia zo l- 
-antraquinona; dibrcmo-antrantrona; i  sovi oían trena; 4,4*- 
-dÍm etil-6,6«-dioloro-tioíndigo; 5 ,7 , 5*,7* — tetrabromo-tioín 
diso; 4* ,4 ,l-dibenzamido-aairaquinQn-4,1 * ,10 ,l"-diimido-an 
trentrona; dibremo-dimetoxidibenzentrona; 1,1*,4,5*-diben 
zoil-diamino-diantrimida; 2,3*,3 ,2"-± rian traq u ino il-l,4 ',
1 '«-diimido; producto de l a  condensación a lca lina  de 1 *,3 ,
1 ",9-diimido-antraquinonabenzantrona (que tienen respecti 
vamente los  siguientes Indices de Color#: C.I* 67300, 59105, 
60010, 73360, 73065, 65225, 59830, 69015, 70800, 69525).

El procedimiento de teñido abarca una penetración 
de lo s colorantes en e l  estado reducido seguido de f i j a ­
ción en e l estado oxidado de lo s colorantes en lo s  poros
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superficiales del m aterial.
Tiñendo de acuerdo con este método y empleando con 

e en trae iones adecuadas de cada uno de lo s  colorantes men­
cionados a rriba , se obtienen m ateriales que tienen un to­
no muy b rillan te  pero con una intensidad no mayor de lo s 
que son 2/12 de la  escala de intensidad standard ECE. Como 
es n a tu ra l, sa ta  lim itación de l a  capacidad de teñido l i ­
m ita considerablemente l a s  posibilidades de venta y e l mer 
cado del m aterial. Adan as, l a  re s is ten c ia  a l frotamiento 
de loa  m ateriales teñidos que as í se obtienen es muy baja, 
de modo que dichos m ateriales y artícu lo s  teñidos: no son 
adecuados para revestimientos: caseros. Por otra p a rte , la  
resis tencia  a  lo s  disolventes orgánicos e s  tan baja que 
re su lta  Imposible e l lavado en seco del m aterial coloreado 
sin que resu lte completamente afectado e l  teñido. Setos 
inconvenientes influyen, como es n a tu ra l, da una manera 
desfavorable en l a s  posibilidades comerciales, de lo s  mate 
r ía le s  teñidos per es ta  técnica.

SS ha encontrado ahora, con sorpresa, un método 
por e l cual e s  posible te ñ ir  m ateriales po lio lefín icos em 
pleando colorantes de tin a , por 9l  que e l producto coloran 
te  presenta una intensidad 1 /1  en l a  escala standard ECE.

Este método comprende!
(a} Impregnar una poli ole fina con una solución de 

•un colorante de tin a  en. forma lauco o con una dispersión 
de un colorante de tin a ;

Cb) t r a ta r  pos- e l  calor l a  poli d e f in a  impregnada;
(o) cuando se emplea una dispersión de colorante 

da tin a , someter después la  polio lefina Impregnada así 
tra tada térmicamente, a condiciones reductores para redu—
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e l r  e l  colorante & la  forma leucoj y
(d) someter l a  poli ole fina impregnada a oxidación 

m ientras se enjabona simultáneamente dicha po lio lefina 
con una solución de jabón a su temperatura de ebullición.

De acuerdo, con una realización de este invento, 
se ap lica un colorante de tin a  en forma lauco sobre e l ma 
te r ia l  po lio lefín ieo , seguido de un tratamiento térmico y 
re oxidación subsiguiente de lo e  colorantes m ientras estén 
sobre e l m aterial.

10 Mas par t i  cul am onte, a s ta  realización del método
de teñido del presante invento se caracteriza por la s  s i-  
guian te 3 operaciones sucesivas*

(a) impregnación del m aterial polio lefín ico  con 
m e solución del colorante de tin a  en l a  forma leuco, ge-

15 neralmaerte en presencia de aditivos;
(b) tratamiento térmico a unos 1256 C .;
(o) oxidación en, un baño oxidante,  empleando pre­

feriblemente peróxido de hidrógeno, m ientras se en jabata  
simultáneamente la  po lio lefina con una solución de jabón 

20 a  su temperatura de ebullic ión.
El teñido de acuerdo con esta  realización convie­

ne hacerlo como sigue*
Reducción, de lo s  colorantes en un baño de tin a  

principal empleando NaOH a h id rosu lfito  sódico en cantida 
25 des y condiciones ta le s  como l a s  que se emplean general­

mente para te ñ ir  e l  algodón; preparación de un baño de im 
pregaación mediante adición de aditivos apropiados, por 
ejes pío, lo s  que: fa c ili ta n  l a  penetración e igualación del 
colorante (p. a j .  ta r tra to  d ie tilico ) y  también agen-tes 
dispersantes aniónicos (p. e j .  l a  sa l sódica del acido30



ligninsulfónic© ); dilución coa agria que contenga h idróxi- 
do sódico e h id ro su lfito  sódico para obtener l a  in ten si­
dad de teñido deseadas e apa semiento eventual par medio de 
agentes espesantes corrien te  s í impregnación del m aterial 
polio le fín ico  a temperatura comprendida en tre  10-606 C ., 
aproximadamente % tratam iento en e s tu fa  de a ire  ca lien ta  
a  120-125» 0* durante un período de tiempo comprendido 
en tre 1 minuto, aproximadamente, y 10 minutos, aproxima­
damente y enjuagado del m aterial coa agua fr ía ?  y oxida­
ción y enjabonado simultsneos empleando una solución a su 
punto de ebu llic ión  durante 20-30 minutos, aproximadamente, 
conteniendo: dicha solución un detergente sniónieo, par 
ejemplo, l a  sa l sódica del ácido o le il-m e tiltau rín ieo  
(cono, aprox. 2 g r . / l . )  o l a  sa l sódica de acido oleico 
(cono* 2 g r . / l . )  jun to  con 1-2 e .e . por l i t r o  de peróxido 
de hidrógeno a l 30 ^ ; enjuagado y secado dal m aterial ta ­
ñido de es te  modo.

De aeuardo ecm o tra  realización  del presente in­
vento, se aplican a l  m aterial po lio le fín ico  colorantes 
de. tina, en estado de dispersión, reduciendo luego dichos 
coloran-tes a l a  forma lauco, reoxidándolos despula mien­
t r a s  están sobra e l  m aterial.

m ía particularm ente, e  a ta  realización  ae caracte­
r iz a  por le a  siguien tes operaciones sucesiva®

(a) impregnación del m aterial po lio le fín ico  con 
una dispersión de colorantes de tin a , convenientemente en 
p resen da  de aditivos}

(b) tratam iento por e l  ca lo r a unos 125* O.»
(e) reducción del od o ran te  sobre e l  m aterial po­

lio le f ín ic o  en un baño de reducción.} y



(d) oxidación en un baño oxidante, preferiblemen­
te con peróxido de hidrógeno, con tratamiento de enjabona 
da simultáneo a la  temperatura de ebullición de la  solu­
ción de Jabón.

5 Preferiblemente, esta  realización se llev a  a  cabo
cano sigue:

Preparación de un baño impregnante empleando can­
tidades adecuadas de agua, colorantes de tin a  (en forma 
de una pasta o polvo fino con tamaños de partícu la  meno- 

10 re s  de 1 micron aproximadamente) y agentes dispersantes 
aniónicos (por ejemplo la  sal sódica de l ácido lig a in  sol 
fónico o l a  sa l sódica del ácido naftaleno sulfónieo o l a  
sal sódica del ácido dinaftilm etano-disulfónico); adición 
de aditivos apropiados, p .e j .  ta r tra to  d ie t í lic o , para fa  

15 c i l i t a r  la  penetración y la  igualación del colorante j es­
pesamiento eventual con ayuda de agentas espesantes co­
rr ie n te s ; impregnación del m aterial polio lefínico a 50-606 
C .; aproximadamente tratamiento en estu fa  de a ire  calien­
te a  120—1256 0. durante un período de tiempo cemprendido 

20 entre 1 y 10 minutos, aproximadamente; reducción del eolc 
rante sobre e l  m aterial en un baffb acuoso que contiene M 
dróxido sódico e M drosulflto  sódico mima t r a s  se mantiene 
e l pü entre 9,5 y 10 por adiciones graduales de acetato 
amónico; ocurriendo esta  reducción mientras la  temperatu- 

25 r a  se mantiene a 50-60B 0 .,  aproximadamente, y durante un
período de unos 30 minutos; enjuagado con agua f r ía ;  enja 
bonado durante 20-30 minutos con una solución a su tempe­
ra tu ra  de ebullición, conteniendo es ta  solución un deter­
gente aniónico (por ejemplo, la  sal sódica deX ácido 

30 o la il-m etil-tau rín ico  o l a  sa l sódica del ácido oleico a287845-  8 -
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tina concentración de 2 g r . / l .  ) y uno a dos e .c . por l i ­
tro  de peróxido de hidrógeno a l 30 $ ;  enjuagado y secado 
del material*

De acuerdo con cualquiera de la s  realizaciones pre 
cadentes, figuran en tre  loa colorantes adecuados lo s  s i­
guientes: antranqulnona, índigo, t i  oíndigo, carbazol, ben 
zantrona y  análogos, bies sea en su forma simple o susti­
tuida o condensadoa entre si*

Mediante e l método de este Invento, pueden obte­
nerse artícu los hachos a p a r tir  de poliolefinas-, particu­
larmente polipropileno, que 3e tiñen a intensidad l / l  de 
l a  escala standard ECE. Sato es posible gracias al empleo 
simultáneo de temperaturas a lta s , agentes de dispersión y 
aditivos, y, en tina realización, colorantes constituidos 
par p a rtícu las  de tamaño diminuto* Esto da como resultado 
una notable penetración del colorante en e l m aterial a te , 
ñ ir .

la s  ventajas del presente invento en comparación 
con lo s  mátodos conocidos de teñido son la s  siguientes: 
una mayor amplitud de l a  gama de los colorantes de tin a  
que pueden emplearse con poli ole finas, y en particu lar so 
bre polipropileno; un incremento notable en la s  íntensida 
des que pueden conseguirse; resis ten c ias  para los artícu­
los teñidos que son por lo  menos iguales y generalmente 
son mayores que la s  de lo s  artícu los teñidos de acuerdo 
con mátodos conocidos antes de ahora; en particu la r, le»  
re sis ten c ias  a l frotaniento a intensidades 1/12 son mayo­
res que la s  de los artícu los teñidos a intensidades 1/12 
de acuérde can mátodos conocidos antes de ahora»

los colorantes utilizados- en los. ejemplos que se

-  9
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dan más adelante han resultado particularmente convenien­
te s . Sin embargo, pueden emplearse también otros coloran­
te s  de tin a  de acuerdo con e l  método del invento.

20. presente invento tiene por objeto también mate 
r ía le s  po lio lefín icos, particularmente m ateriales de poli 
propileno ( ta le s  como fibras:, p e lícu las  y otros artícu lo s  
manufacturados) que han sido teñidos de acuerdo con e l me 
todo de este invento*

Comparando lo s resultados del teñido obtenido de 
acuerdo con e l  método dar pregante invento con lo s  que 
pueden obtenerse según lo s  métodos conocidos, aparecen 
claramente l a s  ventajas que se consiguen por e l  método 
¿el presente invento*

Adeaás, e l método de este invento puede aplicarse 
a rtícu lo s  moldeados* Xa variación que se ha de efectuar 
para este empleo reside en una regulación conveniente de 
l a  viscosidad de la  solución leuco-alealiña de lo s  colo­
ran tes de tin a  por agentes espesantes*

Xos siguientes ejemplos ilu s tra rá n  adicionalmente 
e l  invento* Xos ejemplos 1-23 ilu s tran  l a  realización del 
invento en l a  que e l  colorante se ap lica  como solución y 
e s tá  en forma leuco.

Ejemplo 1
Se impregna una muestra de f ib ra  de polipropileno 

(en un aparato Foulard) en un baño acuoso a 60flC. que con 
tiene 25 g r/1 , de Verde b rilla n te  Hernán tren© FFB (C.I* 
59825) reducido a compuesto leuco- alcalino  con 42 g r / l ,  
de una solución de NaOH de 3.6 Be., 15 g r/l*  de h id rosu lfi 
to  sódico y 25 gr/l*  de la  sal sódica del ácido d in a f ti l-
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-metano-disulfónieo.
EL m aterial impregnado se t r a ta  durante 6 minutos 

en un reacto r de polimerización continua calentado por 
a ire  calien te  a 120-125fiC., se enjuaga en agua f r í a ,  se 
enjabona durante 30 minutos con una solución a su punto 
de ebullic ión , cuya solución contiene la  sa l sódica del 
ácido o le il-m etiltau rín ieo  y un oxidante, a saber, peró­
xido de hidrógeno a l 3C$ (concentración *  2 c e / l . ) f se en 
Juaga y se seca.

l a  f ib ra  se tiñ e  de verde con buaaa uniformidad y 
una intensidad 2/1 de acuerdo con l a s  escalas? standard 
ECE. Presenta buena resistencia, general y  solíden a  l a  luz 
na tu ra l de, por lo  menos, un punto sobre 3 más la  que se 
observa para un teñido obtenido sobre l a  misma f ib ra  em­
pleando e l  miaño colorante reducido en un baño a 50ftC. y 
un pH de 9»5-10*

Ejemplo 2
Este ejemplo ea  análogo a l  Ejemplo 1 , pero se aña 

de a l  baño de impregnación una cantidad adecuada de adi t i  
vos para f a c i l i ta r  l a  penetración y l a  nivelación, a  sa­
ber, 25 g r/1 . de ta r tra to  d ie t i l ic o , y temblón agentes es 
pesantes compatibles con e l  baño, a saber, caucho Kafka 
(concentración ® 10 g r / l .J .

Xa f ib ra  se tiñe  de verde y tiene l a s  mismas ca­
ra c te r ís t ic a s  que l a s  obtenidas en e l  Ejemplo 1* Sin em­
bargo, tiene una uniformidad todavía mayor, mayor pureza 
y un tono más b r illa n te .

<ü>-  11 -



Ejemplos 3-17

Operando según se ha descrito  en e l Ejampio 1, em 
pisando lo s  colorantes que se indican en la  Tabla 1 , se 
obtienen resultados; y ventajas análogos a  lo s  que se han 
mencionado en e l Ejemplo 1.
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Ejemplo l a
Operando como ao ha descrito  en e l  Ejemplo 2# em­

pleando cada uno de lo s  colorantes <jue se indican en l a  
Tabla I ,  se obtienen resu ltados análogos a  lo s  indicados 
en e l Ejemplo 2.

Ejemplo 19
Operando como se describa en cada uno de lo s  ejem 

píos 1 y 3-17# pero en pisando muestras de h o jas de po lie- 
tita-mv y polipropileno compactas, se obtuvieron resultados 
análogos a  lo a  indicados en e l  Ejemplo 1.

Ejemplo 20
Operando como se ha descrito: aa. cada uno de lo s  

Ejemplos 2 y 18# pero empleando muestras de hoja de poli­
propileno compacta, se obtuvieran resu ltados análogos a 
lo s  indicados en e l  Ejemplo 2. .

Ejemplo 21
Sobre un te jid o  de fib ra  de polipropileno se hace 

un estampado empleando una pasta preparada según se ha 
descrito  en eX Ejemplo 2# pero empleando una cantidad ma>~ 
yor de agente espesante (por ejemplo 5-10 gr./lOO c c .) .

El m aterial estampado así. obtenido se acaba como 
se ha descrito  en a l  Ejemplo I# Se obtuvieron buai os re­
sultados de estampado# como se comprueba par l a  buena pe­
netración, uniformidad y resistencia#  y o tra s  ca rac te rís­
t ic a s  análogas a l a s  encontradas para lo s  artícu lo s  teñ i­
dos según se ha descrito  en e l  Ejemplo 2#
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Ejemplo 2Z
c

Procediendo de acuerdo con e l  método descrito  en 
e l  Ejemplo 21, empleando cada uno de lo s colorantes indi­
cados en l a  Tabla 1 , se obtuvieron resultados- análogos a 
lo s  que se indican en e l  Ejemplo 21,
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Ejemplo 23
Procediendo como se ha descrito  en e l  Ejemplo 22, 

paro empleando una muestra de polipropileno compacta, se 
obtienen resultados análogos a lo s  descritos en e l Ejem­
plo 22*

Eos siguientes ejemplos ilu s tra n  l a  realización 
del presente invento en l a  que e l  colorante se emplea en 
forma de diaper ¡i ón.

Ejemplo 24.
Se impregna una muestra de l ib ra  de. polipropileno 

(empleando un aparato Podará) en un bgño acuoso a 50-60fi 
C. que contiene una d isp a ré  ón de 25 g r/1 . de Tarde b ri­
lla n te  sólido Sanan trena (0*1. 5982?) que tie n e  un tamaño 
de partícu la  menor de 1 micros, dispersado en e l baño con 
25 g r/l*  de un agente dispersante, aniónico (sa l sódica del 
ácido dinaftil-m etsno-disulfónioo).

El m aterial impregnado se t r a ta  durante. 1-10 minu 
to s  en un aparato adecuado (un reac to r de polimerización 
continua calentado par a ire  calien te  a 120-1256C.), con 
un baño acuoso que contiene hidróxldo sódico e h id ro su lfi 
to sódico, a 50-606C ., manteniendo e l pH entre 9,5 y 10 
par adición gradual de acetato amónico, hasta que se: ha 
efectuado la  reducción del colorante de ^ n ^ ^ e ^ f ^ t ^ a

-  15 -
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coa agua f r í a ,  se  enjabona durante 20-30 miau Vos con una 
solución a su temperatura de ebullición}' contai leudo es ta  
solución l a  sal sódica del ácido o le il-m etiltau rín ico  y 
un oxidante adecuado (1-2 cc/1 da peróxido de hidrógeno 
a l  30j£), se enjuaga y se seca).

La f ib ra  se tiñ a  de verde con buena uniformidad a 
una intensidad de l / l  de acuerdó con l a  escala  Standard 
ECE, y muestra buena re s is te n c ia  general y una solidez a 
l a  luz. na tu ra l de, por lo  menos» un punto sobre 8 mayor 
q,ue l a  que corresponde a l teñido de l a  misma f ib ra  cuando 
se emplea e l  miaño colorante reducido en un baño a 50fi y 
pH 9,5-10.

Ejemplo 25
Este Ejemplo es análogo a l Ejemplo 24 r pero so 

añadieron a l  baño de impregnación cantidades adecuadas de 
aditivos-, para f a c i l i ta r  la  penetración y l a  igualación 
del colorante, p. e j .  de 2 a 70 gr/l*  de ta r tr a to  d ie t í l i  
co, y agentes esposante» compatibles con e l  baño, p. e j .  
caucho Kafka, 5-30 g r . / l .  En este  caso, se emplearon 36 
g r / l .  de ta r tr a to  d ie t í l ic o , junto con 18 g r . / l .  de cau­
cho Kafka. La f ib ra  se tiñe  de verde y muestra ca rac te rís  
t ic a s  análogas a la s  obtenidas; cuando se trab a ja  de acuer 
do con e l  método descrito  en e l  Ejemplo 24, pero con una 
mayar uniformidad, mayor pureza, y tono más b r i lla n te .

Ejemplos 26-35
Operando cano se ha descrito  en e l  Ejemplo 24, em 

pie ando cada uno de lo s  colorantes indicados en l a  Tabla 
I I ,  se obtienen resultados y ventajas análogos a  los; des­
c r i to s  en e l  Ejemplo 24í

-  16 -
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Ejemplo 36
Operando como se describe en e l Ejemplo 25» pero 

empleando cada uno de los colorantes indicados en l a  Ta- 
b la  2, se obtienen resultados análogos a lo s  del Ejemplo 

5 25.
Ejemplo 37
Operando de acuerdo con cada uno de lo s  Ejemplos 

24-36» empleando eada uno de lo s  colorantes de l a  Tabla 2 
10 sobre una muestra de una hoja de polipropileno y hoja de

polletileno» compactos se obtienen resu ltados análogos a 
lo s  indicados para lo s  ejemplos respectivos.

Ejemplo 38
15 Sobre un te jid o  de polipropileno se hace un estam

pado empleando una pasta preparada de acuerdo con e l Ejem 
pío 25» paro empleando cantidades mayares de agente espe­
sante (5 a 30 gr./lOO c e .) .

El m aterial estampado de este  modo se t r a ta  duran 
20 te  6 minutos a 120-1258C. se en fria  y se impregna en un

aparato Poulard con una solución a lca lin a  de un agente re 
ductor espesado (10 g r. de almidón como agente espesante, 
15 g r . de sulfoxHato-forraaldehido, 15 g r. de carbonato 
potásico, 60 g r . de agua), se t ra ta  durante 6 minutos a 

25 una temperatura no mayor de 1258C., se enjuaga, se enjabo
na a  l a  temperatura de ebu llic ión , se enjuaga o tra  vez y 
se seca.

Se obtiene un te jid o  estampado que tiene un buen 
grado de penetración, y uniformidad y que posee una re s is  

30 tenc ía  de teñido análoga a l a  de lo s  a r tíc u lo s  teñidos se

I
18 -



gúa se indica en e l Ejemplo 25»
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Ejemplo 33
Gperando como se describe en e l  Ejemplo 38» em­

pleando lo s  colorantes que- se indican en l a  Tabla 2, se 
obtienen resu ltad o s análogos.

Ejemplo 40
Operando como se describe en e l  Ejemplo 38» pero 

empleando lo s  colorantes que se indican en l a  Tabla 2» so 
bre una muestra de una hoja compacta de polipropileno» se 
obtienen resu ltados análogos»

Como: es  natural» pueden introducirse variaciones 
a-t» apartarse del e s p ír itu  de este invento.

La presente so lic itu d  que corresponde a l a  presen 
tada en I t a l i a ,  e l  15 de Mayo de 1962» bajo e l  número 
9.721/82 y  15 de Mayo da 1962, número 9*722/62, se acoge 
a lo s  beneficios del a rticu lo  51 del vigente Estatuto sobre 
Propiedad In d u str ia l.

B O T A

25 Los puntos de invención, propia y nueva que se pm
sen tan para que sean objeto de e s ta  so lic ita d  de Patente 
da Invend ón en España por VEINTE años» son lo s  siguien­
te  as

1 .— Un mátodo para e l  teñido y e l  estampado con 
30 un colorante de tin a  sobre una po li d e f in a ,  que comprende:

287£45
19



a) impregnar dicha po li ole f in  a con un m aterial selecciona 
do del grupa constitu ido por una solución de un colorante 
de tin a  en foxma leuco y una dispersión de un colorante 
de t in a , b) ca len tar dicha poli ole fin a  impregnada a una 

5 temperatura comprendida en tre  120 y 12560. ,  aproximada­
mente , c) cuando se emplea una dispersión de un colorante 
de tin a  en dicha operación de impregnación a) someter la  
pó lio la fina  impregnada, tra tad a  por e l  c a lo r, a  condicio­
nes reduetoraa para reducir e l  colorante a l a  forma leuoo, 

10 y d) someter a oxidación l a  po li ole fin a  a l  mismo tiempo 
que se enjabona dicha po lio le fina  con una solución de 
bóm a su temperatura de ebu llic ión .

2. » Un mi todo para e l  teñido y e l  estampado con 
colorantes de t in a  sobre un m aterial p o lio le fín ico  que ccm

15 prendet a) impregnar e l  m aterial po lio lefín ico  con una so
lución de un colorante de tin a  en forma leuco, convenien­
temente en presencia de ad itiv o s, b) t r a ta r  por e l calor 
e l  m aterial po lio le fín ico  impregnado a una temperatura de 
120-1258C» ,  aproximadamente, y  c) someter dicha p o lio le fi 

20 na a condiciones oxidantes con tratam iento simultáneo da 
enjabonado empleando una solución de jabón a su temperaba 
r a  de eb u llic ió n , oxidando a s í directamente e l  colorante 
m ientras es t i  sobre e l  m aterial p o lio le fín ico .

3 . — El mltodo de l a  reivindicación X en e l  que la
25 oxidación se efectúa empleando una solución de peróxido

de hidrógeno que tiene convenientemente una concentración 
en volumen, de peróxido de hidrógeno de 3Q£, aproximadaman 
te*

4*— El mltodo de l a  reivindicación 1 en e l  que e l  
30 colorante de tin a  se selecciona del grupo constitu ido por

~  20 -
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colorantes de antraquinona, colorantes de índigo, coloran 
te s  de tio índigo , colorantes de carbazol, colorantes de 
Trenzan tren a , y colorantes de antrantrona.

5*-* 21 método de l a  reiv indicación 2 en e l  que e l 
colorante de tin a  se selecciona del grupo constitu ido  por 
Amarillo Romántren© GCN (C .I. 67300), Amarillo dorado Ro­
mán trena IRK (C .I. 59105), Sosa 'b rillan te  Román trena IR 
(0 .1 , 73360), V ioleta b r illa n te  Remanir ene P2R (0*1.
60010), Brcmoíndigo 2BD (C .I. 73065), Tarde b r i lla n te  
Rcmantrane 225 (C.I* 59810), Pardo Rcmantrane IR (0*1.
69015}, Pardo Rcmantrane EBR (C.I* 70800) Oliva Reman tre ­
na ET (C .I. 69525)» G ris Romantrene EBG (C .I. 65225), Ama 
r i l l o  Honran tren© E3RT (C .I. 708Q5)» Verde b r illa n te  Remen 
trena EEB (C.I* 59825), Oliva Remantrena IR (C .I. 69005), 
Azul Remantrena PRS (C .I. 69800), Azul Remantrena FGD 
(C .I. 60910), y Azul oscuro Remantrene EBO (C .I. 59800).

6. — El mi todo de l a  reivindicación. 1 en e l  que la  
p d i d e f in a  es  polipropileno.

7 . — El método de l a  reivindicación 2 en e l  que l a  
po lio le flna  es  polipropileno:.

8 . -  Gfet método para e l  teñido y e l  estampado con 
colorantes de tin a  en estado de dispersión sobre m aterial 
p o lio le fín ico , que comprendes a) impregnar e l  m aterial po 
l io le f ín ic o  con una dispersión de un colorante de tin a , 
convenientemente, en presencia de aditivos., b) t r a ta r  por 
e l  ca lo r e l  m ateria l poli d e  fín ico  impregnado a una tempe 
ra tu ra  comprendida en tre 120 y 12 5 bC ., aproximadamente,
c) reducir e l  colorante a  l a  forma leuco m ientras es té  so 
bre e l  m aterial p d io le f ín ic o , y d) oxidar e l  colorante y 
enjabonar a l miaño tiempo l a  po lio leflna  Impregnada emplean
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do tina solución de jabón a su temperatura de ebullic ión .
9 . -  El mi todo de l a  reivindicación 8 en e l  que e l  

colorante de tin a  se selecciona del grupo constitu ido por 
Verde b r illa n te  Remantrene FFB (C .I. 29825)» Amarillo Ro­
mán t r  ene GCR (C.I* 67300), Verde b r illa n te  Remantrene F2G 
(C .I. 59830)» Pardo Romántrene FR (C .I. 69015)» Pardo Ro- 
man trene FBR (C.I* 70800), Amarillo Reman trene F3RT (C.I* 
70805), Oliva Remantrene FR (C.I* 69005), Azul Romántrene 
FRS (C .I. 69800), Azul Roanantrene FGD (C.I* 69810), Azul 
Román trene EDC (C .I. 69825), y Azul Román trene EBO (C .I. 
59800).

10. »  El método de l a  reivindicación 8 en e l  que 
la . po lio le fina  es polipropileno.

11. — TM mitodo para e l  teüido y e l estampado con 
un colorante de tin a  sobre una po lio le fina .

Tal y como se ha descrito  en l a  Memoria que ante­
cede y para lo s  fin es  que se han especificado.

Esta Memoria consta de vein tidós hojas e s c r i ta s  a 
maquina por una sola cara.

Madrid, 1 SEP.

G.D.S -  22 -
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