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MEMORTA DESCRI?TIVA
para sol:licitar
PATENTE DE INVERCION
en
EsPaKaA
_ por VEIRTE afios
@ nombre de JOSEPH BANCROFT & SONS CO., entidad norteamericana,

establecida en Rockford, Wilmington, Delaware, Estados Unidos de
América, por:

"UN APARATO FARA HACER UN HILO MULTIPLE"

Este invento se refiere a la produceidn de hilo woluminoso
do alargamiento limitado y mfs particularmente a un hilo compues

to de uno o més filamentos sintéticos continuos en los que &l me

‘nos algunos de los filamentos son rizados 0 voluminosos y otros

de los filamentos son o bien rectos o bien menos voluminosos.
» Un objeto del invento es proporcionar un hilo del tipo arri
ba indicado con caracieristicas de novedad y mejora. ’

Otro objeto es proporcionar un hilo voluminoso con alarga-
miento limitado o caracterfsticas de inextabilidad, tales que el

hilo mantenga su estado voluminoso puesto bajo tensién durante
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- Otro objeto de proporcionar un hilo del tipo arrida indica-

do en que los filamentos estdn ligados por tensién o por un agen-
te ligante de tal modo que ¢l hilc menos voluminoso regulas las
caracter{sticas de extensibilidad del hilo y los componenies mas
voluminosos mantienen su efecto de voluminosidad.

Otro ohjeto es proporcionar wn hilo del tipo arriba indica~
do con diferentes gredos de voluminosidad a lo largo de su longi~
tude ‘

Otro objeto es proporciomar un método de fabricar tal hile
en que ol grado de voluminosidad se varia a predeterminados intex
valos & lo largo del hilo para producir un efecto de novedad.

Otx;o objeto es proporcionar un mStodo nuevo y mejorado para
fabricar hilo del tipe indicado.

Otros varios objetos ¥ ventajas se apreciarén a medida que
la neturaleza del invento sea mis completamente descrita.

La naturalegza del invento serd mejor entendida de la siguien=
te descripcién, tomada en conexidn con los dibujos adjuntos, en los
que se han representado ociertas disposiciones espec{ficas pars pro
pdsitos de ilustracién.

En 1o§ dibujos: .

La figﬂra 1 o8 un algado de un aparate para llevar a cabo el
presente método con partes en soccidn, para claridads

Ia figura 2 es un alzado parcial de un aparato modificado
en que el hilo de ndcleo se pasa por una estacién de encerado an—
terior a la reunidn.

La figura 3 es un alzado parcial, similar a la figura 2,
ilustrando una disposicién en que el hilo de micleo se pasa por
‘el calentador ocon el hilo preabul tados

La figurs 4 es un algado parcial similer mostrando una dis-
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posicién que utiliza nn accionamisnto de cambio de welocidad pa=
ra uno de ;os pares de rodiilos; hia

La figura 5 es una vista de detalle de un hilo incorporan-
do el inmt;),'

Re’fiz‘iéndohgs a los dibujos més en detalle el invenio ss
reprosenté camo -‘.'inoorﬁoraflo en un aparato en gque un hilo previaw
mente abultado 10 se toma de un paquete 11 a t:.;avés de un paso de
tensado 12 y una gufa 13 a la distancia de agarre de un par de 19
dillos de slimentacién 14 y 15, de allf hacia aba'jo a través de
un- tubo ‘calentador 17 o la distancies de sgarre de un segundo par
de rodillos de alimentacidn 20 y 21, El hilo 10 se puede componer
de filamentos continuos que han sido abultados por medios adecua-
dos, como un rizador de relleno, un torcedor de falsa torsiém un
rizador de borde de cuchiila © un chorro de aire, y fijado perma-
nentemente en estado voluminoso. Cuando ests hilo se arrolla en
un paguete, ei rizado es estire;do temporalmente y 'después de per-
manecer as{ un pericdo de tiempo el hilo adgquisre un estado recto
trangitoric que se elimina por subsiguiente calentamiento en esta-
do relajados De aquf que el hilo 10 puede estar en forma recta en
ls distencia de agarre de los rodillos de alimentacidn 14 y 15,
pero vuelve a su foma volumihosa al calentarse en el oalentadoi-
17 siempre. que la tensidén se dieminuya lo suficiente para permi-
tir que se .i.’ome de nuevo el rizado.

S1 el hilo 10 proviene de un paguete de micleo o andlogo
en que el rigado no i;a sido eliminado se puede omitir el calen—
tador pues el hilo tomard su forma rigzada sin calentamiento al
relajarse la tensidn.

El calentador 17 se representa comprendiendo un blogue que
tiene una pared 22 adaptada para recibir un elemento calentador no

reprasentadd y con ung superficie 23 ligeramente curvada, sobrs la
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gque el hilo se pasa, para la transmisién del calor pc;i: conduc~
cidn. ’

El rodillo de alimentaciﬁn 14 puede tener una superficie
de goma o de silicdna y puede montarse sobre un dbrago articula=
do 27 para conseguir un movimiento de mcercamiento ¢ de aleja=
miento al rodillo 15. El rodillo 14 es apretado contra el rodi~
110 15 por un muelle 28 y puede ser apartado hacia atrés por un
solenolde 29 que tiene una ‘amadura 30 conectada con el dbrazo axr
fioulado 27 por medio de una biela 3l. El solenoide 29 se puede
accionar por medio de un f.emporizador 32 que tiene un dispositi-
ve programador adscuado tal como una c¢inta magzzética para excitar
el solencide 29 a intervalos de tiempo seleccionados,

Los rodillos do a}.imantaci&z 20 y 21 son accionados a una
velocidad constante’ ;;redeteminada ¥ los rodillos de alimentacidén
14 y 15 son accionados a.mayor velooidad para sobrealimentar el
hilo 10 en el calentador 17, con 10 quwo la tensién sobre el hilo
se relaja en el calentador 17 pare permitir al kilo volver a to-
mar volumen, como s8¢ indicéd anteriormente.

Cuando el rodillo de alimentacién 14 es retirado del rodi-
110 de alimentacién 15, el hilo es tensado directamente a través
del paso de tensado 12 por los rodillos de alimentacidén inferio-
res 20 y 21, La tensidén os as{ mantenida 'soﬁre el hilo en el in-
terior del calentedor 17 de tal manera que ol hilo permanece rec~
to ocuando desliza sobre la superficie 23. FE]. bilo es asi fijado
en forma recta,con lo que el rizado es eliminado permanentemente
de esta parte del hilo. De aqﬁ{ que controlando la excitécié;l del
solenoide 29, la duracién de las zonas rigzades y rectas del hilo pue
den ser oontrolasdas a voluntad. Los redillos 14 y 1% pueden estar
colocados de tal forma gue el rodillo 14 desvie el bilo fuers del
contacto con la superficie 23 cuando los doe rodillos esténh en la
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posicién de alimentacién con lo que o1 hilo gueda libre de wol~
ver a tomar volumen mientras se encuentire en la zona de calenta—
miento.

Un filamento recto 37, sin risar, es tomado de un paguete
38 a través de un paso de tensado 39 y es alimentado a la distan-
cia de agarre de los Toddllos de alimentacién 20 y 21 donde es rey
nido con el filamento 10 Los filsmentos reunidos 10 y 37 son ali-
mentados a través de una gufa 40 al corredor de un anillo torcedor
42 doﬁde 1los filamentos son torcidos en forma de hilo y son arro-

llados en un carrete 43 portado por un huse 44.

Los filamentos 10 y 37 puede ser ligados. juntos por el tor—
cido para former un hilo que tenge uma combinacidn de alargamien-
to y volumen controlados determinados por ls voluminosidad del -fi-
lamento 10 y las caracterfsticas de slargamienic del filamento 37.
En algunos casos, la friccifn de los filamentos se puedo awmentar
por tratamiento con un agente de friccién tal como sflice fina o
por un agente aglutinante adhesivo sensible a la presién tal como
Cera o un compuesto termopl&stico.

54 el filamento 37 es algo voluminoso, peTc en menor grado
fl:ue el filamento 10, el hilo tendrd caracterfsticas de alargamien—
to 1jmitado. Si el tilamento 37 es recto el bilo tendré caracte—
ristica.s de inextabilidade En cualquier oaso el volumen e¢s wmante~
nido mientras el bilc estd bajo tensidn.

La disposicitn de la figure 2 muesira una modificacién del
aparato de la figura 1 donde la cera u otro agente aglutinante se
aplica al filamento 37a antes de que se alimente a la distancia de
agarre ds los rodillos 20 y 21. En esta forma el filamento 37a es
elimentado desde un paguete 38a a travds de un paso de tensado 39a
sobre un rodillo de encerado 47 el cual se sumerge em un bafio de

cera 48, 6 andlogo, en un tanque 49. El filamento 37a con una capa
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de cers dervetida sobre &1, pasa entonces a la distancia de age-

rre de los rodillos 20 y 21,

Bn esta forma la cera es mentenida a una temperatura por
enoima‘de su punto de fusién de tal menera que una capes es apli-
cada al filamento 37a a medida que este paso por encima del rodiw

1lo 47. Bl filamento 37a con su capa de cepPa es apretado en contac-
to con el filamento 10 a medida que las dos filamenios pasen a
través de la distancia de agarre de los rodillos 20 y 21 de tal
mansra que los filamentos son ligados juntos antes de que sesn tor—
cides por el torcedor el anillo, Despuée de que el hilo ha sido
arrollado en un paquete, 18 cera puede ser eliminada por medios
adecuados tales como por calentamiento del hilo a una temperatu~
ra por encima del puntc de fusiénm de la cera pero por debajo del
punto de sblandamiento del material del filamenio. Se pusden usar

" varios tipos de cera de bajo punte de fusidn para este propdsito

tal oomo cers deo abejas o cers de carnaubg.

Por supuesto, puede ser usados otros agentes sglutinantes
tal como un aglutinante adhesivo qﬁe puede queday permanentemens
{e sobre el hilo, )

La figura 3 jlustra un aparato wedifiocade que puede ser usa-
do en casos en que el filamento del nficleo llsva un adhesivo ¢ = =
un agente aglutinente sblandable con el calor. En esta incorpora=
cidn se supone gque el filamento 37b llewva una caps de tal agente
aglutinante ablandsble con el calor. Este filamento se pasa por
un ojo 50 al calentador 17 junto con el filamento 10. Al pasar &
través del calentador ol filasmento 10 es relajado com lo que se
vuelve a2 formar el abultado y la capa del filamento 3I7b &s sblan-
dada, con lo cual los dos filamentos sén ligedos juntos por la
presién de los rodillos d.e. alimentacidn 20 y 21 al ger reunidos

Juntos y pasados al torcedor de anillo.
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% disposicih de la figura 4 ilustra una forma en que

las velocidedes relativas de elimentacidn de los dos pares de

rodillos de alimentacidén se varian en una secuencia de tiempo

" para con ello controlar la posicién y cantidad del abultado que

tiene lugar en el tubo calentador. En estas forma &1 rodillo sue
perior de alimentacién l4c se monta sgodbre wn eje 51 que lleva un
eﬁgrana:je 52 el cual es accionado por una cadena 53 desde ei eje
54 de wn motor 55. El rodillo que forma parsja 15, no representa~
do, e;sté engranado para ser accionade con el rodillo 14c.

El ele 51 estd conectado a la entrada de un dispositivo de
canmbio de velocidad €0 que tiene un eje de salida 61 que lleya un
engrenaje 62 desde el cusl se acciona un eje 63 por medio de una
cadena 65. Bl ejo 63 1leva el rodillo 20c del par inferior de ro-
di1los de alimentacidn. Bl rodillo 21 (no representado) estd en~
granado para ser accionado por el rodillo 20c. El dispositivo de
cazbio d‘é velocidades estd gctuado por un temporizador 66 en una
seocuencia de tiempo predeterminada para variar la velocidad re=
1at1vé de alimentacién de ios pares de rodillos de alimentacidn
superior e inferior. Con el accionamiento en una posicidn, los dos
pares de rodilloa de alimentacidén soﬁ accionados & la misma velow
cidads Con el amccionamiento en otra posicidn, el par superior de
rodillos de alimenimcidn es accionado & mayir velooidad para so-
brealimentar los filamentos al calentador como en la forma de la
figure 1 antes descrita. El acoionamiento de cembio de velooidad
puede ajustarse para cualquier grado de sobrealimentacidn deseado
para controlar la cant;dad de voluminosidad yue se permite que ten-

ga lugsr. El sccionamiento de oambic de velocidad puede ser tame
también dispuesto parae proporcionar diferentes grados de gobre-

alimentacidn en sus dos posiciones con io que el hilo llega 2

ser diferentemente volummos& a intervalos sspaciados de acusrdo
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Pars evitar ropeticiones, las partes de las figura 2, 3 y
4 que son idénticas con las dela figura 1 no han sido repetidas
en las dltimas figurss.

Un producio representativo se muestra en ls figura 5 dop-
de el hilo de micleo 37 se representa como sustancialments recto
¥ el hilo voluminoso 10 se muestfa como teniendo partes volumino-
sas 10a y partes rectas 10b. Las partes 10d correaponden & las lon~-
gitudes del bhilo donds el filaMm 10 es estirddo en forma rects
mientras se encusnira em el calentador 17 y las partes 10a correg
ponden & las longitudes donde los filsmentos son relajados y han
vv:telto & tomar volumen miencras se encueniran en el celentador
17. Aunque solamente se han representado dos filamentos, para
propdsibos de ilustracién, bay que entender que el hilo se puede
componer de varios filementos de cade tipo. También las partes
representada como Tectas pueden ser rizadss O voluminosas, pero
en menor grado que las partes l0a. El hilo de micleo 37 puede -
tener también un grado limitado de rizado para impartir un gra-
do limitedo de slargamiento al producto.

Los rizados han sido jndicados come del tipo normalmente forma-
do en un rigedor de ralleno. El invento es tsmbidn aplicable a fi~
lementos o hilos abultados en otras formas & las especificadas =
més arriba.

En algunos casos el hilo 37 puede tembidn constituir un hilo
voluminese, en cuyc caso las zonas de las partes rectas 10b del
hilo Lo tendrén caracterfsticas de inemtensibilidad y las znones
10a, donde ambos filamentos son voluminosos, tendrén caracteris-—
ticas de alargamiento. En este caso, las gzonas voluminosas y no
voluminosas del hilo estardn invertidas cuando sl hilo sea pues-
to hajo tensién ya que la voluminosidad del hilo 37 sexé retini-
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da en las zonas 10b, mientras que el rizado en ambos s pue~
de sor e¢liminedo por estiredo por la tensidn en las zonas 10a.

Como una nueva disposicidn, el segundo hilo 37 puede ser
emitido en algunos casos dejando un tnico filamento 10 que tiene
alternativamente paries voluminosas y partes menos voluminosas o
rectag,

Esta solicitud que corresponde a la presentada en, los Bsta-
dog Upidos de Américay con fecha § de Febrero de 1.962, bajo el
Nimero 172.269, se acoée & loa beneficios del artfcule 51 del wi-

gante Estatuto sobre Propledad Industrial.
NOTA

.Ios puntos de invemcién propie y nueva que se presentan pa-
ra que sean objeto de la presente solicitud de Patente de Invencién
en Espafla, por VEINTE afios, son los siguientes:

1%.,~ Un aparato para hacer un hilo miliiple a partir de un par
de filamentos, uno de los cuales ba recibide voluminosidad y ha si-
do previamente fijado en sstado voluminoso y luego ha recibido
una fijacién recta temporal y el otro de los cuales e susianciale
wmente de forma recta, caracterizado por dos pares de‘ rodillos de
alimentacién espaciados para dar entre ellos una zona de tratamicne
to del hilo, un mecarismc que impulsa & dichos pares de rodillos
a velocidades predeterminadas, funcionando el primer >par a mayor
velocidad que el segundo para, ss{, sobrealimentar filamentos a di-
cha zoha de tratemiento, un mecanismo que alimenta a dicho primer
filamento: bajo temsiln bacie Aichd primer par de rodillos de ali-
mentacibn y.a través de dicha gona de tratsmiento en direceién a

dicho segundo par de rodillos de dglimentacibn, un mecanismo que
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alimenta a dicho segundo filamento bajo tensién hacia dicho se=

gundo par de rodillos de alimentacién y un retorcedor que recie
Ye dichos dos ﬂlamei)tos éesde‘la salida del.segundo par de ro-
dillos de alimentacién y que eéstd destinado a retorcer juntos los
filamentos pare formar un hilo miltiple o reunido en el cual el carfc-
ter voluminoso viene determinado por el estado relajado de diche pri

mer filamento y el estiramiento determinado por las caracter{sticas

de dicho segumio ' £4lamento.

20.= Un aparato segin el punfo‘l, caracterizado ademis pore
gue se dispone wn calentador en dichas zonas de tratamiento para
calentar dicho filsmento a medi:da que pasa a su través.
3%~ Un aparato segin log puntos 1 8§ 2, caracterizado ademsds
porque se prevé un mecanismc; para variar la magnitud de la sobrefali-
mentacién de dicho primer pasr de rodillos a intervaloe predetermina-~
dose . ‘
4%.= Un aparato segin el punto 3, caracterizado ademds porgue
dicho filtimo mecanismo comprende un aoéionamiento a velocidad varia~
ble y un dispositivo de programa regulado en el tiempo que estd co-
nectado para variar las caracter{sticas de d4cho mando de velocidad
variable a intervalos predeteminédéso
' 59.- Un aparato segin el punto 3, caracterizado ademés por-
que dicho Gltimo mecanismo comprende un dispositivo para desplazar
periodicamente un rodillo de alimentacién de dicho primer par, pa-
ra ponerle fuera de relacidn de alimentacidn con el otro rodillo
de dicho par para variar as{ la sobrealimentacién efectuada de es—
te n;od'o. ‘ | |
6¢.~ Un aparato segln los puntos 1 a 4, caracterizade ’ademés
por la disposici.Gn de un mecaniemo de rodillos de recuhrimiento
que aplican una capa sobre la cusl dicho segzmdo filamento e& hecho

pasar antes de ser reunido con dicho primar filamento y S8 prevé
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un mecanjsmo para aplicar un materisl del recubrimiento a dicho

rodillo de recubrimiento.

79+~ Un aparato para hacer un bilo mﬁltiple.
) Tal y como se ha descrito en la Memoria que aentecede, repre=
sentado en los dibujos que se acompaiian y para los fines que se ban
especificado.

La presente Memoria consts de once hojas, escritas a m‘quina

Pox una sola de sus carase

- Madmd, (g MAY. 1963

P. A,

MCR/, -1 -
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