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PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE AROS

EN ESPARA _
Solicitada s favor de D. Angel Rodriguez Garcia y D. Josd
Ferri Sénchez, de naciénalidad esfaﬁola, residentes en
BARCELOUA, C/. Sepulveda n2., 110 y en CORVELLA DE LLOBRE-

GAT (Barcelona), O/. Generel Manso n®. 46,
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En la. presente Patente de Invencidén vamos a red
ferirnos a uns méquing laminaﬁbra de roscas, con la cual
pueden tambien efectuarse otras operaciones como las de
moletear, pulir y lapidar ejes, dentar pifiones rectos y
helicoidales de accionamiento hidraulico.

Esta miquina leminadora de roscas se caracteri
za principalmente por constar de wna estructura o banca~
da en el interior de la cual estan ubicados el depdsito

de aceite para la bomba hidraulica de presidén constante,

el depésito de aceite pars ls bomba de refrigeracibn, el
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lpueda ser mas facilmente comprendide, en la descripeidn

" { con un cojinete de agujas que soporta las presiones que
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motor de arrastre de los rodillos y el de ls bomba de pre

gidn para el accionemiento hidraulico de la méquina.

Para que lg ides genersl enteriormente descrit

que sigue nos vamos a referir & las laminas de dibujo qug
se-acompafian, que constituyen un ceso. de realizacidén prég
tica, natﬁralmente Gue tratandose de un ejempig aclarato-

rio el dibujq en cuestidn debers interpretarse con amplio
criterio y sin caracter iimitaﬁivo alguno. .

En los dibujos se representa en la figurs 1 ung
eeccién en alzada de la parte mecanica de la méquina en
la figura 2 una seccibn por A-A, en la figura 3 un detan
1le parcial de la mlsma, en la figura 4 una vista del cizn
cuito hldranJleo, en la figura 5 un detalle esquematico
del temporizador, ¥y en la figura 6 un detalle tambien es-
quematico del réoatéto. | .

‘ El gharrién_fijo -~1= goporta el eje -2-'en el
éual~se gloja un rodillo roscado -3- con el paso necesa-
rio moleteado, estriado o liso de scuerde con el trabajo
a realizar. | _ .

Bl charridén mévil -4~ va igualmente provisto
de un eje =5- y de un rodillo -6-. Ambos ejes ven monta~
dos 505re dog cojinetes de agujas ;6'-'-6"a~y cuatro dé
bolas axiales -6'''~, En e} extremo lleva un éoporte -7
se originan al trabajar. )

Dichos dos ejes reciben el movimiento de rota-
cién por impulso de un motor ubicedo en el interior de 1§

bancaﬂé, a través de la polea -17- y el eje ~18- que lo

| trensmite el pifién -18'- y este a su vez al pifién ~18''~
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que por medio del eje =19~ y el pifién =19 transmite el

=18~ que acciona un microrruptor -19-,. que pone en funog :
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movimiento a los ejes -8'~ y -8''- por intermedio de los
pifiones =9'~y-9''~, Intercambiando los pifiones -18'= y
~-18''~ ge logran ocho velocidades de los ejes de rodillos),
con un juego de de ocho pifiones. ‘

 El eje -2- del charrion £ijo ~1~-, con transmi-
sién e cardén -8~ y el del charridnm mévil -4~ es con eje
nervado -~8'- con sin-fin _-9-> ¥ corona dentada -10-. E1
aéoplamiento entre el cambio de velocidades ~7''~ y el ejl
de rodillos, se efectua por intermedio de un flector -1O'E-
dotandole de movimiento silencioso y sin vibraciones.

Ta tronsmisién al charrion fijo -1-, lleva un

embrague conico -11= para poder centrar y alinear los ro-
dilloe, y una vez alineado-s se fijas el embrague en la po-

sicién correcta por medio de ls tuerca -16-.

El charrién fijo esté pivotedo en -12-, pare co
rregir las conicidades y tambien para provocarlas. El mo-
vimiento longitudinal éel'charridn'mov'il, parae producir
la extrusién, -roscado, mo_letéado-o dentado, le viene da-
do por presién hidraulice que se aplica a un cilindro -13
¥y pisi:én -14- glojado er su interior ¥y cuya presién la -
suministra una bomba hidraulica. A

‘Ta citada bomba hidrawlica es una bomba rotatis
va de presién a ceudal constante y .cuya presién egta re-
gulada poi‘un estrangulador qué se menipula desde el pa-
nel frontal.

Estando el charribn mévil -4~ en su pos:.clén de
reposoc o sea hacia atrss, tembien 1o estd la véilvuls de

pero -17-, en cuyo extremo lleva une palanca regulable
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namiento ung electrovilvula -20-, que permite 1a entrada

de aceite en el cilindro =13~ empujando el pistén =14~
hacla adelante, hasta el fin_deAéaérera, que lo determing
un microrruptor -35- y dispositivo micrométrico -36-, fi-
jgﬂo el primerc en el éhariiGn fijo ~1- y el segundo en
el charrién mévil -4-. Este microrruptor -35- interrumpe
el circuito de la eléctrovélvula =20- y po# tanto el avq%
¢e del charrién. ‘

El retrocesh se efectus por medio del muells de
presién -15- y el aceite vuelve al depbsito por medio de
una servovdlvula que limita el flujo y emortigus. En este
momento la pelenca de la vdlvula de paro -174, conecta el
microrruptor y el relé de le electrovilvule -20-, inician
dose un nuevo ciclo.

. La ¥alvula piloto o servo-mando -21-, en sus
movimientos alternatzvos abre y clerré el circuito de la '
vélvula de paro -17-.

) Cada circuito 11eva adosadas las valvulas de
seguridsad =22, =23-, ~24- y ~25~, con muelles tarados

pars evitar sobrepresiones que pudieran perjudicar los di
feréentes: sistemas. El estrangﬁlador o vélvula -26~, regu-
la le entrada de aceite en el cilindro y marca el ritmo
de avance, mientras que la vélvula -27- regula el flujo
a la. vélvala de paro =17-. '

Las védlvulas -16-, ~26- y =27- son de regulaeid
a mano y se menipulan desde el panel frontal de la méqui
El menbémetro =28- indica la presién de trabajo de la mé-
quina, siendo su limite dieoiseis toneiédas;

El filtro ~29- colocado en el tubo de espiraciép

de la bombe impide la introduccién de cuerpos extrafios en
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'rruptor -35~ pone en maréha la védlvula tiratron =32-, mard

fle medidas que se producen al hacer roscas sobre materie-

‘e
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el circuito. 287942

Actuando en conjunto existe una unidad rectifi-

cadora -30- de .media onda y un condensador electrolitico
de.filtro, que junto con el trensformador -31-alimente &
aja tensién‘una vdlvule tiretrén de cdtodo frio =32-, que
ceione el relé ~33=: Este conjunto, asi como los reles
de los motores y elscirovédlvula, va alojedo en el panel
le1éctrico en un lado dé ia bancada y en su parte interior
’ Este diSpoaiﬁivo tiéne por objeto permitir una
jparads de un tiempo determinado por medic de un reostato‘
~34- de dos escalas regulable a mano, con unos tiempos
tomprendidos entre 0'03 y 5'4 segundos y actue de acuerdo
o sea en sincronismo con el microrruptor de fin de carrers
=35« ¥ ~36= y con el de la eiéctrovélvula ~1G=,
Al lleger el tornillo miorometrico -36- al mierg

bando entonces el tiempo de spertura, segin indice el reog
tato de tiempos «34-, peémitiendo entonces la vuelta del
charridn a-lavposicién-ae‘atras ¥y empezar un nuevo ciclo
butomatico. -

Al permitir un tiempo de rodado de 1os rodillos
obre la pieza que se esta laminando, en su fase final de
Earrera, es posible entonées 1a&inar'piezas huecas y de pg

red debil y tambien compensar las inevitables diferencias

Leg de distinta dureza, lo que produce alargamiento en lag
parras de sujecién, quedando todo ello compensedo por estj
tiempo de calibrado.

Log ciclos de avance y retroceso, pueden produ-

¢irse autonaticamente, siguiendo la pauta mareada por el.i
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—miento entre el cambio de velocidedes y el eje de rodi=
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temporizador, o bien de penualmente, esto es conbaraﬁa -
en la posicién final del charribn en su avance ¥ tembien
en le de retroceso.

~ Esto se ldgra por medio de unos pulsadores si-
tuados en el panel frontal de mandos, qué desconectan el
circuito del temporgzador,‘es decir, que el microrruptor
de la electrovdlvula =19- y el del charridén -35- se mani
pulan a mano; tanto en su inlicio como al fin Qe carrera
o retroceso.

" Fl movimiento de rotaéién de los rodillos es
independiente de su avance y este pgede producirse con o
sin rotecidn de aguellos, por existir un interruptor gque
aceiona los rodillos con independencia del avence hidrau|
lico. .

_ @escrita suficientemente la naturaleza y carag
teristicas de est§ méquina leminadora de roscas, se ha
de hacer constar la posibilidad de que sean varigbles
log materiales, formes y dimensiones de cunalquier detalip
constructivo, asi como que tembien podran introducirse
variaciones secundarias que no slteren la esenciaslidad

de su objeto que se pone.de menifiesto con la siguiente
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gos'punxos que se presentan para su reivindicag
¢idén en la presente Patente de Invencién son:
18,~ Méquina laminedore de roscas, caracteriag
da por comprender un charrién fijo y un cherrién mévil
mdntados sobré el correspondiente eje, el primero con
transmisién a cardén y el segundo con eje nervado, tor-

nillo gin fin ¥y corona dentads, efectuandose el gcopla-
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28,~ Méquina leminedora roscas gsegin la reivins

1log por intermedio de unzl

VS A a

dicacién anterior, caracterizada porque la transmisidn al
charrién fijo comprende un embrague conico pare el cen-.
trado y alineacién de los rodillos, provisto dicho embre-
gue de una tuercas de fijacién ¥ porque el charrién fijo
comprende tambien un punto pivotaedo para la cqrreecién ¥y
provocacidén de conicidadéa.

38,~ Méguina laminadora de roscas, segin las

reivindicaciones anteriores, caracterizads por comprender

una bomba rotativa de presidn a caudsl constante regulad
por un estrangulador y porque el cilindro y pistén que
civen la presién hidraulica comprenden en su circuito ung
palanca regulable que acciona un microrruptor gue al po-
ner en funcionamiento wna electrovélvula permite la entné
dg de aceite en el cilindro, quedsndo limitado el fin de
cerrera del pistén por medio de un microrruptor montado
en el éharrién fijo ¥ wn dispés‘it:i_.vo micrometrico montado
en el charridn mévil, interrumpiendose el avance del cha-—
rrién el interrumpir dicho microrrﬁptor el circuito de lg
eléctrovalvula. ' ‘

48,~ Méquina leminadora de roscas, sezin las
reivindicaciones enteriores, caracterizads por comprendezl
un nuelle de retroceso y una servo védlvula limitadors del
fiujo, estando provista la} vélvula de paro de una palanc
que coneota el microrruptor y ¢l relé de la electrovédlvus
le de la reivindicacién 38. para lg iniciscién de un nue-
vo ciclo de trabejo.

52.- Méquina laminadora de roscas, segin las

_;_eivindicaéiones enteriores, caracterizada por comprendex



;l-na unidaed rectificedora de medis onde y un cond;g;;i‘;;:w-
eléctrolitico de filtro que & traves de un transformador
aliments a baja tensidén una védlvula tiratrén de cdtodo
frio sccionadora de wn relé gque en combinacidn con un reog
tato de dos escalas,reguls el.tiempo de paro comprendido
entre 0'03 y 5!.4~éegundos, en sincronismo con el-miczjbrrjp-
tor de fin de carrera y con el de la eléctrovalvula de 1
freivindicacidn 38. ' ,

'68,~ "MAQUINA LAMINADORA DE ROSCAS", de confor-
pided en un todo en lo esencial y fines induétriales a 1o
descrito en la precedente Hemoris Descriptive y grefice-.
mente representado en los gdjuntoe plenocs para su mejor
comprensidn. .

Esta Memoria consta de OCHO hojas mecanografia-

das por una sols cara a doble espacio en 203 1{ness.

Madrid, 11 de Mayo de 1.963
Por autorizacién de los interesados.
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