NN
@.%)
g
&L
(8
=y

EBEMORIA DESCRIPTIVA

para una Patente de Invencidn, por 20 afios, por: “HEJO-
RAS INTRODUCIDAS BN LOS HORNOS DE DESHIDRATACION .'E'ARA’
LA FABRICACION DE ESCAYOLAS", & favor de Don Jos§ Ber
langa Estrada, de nacionalidad espaflole, residente en
TORRELAGUNA (Kadrid),-

Tiene por objeto la presente Patente de Invencidn
reivindicar la novedad y propiedad de ciertas uejoras
introducides en los hornos de deshidretacidn para la fa-
bricacién de eseayolas, segin las cuales se obbiene un
horno con remocién interior que origina evidentes venta-
Jas de fndole técnica y econbmica, como se desprende de

la deseripeidn que sigue..
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Hasta la fecha los hornos de este tipo se han veni-

do fabri_cando en forma giratoria, es decir que al depb-
gito de material a tratar se le hacia gilrar dentro de una
envolvente que guardabe el calor. La remocién del mate-
rial en este tipo de hornos resulta muy desigual, por
cuanto gue precisando el depSsito estar en posiocidn in-
clineda para permitir la salida del material por un ex-
tremo, se zglomera el mismo en el punto mas bajo. BEsto
ozfigina de principlo la necesidad de mayor duracién en
el trakamiento con el oonsiguiente aumento de consumo.

Con las mejoras objeto de esta solicitud se obtiene
un horno de caracterfsticas diferentes en su esenciali-
dad 8 los sistemas conocidos, realizéndose el calentamien-
to, la salida de vapor, la remocidn y la selida de mate-
rial de forma mucho mas eficez.

Oongiste esencialmente en un recipiente cilfndrico
que estéd atravessdo longitudinelmente por un eje gue se
apoya en puntos extremos de un bastidor o armadurs exter-
ng del conjunto. Bn este aje va montada' una serie de bra-
zos radiales que sostienen & dos partes de una pletina
de cureo helicoidal, para gque al mismo tiempq que mueve
el material lo dirija hacia la boca de salida.
| Ventajosamente se ha previsto que dicha boca de sa~
lida se halle en la pa.rbé central del aparato, con lo
gue la pletina helicoidal de cada lado tendrd opuesto
sentido pare Teunir el material en el centro,

Con el fin de que el brazo de palanca ses menor y

‘menor por tanto el esfuerzo neceoserio, se ha previsto que

el eje que atraviesz el depdsito se halle descentrado,
por bajo de la linea media del miswo.
Bste depbeito, que es fijo, estd situado dentro de
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otro méyor, formendose entre embos la cémara por la

cual pasan los gases de calentamiénto, estando previsto

en la parte media un tabique a cadz ‘lado mediante el

- cual se divide a estz cdmara en dos, una inferior y otra

superior. Los gases calientes tienen entrads y szlids
por la parte inferior y superior respectivamente del .
mismo extremo de la envolvente externa con objeto de
obligarlag en su pasc & recorrer la mayor extens:;én PO~
sible.

Ia bocz de salida se haila,naturalmente,en la par-
te inferior y, ocomo hemos dicho, en el centro del apa-~
rato..

En la parte superior se hallan la boea de cargs de
meterial a un lado y la chimenes a otro, estando en el
centro la salida de los vapores de deshidratacién.

Paras faciliter la descripeidn haremos referencis

‘en lo que sigue a la hoja de dibujos adjunta, en la cual

se ha representado:

En 15 :figura 18, una vista en alzado y corte
del conjunto del horno, ¥y
_ En la figura 22 un corte lateral por el centro Qe
dicha figura.

Con referencia a estos dibujos se verd que el apg-~
vato consta de un depdsito fijo interior -1-, que ez
atravesado longitudinalmente por un eje -2- que se apo-
ya por sus exteaos en torretas -3- y -4~ que forman
parte del bastidor o armadura y cuyo eje es movido por
un juego de ruedas dentadas -5- conectadas al eje de
saiida, de un motor —6-. | |

Sobre el eje ~2- van montadas -dos series de bra-

208 ~T- que sostienen cada una a una pletine -8~ de
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curso helicoidal y cuyo sentido de avance es contraric
con objeto de que al actuar como removedores del mate-
rial contenido en el depésito tiendan al mismo tiempo
a empujarlo hacia el centro, donde se hzlla la boca ge
salidas=9-. o

Los brazos -7- se disponen en nfuero variable, de-
pendiendo este mimero de la capacidad del depdsito y
conaiguientemente de la longitud de les hélices -8- y
estén sujetos al eje -2. por medio de tornillos de pre-
sifn 10~ |

Bl deplaito -1- de forme c¢ilindrica, se dispone
en el interior deotw.de iguel forma y mayor tamefio =11

tanbien fijo, dejando entre ellos una cédmara -12- gue

longitudinalmente se divide en dos por medio de los te-
biques ~13- y -14~-, {fig, 28), éxcepto en un punto opues-
to & la entrada de gases calientes ~15- y salida de los

miamos.-jG-— pare obligarles & recorrer toda la superficie
del depbsito -1-, ‘

-Ia entrada de materiales -17- se hella situada en
el extremo opuesto a la chimenes -~16- y en el centro,
entre ellas estd la salide -8 para los vepores de -vdas-
hidratacién.

Como se sprecia en la figura 28, el ejée no atra-
viesza 81 horno pbr su centro, sino que estd descentra-
do, por bajo de la linea media del mismo, con el fin
que antes se ha explicado. |

Con el horno descrito se obtiene las ventajas al
principio indicadas y otras mtchas gue no paéarén inad-
vertidas para cuelquier técnico.

Cuantas modificaciones pueden ser introducidas en
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el objeto descrito y no afecten a la esencislided ca-

recterfstica del miswmo, se considerarén incluidas en
esta patente sean cuslesquiera las circunstancigs gue
concurrans |
E o 1 A

Descrito suficientemente ‘el objeto de la patents,

se declaran de novedad y propiedad las siguientes
| REIVINDICACIONES
12,- Mejoras introducidas en los homﬁs de deshi-

drate.c’:idSn para la fabricacién de escayolas, que se ca-
racterizan por el hecho de que el material a tratar se
dispone en el interior de un depdsito fijo, que es atra-
vesado por un eje longitudinal que se apoys exterionuen~
ta _ven dos torretas que forman parte de la armadura del
aparato, y recibe movimiento de un motor adecuado pre-
via la correspondiente reduccién, estando uwontados so-
bre dicho eje unos brazoa radiales gue sostienen & unas
pletinas de curso helicoidal, los ouales al propio tiem=
pé gque mheven ¢l material, tienden a llevarlo hacia el
punto en que se halla le bocz de salida y porque este
aéi»déito va. montado en el interior de otro de igual for-.
me y meyor tamafio para crear entre ellos una cémara de
calentamiento por paso forzado de gases de combustidn.
28,- Mejoras introducidas en los hornos de deshi-
dratacidén para la fabricacidn de escayolas, segin el
punto primero, gue ss caracterizan porgue la cémara
formeda entre ambos reciplentes tiene unos tabiques

longitudinales en su parte medis pare obliger a los ga-
gses 2 recorrer toda la superficie del interior.

38,- Hejoras introducidas em los hornos de deshi-
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dratacién para la fabricacién de escayolas, segin el
punto primero que se caracterigan porque existen tres
bocas que comunican directamente con el deph')si'bo i
terior, que son la de carga de material, la salida de
vepores de deshidratacién y la de vertido del producto,
y.dos que soio comanican con la cémere formeds entre am-
bos 'depésitoa, que son la de entrads de gases calientes
y au chimenes de evacuacidn. | '

48,~ Mejoras introducidas en los hornos de deghi-
dratacién para ls fabricaci&n de escayolas, s_egdn el
punto primero, que se caracterizan porque el eje que
etraviesa el depésito interior no esté . centrado, sino
gque se halla en un plano por bajo de su linea media, con

objeto de reducir el brazo de palanca de los brazos ra-—

diales que sostienen las hélices y aumentar su potencia.

58,- MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS HORNOS DE DESHI-
DRATACION PARA LA FABRICACION DE ESCAYOILAS. -

Todo conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memorig descriptiva que consta de seis hojas y se
ilustre en los dibujos que 2 la mispma se acompafian.

Madrid, 11 de layo de 1.963
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