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PATERTE
DE
INTRODUCGION

por ®PROCEDIMIENTO PARA LA PHEPARACION DB GUERPOS MOLDBADOS
0 PARTES ACABADAS BN HORMIGON O SIMILARES comn;m_q:@s coN
ﬁ_AﬂERiA_ P'L_hS’HGhA". a favor de B, ERBABD mmﬁ; de nacioneli-
dad ;iemaxig;, domioiliado en Hiiténbergﬂ(ain (Alemania). ’

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le invencidn se refiere @ un procedimiento pers la
preparacidn de cuerpos moldeados o partes acabadaé en hore
mgén o similares complementados om materia pldstiom.

| _ Ya es oconooido preparar ousrpos moljeados en hor-
migén y oubrir estos ulteriormnj:e' qon mete ria pléstioca. '
Se realize este p:booao 6onooido, de forma que los ouer-
pos de hormigén acedados y secos se reoubren tras ouide-
dosa J.impiqza oon masas plédstioas endurecidles, mediante
espafulag‘lo, roaiado, pinte.db 8 broches o & rqaillo, y ae deja
endurecer la oapa sitmada sobre la saperfioen del homig&n.A
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" 8in embargo, este procedimiento conocide muestra

namerosas desventajas. Requiere varias fases de trabzjo,
adends es may minncioso exogiendo mucho tiempo y coste en
su realizaciln. Ademds, segin este procedimiento solamente
es posible la obtencidn de capus de meteria pléstica gque
se pegan soliduriamente, si el cuerpo de hormigén = cu--
brir estf gosolutamente seco y exento de polwo., Si estas
condiciones no se cumplen, puede deshojarse ¢ desgarrsrse
la cubricidn plistics. ‘Sobre la sequedad prec,isg. a geran~
tizar, debe introducirse la cibricilu de materia plésti-
ca en vuarigs capgs, a cuyo efecto es necesario cada veg,
antes de introducir uns éapa, esperar el endurscido de

le capa immedigtemente inferior. Para la colocacién per—
tinente de ung superficie de materia pléstics que se ad-
hiera slidamente hasts ghora, se precisan con el procedi-
miento conocido, por término medio, varies horas.

La invencién tiene pues porq nisién resolver las
desventajas de la forma de trabajar actual y crear un pro-
cedimiento realizable con medios sencillos y en forme e¢o-
némice para la preperacién de cuerpos moldeados, partes
acabedas sy similares en horinigdn. complementedos con ma~
teria. plistica. ‘

8sta tarea se realiza a:aélogamente, de forma que un
molde sdecuzdo pars la prepsrzcidén de cuerpos moldeados,
provisto con el correspondiente agente zeparadox, st es-
tratifics con ana materis pléstioca tolerable por el hormi-
&én, séguidamente el mortero de 'hormig6n empapado se intro-

duce en el molde recubierio, y fragua en forma de por sf co-

" nocida, por ejemplo por vibradores o spisonadoras y se deja

secar. Tras separazcidn del molde se obtienen cuerpos mol-
degdos de hormigén, que muestra una cspa superficial de

meteria pléstica que se adhiere en forma absolutamente fijas
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Come materia pléstica folerable por el hormigén se
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utilizan, d¢ acuerdo con la invencidn, especizlmmmte masas
de muterig pléstica endurecible en fric a base de resinas
poliemter y epoxi, qué miestren una condicidn viscosa y
5  que bajo el influjo de un endureccedor adicionado golidi~-
fican en forma vitres, Tales masas de mgteria pléstica vis-
cosa Se unen en forma caracterf{s&tica con el hormigén to-
davfa empgpado y dan tras endurecimiento cepas spperficigles
adherides en forms sbesclutamente £1ja. '
10, : El eépe'sor de la cagpa de mzteria pléstica endure-
. cible 'extendida sobre el ‘molde purede ser discrecionsl em
amplitud de nasa. ‘Se fija segdn el efecto superficiel de-
seedo, $i, por ejempla, Se opta solo por cepas muy delga-
daes, pueden obtenerse cuerpos moldegdos, gue tienen hastz
15, - un gredo deseade el mgpecto de cuerpos de hormigé’n,‘ al pe-
netrszx dursnte el procese e vibreado, pertes del mortero
en 1z capg de usteriam pléstica y formar a1l éapa.-ex.terior.
Para impedirge teles peﬁetraciones,. Be eligen conveniente~
mente cepas de materia plietice mes gruesas o se gplica
20. en primer lngsr una Cgpa de fondo, se deja endurecer este
y se Gispone luego sobre esta una segunda copa de materia
pléstica. '
Tembidn es posible, de-acuerdo con la invencién,
colocar, en lugar de una capa de fondo prepsrada en el mol=-
25. de por endurecido, una lémins, piancha. c similer de matee
rig pléstica, sobre la cusl se extiende en una fase de tra-
bejo ulterior, la mase de materis pldstica endurecible y
luego se introduce el bormigén. '
La cape de ﬁateria‘plgstica & introducir sobreuvla
30. superfiéie del molde pusde mostrar uns. coloracién o pigmenta~

cién cuclguiera.
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Asimismo, puede contener eventualmente otras mate-
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riag ds édici&n, como por ejemplo estabiligedores, disper=-
santes, endurecsdores o similarés; Ademds, ls masa de mgte-
rig plistica a introducir, puede contener materias de carga,
¢omo por ejemnlo mgterims de cerge minerales, come silicsios,
cristal en gramlos, crets, etc,.

Por eiecci&ﬁ conveniente de las materiss sdieio—
nales es posible variar la zpariencie de los cuerpos mole

desdos, preparados de acuerdo con la invencidén en emplitud

. de grosor, Asi, por ejemplo, pueden alcangsrse efecios mar-

péreos, gl utilizar una mess d¢ materia pliskica tefiida,
en la que se ha repartido en forme no homogéneg un segun-
do pigmento. '

Para la realizacidn del procedimiento, de acuerdo
con la invencién se preparan varios cuerpos moldeados dife~
rentes, por ejemplo, placas, tubos, elementos de construccidn,
plezas acsbaedas, cubiertzs, revestimientos de escalera, sdor-
nos 8acros, florerés y similares, Si1 se utiliza en este pro-
cedimiento, como moldes, los revestimientos o bien los en-
cofrados usuales en la téonice de las construcciones elevadas
vy profundas, se obtienen de esta forma construcciones de hor-
nlgén de cualquier clase y megnitud, como por ejemplo edifi-
clos, cimentaciones, presas, silos, depdsitos de mgua, depd-
gitos para las industrias de bebidas, pare la vinicultura,
dep6sitos pers combustibles y similares, ocuya superficie se
refuerza con una capa de materia pléstica que endursce séli-
‘damente.

Tembidn se pueden obtener, de acuerdo con le inven=
cidn, resultados faverables y ademds un shorro de las masas
de plistico a utiliger, cuando se dispone antes de la intro-

duceidn del morterc de hormigén hfmedo en ¢l molde recubierto
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con la masa de materia plastica himeda, unza delgada caps de
arens sobre la masa de maperis pléstica todavia sin solidi-
ficar, ITn este enarenado se sujetan los ;g'ahOS‘ de arena en

la masa de materia pldstica. Actfa, tras la adicién del morte-
rd de hormigén h&medd y seguidamehte endurecido y sécado, como
puénte para la adherencia entre ol hormigén y capa @e materia
pldstica y ocasiona su adherencia absplu%éﬁenﬁé fija sobre la
superficie del cuerpo mol@eado. En lugar de arena se puede
utinzar eventualu'xentef otraé meterias supleméntarias, poxr

ejemplo hierxc micaceo o bien polvo de nOCa en soluciones

.diferentes u oiros productos auxiliares, ou.e se utiligan,

como pusnte de adherencis entre materie pléstloa u hormigén.
Se han mostrado como ventajosas, &renilaciones superiores a
3 mm.

Ia diaposieidn de una capa de arena como agente de
adherencie, de acuerdo con 1la 1nvenci6n, sobre la czpa de ma-
teria pléstica tqdav:fa hlimeda puede reglizerse en forma de por
sl conocida, por ejemplo por eSpélvoreado, ¥ similares.
Inmediastamente despds puede imtroducirse el mortero de hormi-
gén hfmedo. Sin Embargo, ta!;lbﬁ'éh se puede dejar endurecer en
primer luger la capa de materia pléstica enarenada, y tras su
adherenca.a,, eventualmente también tras a]_gdn tlem-po, se in-
troduce el wortero de normian himedo. '

Los moldes utilizados para la preparecién de cuer-

pos moldeados pueden constar de cualquier material asdecuzdo.

Pueden enfrar en consideracidn por e‘jemplo moldes de metal,‘ _
verbizracia chapa de aCero, de materias sintéticas, como clo=-
ruro de polivihilo,'nolietiieno, resinas de melamina, etc, y
de vidrio o vidrio orgénlco.

Para la preparaciGn de piegzas de construccidn
sélidas, pueden utiligarse asimismo como moldes, los revesti-

mientos usuales,

T L1
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adembs es posible emplear, por ejemplo, para la
preparecidn de columnas, un tubo de maieria pléstica, por
ejemplo de polietileno, en un revestimientc de madera, el
interior del tubo de materia pldstica se recubre acto se-
guide con una capa de ung materiag pléstica endurecible y s
continnacidn se introduce el mortero empspado. Realizando
esto se unen en forme absolutamente rigida. el tubo de ma-
teria pléstiéa por la capa de materie pléstica que endurece,
con el nfcleo de hormigdén, obtenidndose en forma sencills

tras separacidn del revistimiento de madera, una columnsz de

hormigén provista con una caps de materis plgstice_, adherids

rigidemente,

Las superficies de los moldes utilizados pueden
ser pulidas 0 mates y mostrar perfiles y similares. Por es-
to se facilita la realizecidn de decoraciones mfltiples y
efectos ornamentales. ' _

~ Adenés se ha demostrudo, que pueden prepararse
cuerpos moldeados, construcciones y similares obtenibles de
acuerdo con la invehci6n, gi se adicions sobre la czpa de

materia plidstice de los cuerpos moldeados 0 gimilares aca~-

~ bados, otra ¢epas de materia pléética suplementaria, por

ejemplo de una resing epoxi transparente. Es de especial
interés en los casos, en que'la superficie de pléstico deba
pregentar oondiciones extremas, por ejemplo en :Lnstalac:.ones
contra los écidos, o caando se exige ung especlal condicidn
figiolégica, como por eaemplo en dep8sitos de agiaa potable,
silos, dep@sitos de vino pera las industrias de bebides en

general o simileres. Por eleccidn de una materia pléstica

especiglments favorable para cada uno de estos objetos como

remate sobre la superficie pléstica se pueden preparsr cuer-

pos moldeados de hormigdn acsbzdos en pldstico, que son aptos
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ls especial ventajs de este método consiste en que
de esta forma es posible utilizer materias plésticas;. cono
copas superficiales, que hesta a@ora con ‘secado ¥ limpieza
cuidadosa no se adherfan sobre la superficie del mormigén, les
cuales. no ersn unibles con el mortero del hormigén., En cambio
si se utiligan, como adheren%ee;, las resinas sintéticas en—
durecibles propuestas de acuerdo con la invencidn, gue se
anen ingolublemente en estado hdmedo sobre ewtado himedo con
el mortero de cemento, se conalgue reunir insolublemente las
distintes meterias pldaticas sobre la superficie de hormigdn,

Segdn el procedimiento de le invencidn pueden pre~

pararse por eleccidn de moldes o bien revéstimientos diferen~

- tes, ouerpos de construceidn o bien oonstrcciones, como gilos,
'oimientos., depdsitos de agua, instaelaeciones de clarificacifn,

.presas, ete,, Para la preparacidn de cuérpos moldeados puede

utiligarse, onelquier dispositivo conocido, por ejemplo, pren-
ses, méquinas de acsbar ple,néh_as ¥ similares, Le preparacifm
de tubos puede resligzarse, por eejemplo; en las mégquinas de
gosber tubos, | :

Se ha demostrado que pueden preparurse, cuerpos
moldeados, como por ejemple tubos, planchas, en forma. sspeciale
nente ventajosa con dispositivos conocidos, si se uﬁlizé,n 0ol

des o soportes de parcdes delgedes, que se gpartan, como moldes

. peridos, antes del traslado ¢ utiligmzeién d;e-i cuexrpo moldeado

de hormigdén mejorado con materig pléﬁtica—.

4 Los moldes perdidos a utilizer de acuerdo con la
invencidn pueden constar de cualquier msterigl, que no. se ana
sélidamente con 1z cepa de materia plésticy déi cuerpo moldea~
do « pre';;érax. Sen meterias edecuadas pers ello, por ejemplo

léminge delgadae de wmetel, por ejemplo de aluminio, con nateria
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pléstica, Cartones y cartulines recibiertsgs o liminss dursas,

por ejemplo de cloruro de polivinilo u otras materizs plés—

‘ticas. Se muestran, como especialmente adecusdos los carto-

nes recubiertos con 1Zninas de ce{lofén, gue son obtenibles
& bajo precio. . ' _

gorl molde perdido para laz realigacién del mievo
procedimiento puede situarse dentro de un molde exterior,
Eagfo se recomieﬁda. especigluente cuando.ise realizg ls pre-
paracidn del Cuerpo moldeado con zyuds de un dispositiva
vibrador conocido. Si.por el contrario se ufiligzan prensas
para la preparacidn de los cderpoa moldegdos, se ghorra ls.
utilizaocién de un molde exterior, ya que. el molde perdido se
sitfa inmedistamente en la estampe de la prense.

La prepergcidén de 10s cuerpos moldesdos con los

‘moldes perdidos propuestos de acuerdo con lg invencidn puede

realigerse eon o gin ensrensdo antes de lz introduccidn del

mortero de hormigdn hfmedo o bidn empgpado.en el molde per-

 dido recubierto con la masa de materig pléstica himeds.

Por la utilizaeién propuests, sesdn la invencidn

de moldes perdidos de materias econdmives se mejora signifi-

»cativamez;‘ba 1la preparaeiJn de cuerpos moldeados de hormigén

‘mejorados con materias plistica y permite la:utilizacibn de

las prenses usuales. Ademds al utilizer miquinas vibradoras

se proviene la cuidedosa limpieza de los moldes, que gueda

- garantizada, pof la infbercala.ﬁién. del molde per,dido,,’ de forms

-que los cuerpos moldeados mejorados pueden retirarse limpios

del molde, Otra ventaja consiste en que, el molde es utili-

zgble inmediatamentg después de .terﬁxine;c €l proceso de goli~
dificacién y extraccién del cuerpe moldeado con el molde per~
dido adherido pera un proceso ulterior de fabricacidn., Final-

mente corresponde trater en esta forma de e;]ecuéid’h, los
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con un zgente separador ez efectos de precisidn.

Loz moldes perdidos de paredes delgades adhexrides
sobre. la.-supenficie' pueden separsrse fécilmente despude del
acabadc de los ocuerpos moldeados. 3¢ eliminan adecuadgmente
antes de la utilizecidn de los. cuerpos’ noldeados..

Para la preparacidn de los mievos cuerpos moldegs
dos pueden proveerse elementos de fijacién &isPueétos en .
procesos similares de trabajo.

La invencidn se e,claré, en los ejemplos de reali-

zacifn sigulentes.

Ejemplo 1

Un molde, que conste de una planchs de metal y que
muestre un parce, se unta con un ggente separzdor a base de
silicosa. Seguidamente se splice con un endurecedor, una mass
endurecible en frio g base de resing poliester y epoxi, que
contiene gdiciones de pigmentc y cuerpos de relleno, Ls masa
de materis pléstica, que muestrs consistencias viscoss, se in-
troduce luego en forma de uns capa delgada por extensidn so-
bre sl molde. Se deja endurecer, lo que:acsece en el $&rmino

de 30 mimtos, seguidamente se introduce unz segunds cape de
megcle. de polimerizados poliester y epoxi, que no necesita
contener ninguneg asdicién de pigmentc con objeto de economia,
Se ditspone el molde sobre un dispoeitivo vibrador; se hace
vibrar unos 30 segundos o menos. A contimmacidn se sparta el
molde para el fraézado. La durazcién del sragnado se determina
segdn el tipo de mortero utilizado. El tiempo de endurecido
al utilizer cemerita Portlend es de unos 3 dias, &l ntilizer
cemento megclado con arcilla de 20 @ 24 horas., Después del
endurecimiento se retira y traslada la plenchg del molde.

No es preciso ningdn postrgtamiento.
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Ejemplo 2 2 87g28
Este ejemplo muestre la preparacidn de uns cons-

truceidn, En primer lugar se prepars un revestimiento usual, -

por ejemplo ds mederg, En es?a:‘revestimiento se coloca un

revestimiento adicional, por ejemple de planchas.de me=

tertg pléstica, léminas de materim plistics, exentas de

plastificgnbes, tableros impregnados de melamina (marca WBetoﬁp

plan'), Léminas 6 metal delgades exehtos de plaatificanxés.

Bl revestimiento adicionsl se provee interiormente con un

agente separador. Despuée se intnodﬁce una resina sintética

£1dida endurecible de la composicién citada. en el ejemplo pre-

cedente en un espesor de capg de 2 mm., A contimuacidn se in~

troduce en forma de por sl conocide sobre la cgpa de materia

pléstice todavia himeda una capa de arena, que como minimo

es de 3 mm. Se deja endurecer y después del endurecido, se

tragiegs eén la Capa adicional, mortero himedo y solidifica

en forna usagl. Oon ello al fragaer se une el hormigén en

forma absolutamente f£ija con la superficie de arena de le Ceapa

' de materia pldstica. Después de quitar el revestimiento puede

eventualmente extenderse sobre la cape de materia pléstica en-

turecida, todaviz una oapa de una resine transparente.
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Deserito el objeto del presente invento, se decla=
ra como no divaulgado ni practicedo en Espafia, lo comprendido
en las slgulentes reivindicaciones:

L.~ Procedimiento para la prepargcidn de cuerpos
moldeados o partes acabadas en hormigén o similares comple-
mentados con nsteria pléstica, caracterizedo porgue un molde
cualguiera provigto eventualmente con un medio separador se
egtratifica en ung o varias capas con uns masa de materis
pléstica. endurecible én frio, tolerable con el hormigén, an-
tes de cuyo endurecimiento se'introduce en el malde estrati-
ficado mortero de hormigén empapado o similar y seguidamente
se comprime y seca en forme Ge por sf conocida.

2+= Procedimiento, conforme a lo definido en lg
reivindicacidn 1, cerecterizedo porque primero se introduce
uns capa delgada de materis piéstiea gobre el molde provisto
de medio separador, y eésta se deja curar, seguidemente se in-
troducen una o més cgpas ulteriores y entes del endurecido se
rellena con el mortero de hormigdu empspado.

3y 3rocedimiento, conforme a lq definido en
las reivindicgciones 1 y 2, caractérizade porgue se utiliza
un molde en meteria pldstica, que se une firmemente median-
te la cepa de materis plésticg superpuesta que endurece con
el mortero de hormigén,

4.~ Procedimiento, counforme g lo definido en

las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la cgpg de
materis pldstica endurecible conste de resinas sintétices a
bese de poliester y resinas epoxi, a las cuales se afiaden
en forma conveniente endurecedores, egtablligados, pigmentos,

materias de relleno o similares.
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5.~ Procedimiento, conforme s lo definido en les
reivindicaciones 1 g 4, caracterizado porque se introduce
en el molde o revestimiento estratificedo con la masa plis-
tice antes d’é la admisidén del mortero de hormigén, una ca=
pa de grenas o una capa de otrg materia suplementeria ine
termedie sdherente sobre ls mass pléstice todavfa no soli-~
dificada | |

6.~ Procedimiento, conforme a lo definido en las
reivindicaciones 1 a 5, ceracterizade porque se lieve & ca-
bo le introduccidn del mortero de hormigén himedo después
del endurecimiento de la dapa fe materia pléstica ensrenada,

;.- Procedimiento, conforme a lo- definido en las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la preparacién
del cuerpo moldeado se realiza méquinslmente, por ejemplo
con ayuda de mdquinas de hacer tubos,

8= Procedimiento, conforme & lo definido en las
reivindicgeiones 1 a 7, caracterizado porgue se introduce
sobre le superficie de materis pléstica del cuerpo moldeado,
una o eventuslmente varias capas devmateria.pléstica; por
ejemplo de ung resina epoxi.

9.- Procedimiento, conforme a lo definido en lasg
reivindiczciones. 1 & 8, carzeteriecdo poique se utiliza uhb
molde de paredes delgadas, gue e separa, como molde perdido,
ddspués del aoabedo; de preferencia entes de la utiligseidn
de la superficie del cierpo moldeado efectuado con materig
pléstica. '

10.~ Procedimiento, conforme a lo definido en las
reivindiceciones 1 @ 9, cerzcterizado porque el molde per-
dido se embute en wun molde de un meterial rigido o en las

egtanpa de ung prehsa.
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11.- Procedimiento, conforme a lo definido en las rei-

vindicaciones 1 a 10, caracterizado porque el molde perdido
consiste en una lémina de metal o materia pléstica de pared
delgada 0 en un cartén estratificado o tapado con materia
pléstica. :

12.- Procediniento pars la preparacidn de cusrpds mol-
deados o partes acebadas en hormigén o similares complemen-
tados con materia pléstica. _

Segln se descriheAy reivindica en la preseante memoria
desqrqtiva que consta de trece hojas, foliades y escritas a
mdquina por una sola de sus caras.

Medrid, a 11 de Mayo de 1,963

ERHARD MULLER

p‘." e

JARNE ISERN MIRALLES
, P,
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