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"Rydrofile fibre®

HEIDRIA DESCRIFPTIVA
que se ;ireaomza paxe unir als 'solicitud .
de
PATENTSE DE INVYVERCION
tomilaéa el 10 de mayo de 1963, oon el nﬁ. 267,800
en
ESPANA
por VRINTE afios
& noudre de OLE-BENDT RASMUSSEN, do naocionalidad dsnese, g’
tablecida en 14, Gyvelbekken, Birkerfd, Dinemarcs, Dor:
"EN METODO DB FABRICAR FIBRAS DIVIDIDAS SINTETICASM.-

Eate invento se refiere a las fibras textiles artifi-
oiales con superficie hidréfila, y e los métodos para produ
cirlas a partir de un material en pelfcula orientaﬁ.

Uno de los objetos de este invento es proporcionar f£i
bras textiles srtificiales en las ouales estén combinadas -
les ventajas 3¢ las fibrus sintétices hidr6fobas oon la ca=
pecidad de las fibras hidréfiles -en ocuya categorfs entran
verias fibres naturales- para adbeorber la transpiracién del
cuerpo humeno, paré. oponerse & la aoumalaocidn en elles de -
cargas eleotrostiticas y pare poder ser féeiimante tefiides,
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Las ventajes que aqui consideramos de les fibres sintétices
hi.ﬁrérc;bas son, especialwente, su oapacidaed pura resistir «
al ;noogimiento al ser lavades en sgua camliente, y el hecho
de que la humedad awbiente no influye en su resistencia ni.
en su elasticidad. :

Se ha sugerido le posibilidad de combinar dichas pro-
piedades dotando a las fibras hidréfugaa do un recubrimien-
to a base de alg\m polimerc hidréfilo; por ejemplo, recubri'
endo fibras d4e nylon con aloohol polivinilico, pero, al no
poderse obtener una conexiGn satisfactorig entre esas do.&.-
materias, el recubrimiento se desprendfa con gran facili&ad.

En experimentos antericres al presente invento se ha
empleado un proceso de divisidn & fin &qﬁotar de un recubri
miento relativemente hidrffilo e fidras de ciertos pomn'e"—-'
108 oristalinos aeloooionadoe. por ejemplo de polica.prolac-
teme. En 'bales ex,perimentos, se producia en primr lngar -
una policula del polimexo que luego era orientada, después
de 1o cual se hinchaba el polimei'o. y, finalmente, se prooé;
dfa a su divisién; por ejemplo mediante ultrasonidos, mien-
tras ol polimero seguis aién bajo J.a~ influoncia del agente -
hincbante'. Dﬁdo que las materias de naturaleza anéloga'é la
de la policaprolactama cansten de unas partes cristalinas y
otras amorfas, ¥y dedo que son principalmente 1ss partes =-=
smorfes las atacadas por el egente hinchante, la divisibn -
tiene lugar Aj)fincipalmante en esfas dltimas partes, Por con

_siguiente, las superficies de las fibras obtenidas por el -

proceso de divisién son considereblemente més emorfes que -
las partes restentes del meterial que constituye la fibra,

¥ debido a que la poliomprolactame es considerablemente uds
hidréfila en forms emorfa '.qy.ze en forma oristalins, se obtig

nen fibras que tionen, por as{ decirlo, un reoubrimiento hi
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" aréfilo unifo {ntimements & un nficleo relativemente hidré-

fugo. No obstante, este método de obtener una superficie -
predominantemente hidréfila en fibras predominantemente bi -
dréfugas, solamente pueds ufilizarse con meterias, tales -
oomo la. policaprolactama, que sean intermedias entre los =
polimeros hidrdfilos y los hidréfugos, y que tengsn, ade--
mis, una estructura en partdoristalm.

Las fibras del presente inven‘bo son del tipo llamdo
f:.braa dividides; por ejemplo, fs.bras individuales o una -
melle o mraﬂa de fibras obtenidas sometiendo un mter:.al
orgdnico de polimero sintétioo orientado a un proceso de -
divisién, .

bas fibras de este invento se caraotarizan por el he
oho de que 31 mtaria]. que las conatituye ee de estruc'bura

[

bifisioa, en la cual se alternan partes de polimero orj.en-
tado olaramente hidréfugo con partes de otre polimero de -
oardoter olaeramente hidréfilo, o latentemente hidréfilo, -
teniendo las fibras un nicleo predaminentemente hidréfugo
¥y una acumulacidn del polimero claramente hidréfi}.o, o la~-
tentemente hidr6£ilo, en puntos de su superfioie,

Te oitads estructurs bifésica puada cbtenerse, por =
ejerplo, produoiendo una solucidn de los dos polimeros y -

.oolmdo una pelicmla @ partir de dicha soluoi{m, de modo -

que durante el gecado precipita primeroc un polfmerc, formen
do una estruoturs de gel en la soluciln, después ds lo cusl
precipita el otro polfimerc &l continuar el secado,

Otras formas de obtener la estructura bifésice son, ©
bien por extrusién de una mezola de 1os dos polimeros, o ==
bien colando una pelicula a partir de una mezola de suspen~

giones de los dos polimerca,.
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Un método preferido para producir las fibras ocbjeto -

de este invento se caracteriza por el hecho de que se produ

ce primero un materisl en pelfoula, consistente en un mate-

- rial de polfmero sintético integrado por un componente cla-

ramente hidréfugo y un componente clarauente hidréfilo, si
aef conviene oon hidrofilia latente, después de lo: cual di-
cho materiel en pelfouls es tratado eon un agente hinchante
de fuerte acoi&n sobre el oomponente claramente hidréfilo,
ysa oontinuacién el produoto hinchedo se¢ divide de menera -
Y& conocida en fidbras ‘individuales o en una mella o mara.ﬂa
coherente do ﬁbraw, si la hidrofilia es latente, Be aome-

‘te ol matenal auwm tratamiento pars dosarronarh

Se ha qomprobado que después de un orientado enérgico‘
el mterial en peliouia de dicha clase, integrado por nn -
componente claremente hidréfugo y un componente claremente
hidréf2ilo, forma una mioroestructurs bifésica ﬁb.rihr'. Ko~
diante el proceso de hinohado, el material de lss fibrillss
hidroﬁlas se dehilita, Y las superficies de las divisiones
resultentes del eubsa.guiente proceso &e divisidn este.réu
constituidas principalmente por materia hidméfila, de modo
que lss ﬁbraa contendrédn una acumilacién de meteria- hidré-
fila en }sus supeffioies; De sste modo se obtiene una combi-
naoién muy satisfaéforia de dichas ventajas de las fibras «
nidréfilas y de las hidréfugss, respectivamente,

Couo ya iwnbs dioho, ol orientado y la divisibn se =~

‘llevan a cabo por métodos bien conocidos, Por lo que ooncier

ne al proceso de divisién, serd convenients, ‘en generel, ini
ciarlo pmd_uéiendo divisiones }nicroac6picas por medio de par
t{oulas incorporadas el material & las que se obliga & expan
sionarse, Esto, si se desea, pueds hacerse antes del trata--
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miento con el agente hinchante, El consiguiente aflojamien=
to de la estructurs, fecilita la subsiguiente divisibn mecd
nica, Es ventajoso inioiar le divisién en la forma oonooida

de emparedar el materisl en pelicula entre dos placas de go

~ma, o correas sin f£in de goma, ¥y estirarlo en sentido per--;

pondioular al de orientacidn del material, continuando lue=-
g0 el tratamiento de divisibn por medios ultrasdnicos en ==
vafio de 1{quido, por ejemplo. -

En muochos casos, serd ventajoso hacer més pronunciada

diohe estructurs bifésice fibrilar por medio de un trata--

miento térmico antes del hinchado.

En una materislizecién concebids pera llevar. a la. -
préctice el presente invent_o, 61-meterial en pelfcula sé --
produce mezclando un polimero sintético hidréfugo con una -
cantidad meror de un polimero hidréfilo, ¥ anadiendo un po-
1imero de bloque ° injerto que, debido a su efecto tenscac-
tivo mejora y refuerze la conexién entre dichos des compo--
nentes, ' o

Rjemplos de poii.maros de olara hidrofilia son el‘t po—-
lioxietileno, el alcohol polivinflico, y les copolimms e
base de doido adrilico o de &ocido mstaorilioo.

Sin embargo, como ya dijimos, 1a hidrofilia puede -
sor latente, utilizéndose un componente que en s{ no sea es
pecialmé:ité hidréﬁlq, pero que pueda transformerse de modo
que se convierta en claramente hidréfilo sin que la meteris
hidréfugs sea simlténeamente atacsds en grado sprecisble,
teniendo lugar dicha transformacidn, por tﬁnto'. después de '
heberse realizado la divieién, Esto tiene la ventaja de que
as{ quedsn facilitados tanto el proceso de mezcla como el -
de hinchado, Dicho més brevemente, los grupos hidréfilos --

-5 -
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quedan enmmscarados durante dichos prooesos. Pueden utili-
zarse entre otros, esteres de polidcidos, tales como los -
poliscrilatos, o polimetecrilatos, o los esteres o aceta--
les de los polialecholes, tales como los esteres de polivi
nijo, los esteres de polialilo y el polivinilacetal, lle--
vandose & osbo ol hinchado por wedio de liquidos no agug=-
808 que puedan penstrar :éoilmanto en el componernte hidré-
tugo, deaarrolléndoso le hidrofilis por h:.drélisia o alco=
bolisis total o paroia]. despuds de la divisiln, Serd en ma

ohos casos yentajoao. conforme al inwento, proceder de mo~

'do que ol meterisl en pelfculs se obtenga & pertir de un -

polimero sinfético hidrofugo v de un polimero en blogue o
injerto que contenga grupos que comuniquen, ¢ pueda hacef-
80 que comuniquen, & este tltimo polimero una olara hidro~-
filia. N o

El oonmonénte polimero claramente hidréfugo puedei-- -
elegirse conﬁﬁiéntemente entre los s:i.guient;es: polie‘ﬁiieQ
no de elevado péso éspecifico, polipropileno oristalinoe o
cloruro de polivinildeno, i;fxcluidos 1os copolimeros de 6;;
te @ltimo cuerpo, aunque también puede emplearse oualqui;z;
polimero sintético claremente hid'.rﬁfugo.. Los tres polime--
ros oitados son muy baratos, eapeoialmenﬁa el polietilaﬁo,
por lo que el présente invento aporte uns s_olueiéh 8l pro-
blema de producir fibras textiles refinadas a paxtir de es
tos compuestos con medios 'y por métodos baratos,

Como es sabidg._ 8l cloruro de polivinildeno presenta
la ventaja eapec%fica de ser autospagable, si bien ng ha =
sido utilizedo hasta el presente en medida apreciable pare
fines propiansnte textiles debido a su escmse sepacidad pa
ra ebsorber la transpiracién del cuerpo hwmano, Como es sa

-6-
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bido, el polipropileno tiene una resistencia a la traccidn
etpecialmente elevads ¥y posee asimismo buenas propiedades
textiles en otros dspectos, Ho obstapte, tampoco ha podide
por utilizado hastea el presente este material pars fines -
textiles, debido a su escasa oapacidad pare absorber la --
transpimi«fa del cuerpo humno'.

Con respecto al polimere en bloque o injerto & utili

zer, el ertesano especializado pusde elegirlo fécilmente -

sobre la bass de la completa bibliografia cientifioca que =~
existe relativa a la produccién y propiedades de dichas ma
toerias, Generalmente, las materias de diche clase ass e}i-¥
gen de fomma que uno de sus componentes sea idénfico_ o‘ ;sf
$6 fntimamente relacionado con el componente hidréfugo que
se utilice. En caso de que la 'pelioulq que hays de dividir
se haya sido producida utilizando un polimero en bloque o
injerto, es preferible elogir una uateria de dichs clase =
que sea barata, debiecndo sefialarse que los polimerizados -
de injerto gbase de polipropilenc son & un tiempo baratos
f muy apropidilds_ en otros 'aspactoa para el Iin que se per=-
Big'ue‘..

B; 1.0

Se ocuels uns pelfcula gruesa de 0,06 mm & partir de une 80
luocién al 20% en xileno caliente de polietileno de elevada
densidad y de acetato de polivinile, en las proporcianes -
de 3:1 en peso; 41 secarse la solucién, el polietileno pre
c;pita primero en forma de gelven lsAsoluciGn que contiene '
scetato de paolivinile dique.lto'. 71 pelienla eéca, muy fré-
gil a temperatura smbiente, se orienta estiréndole a 11020

en la relacién de 10:1, con 10 que sdquiere una elevada Te
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aistencia & la traceidén y la faoultad de dividirse.

La pelfoula e mete en un bafio de acetona durante -
1-2 minutos, lo que hace que ae hinche el acetate de poli
vinile, perc no el polietileno‘.

Despuls de seca la superficie, la pelfcula hincheda -

se divide hasta obtensrse una malla o marefia ccherente de

_ fibras para lo cuel se empareda la pelicule entre un par.

de correas sin fin, de goma, que e mantienen una contra
otra mediante presién de agua a 5 atmbsferas; Distendien-’
do gradualmente en sentido lateral las correas c¢iroulan-

" tes de gomA que encierran la pelfcula orientada, se consi -

gue la divigién de ésts. - _
A fin de mentener la pelfcula en estado hinchado Gy
rente la divisiln, se apliocs a las correas de goms wnm -
pasta de gel de silice pnlveiiz_ada en acetons. -
Finslmente, la malla de fibres se pass @ través de
un bdafio foido caliente a fin de desarrollar la hidrofilis
de la superfioie de las fibras hidrolizando parcialmente
los puntos de acetato de polivinilo o aloohol polivini{li- -
oo'. . . : ' |
Pussto que las partes nidréfilas se pueden tefir r_é_
cilmente, al contrario de las partes hidréfugas, puede =~
utilizarse un proceso de tefiido para verificar la estruo~
tura bifdeica de las fi;nras, ¥y ls aoumulacién del compoO--
nente hidréfilo en la superficie de las fibres individua-
les; Para dicho benido son apropisdos 10s tintes directos
para algoddén normalmente nt‘ilizad'os para dicho teﬁ:i,.dob.
Esta solioitud, que corresponde a la presentads en
Dinemeroa, oon focha 11 de mayo de 1962, bajo el nimero =
2136f62, 86 amooge a ios beneficioe del articulo 51 del vi
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Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solioitud de Patente =~
da Imrenciéh, en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien~
tes: _ _ A | '

12, = Un método de fabriosr fibras divididas artifi-
_cialoa individual o percialmente coherentes que oconsisten
en material polimero orga'\n:i:co sintético, caracterizado por
el hecho de §ue se produce primero un meterial en pelfoﬁla
consistente en un polimero sintético compuesto de un eompo
nente othte hidréfobo ¥ un componente slaremente hiw-
4rdé2ilo, si as{ conviene con hidrofilia latente, después =
de 1o oual dicho material en pelfcula es fratado con un -~
agente hinchante de fuerte accidn sobre el componente cla-
Temente hidréfilo, y a contimuacién el produoto hinchedo -
se divide de maners ya conocide en fibras individuslesb en
una mella o mersfia coherente de fibras y, si la hidrofilia
es iatente, se somste o] material a un tratemiento para de
anrrolla.rla_;.. ' _

ag; - Bl método del punto 1, caracterisado por el he
oho do que ol materisl en pelicula se produce mezclando un
polims'ro si-.nt&ico hidréfobo con una proporcifn menor de -
un polimsré hidréfile, afiadisndo un polfmero de blogue o =

injerto que, debido & su efeoto tensoactivo, provaca la o

i | nexidn entre dichos dos componentes,

38, « El método del punto 1, earacterizadc por el he
cho de que el materisl en peliculs se fabrica a base de un

-9-'
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polfmero sintético hidréfodo y un polimero de bloque o in-
Jerto que. oontiené grupos que le dan o le pueden dar a es-
te iltimo polfmerc una clare hidrofiliat.

48, - Un método de fabricar fibras divididas sintéti
oas,

.Pal y como ge ha deascrito en la Memoria que antecede
y con los fines que se han especificado,

Este Memoria oconsta de diez hojas esorites a miquina

por uns sola de sus oaras,

medria, BB AGU. 1983
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