
MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud 

d e
P A T E N T E  BE I N T E N C I O N  
formulada el 10 de mayo de 1063, con el núm. 667.000

e n
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de OLE-RENDT RASMHSSEN, de nacionalidad danesa, es 
tabléoida en 14, C^rveíbakken, Birker^d, Dinamaroa, por:
"UN NBTM30 BE FABRICAR FIBRAS DIVIDIDAS SINTETICAS".-

Este invento se refiere a las fibras textiles artifi­
ciales con superficie hidrófita, y a los métodos para proda 
oirías a partir de un material en película orientada.

Uno de los objetos de este invento es proporcionar íi 
8 bras textiles artificiales en las cuales estén combinadas * 

las ventajas dé las fibras sintéticas hidrófobas oon la ca­
pacidad de las fibras hidrófitas -en cuya categoría entran 
varias fibras naturales-' para absorber la transpiración del 
cuerpo humano, para oponerse a la acumulación en ellas de - 

10 cargas electrostáticas y  para poder ser fácilmente tejidas.
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Las ventajas que aquí consideramos de las fibras sintéticas 
hidrófobas son, especialmente, su capacidad para resistir - 
al encogimiento al ser lavadas en agua caliente, y el hecho 

. de que la humedad ambiente no influye en su resistencia ni. 
§ en su elasticidad.

Se ha sugerido la posibilidad de combinar dichas pro­
piedades dotando a las fibras hidrófugas de un recubrimien­
to a base de algún polímero hidrófilo; por ejemplo, recubri 
endo fibras de nylon con alcohol polivinilico, pero, al no 

1Q poderse obtener una conexión satisfactoria entre esas dos - 
materias, el recubrimiento se desprendía con gran facilidad.

En experimentos anteriores al presente invento se ha 
empleado un proceso de división a fin dq&otar de un recubri 
miento relativamente hidrófilo a fibras de ciertos pollas—  

15 ros cristalinos seleccionados, por ejemplo de policaprolao- 
tama. En tales experimentos, se producía en primer logar —  
ana película del polímero que luego era orientada, después 
de lo cual se hinchaba el polímero y, finalmente, se proce­
día a su división, por ejemplo mediante ultrasonidos, mien- 

20 tras el polímero seguía aún bajo la influencia del agente - 
hinchante. Dado que las materias de naturaleza análoga a la 
de la polioaprolactama constan de unas partes cristalinas y 
otras amorfas, y dado que son principalmente las partes —  
amorfas las ataoadas por el agente hinchante, la división - 

25 tiene lugar principalmente en estas últimas partes. Por con 
siguiente, las superficies de las fibras obtenidas por el - 
proceso de división son considerablemente más amorfas que - 
las partes restantes del material que constituye la fibra, 
y debido a que la polioaprolactama es considerablemente más 

30 hidrófila en forma amorfa que en forma cristalina, se obtie
nen fibras que tienen, por así decirlo, un recubrimiento hi
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drófilo unido íntimamente a un núcleo relativamente hidró-*
fugo. No obstante, este método de obtener una superficie - 
predominantemente hidrófilo en fibras predominantemente hi 
drófugas, solamente puede utilizarse oon materias, tales - 

5 como la polieaprolactama, que sean intermedias entre los - 
polímeros hidrófilos y los hidrófugos, y que tengan, ade­
más, una estructura en partqbriatalina.

Las fibras del presante invento son del tipo llamado 
fibras divididas; por ejemplo, fibras individuales o una - 

10 malla o maraña de fibras obtenidas sometiendo un material 
orgánico de polímero sintético orientado a un proceso de - 
división.

Las fibras de este invento ae caracterizan por el he 
oho de que el material que las constituye es de estructura 

Id bifásioa, en la cual se alternan partes de polímero orien­
tado duramente hidrófugo con partes de otro polímero de - 
carácter claramente hidrófilo; o latentemente hidrófilo, - 
teniendo las fibras un núcleo predominantemente hidrófugo 
y una acumulación del polímero claramente hidrófilo, o la- 

20 tentemente hidrófilo, en puntos de su superficie.
La oitada estructura bifásica puede obtenerse, por - 

ejemplo, produciendo una solución de los dos polímeros y - 
ociando una película a partir de dicha solución, de modo - 
qpe durante el secado precipita primero un polímero, formen 

25 do una estructura de gel en la solución, después de lo cual 
precipita al otro polímero al continuar el secado.

Otras formas de obtener la estructura bifásica son, o 
bien por extrusión de una mezcla de los dos polímeros, o —  
bien colando una película a partir de una mezcla de suspen­

do aionea de los doa polímeros.
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Un método proferido para producir las fibras objeto -
de este invento se caracteriza por el hecho de que se produ 
ce primero un material en película, consistente en un mate­
rial de polímero sintético integrado por un coiqponente cla- 

5 ramente hidrófugo y un componente claramente hidrófilo, si 
asi conviene con hidrofilia latente, después de lo cual di- 
oho material en película es tratado con un agente hinchante 
de fuerte acción sobre el componente claramente hidrófilo, 
y a oontinuaoión el producto hinchado se divide de manera - 

10 ya conocida en fibras individuales o en una malla o maraRa 
coherente de fibraq^, si la hidrofilia es latente, se some­
te el material a un tratamiento para desarrollarla.

3e ha comprobado que después de un orientado enérgico 
el material en película de dicha dase, integrado por un -- 

16 componente claramente hidrófugo y un componente claramente 
hidrófilo, forma una microestruotuira bifásica fibrilar. Me­
diante el proceso de hinchado, el material de las fibrillas 
hidrófilos se debilita, y las superfioies de las divisiones 
resultantes del subsiguiente proceso de división estarán —  

20 constituidas principalmente por materia hidróíila, de modo 
que las fibras contendrán una acumulación de materia hidró­
filo. en sus superficies. Be este modo se obtiene una combi­
nación muy satisfactoria dé dichas ventajas de las fibras - 
hidróíilas y de las hidrófugas, respectivamente.

36 Como ya hemos dicho, el orientado y la división se —
llevan a cabo por métodos bien conocidos. Por lo que concier 
ne al proceso de división, seré conveniente, en general, ini 
ciarlo produciendo divisiones microscópicas por medio de par 
tíoulas incorporadas al material a las que se obliga a expan 

30 sionarse. Esto, si se desea, puede hacerse antee del trata—
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miento con #1 agente hinchante. El consiguiente aflojamien­
to de la estructura, facilita la subsiguiente división macó 
nica. Es ventajoso iniciar la división en la forma conocida 
de emparedar el material en película entre dos placas de go 
ma, o correas sin fin de goma, y estirarlo en sentido per­
pendicular al de orientación del material, continuando lue^ 
go el tratamiento de división por medios ultrasónicos en —  
baño de liquido, por ejemplo*

En muchos casos, será ventajoso hacer más pronunciada 
dicha estructura bifásica fibrilar por medio de un trata­
miento térmioo antes del hinchado.

En una materialización concebida para llevar, a la —  

práctica el presente invento, él material en película se —  
produce mezclando un polímero sintótico hidrófugo con una - 
cantidad menor de un polímero hidrófilo, y añadiendo un po­
límero de bloque o injerto que, debido a su efecto tensoac- 
tivo mejora y refuerza la conexión entre dichos dos compo­
nentes.

Ejemplos de polímeros de clara hidrofilía son el po—  

lioxietileno, el alcohol polivinílico, y los ccpolimeros a 
base de ácido aórílico o de ácido metaorilioo.

Sin embargo, como ya dijimos, la hidrofilía puede —  
ser latente, utilizándose un componente que en si no sea es 
pecialmente hidrófilo, pero que pueda transformarse de modo 
que se convierta en claramente hidrófilo sin que la materia 
hidrófuga sea simultáneamente atacada en grado apreciable, 
teniendo lugar dicha transformación, por tanto, después de 
haberse realizado la división. Esto tiene la ventaja de que 
asi quedan facilitados tanto el proceso de mezcla como el - 
de hinchado. Dicho más brevemente* loa grupos hidrófilos —
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quedan enmascarados durante diches prooesos. Pueden utili­
zarse entre otros, esteres de poliácidos, tales como los - 
poliacrilatos, o polimatacrilatce, o los esteres o acéta­
les de los polialcoholes, tales como los esteres de poliyi 
ndJ.o, los esteres de polialilo y el polivinilaoetal, lle­
vándose a oabo el hinchado por medio de líquidos no acuo­
sos que puedan penetrar fácilmente en el congamente hidró­
fugo, desarrollándose la hldrofilia por hidrólisis o alco- 
holisis total o parcial después de la división. Será en mu 
chos casos ventajoso, conforme al invento, proceder de mo­
do que el material en película se obtenga a partir de un - 
polímero sintético hidrófugo y de un polímero en bloque o 
injerto que contenga grupos que comuniquen, o pueda hacer­
se que comuniquen, a este último polímero una clara hidro- 
íilia.

El componente polímero claramente hidrófugo puede —  
elegirse convenientemente entre los siguientes; polietile- 
no de elevado peso específico, polipropileno cristalino o 
cloruro de polivinildeno, incluidos los copolímeros de es­
te último cuerpo, aunque también puede emplearse cualquier 
polímero sintético olaramente hidrófugo. Los tres políme­
ros citados son muy baratos, especialmente el polietileno, 
por lo que el presente invento aporta una solución al pro­
blema de producir fibras textiles refinadas a partir de es 
tos compuestos con medios y por métodos baratos.

Como es sabido, el cloruro de polivinildeno presenta 
la ventaja específica de ser autoapagable, si bien no ha - 
sido utilizado hasta el presente en medida apreoiabie para 
fines propiamente textiles debido a su escasa capacidad pa 
ra absorber la transpiración del cuerpo humano. Como es sa
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bido, $1 polipropileno tiwe une resistencia a le tracción 
especialmente elevada y posee asimismo buenas propiedades 
textiles en otros aspectos* No obstante, tampoco ha podido 
ser utilizado hasta el presente este material para fines - 
textiles, debido a su eseasa capacidad para absorber la —  

transpiración del cuerpo humano.
Con respecto al polímero en bloque o injerto a utili 

zar, el artesano especializado puede elegirlo fácilmente -? 
sobre la base de la completa bibliografía científica que - 
existe relativa a la producción y propiedades de dichas ma 
terias. Generalmente, las materias de dicha clase se eli­
gen de fonna que uno de sus componentes sea idéntico o es­
té íntimamente relacionado con el componente hidrófugo que 
se utilice. En caso de que la pelíoula que haya de dividir 
se haya sido producida utilizando un polímero en bloque o 
injerto, es preferible elegir una materia de dicha clase - 
que sea barata, debiendo señalarse que los polimerizados - 
de injerto qibase de polipropileno son a un tiempo baratos 
y muy apropiados en otros aspectos para el fin que se per­
sigue.

Ejemplo
Se cuela una película gruesa de 0,06 mm a partir de una so 
lución al 20% en xileno caliente de polietileno de elevada 

28 densidad y de acetato de polivinilo, en las proporciones - 
de 3:1 en peso. Al secarse la solución, el polietileno pro 
cipita primero en forma de gel en la solución que contiene 
acetato de polivinilo disuelto, la película seca, muy frá­
gil a temperatura ambiente, se orienta estirándola a 110E0 

30 en la relación de 10:1, eon 1c que adquiere una elevada rs¡
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sistencia a la tracción y la facultad de dividirse.
La película ae mete en un baño de acetona durante - 

1-3 minutos, le qpe hace que ae hinche el acetato de poli 
vinilo, pero no el polietileno.

,8 Después de seca la superficie, la película hinchada
se divide hasta obtenerse una malla o maraña coherente de 
fibras para lo cual se empareda la película entre un par 
de correas sin fin, de goma, que se mantienen una oentra 
otra mediante presión de agua a 6 atmósferas^ Distendien- 

10 do gradualmente en sentido lateral las Correas circulan­
tes de goma que encierran la película orientada, se consi 
gue la división de ésta.

A fin de mantener la película en estado hinchado du 
rante la división, se aplica a las correas de goma una —  

15 pasta de gel de sílice pulverizada en acetona.
Finalmente, la malla de fibras se pasa a través de 

un baño ácido caliente a fin de desarrollar la hidroíilia 
de la superficie de las fibras hidrolizando parcialmente 
los puntos de acetato de polivjgnilo o aloohol polivinili- 

30 oo. *
Puesto que las partes hidrófilas se pueden teñir fá 

cilmente, al contrario de las partes hidrófugas, puede —  

utilizarse un prooeso de teñido para verificar la estruc­
tura bifásica de las fibras, y la acumulación del campó­

se nente hidrófilo en la superfioie de las fibras individua- 
les¿ Para dicho teñido son apropiados los tintes directos 
para algodón normalmente utilizados para dicho teñido*

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en 
Dinamarca, con fecha 11 de mayo de 1963, bajo el námero i- 

30 3136/63, se acoge a los benefioios del articulo 61 del vi
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gante Estatuto sobra Propiedad Industrial.

Q

N O T A

6 Los puntos de invención, propia y nueva, que sa pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud da Patenta - 
da Invención, en España, por VEINTE años, son los siguien­
tes:

18. - Un método de fabricar fibras divididas artifi- 
10 oíales individual o parcialmente coherentes que consisten 

en material polímero orgánico sintético, caracterizado por 
el hecho da que se produce primero un material en película 
consistente en un polímero sintético compuesto de un oompo 
nente claramente hidrófobo y un componente claramente hi—  

1§ drófilo, si asi conviene con hidrofilia latente, después - 
de lo cual dioho material en película es tratado con un —  
agente hinchante de fuerte acción sobre el componente cla­
ramente hidrófilo, y a continuación el produoto hinchado - 
se divide de manera ya conocida en fibras individúale qjb en 

20 una malla o maraña coherente de fibras y, si la hidrofilia 
es latente, se somete el material a un tratamiento para de 
Barrollarla.

88. - El método del punto 1, caracterizado por el he 
oho de que el material en película se produce mezolando un 

85 polímero sintético hidrófobo con una proporción menor de - 
un polímero hidrófilo, añadiendo un polímero de bloque o - 
injerto que, debido a su efecto tensoaotivo, provoca la co 
nexiÓn entre dichos dos componentes.

38, - El método del punto 1, caracterizado por el he 
30 oho de que el material en película se fabrica a base de un



polímero sintético hidrófobo y un polímero de bloque o in­
jerto que contiene grupos que le dan o le pueden dar a es­
te último polímero una olara hidrofilia.

4a. - Un método de fabricar fibras divididas sintéti  ̂ ***
^ oas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede 
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a máquina 
por una sola de sus oaras.
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