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¡ Le presente petante da introducción se refiere a me-
; ' ' I

joras en los  procedimientos pera la  fabricación de alfombras, !
mediante otyas mejores se consigue la ventajosa careóte ría t i -  ¡ 

¡ . ' ! 
i ce de suprimir absolutamente las llamadas ótelas muertas", í

ii esto es, el material que forma e l  terciopelo, lo  que represen-
' - - { ta un ahorno de lana de más del sesenta por oiento. }

Otras ventajas notables, además de obtener ana c a l i -  )
dad superior, eont j

{
-  s i poder fabricar alfombras con dibujos en odores

o matices ilim itados: !
-  e l permitir fabricar alfombras en cuyo reverso que- } 

de marcado al dibujo representado en l a  cara de la  alfombre, j 

dando la  sensación de ser anudadas a mano de alto precio ; j

-  el que en todos los  casos, el precio de venta al pií-¡ 

b lioo, ea. el corriente, entre las alfombras de tipo de mayor j 

-venta. j
Además, las mejoras que se reivindican, permiten fá ­

cilmente tejar las alfombras con reversos limpios de marcado 

o dibujo alguno, como se describe en algunos de los  procedí -

! m ientos expuestos oon referencia a las figuras que despule se
i - .
j explican.
! pe igual modo, es perfectamente posible el R íeselas !

j alfombras puedan llevar más o menos altura de terciopelo, to - !
} da vez que con estos procedimientos es muy sencillo , y todo
I - .
: e llo  sin que altere el costo de la  manufactura.¡
! para estos resultados, ea indispensable al empleo del
: ' . ' . í
¡ sistema de telar SPOOL-GRIBBER, sin aeoesidad de utilizar má

t
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quina Jaoquard o Vicenal i  otro sistema.

El dessrrbllo del procedimiento es el siguientet

los carretes, llevando e l hilo de color, son situados 

en loe transportadores del telar* distribuyéndolos en la  forma 

que requiera e l  dibujo a reproducir#

Estos transportadores, por medio de sus mecanismos,

i van pasando las carretea pera situarlos frente á lo s  agarrado-
! ' . ' '
! res, que tomen la  parte de hilo que neoesita la  altura de ter­

ciopelo.

los indicados agarradores son los reivindicado en la  

patente ¿¿mero 260.134, concedida a nombre del solicitante del 

presente registro.
Asi, lo e  h ilos oortados al largo previamente ca lcd a - 

do, son llevados por los  agarradores a l a  base de las urdim -  

brea de ligadura, donde permaneoen hasta e l momento de insertar^ 

una pasada doble de tr^ a , para f i ja r  sólidamente los, penaohoa 

de felpa sobre e l  te jido.
El que las pasadas de trama sean dobles* lo  re quiere 

el procedimiento del telar, pero además, sirve para dar mayor 

resistencia al tejido.

El ser cortado e l h ilo del terciopelo, antes de ser 

conducido a la  base del tejido, evita absolutamente esas telas 

muertas de urdimbre de lana, puesto que cada vea que necesita 

de un color, queda frente a los agarradores el carrete presen -  

tanto e l cabo de su h ilo ; de este modo los  hilos de urdimbre 
del terciopelo, no siguen e l curso del te jid o , sino que e l aga­

rrador, toma ademente la  porción de h ilo  que necesita para su -
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terciopelo. 2 8 7 8 9 ^
Si no se utilizara este sistema, todos los  hilos de 

urdimbre de terciopelo, seguirían e l mismo curso que la  urdim 

bre de relleno, esperando a apareoer en el teroiopelo cuando 

el motivo del dibujo lo  exigiera, y mientras esto no auoedie * 
ra, seguirían en e l  interior del t6jido sin aprovechamiento 

alguno.
para mayor claridad concretaremos las características 

del procedimiento que se reivindica, con referencia a las ad­

juntas figuras que esquematizan las cuatro íoimas principales 

de aplicación del procedimiento, pero que so t i  enea carácter 

alguno limitativo* sino únicamente el de ejemplo, ya que ouan -  

tas modificaciones se hagan en los  elementos utilizados o en 

ios  materiales empinados, asi como en los  detalles de ejecu ­

ción y presentación de los prodúotoa obtenidos, no afectarán 
a la  esencialidad reivindicada, y darán lagar a variantes 

igualmente comprendidas y píotegidas por el presenta registro.
En oada una de las adjuntas figuras es esquematiza un 

trozo de te jido , obtenido de acuerdo con uno da los  procedimien­

tos seguidos de acuerdo oon está patente.
Con referencia a dichas figuras y -a los nómaros qu& 

sobre ellas designan las partes y detalles de los  tejidos re­

presentados, que interesan a los finas de esta memoria, la  
desoripoión de lo s  mismos es cono signe(

En e l oaso de la  figura 1, se indicant 
1, urdimbre de ligadura, que pueden ser de hilos de ¡ 

algodón, lin o , cá&emo a otra fibra.

B, urdimbre de relleno que pueden ser tanbión de a l -  {



goddn, yate o lin o , e tc .

3, penachos de terciopelo de lana, que forman la  oara 

Re la  alfombra, en la  profusión de colores que se desee lleve 
e l dibujo.

4, trama que, como se observará, va doble, pero uní *

das por haber pasados dos veoes en sentido de vaivén la  agbja 
portadora de la  misma.

par este sistema o procedimiento de li^tdo, se  obtie­

ne un reverso liso  de dibujo, esto ea, que no se marca el mis-! 
mo.

Par e l procedimiento de ligado a que se refiere la  

figure $ se consigne que los penachos de terciopelo 3, aparez­

can en el reverso del tejido. Obsérvese que esos penaAos o 

terciopelo, quedan debajo de las tramas 4 y ligaduras, par lo 

que prmdu.ci.rd nn marcado de toda e l  dibujo en e l reverso, al 

igual que se obtiene en las anudadas a mano de alta valar.

La figura 3 presenta diferente procedimiento de ligado- 

o te jid o  que, igualmente proaaoe un te jido  salido, y además 

los penachos del terciopelo, quedan más sujetos en súbase#

La figura 4 se refiere a otro procedimiento de lig a  -  

dura que permite conseguir una base diferente, ya que los hi­

lo s  de ligadura;., sujetan salidamente las tramas entre pena -  

aho- y penacho.

Tensaos, puáa cuatro procesos del procedimiento mejo­

rado para ejecutar los  ligados de estas alfombras.
Estos procesos y resultados, más otros que podrían 

realizarse, precisan del tipo de telar adecuadoá
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Este registrp oonsta de las siguientes reivindioacio.

ñas;
1*- Mejores en los  procedimientos parala fabrioa -  

oidn de alfímbras^ carao tari zades porque loa o arre tes que l l e ­

van e l  h ilo de cdlor, están situados en loa transportadores 

361 telar, distribuidos de acuerdo con la  forma del dibujo a 

reproducir y cayos transportadores, por medio de sus mecanis ­

mos, van pasando los  carretes, para situarlos frente a los a- 

garradoa-es, que toman lá  parte de hilo que corresponde a la  

altura de teroiopelo¡ de modo que lo s  h ilos , cortados al lar­

go previamente cal oblado, son llevados por lo s  agarrad oree a 

la  base de las urdimbres de ligadura^ donde permanecen hasta 

e l momento de insertar una pasada doble de trama, que f i ja  só­

lidamente los penachos de felpa sobre e l  te jido .
24- Mejoras segdn la  reivindioaoián anterior, carac­

terizadas porque la  urdimbre de ligadura pasa alternativamen -  

te a uno y otro lado de la  de relleno, y entra ambas, pac de -  

bajo y por encima dé la  áltima, va doble trama, con.sus partes 

unidas por e l  doble paso del vaiván de la  aguja portadora, cu­

ya trama, en e l anverso sujeta los  penat&os de terciopelo de

28

II variados od ores .
!¡ 3 .-  Mejoras segdn las reivindicaciones anteriores, o a.
! ráete rizadas porque los  penachos o terciopelo, quedan debajo 

¡ da las tramas y ligaduras, dando lugar a l marcado de toas e l

{ dibujo en el reverso. i
 ̂ 'i¡ . . - * -
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4#- Mejoras segdn les reivindicaciones anteriores, 

caracterizadas porque loa hilos de ligadura sujeten salidamen­

te laa tramas entre penacho y penacho.

}¡ 5¿- Me Jaras en loa prcoadimientos para la fabricación

¡j de alfombras.
i] . - , * *
i} gegdn se describe y re i  v indi o a en esta memoria des -

) eriptiva.
Se detalla e ilustra oon lo s  pl 

que a la  misma se aoompaSan.

T cuya memoria descriptiva c(

-  7

das y escritas a máquina por una sola

Madrid ^

eglamenta r i ca

7 hojas, fo lla  -  

caras.

0 MAY. 1963
OS ROE.
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