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 PATENTE DE INVENCIQN

que por veinte efios, para Esbaﬂa y sus Pogesiones, se solicita

a favor de 1a Pirms: WINDMOLIER & HOLSCHER, entidsd alemsna, -
residente en LENGERICE I. WESTPALEN (ALEMANR), pors “PROCEDIMTENTO
Y_DISPOSITIVO PARA LA PABRTCACION DE SUPLEMENTOS DE VALVULA EN -
FORMA TUBULAR Y _SU COLOCGACION EN SACOS DE VALVULA CON FCNDO CRU-
ZADO",

Memorie Descriptiva
La invencidn se refiere a un auplamentd de vélvula -
tubular de menor anchura que el fondo cruzado ¥y dispuesto sobre
le esquina de la vdlvula de un saco de vdlvulas de fondo crugzaedo
entre la dotlez de le esquina y las dobleces latersles del fondo

~ plegades encima.

Suplementos de vélvulae de este tipo ersn conocidos, r’,'
haste ehore sélo en rea:l.iza.c:l_.ohee ¢on une camada. Ellos tieneﬁ -
un efecto de cierre hemético insuficiente, particularmente, -
cuando estan febricados de material relativemente grueso, de modo
que el producto a envaser puede salir del saco de vélwula con -

fondo cruzado de une maners insdmisible.
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Le invencién debe subsanar este defecto del clerre
hermético insui’icienjbe de un suplemento de vdlvula en forma -
tubular de menor enchurs que el fondo cruzado y propone por -
lo tanto, producir el suplemento de v4lvula en dos hojas, -
haciendo la hoja interior de papel y la hoja exterior de plés-
tico. Las .dos hojas debentener preferentemente la misme longi-
tud y ester situsdaes deéplaza‘das en engulo entre sf, de tel -

" modo que el cuerpo tubuler de pléstico sobresale del cuerpo -

tubular de papel hacis el interior del saco. Con un suplemento
d¢ vélvule de este Indole 68 positle un btuen cierre hermético -
de un ssco de vélvula con fondo cruzado, ya que el extremo libre
del cuerpo tubuler eldstico de pléstico se comprime préctice~
mente impermeable al aire. | ‘ ‘

El procedimiento segin invencién pars la febricacién
¥y colocacién ulterior del suplemento de vélwvule en un fondo - |
cruzado ablerto consiste én que cada una de las hojas de papel

y de pléstico sacads de un rollo~s'0n perforadas en sentido -

"transversel e distencias que corregponden a lg longitud de los

suplementos de vdlvulae, siendo reunidas entonces ambes hojes -

~de tel menera que sus perforaciones resultan situadas desple-

zedas en éngulo entre si, gque de le hoja de dos camadas es pro-
ducido entonces, despues de aplicar una frenja longitudinal -
ininterrumpida de aedhesivo, un cuwerpe tubular pleno de dos -

camadas, que el cuerpo tubular es separado, rompiéndolo en las

‘perforaciones transversales; siendo repartido en trozos y que -~ .

estos trozos son introducidos cada uno, despues de gplicer el -
adhesivo, en unh fondo cruzadoe abierto. ’
Ambas hojas pueden ser perforsdas transversslmente -
o cada una individué.lniente © ambas juntes. En caso do 1e .per-
foracién transversal de embes hojas en comin, las mismas son -

ale jadas entre si a continuacién por caminos de diferentes lon-

gltudes y nuevamente reunidas. ‘
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La disposicidén segin invencién pars la realizecifn -
del procedimianto segdn invencién comprende cada vez una es-{
tacibén desenrolledors de la hoja de papel y de le hoja de piés-
tico, una estecién perforadera, un dispositivo pare a.pliéa.r las
frenjas longitudineles -de adhesivo, un dispositivo para la fore

- macién del cuerpo tubular, un dispositivo perforador en sentido

tranaversal, un cilindro de entrega y un dispositivo para apli-
car el adhesivo. ' 4

Cuendo ambas ho»;'ias son perforedas cada una por sepa-
rado, comprende la e'stani-én de perforacifén para cada hoja una -
cuchilla £ija y une cuchilla rotatorie. . ‘

‘ * Si, en cambio, son perforadas en sentido transversal
ambas hojas juntas, la estacidén perforadora esté constituide -
sélo por wne cuchilla fija y una cuchilla rotatoria, a la que -
sigue a continuacién el dispositivo para la desviacitn de ambes
hojas entre si,

El cilindro de entrega pueds llevar de forme corrien-
te como 6rgeno de sujecidén de los suplementos de vdlvula una -
.pinza o aguja y/o un dispositivo aspirador.

Otros detalles resultan de le descripcidn a continua~-

cién, 1lustrade més concretamente con asyuda de 1o0s plencs, de =

ejemplos de realizecién del objete de la invencién, mostrando:
| Figura 1 la formacién del cuerpo tubuler del suplemen;

to de valvula;

Figura 2 el suplemento de vdlvula de dos camades en -
estado acabedo; A

Figura 3 la esquina abierta para la vdlvula en un saco
de vdlvula con fondo cruzedo; ,

FPigura 4 ls esquina segd.n' fig. 3 con suplemsnto de -
vdlvula colocado;

-Figura 5 la misma esquing una vez plegeda la dohlez -
laterel interior del fon.dol;
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Pigura 6 la esquins de. la vAlvula terminada;

Figurs 7 una esquina sbierts para la vélwula, corres-
ponc;iiente e fig.3, con una hoja intermedia despiegable pegeada. -
sobre la doblez de la esquina;

Figura 8 una secoién segin la 1inea VIII - VIII de 1a.
fig.. T;

_ Figura 9 la esquins segnin fig.7 con el suplemento -
pegé.do sobre la hoja intermediaj

Figui*a 10 wna sec'cién segin la linea X - X de fig. 9;

. Figura 11 una inatalacién para la fabricacién y la -
introduccidn seguida del suplemento de vélvula en un fondo cru-
zado dibujada en esquema ¥ '

Figura 12 una forma de realizacién de la. instalas:l.én -
algo vai‘iada en. relacidn con fiz. 11. v

. En figura 1 viene representada una hoja 1 de plé.stico ,
colocada aba;)o, y una hoja 2 de papel conducida encima de 4sta, -
cuyes hojes son avenzadas juntas en direccién de la flecha 3 y -
t:gnsiormadé.s eﬁ un cuerpo tubular. Ante'a dé formarse el cuérpp
tuﬁular, la hoja 1 de pléstico es dotads de perforaciones trens-
verséles 4y ]‘.al ’hoja‘ 2 de papell de las.perforaciones transver-

sales 5, siendo éuperpuestas ambas hojes de tal maneré, que las -

‘perforaciones transversales 4 y 5 estan situadas desplazedas en

éngulo entre si, 'R‘ompiéndoae ‘ahora el cuerpo tubular en las per-
foreciones tranéverséﬂ.es 4y5, el nismo es Gividido on trozbé -
6, cbrnaepoﬁdiente & figs 2, que formen un suplemento de vélvule
de dos cemades ya terminsdo. Gracias al despla.zamiento de laé -
perforaciones transversales 4,5 en dngulo entre si sobresale, -
segin se le deses, por un lado el cuerpo tubuler de-pléé'bicc..) 7
del cuerpoltubular de papel 8, mientras que por otro‘laflo sobre-
sale, ain cuando dé igual 1angitud ambas camadas, el cuerpo tubu-
lar 8 por el correspondiente trozo del cuerpo tubular de pléstico

7. A un gaco de yé.lvula con fondo cruzado 10 traido, correspon-
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diente 2 fig. 3, por ejemplo, en direccién de la flecha 9, es -
conducido un suplemento de védlvule 6, dotado previemente de una
cepa de adhesivo de tal manera que el mismo llega & situarse, -
segin fig. 4 sobre la doblez 11 de la esquina. En las 1fneas de
pliegus punteadas del fonde 12,13 se ve que el suplemento de -
vélvula 6 tiene menor enchura que el fondo cruzado acab'a;do'. El -
cuerpo tubular 7 de pléstico del suplemento de vilvula 6 sdbre-
sale de la doblez 11 en la esquina hacia el interior del‘ seco, -

Una vez aplicadas las respectivas capes de adhesivo, son plegadas

las dobleces laterales 14 del fondo (fig.5) y 15 (£ig.6). E1 -

suplemento de vdlwula 6 se encuentra ashora entre la doblez de la
esquina 11 y las dobleces laterales 14 y 15 del fondo plegades -~
encima. E1 saco de vélvula 10 con fondo cruzedo dibujado, en -
bien de la sencillez y mejdr compﬁnaién, con una camada, puede
ser realiéado desde luego también con varias camedas. A

En 1la forma de realizecién descrita a las dobleces -
laterales 14y 15 del fondo estan regadas, ademds del stplemen-
%0 de vdlwula 6, directamente con la dohlez 11 de la esquina.. -
Esto es desfavorable por el hecho de que las partes pegadas son
abiertas violen‘t:émente, al llenarse el saco, O sea, en un tubo -
de vdlvule ensanchado en forms 4c11‘~§ular, lo que puede conducir -
e la destruccién de las partes pegadas, resul tando. con ell0 el -
seco permestle -al lado del suplemento de vélvula. Este inconve-
niente es evitado en la forma de realizacién segin les figs, 7 -

Sobre la doblez 21 de la esquina del fondo cruzado -
ablerto del saco de vélvulé.'zo de fondo cruzedo estd pegada una
hoja intermedia 22. Esta hoja intermedia esté doblads, como -

resulta :'de. fig.8 . Los extremos de 1a hoja intermedis pueden -

_8obresalir, como ilustrado en £ig.7, entre las lineas de pliegue

del fondo 12 y 13 en ambos lados y ester pegados con las doble-
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ces laterales del fonso 24, 25. Sobre la hoja intermedia 22 - |
es pegado entances el suplemento de v&lvula 6, como se ven -

en las figé. S‘y 10. A continuacién es cerrado el fondo ém-
zado de igual médo como en la. realizacién desérita primeremen-
'ﬁe; plegéndose las dobleces latereles del fondo 24,25 .pbr las -
1linesas de pliagué 1é ¥y 13, resPthivamente, del fondo, El cuer-

. po.tubular 7 de pléstico sobresals por un trozo de la hoja in-

termedia 22 hacia el interior del saco. Con le hoja intewmedia
22 se consigue que la doblez de la esquina 21 no esté pegeda -

'directamente con las partes de las dobleces laterales del fon-

do 24,25 que sobreselen lateralmente del suplemsnto de vélvu-
las, ‘de modo que, al subir~el suplemanto sobre la boca de en- '
vasado de una néquine envaéadoi'a, pueaa ceder la dohlez 'd'e lé -
esquina, sin poner en peliéro con 6110 la hermeticidad del saco.
. | Esencial es en ‘agbes formes de realizacin el que el =
cuerpo tubular 7 de pléstico sobresalga hacia el interior del -

'saco, parsa que por el extremo sobresal:.ente del cuerpo tubular
‘de bléstico quede agsegurado un clerrs herméltico‘ c'ompie'bd'de la =
.vé.lvula, u.na vez llenado el 8aco, graciea ala elasticidad del

mater:.al plé.stico. ] _
Ia instalacién rilustrada en fig.11 sirve para la =
fabricecién e introduccién a conjtinuaclon del suplemento de - '

vélvula 6 segﬁn fige2 en un Pondo cruzado abierto aegd;n'fig‘.:i
o 1. _I.é. instelacidn 00mprende une estacién 30 para desenrollar

la hoja de piéstico' 1, une estacién 31 para desenrocdlar la hoja
de papel 2, un dispositivo 32 pars aplicar el pegamento con. el
fin de producir las .franje.s transversales de adhesivo sobre le.
hoja de papel 2 para su unidn con la hoja de plé.st:.co, una o8-
tecién perforadora 33 ‘para cada une de las hojas 1 y 2, un dis-
positivo 34 para aplicar el adhesivo sobre franjas longitudina,-
les, un d19pcait1vo 35 para formar el cwerpo tubula.r, un d:lapo-'

8itivo de perforacidén transversel 36, un cilindro de entrega -
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37, asil c’dmoﬁ un dispositivo 38 para aplicar el aedhesivo, con

el fin de gplicar el adhesivo al suplehento de vdlwvile 6, an~
tes de introducir la miema en el fondo cruzado a'b:l.er;i:o. B -
cilindro de entrega que gira en diréeoibﬁ de la flecha 39 que
puede llevar como érgeno de sujecidén para 1os suplementos de -
véiw’mla une pinza"d agujaa' y/o un dispositivo aspiredor, coloca
el suplemexit'o de véivula 6 sobre la doblez 11 de la esquina -
tresera del saco de védlvula con fondo cruzedo 10, o respective~
nente, sobré la hoja intesrmedia 22, situads sobre la doblez 21
éle~ la esquine trasera del saco de védlvule cdn fondo cruzado 20,
en direccién de avance del mismo pudiendo ser pasados por" el -
cilindro de entrega 37 en el plano de transporte 40 en direc-
cién de la flecha 41e '

La estacién perforadora 33 comprende. ceda Vvez una ~
cuchilla fija 43 y una cuchilla rotatoria 44. Para conseguir -
la perforacién estd preﬁata, como es corriente ya, una cuchi-
1lae perteneciente a ceda pareja de ouchillas que lleva interrup-
ciones en el filo. En luger de las éuchilles fijas 43 pueden - |
emplearse también cilindros renursdos que éoOperan con cuchilles
rotatorias correspondientemente dentadas. |

Para la fabricecién de un suplemento de vélvwla con
extremo de pléstico dotado de flecos puede preverse & continua~
cién de la estacién perforadora 33 de la hoja de pldstico 1 -
todavig une instglacién para producir les cortes longitudinaie"
en la hoja de pléstico. '

Entre el dispositivo 35 para formar o1 cuerpo tubular
y el dispositivo para la separacidn en sentido transversal 36 -
se encuentra una pareja de cilindros de avance 45,46 que gira =
con velocidad constante. La instalacién paré la separacién en -’
sentido transversal 36 comprende un 6rgeno de sujecién 47 y una
pareja de rodillos de separaciémn 48,49 que gira, igual como el
cilindro de entregs 37.con la velocidad de trensporte de 1los -’
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secos de vélvala Gon fondo cruzado. Le velocidad de trengporte
de los sacos de vélvula con fondo cruzado es esencialmente -
mayor que la velocidad de la parejs de cilindroas de avance 45/
46 y con 6110 do las hojas 1 y 2. Bl érgeno de sujecién 47, ﬁue
asegura une separacién en la pareja de lineas de perforacién -
delantera y que porlo temto se extiends sobre tode la anchure -
de la banda dsl ouerpo tubular es mandado en sentido de un acer-
camiento s l1a banda del duerpc tubuler y un alejemiento de la -
misma; con objeto de evitar la formacién de arrugas que puedan ~
ocagioner Jos cilindros en le banda del cuerpo tubuler. El mismo
puede girar con una velocided que es igual o menor que la velo-
cided de transporte de la ‘banda del cuerpo tubular.

_ Le disposicién segun figura 12 corresponde, e partir
de la instalacién para eplicar las franjes de adhesivo longitu-
dinales, al dispositivo segin fig. 11. Para iguales partes se -
hen eplicado por lo tento les mismas referencies. En una dispo-
sicién algo diferente, en relacién con el dispositivo segin -
fig.11, posee el dispositivo segun fig.12 igualmente una esta~
cién 50 pera desenrollar le hoja de pléstico 1 y una -estacién -
51 para el desenrollamiento de la hoja de papel 2. Ambas hojas -
son reunides y llegan superpuestes a la estacién perforadora 53
constituida por una cuchilla fija 43 y una cuchilla rotaetoria -
44, Tembidn puede gplicarse squl, en lugar de la cuchille fija ~
43, un cilindro ranurado en colaboracién con una éuchi;la' der'rba-
da rotatorias Con el fin de obtener el desplazamiento en éngulo -
de las dos hojas entre sl, las mismas son -conducidas por caminos
de diferentes longitudes, de modo que,' al reunirse nuevemente
las ho;jéam esten situedas les perforaciones transversaleés 4 de =~
lg hoja de pléstico 1 (véase fig.1)por un trozo correspondiente
avanzads con respecto a les perforaciones transversales 5 de la .
hoja de papel 2. Antes de reunir las hojas 1 y 2 son aplicadas -

a la hoja de papel franjas transversales de adhesivo mediante 1s
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instalacién 52 correspondienta para aplicar el adhesivo,

I|a formacién del cuerpo tubula.r después de reunirse - |
las dos hojas 1, 2, asl como la separacién tr@nsversal del -
cusrpo tubular y la colocecién dfe.los suplementos de vdlvula -
en los fondds cruzados abiertos se hace de igual manera como -
en la instalacién segin fig. 11. v

En lugar de lé unién de las dos hojas 1,2 mediante -
las franjas transversales de adhesivo, las hojas pueden ser -
unides también entre sf mediante sellado en caliente. En dicho
éaso_ ‘puéde reﬁuneiarse a le instalacidén para aplicer el adhe-
sivo 32 (fig‘.ﬂ) o respectivamente 52 (fig.12) para proddcir -
les franjas transversales de adhesivo, Para el sellado caliente
ostd previsto entonces delgnte .de; dispositivo para formaer el =~
cuerpo tubﬂar .35 una instalacién de la citada Indole.

| En los ejemplos de rea.lizaoién descritas las hojas -
1, 2 son reunidaa, eantes de formarse el cuerpo tubular, de tal
manera que, la perforacidn transversal 4 de la hoja de pléstico
1 se situaré por un trozo avanzede en relacidn con la perfora=
cidn tra.nsversa.l 5 correspondiente de le hoja de papel 2. El -
suplemento de vélvula en forma tubulaer 6, cuyo cuerpo tubular -
de pléstico 7 sobresale del cuerpo tubular de papel 8 por un -
trozo haéia adelente, estd colocado directa (fig.4) o indirec-
Yamente (£ig.9) en la doblez de la esquina trasera (11 o 21 res-
pe:ctivaménte) viéta en aireocién de transporte del s'a::o. 10,20,
Igualmentel es también posible reunir las hojas aentes de la for-
nacién del cuerpo tubular de ta.l menera que, la perforgcién -

transversel de la hOJa. de papel llega & situarae por un trozo -

evanzada en relacidn con ls perforacidn trangversal.correspon- N
diente de la hoje de pléstico. En dicho caso se ha de gplicar -

-entonces el suplemento de vdlwula tubular sobre la doblez ds la

°squing delentera del fondo cruzedo, visto en dbreccién de trans-
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Esta realizeciln tiene la ventaja qus el suplemento
de vdlwula con extremo adelantado de papel sélido, contrario -
al extremo de pléstico, puede ser transportado mejor.

- REIVINDICACIONES |

 Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad

Y. ex.plotacibn' exciﬁsivas de:

~ 1.- Procedimiento y. dispositivo para la fabricecién de suple-

mentos de vélvula en forma tubular ¥ su colocacién en sacos -

de vélvula con fondo cruzado, siendo el cuerpo tubular de menor
* anchura que el fondo crugzado y dispuesto en la esquine para la
vélvule entre la doblez de la esquine y las dobleces laterales

del fondo dobtlado éncima, caracterizados porque el aupleménto‘-

de vélvula en forma tubula:c ests formada de dos cemgdas, con-

sistiendo la. camada interior en pepel y la cameda exterior en

pléstico ¥ que las dos camadas esten situadas deaplazadas en =
éngu.‘l.o entre si de tel manere que el cuerpo tubular -de plés-
tico sobresale a:!. cuerpo tubular de papel hacia el interior -
del saco, | B ' )

2.- Procedimiento ¥ dispositivo para la febricacidn de suple-

. mentos de vdlvula en forma tubular ¥ su colocacién en sacos -

de vélvula con fondo cruzado, segin reivindicacin 18, cerac
terizados porque el suplemento de vélvils estd pegado directe~
ments sobre la doblez de 1a esquina.

3o Procadimiento ¥ dispoeitivo pera la fabricecién de supla-
mentos de vélvula. en forma tubular y su coloceoidn eti sacos -

de vélvula. con fondo cruzado, seguin reivindica.cidn 18, carao-

terizados por estar pegada. apbre la doblez de la eequina del -

~ fondo cruzedo abierto una hoja intermedia siendo pegado sobre -

esta el suplemento de vdlvula.
4.- Procedimiento y dispositivo pera la fabricacién de éliple;-

nentogs de vdlvule en forms tubular y su colocacién en secog -
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de vélvula con fondo cruzadO, segin reivindicacién- 32, caracte-

rizados porque 108 extremos de la hoja intamedia sobresalen de

las lineas de pliegue del fondo en ambos lados siendo pega.doe -

" con las dobleces laterales del .for;do.

5.— Procedimiento y dispositivo pare la fabricacién de suple=
mentos de vélvula en forma tubular y su colocacién en sacos -
de vélwule con fondo cmza.dé, segdn'reivindica‘cionea 38 o0 42,-
c.arac'beriza{dos porque el cuerpo tubular de pléstico del suple-
zento de vélwla éobréae.le de la hoja intermedia un trozo hac‘ia
el iﬁterior'del éaco. _ |

6.~ Procedimiento y dispositivo para la febricecién de suple-
mentos de vélvule en forma tubuler y su colocacién en sacos =

de vélvula con fondo cruzado, segin una de las reivindicaciones

18 haSta 58, céracterizados porque cada hoje desenrollada de un

rollo de pa.pel ¥ pléstico es perforada en sentido trensversal -
a distancias correspondientes a la longitud de los suplementoe
de vélvula, siendo reunidas .qntoncee embas hojas de %al menera
que sus perforaciones salen situe.tdaa' despleazadas enA'éngu:Lo en~

tre é:[, siendo formado de la hoja de dos camadés después de -

-aplicar una franja. longitudinal ininternmp:.da de adhesivo, un

cu.erpo tubuler plano de dos cama,das, siendo dividido el cuerpo .

,'t;ubuler, gl romperse las perforacionee transversales, en plezas

sueltas y dichas piezas, una vez aplicado el adhesivo, cada una
en un fondo cruzedo sbierto. ' |
7.; Procedimiento y dispositivo para.tla. febricacién de suple-~
meﬁfos de vélvule en forme tubular ¥ su colocacién en saecos =

de vélvula con fondo cmzado, segin reivindicecién 6%, carac-

‘terizados porque, antes de reunir las hojes, es a.pl:.ca.da sobre

la superficie interior de una .de'las hojas y trensversal a este.
franjas de sdhesivo a le dlstencia correspondiente las longitu-
des de laa pieza.s tubulares en'bre s:I.

8.- Procedimiento y dispositivo pa.ra la fabricacién de suple-
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mentos de vdlwula en forma tubuler y su colocacién en sacos =

de vdlyula con fondo cruzado, segin reivindicacidn 62, carac-

 terizados porque las dos hojas son unides entre si después de

reunirles por soldadura. _ ‘

9.- Procedimiento y dispositivo para la fabricacibn d,‘e' suple-.
mentos de v,élvﬁl_a en forma tubular. y su colocacién en sacos -
delvélvula. con fondo, cruzado, segin una de las reivindicaciones
68 hasta 8¢, ceracterizedos porque embes hojes son perforadas ~
en sentido trensversal por éeparadd.

10.~ Procedimiento y dispositivo para la fabricacién de suple-
mentos de védlvula en forma tubular y su colocacién en sacos -
dw vélvﬁla. con fondo c‘ruzado, segin ung de las reivindicacioﬁes,

6% hasta 88, carabterizadoe‘po'rque ambas hojes son perforadas -

| transverselmente en comin y lusego slejedes y nuevemente reuni-

das entre si, . . , .

11.- Procedimiento 'y dispositivo pars la fabricacibn de suple-
mentos de vAlvule en forma tubular y su colocacién en sacos -
de véljmla con fondo cruzado, segin une de las reivindicaciones
68 haste, 108, ceracterizados porque las hojas son reunidas an-
tes de la formacibn del cuerpo tubular de tal maners que la =
perforacién transversal de la hoja de pléstico estd situada _u%.'t
trozo delante de la perforacidén transversal correspondiente de -
la hojs de papel y que el suplemento de vélvula tﬁbu;l.ar es apli-
cado en sentido del tremnsporte del mismo a la doblez de la es—
quina trasers del fondo cruzado abierto. .
12.- Procedimiento y dispositivo para la fabricacién de suples
mentos de vdlvula en forma tubular ¥y su colocacién en sacos =~ |
de vdlvule coh. fondo cruzado, segin unae de las reivindicaciones .
68 hasta 102, caracterizados porque las hojas son reunidas, an~
"l;e's‘de la formacifm del cuerpo tubuler, de tal manera que las =
perforeciones transversales de ls hoja de papel llegae a situarse ‘

un trozo de la perforacién transversel correspondiente de la -
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hoja de rléstico, aplicéndose el suplemento tubular de vélwula,
visto en direccién de transporte del saco, a la doblez de la - ,
esquina delantera del fondo cruzado abierto del saco.
13+= Procedimiento y dispositivo para la fabricacién de suple-
mentos de vélvule en forma tubular y su colocacién en sacos -
de vélvula con fondo cruzado, aegu.n reivindicacién 62, carac-
ter:l.zados por existir una estacién para el desenrollado de la -
hoja de papel y otra para la hoja de pléstico, una estecién -

pera la perforaciém, una instalacién para aplicar la franje lon-

gitudinel de adhesivo, une instalacién para la formecidn del -

cuerpo tubuler, una instalacién de separacién en sentido trans-
versal, un cilindro de entrega y una instalacién pare eplicar -
el adhegivo. - | V

14+= Procedinmiento y dispositivo parae la febricacifn de éuple-
mentos de ‘v'é.lvula en forma tubular y su colocacién en sacos =
de vélvula con fondo cmﬁado, segin reivindit_:'acidn 138, carac-
terizados por utilizarse pars la realizacién del procedimiento
seguin reivindjcecién 72 una instalacién pars aplicar el adhegi-
vo en uns frenja tra.nsversel. _ .

15.~ Procedimiento y disposifivo para la febricacién de suple-
mentos de vAlvule en forma tubular y su colocacién en sacos -
de vAlvula con fondo cruzado, segdn reivindicecién 132, carsc—
terizados por utilizerse pere la realizacién del procedimiento
segin reivindicacién 48 una instelecién para seller en caliente
dispuesta déla._nte de le instalacién para former el cuerpo tubu-
lere ' o

16.= Procedimiento y dispositivo péra la fabricacién de suple-

mentoé de vAlvule en forme tubulaer y su colocaciln en acos -

de vdlvula con fondo cruzedo, segén reivindicacién 13, carac<’
Yerizados porque la estaciéh para la perforacién utilizade en -
realizacién segdin reivindicecién 58 comprende cada vez unsa OCu=

chille fija y une cuchille rotatoria psra cada hojae
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1T Prooedimiento y dispositivo para la fabricecién de suple-—

mentos de vélvula en forma tubular y su colocacidn en sacos -

de vélvule con fondo cruzedo, segin reivindicacién 13¢, carec-

terizados porque la estacién para la perforacién segin re;ivi:i-
dicacidén 62 estd constituids por una cuchillag fija y uxilabcuchi-
1lla rota’boria. | ' '
18.- Procedimiento y dispositivo para le fabricecién de suple-
mentos de’ vélvula en forma tutular y su colocacién en sacos -
de vélwule con fondo oruzedo, segin una de lag reivindicaciones
138 hasta 172, c';aractez'.iz'ados.por ung instelacién pare producir
cortes longltudinales en la hoja de pléstico. |

19+~ Procedimiento y dispositivo para la fabricgcidn de suple-

mentos de vdlvula en forma .tubulaer y su oolocaciOn on 8acos -

. de.vélvulg con gondo cruzado, segun une de las reivindicaciones

138 haata 188, caracterizados porque el cilindro de 'entrega. -
1leva como brgenc de sujecién para el suplemento db vélvula una '
pinza © agujas y/o una ingtalecién aspiredora. ‘

20.- "PRU}EDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACICN DE SUPIE?
MENTOS DE VALVUIA EN FORMA TUBULAR Y SU COLOCACIGY EN SACOS -
DE_VALVULA GON_FONDO CRUZADOY, ‘

00nsta. la: presente memoria descriptiva de cq.torce -

hojas numeradas y mecanografiadas en una sola cara s las que

se acompafien cuatro plenos paras su mejor comprensién.

MADRID, #) MAYO DE 1.9§3
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