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HENORI A DPESCRIPTIVA
Que ge acompefia & la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

o favor de Don Antonio PAKIES Anguera, de nacionalidad

espafiola, residente en LA RIBA (Tarragona) calle San -
jurjo mim. 16,

por 3

# PERFECCIONAMIENTOS EN TA CONSTRUCCION DE HORNOS DE COG
CION PARA CERAMICA®.
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Ie presente invencidn se refiere a un horno
de coccién continua en tunel 6er:ado que dispone de
umedios que determinan sl secado directo de la cerdmica

haste el grado preciso para la coccidn.
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Para el tratamiento de coccién de la cerdmi-
ca empleada en la construccidn, es preciso un secado
previo que permita la manipulacién y estiba de las pie
zag s8in deformacién y con aprovechamiento del espacio
para aumentar el rendimiento del horno. En las indus -
trias de wmediane y gran produccidn, los hornos empkee-
dos son de fuego contimuo en tineles cerrsdos, del ti-
po de los hornos Hoffman y similares, de manera que pa
ra el abastecimiento normal de los mismos es preciso
el egiablecimiento de secaderos de gran extensién en
los que, al aire libre ¥ con proteccién de las aguas
pluviales medlante tejadillos, se uantiene durante un
espacio de tiempo considerable un gran voldmen de pro-
duceidn que mlcanza por 1o menos a la correspondiente
a los dias en que se alcanza el grado de secado adecua
do para las anteridrmente citadas operaciones, Natural
mente, 1o antééior supone la inversidn de cantidades
congsiderables destinadas a la amortizacidén de los te-
rrenos ocdpados ¥ de las constfucciones precisas. Por
otra parte, este procedimiento precisa de una gran na-
no de obra destinada a los sucesivos acarreos desde
las naves de produccién hasts los secadefos ¥ poste -
riérmente de estos a los hornos.
| Hediante el horno que se preconiza, se al -
canza el beneficio de la eliminacidn de los secaderos de
aire libre y de la inversidn de mano de obra, ya que
se irata de conducir diréctamente las piezas logradas

desde la misma miquina hasta el cuerpe del hormo, en

gl que en tinel envolvente al de fuego, alcanzan el se~

cado preciso por circulacidén de los propios gases de la
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combustidn en fase anterior al escape de los mismog a

S A o, AN

1o atmésfera.

Para 10 anterior, como queda indicado, se
procede g la construccidn de un tinel envolvente de
mayor amplitud que el de la cémara de coccidn al obje
to de permitir un estibado amplio ds las piezas que
en virtud de su grado de humedad se‘presentan tiernas
¥ con ﬁendaneia a las deformaciones. El anterior i -
nel queda dividido en una pluralidad de cdmaras wedian
te pasadizos enfrentados con las puertas del horno, -
existiendo en la bbveda comin una conduccién para los
gases que se extraen del conducto genersl de gases del
horno prdpiemente dicho, previniéndose en esta cangli-
za8iln una serie de compuerias para la distribucién,
en les diferentes cdmarams, las ouales presentan asfmis—
mo extractores individuales y comunicaciones mituas.

Con la adopcidn de los referidos perfecciona-
wientos se alcanza, como queda anteriormente indicedo,
la venteje de la eliminacidén de los pargues de secade—
ros al gire libre, y por otra parte, se alcanzan los
nismos beneficios que en 1os secaderos artificiales en
los que es precisa ls aportacién de gases calientes,
con el consiguiente consumo de coybustible, ¥y sobre lo

anterior, la eliminacidn de mano de obra invertida en

. 1los gcarreos siempre necesarios incluso en 1los citados

secaderos artificiales.
A continuacidn se harg una detallada descrip-

¢ién de los aludidos perieccionawmientos con referencia

'a los plenos que se scompafian, en los cuales, a t{tulo

de simple ejemplo ilustrativo y nd limitativo, se re -
presenta una .vista de planta de un horno de coccidn pa-

ra cerdmice oon los medios previstos de secado previo.
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Segin queda representado el tinel del horno

R -
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prépiamente dicho se marca como (1) adoptando la dis~
posicidn normelizada en anillolalargado, provigio de
un colector general de gases (2) en el micleo central
{(3) ¥ 1as corresyondiéntes puertas de carga (4) regu~
larmente espaciadas en la pared lateral (5). En la in
vencidn, se dispone una segunda nared (6) envolvents
de la anterior para la formacidn de un tunel general
Ge amplitud, al menos, doble que la del horno (1),que
dando dividide ééte 4inel en una plurslided de cdma -
res elementales (%) mediante tabiques (8) y (9) que
determinen pasadizos anfrentaaos con las puertas de
carge (4). | _

Se previene una.conduceién general para ls
totalidad de las cémaras elementales (7), cuya condug
cidn, marcada oon linea de puntos, se representa como
(10), recibe los gases del colector del horno median-
te la iwmpulsién alcanzada en el ventilador (11) dispo
niendo esta conduccidn y en cada ung de las cdmaras ,
une salids central (12) obturable mediante compuerta
¥y una segunda compuerta ds paso (13), As{mismo, en ca
da una de las cédmaras elementales se diapone un Venti
lador (14) en la parte mas baja pars la extraccidn de
geses frios y himedos, a la vez que un conducto supe-
rior, indicado en las flechas (15), pars la comunica-
cidén entre las cdmaras adyacantes.

En el cbnjunto que queda indicado, ge alma-
‘cena la cerdmica que proviene dirdctamente de las mé-
quines de formecidn en lag sucesivas cdmares elementg
les~(%), en las que por sus ampliss dimensiones se -~

realiza un sstibado ligsro. Suponiendo realizada esta
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cargs en la cfmars sefialada como (16), se procede a la
apertura de la compuerta (12) de la canalizacién (10),
en tanto gue se cierra le (13). De este forma, los ga-
ces calientes actdan sobre el producto almacenado, rqg‘
lizéndose un paso de aire ocalients a través de (15),

en la proporcibn adecuada y en relacidn a las potbencias
del ventilador de alimentacién (11) y la del individual

(14)+ Bsta circulacidn se mantiens en el mimerc preciso

de cémeras elementales, hasta que se onfria totdlmente,

pasando posteriormente a la atudsfera por cualquiera de
las puertas.

Asfmismo es factible le aspirecidn de aire ca
liente en el mismo horno en las partes &a tratadas que -
hen de ser desalojadas, alcanzdndose as{ un enfriamien—
to favoreble a los operarios.

Se comprenden ficilmente las ventajas propor—
cionadas por le aplicecién de los perfeccionamientos,ya
que mediante un desfase ‘entre las zonas de fusgo y las
de secado previo, se tiene siempre el materisl a cocer
an la misma puerta de carga.

Ias formas y dimensiones, podrdn ser variables,
y en general, todos aquellos otros detaslles accesorios
0 secundarios que no alteren, cambien ni modifiquen la
esgnciglidad propuesta.

| " Los términos en que queda redactada la presen
te mewmoria, son ciertos y fiel reflejo del objeto des -
erito, debidndose tomar con cardcier amplio y nunca ‘en
forma 1imitativa.

¥l inventor se reserva -el derecho de obtener

los certificddos de adicidén complementarios por aguellas
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mejoras o perfeccionamientos que en 10 sucesivo pudie-
ra aconsejer la practica.
H O T A
Descrita suficiéntemente la naturaleza y al~
cance de¢ la invencién y la manera en que la nisua pue-
de ser llevada & la préctica, se reivindican a titulo

privetivo las siguientes particularidades sobre las que

ha de recaer la concesidn del privilegic de PATENTE DE

INVENCION que se solicita.
18,~ Perfeccionamientos en la construccidn de

hornos de coccibn para cerdmica, de los tipos de tinel
cerrado en planta de aro aslargado, y con avance progre-
givo de log fuegos, carac ter izados, por la
disposicidn de una pered envolvente de las laterales del
cuerpo de horno determinando un *tdnel peralelo al de -
fuego y de aﬁplitua, el menos, doble que la del mismo, "
cuyo tinel se divide en cdmares elementales mediante -
tabiques determinantes de pasadizos enfrentados éon las
puertas de carga del horno prépismente dicho y en los
cuales tebigues se previenen las puertas de cargs pars
las dichas cémaras. |

| 28,~ Perfeccionemientos en la construccidn de
hornos de coceidn pera cerdmica, segin la reivindicecién
18, ceracterizados por una canalizacién continua a lo
largo de la totalidad del tinel envolvente, conectada
esta canalizacidn con el conducto de extraccidn de gases
del horno y con cireulacidn forzada por el mismo venti-
lador de aspiracidn, existiendo en ests canalizacidn
una abertura obturable por compuerte paras cada una de

las cémeras elementales, y un obturador de le wmisma con-
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duceidn en la separacién entre cdmaras adyacentes.

38.- Perfeccionamientos en la construccién de
hornos de coceidn pera cerdmica, segin reivindicaciones
12 y 28, caractérizados porque cada una de las cédmaras
elementales dispone inferiormente de un aspirador pera
gases frids y himedos y un conducto superior de comani
cacién con la cémara inmediata de paso de gases caliep
tes. en volumen proporcionado por la diferencia de pre-
siones slecsnzadas en el suministro por el ventilador -
principai ¥ la salida por el aspirasdor elemental. |

4% ,~ PERFECCIONAMIER.OS EN LA CONSTRUCCION DB
HORNOS DE COCGION PARA CERAMICA.-

Todo segdin queda expuesto en la precedente lig
moris, que consta de siete hojas foliedas y mecanogra-

fiades por una sola care y hoja de-dibujos que & la mig

1aprIp, 4.0 MAY, 1963
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ESCALA VARIABLE.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



