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por DIEZ aflos

cuyo privilegio se solicita para Espaila y todos
sus territorios y plazas de soberania, a favor
de:

D. ALBERTO VIDAL ROMA

de necionalidad espafiola, con dpmicilio en Barce-
lona, calle 2 de Mayo, nim. 225, relativa a:

WPERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE MONTAJE
DE PIEZAS METALICAS I MATERIALES TERMOPLASTICOSY
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MIMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccidn se refiers, como

8¢ indica en su enunciado, a unos perfeccionamientos en los

sistemas de montaje de piezas metalicas en materiales temo-

 Una realizacién-goncretp_de esta indole de montajes
es la relativa a las biéagras para articulacidn de las montu-
ras de gafas con sus vgrillae;.- N I B
Ordinariamente, la aplicaciln de tales bisagras se
lleva a cabo introduciendo uno o mis remackes o tornillos
a través del cuerpo de la varilla; en el que hunden su ca-
beza para dejarla al nivel de su auperficié, pientras el ex-
tremo contrario es fijado bor remachado 0 con tuercas, Tam-
bién se emplean otros sistémas con mayores o menores ventajas

Odificultades.——---- ----- - me W ae M G M an N W M

Las referidas maneras de aplicacién de las bisagras
comportan ciertos inconvenientes en cuanto a la obtencién de
un fécil modo de montaje, de elevada solidez y Optima efica-
cia, iq cual ke inducido hecia la creacibn de nuevos sistemas
a través de unos perfeccionamientos qué permiten suparaf las
condiciones hasta ahora conocidas, = = = = = = = w =~ ~ ~ =

Estos perfeccionamiéntos, segin se expone en la pre-
sente Patente;‘ée caracterizan por el heéhprde disponerse
unos pitonea;'por lo menos en numero de uno, para la soli-
darizacibn de la pleza metflica con el cuerpo de material
termopléstico, ouyos pitones presentan.un nicleo, de perfil
variable; acabado por un remate cénico, de manera que la
aplicacifén de estos pitones se efectia por calentado de los
miamos; a una temperatura superior a la de reblandecimiento

de aquel material, con subsiguiente introduccién en unos ori-
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ficios ciegos practicados en el citado cuerpo; con 1o que
gse obtiene un desplazamiento del material termopléstico en
la zona afectada que determina el rellenado del espacio cir-
cundante de los pitones; para cuyos efectos el remate de estos.
dltimos tiene un didmetro sensiblemente superior 8l del ori-
ficio, mientras que €1 difmetro del niicleo tiende a ser leve-
mente inferior al de tal orificio. - - - L - - - - -
| Unas uflas de enocaste emergen de la pieza netd-
lica, Por la misma cara que los pitones, las cuales se dsti-~
nan a ser incrustadas en el cuerpo de material termoplas#ico
para obtener la completa imnmovilizacidn de la pieza una vesz

aplicada en tal CuSIPO: = = = = - = = = - m @ w o e = = = -

Cada pieza metélica estd provists de dos pitones
de fijacidn, situsdos mreferentemente segun el sentido longitu.
dinal de 1la pfopia pleza, « ~ = n e - e e c c e e e -

Los pitones son solidarizados & la pieza meté-

lica por remachado, a cuyo efecto presenten una prolongacidn

que es objeto de remschedo contra la cara exterior de la pieza.

Los pitones son solidarizados a la pieza metdli-
ca por remachado practicado con anteriorided a la aplicacidn

de dicha pieza en el cuerpo de material termopléstico.'~ - -

Los pitones son solidarizados a 1a pieza meté-

lica por remachado practicado con posterioridad a la aplica-

cidn de dicha pleza en el cuerpo de material termopléstico.-

'Los pitones son solidarizados a la pieza meté-
lica por soldadura practicada preferentemente contra la cara
interior de aquella pie2B, = = o = - C w w = w " = = - - - -

Los pitones forman cuerpo 4nico con la pieza

metflica, 1o cual se consigue por el pertinente mecanizado.e
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La pleza metdlica, en funciones de hoja de bisagra,

dispone de un aro 4nico como elemento integrante de esta

nltima.--o---——--n------'-'.._-__-__.._

La pieza metflica, en funciones de hoja de bisagra,
@;spone'de un nimero miltiple de aros como elementos inte~

grantes de esta QltiMA, = = « = = = = - = - . _- e e - = -

Para facilitar la comprension de las ideas expuestas;
dando a’condcer al mismo tiempo diversos detalles de orden
constructivo, se describe seguidémenteAunatfbrma.de realizé.
cién de la presente Patente haciendo,refErencia a ;os-planos
que acompaiian a ésta peméria, los cuales, dado su fin p%imor-
dialmente ilﬁstrativo; deberdn ser interpretados como des-
provistos de todo slcance limitativo respecto a lé amplitud'

de la proteocién legal que me solicita. En los dibujos: - -

Figura 1, es una viets de un pitén con prolongaci&n
para ser fiaado por remachadd, = = = = = = = = = = = - - -
Flgura 2, es una vista que muestra, an seceién, la

solidarizacién por remachado de un pitén en una pieza metd-

110&.--'--..------—n-----“-.--—a.--

Figura 3, es una vista andloga a la anterior; én la
que la referida solidarizacion se lleva & cabo por soldadura.

Figura 4, es uns vmsta, en aecczon, que muestra la
estructuracién de una pieza metdlica y de un pitén obtenzdoa
en un solo CUEIPOs = = = = = ~w = - = .- - == -— - -

Figuras 5, 6 y 7 representan tres fases de 1la opera-
cibn &e aplicacidn de un pitén en un cuerpe de material ter—

Figura 8, es una vista, en seccién longitudinel, de

une pieza metdlica fijada en un cuerpo de material termo=
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pléstico mediante dos pitones remachados y ufias de encaste,-
Figura 9, es una vista segln una secclén trans-
versal obtenlda por una linea IX-IX de la figura anterior.- -

Figura 10, ee una vista, en planta, por su cara

interior, de la pieza metalica de la figura e » o mmm =

Piguras 11 y 12 son vigtas de piezas metélicas
por sus carasg exteriores, prcvistas respectivamente de uno

Yy treg aros de bisgagra, = = = = = o v - - - - - -- - -

Con referencia & dlichas figuras y & los nameros
que sobre les miemas indican cade una de las partes y detalles!

de las piezas y accesorios representados, su descripcidn es
como sigue & continuaciin, -« = = c m v c c W e e - e m -

Una pieza metdlica 1 constituye una hoja de
bisagra de las empleadas para la articulacidén de monturas
de gafas & sus varillas, estendo realizadas estas iltimas

por un cuerpo de materisl texmopléstico 2, = - « = = ~ ~ -

La fijacifn de la pieza 1 con el cuerpo 2 se
efgctﬁa mediante unos piyones 3, los ouales consyan de un
nioleo 4; de un remate cﬁnico-s,y; eventualmente, de una
prolongacidn 6 que permite la sujecidn por remacbﬁdo; tam~
bién es eventual la presencia de un resalte T que facilita
las acciones de fijacion. El ndcleo 4 Tuede ger cilindrico
o levemente con;co, de cuyos casos se han repreaentado e jeu~
plos en las figuras. - --e - - - - - - - -

La unidn entre los pitones 3 y la pieza metd-
lica 1 ti;ne lugar; por remachedo contra la cara exterior de
la misma; por soldadura mediante corddn 8 realizado en la
cara interior; y a bage de formar un solo cuerpo obtenido
por mecanizado. La citada unidn por soldadura es también

realizable mediante insercidén del pitdn dentro de la pieza,
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De la unién por remachsdo resultan las cabezas 9 visibles |

por la cara exterior de la piez2ad 1, = = = = = = = = - -

_ Para completyr la fiﬁacién inamovible de las
piezas metdlicas 1 en los cuerpos 2, se disponen unas uiias
de encaste 10 que son incrustadas en estos cuérpos.al ser
aplicadas las propias piezas. Las ufias 10 se obtienen de

la misma pieza 1, ﬁaciendo unas hendeduras 11 en los egpacios
entre 1os aros 11 que forman parte de la bisagra Estos aros
12 se realizan en nimero de uno o miltiple en cada pieza 1,
presentando un_con?orno transversal exterior segin un perfil

circuler, = = = o o = - = - - wmw e = - - m

La aplicaciodn de los pitones 3 en el cierpo 2
de material termoplistico, se procede calentando aguéllos
nasta una tempgratura.superior a la de reblandecimiento de ;
aqu?l meterial, siendo seguidamente introducidos los pitones
en unos orificios ciegosjl3 practicados en dicho cuerpo, EL
efecto del celor determina una fusidén de la masa proxima del .
material termoplistico, él cual fluye para situarse rellenan-
do los ;ntersticibe resultantes de la penetracidn de los pi-
tones 3, hasta éue; al término de esta penetracién, se ob-
tiene un macizado del citado orificio y la consiguiente so-
lidarizacidn de los pitones, de cuya operaci&n e logra la

>

més intime y efectiva union. e e ., .- —--————--

En la figura. 5 se refieren. los diémetroa que in~

‘ tereean en la operaeion de aplicacidn de los pitones 3, Asi

resulia que D aly o ¢ = e - = - - .
Por cuanto se ha expuesto se comprenderd que con

las preseﬁtes disposiciones se alcanzen todas las ventajas

aludidas en el comienzo de esta memoria, tanto las referentes

al'aepecto constructivo, como al montaje y rendimiento, - -
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Hebiendo descrito suficientemente las caracteristioae;
ventajas y reali;aciéﬁ de los perfeccionamientos segin la
presente Patente, debe hacerse constar, en rasumen; que en
la micmae pdqrén }ntroducirae cuantas variantes de detalle .
la experiepcia y la.préctica puedan acoﬁsejar; en cuanto &
dimensiones, nimero de elementos integrantes y materiales
empleados en la construccidn de. los mismos; fofma de mutuo

acoplamiento y demés circunstancias de carécter accesorio,

siempre que con ello no se desvirtde su esencialidad, gue

es la gue gé concreta en la ﬁrimera de las reivindicaciones
que siguen} ya sea copsidgrgdg aisladamente, ya sea consi-
dereda junto con una o verias de las réivindicaéiopes res-
PaNtCs = = = v v ke e w m m e, ... —a-
KR O T &
Se deelaran de novedad ¥ propiedad para Espafia y

todos sus territorios y plazas de soberania, las siguientes°

R EAI;V_I NDICACIONE s

l,- Perfeccionamientoa en loe sistemas de montaae
de piezas metélioas en materiales termoplastioos, caracte-
rizados por el hecho de disponerse en la pieza metélica
a. solidarizar con el cuerpo de material termopléstico, por
lo menos un piton metéiico; el cual pregenta un nicleo aca-
bado por un renats oonico, de manera que la aplicacion de
estos pitones se efectqa por calentado de los mismos &
une temperatura superior a la de reblandecimiento de aquel
material termopléstico, con subsiguiente intro@ucci&n en
unos orificios practicados en el citado cuerpo, con 10
que se obtiene un deéplazamiento del material termoplésti-

co en la zona afectade que determina el rellenado dei €8e
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pacio circundante de los pitones, para cuyos efectos el re-

mate cdnico de estos dltimos tiene un difmetro sensiblemente
superior al del orificio, mientras queAel didmetro del nicleo

tiende & ser levemente inferior al de tal orificioc. = = - -

. 2;-7Perfécciongmieﬁfos en los sistémas de
montaje de piezas met4licas en materiales termoplidsticos,
geghn la reivindigaci6n anterior, caracterizgdosiparque unas
ufies de encaste emergén de la pieza metdlica por la misma
cara que los pitoneé; las cuales se destinan'a ser incruste-
das en el cuerpo de material termopléstico para obtener 15
completa inmovilizacidn de la pieza una vez aplicada en tal

: 3;- Pérfeccionaﬁientos en los sistemas de
montaje de piezas metﬁlicas en materiales termoplésticos,
seghn la reivindicacidn primera, caracterizados porque
cada pleza metflica estd provista de dos pitones de fija-
cidn, situados preferentemente segin el sentido loﬁgitud#-

-nalaelapropiapieza.-------..-----....-:.._-

4.~ Perfeccionamientos en los sistemas de’-
montaje de piezas metélicas en materiales termoplésticos,
segin la reivindicacidn primera; caracterizados porgue los '
pitones son solidarizados 8 la piesa metédlica por remachado,
a cuyo efecto presentan une prolongacién que es objeto de

remachado contra la cara exterior de la referida pieza, - -

5+= Perfeccionamientos en los sistemas de
montaje de plezas metdlicas en materiales termoplésticos,
segin las reivindicacionés 1y 4; caracterizados porque
los pitones son solidarizados a la pieza metdlica por re-

nachado practicado con anterioridad a la aplicacidn de dicha
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pieza en el cuerpo de material termoplédstico, = = = = - =
6.~ Perfeccionamientos en los sistemas de mon-

taje de ple,as metélicaa en materiales termoplasticos, segin
las reivin610301onea t ¥y 4, caracterizados porqug ‘los pitones.

son solidarizadeos a la pleza metflica por remachado practica-

do con posterioridad a la .aplicaci,én de dicha pieza en el

cuerpo de material termopléatico; — e e e m - - - o -

7.- Perfeccionamientos en 108 sistemas de montaje
de piezas metélicas en materiales termoplésticbs,_seg&n la’
reivindicacidn primera, caracterizados porque los pitones
son solidarizados & la pieza metdlica por soldadura, prac-
ticada préféréntehente contra la cara interior de aguells

pieza.r-—«-—;—'---'u—---.——- ————————— -

. 8.~ Perfeccionamientos en los sistemas de montaje
de piezas matélicas en materiales termoplésticos, segin la
reivindicacidn primera;(caracterizados porque los pitones
forman cuerpo {inico con la pieza metélica, lo cual s¢ con-
aigue por el pertinente mecanizadoe - — = = = = = «. = - =

9.~ Perfeccionamientos en los sistemas de mon-
taje de piezas metilicas en materiales termoplésticos,
segin la reivindicacidn primera, caracterizados.porque la
pieza metélica; en funciones de hoja de bisagra, dispone

de un aro Gnico como elemento integrante de esta &ltima,-

10,~ Perfeccionamientos en los gistemas de.mon-~
taje de piezas metdlicas en materiales termoplésficos, segin
la reivindicacidn primera; caracterizados porque la piesza
metélica; en funciones de hoﬁa de bisagra;_dispone de un
nimero miltiple de aros como elementos 1ntegrantes de esta

llltima.---—----------------.--..-...
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11,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE MONTAJE
DE PIEZAS METALICAS_EN MATERIALES TERMOPLASTICOS"e = = - =.

Todo ello tal como se describe y reivindi&a en la

presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y me-

.5« canografiadas por una sola de sus caras, .y de una lémina

de dibujos que 1lg ilustra.

? may 1863
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