
HEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la  so lic itu d

d e

P A T E N T E  BE I N V E N C I O N  
formulada el 9 de mayo de 1963, con al núm* 237*860

e n
E S P A Ñ A

a nombre de G3ER* BOHLER & 00. AKTIENGESELLSCHdFT, entidad 

austríaca, establecida  en E lisabethstrasse 12, Viena, 

Austria, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS* EN LA SOLDADURA BAJO GAS 

PROTECTOR"

Por motivos económicos se-viene aplicando, cada vez 
en mayor escala, la  soldadura automática bajo atmósfera de 

gas protector en lo s  aceros a l cromoniquel austeniticos. La 
d ificu ltad  principal en la  aplicación de este procedimiento 

consiste, en la s  condiciones usuales de soldadura, en la  
formación de la s  conocidas grietas en caliente en e l mate­
r ia l  soldado, que ponen en peligro e l éxito de este pro­

cedimiento de trabajo.
SI presente invento está basado en la  observación de 

que la  formación de grietas en caliente puede impedirse



-V mediante la  elecoión apropiada de la  composición del

material de aportación, no siendo en forma alguna nece­

sario, que la  composición del alambre de aportación 

concuerda exactamente con la  del material básico. Tal 
I5 es e l  caso con la  lim itación, como es natural, de que

e l  material básico ha de ser un acero austenitico a l 

cromoníquel, que pueda ser soldado*
De acuerdo con e l  invento ae pueden o r illa r  las d i­

ficu ltades existentes mediante e l  empleo de un alambre de
10

aportación consistente en 0,05 a 0,2% de C, 0,70 a 1% de 
Si, 1,5 a 2,5 % de Mn. 24 a 26. % de Cr. 19 a 21% de Ni.

0,2 a 1% de Ti y /o  2r, y e l resto, hierro y las impurer. 
zas inevitables.

3s digno de mención, que no resulta posible con- 
15 seguir un resultado satisfactorio  con alambres de apor­

tación  que contengan Mo, por ejemplo, con alambres que 
contengan 25 % da Cr. 20 a 25% de Ni y 1 a 2,5 % de Mo.

El objeto del invento es, por consiguiente, la  u ti­
liza ción  para la  soldadura bajo atmósfera de gas protector, 

20 de un alambre de aportación que consiste en 0,05 a 0, 2% 
de C, o , 7 a 1 % de Si, 1,5 a 2,5 % de Nn, 24 a 26% 
de Cr, 19 a 21% de Ni, 0,2 a 1 % de Ti y /o  Zr, y e l  resto, 
hierro y las impurezas inevitables, destinado a la  obten­

ción de soldaduras de unión o de revestimiento sobre ma- 
25 ter ia les  básicos da aceros austeniticos al cromoniquel,

que puedan soldarse.

Como gas protector pueden considerarse los  gases iner­
tes conocidos asi corno también e l OOg. tanto por s i  solo , 
como también mezclado con gases inertes y, eventualmente.

30 con adiel ones de oxígeno.
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Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente 

de Invención en España# por VEINTE años, son lo s  siguien­

tes:
IB. -  Mejoras introducidas en la  soldadura bajo gas 

protector, caracterizadas porque se u t iliz a  un alambre 
de aportación para la  soldadura bajo atmósfera de gas pro­
tector, consistente en 0,05 a 0,2% de C, 0,7 a 1 % de S i, 
1,5 a 2,5 % de Un, 24 a 26 % de Cr. 19 a 21% de Ni, 0 ,2  

a 1 % de Ti y /o  2r, y e l resto, hierro y las impurezas 
inevitables, para la  obtención de soldaduras de unión o de 

revestimiento sobre materiales básicos consistentes en 
aceros austeniticos a l cromoniquel, que puedan soldarse.

23* -  Mejoras introducidas en la  soldadura bajo gas 

protector.
Tal como-ae ha descrito en la  Memoria que antecede,

y con los  fin es  que se han especificado.
Esta Memoria consta de tres hojas escritas  a máquina

por una sola  cara.
Madrid, - 4  JUL 1863
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