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MEMORIA DESCRIPTIVA

que Se presenta pars unir e la solicitud
G e
PATANTE PX INVENCIOB
formulade el g de meyo de 1963, con el nim. 287.860
en
EsSpafa
2 nombre de GEHR. BOHLSR & CO. AKTISNGBSELLSCHAFT, entided
sustriace, establecida en Zlissbethstrasse 12, Viens,
Austrie, por: |
MIZJORAS INTRODUCIDAY 8N TA SOLDADURA BAJO GAS
FROTECTOR

== ==

Por motivos econdmicos se-viene gplicendo. cede vesz
en mgyor escala, la soldsdura automética Bajo atmésfera de
ges protector en los aceros al cromoniquel austeniticos. Ie
dificulted pfincipal en la aplicacidn de este procedimientO'
consiste, en las condiciones usuales de soldadura, en la
formacidn de las conocidss gristas en callente en el nate-
rial soldado, gque ponen en peligro el éxito. de este pro-
cedimienta de trabajo.

El pressnte invento estéd basado en la observacidn de

que la formacién de grietas en callente puede impedirse
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mediante la elecoidn spropiade de la composiocidn del

material de aportacidnm, no siendo en forma alguna nece-
sario, que ila composicién del elembre de aportacibn |
concuerde exactamente con la del material bésico. Ial
es el cago con la limitacidn, como es natursl, de que
el material bésico ha de ser un scero austenitico al
cromoniquel, que pueda ser scldado.

De acuerdo con el invento se pueden orillar las di-~
ficultades existentes mediante el empleo de un alembre de
aportacidn consistente en'o.os & 0,24 de C, 0,70 & 1% de
1, 1.5 & 2,5 % de ¥n, 24 & 26 % de Cr.. 19 & 21% de Wi,
0,2 a 1% de Ti y/o 2r. y el resto, hierro y las impure-
zas8 inevitables.

' s digno de mencidn, que no results posible con~
seguir un resuliade aatisfaetoriq con alambres de apor-

tacidn que contengen Mo, por ejemplo, con alambres que

‘contengén 25 % de Cr, 20 2 256 de Ni y 1 & 2,5 % de Mo.

El objeto del invento es, por consigulente, la uti-
ligecidn para la soldadura bajo atmbésfera de ges protector,
de un alémhre de eportecibn que consiste en 0,05 e 0,2%
ds C, 0, 7 & 1% @ Si, 1,5 a 2,5 % de Mn, 24 & 26%
de' Cr, 19 a 21% de Ni, 0,2 2 1 % de i y/o Zr, y el resto,
hierro y las impurezas inevitables, destinado a la obten~
¢idn de soldaduraes ds unién o de revestimiento sobrs me-
teriales bésicos de aceros susteniticos al cromoniquel,
que pusdan soldarse. .

Como gas protector pueden considerarse_los geges iner-
tes conocidos asi como también el 002. tanto por si solo,
como también mezclado con geses imertes y, eventualmente.

con adiclones de oxigeno.
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Los puntos de invencidn propis y nueva qus Se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Bapafia, por VEINTE afios, son los siguien~
tes: .
| 12, - Mejores introducidas en la soldadurs hajo gas
proteétor. caracterizadas porque se utilize un alambre
de aportacidn para le soldedura bajo atndésfera de gas pro-
tector, consistente en 0,05 a 0,2% de C, 0,7 & 1 % de 8i,
1,5 & 2,5 % de Mn, 24 & 26 % de Cr. 19 & 21% de Ni, 0,2
al% de Tt y/o Zr, ¥ el resto, hierro y las .:Almpureza.s
irg vitables, para la obtancidn de soldadufas de unibn o de
revestimiento sobre materisles bésicos consistentes en
sceros austeniticos al eromoniquel, que puedan sold erse.

22. - Mejoaras introducidas .en la soldadure bajo ges
protec%or. -

Te)l como- se ha descrito en la Memoria que antecede,
¥ con 1los fines que se han sspecificado.

Bsta Memoris conste de tres hojas escritas a méquine

por uns sole cers.

medrid, - & JUL 1963

P.A.
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