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£l invento se refiere & un dispositivo pars ls fs-
bricacidn de plecas ceramicas con particuleridades como las
que se indican en el predmbulo de la reivindicacidn 12,

Le cinta de transporte de un dispositivo de estes
clase es, por ejemplo, de S50 metros de longitud y 0,5 8 1

milimetzo de espesor y estd hecha de material de acgra, So-

L “'

bre esta cinta #e transporte se aplica una mssa pas%osg de

'TIE A4

cerdmica fina que tienen aproximadamente 2 mm de espesor y
que recorre sobre la cinte de transporte al menos un pyesto
ST E R

de secado, pero especialmente verios puestos de secado, En
estos puestos de secado la temperatura de secaedo alcanza un
valor de aproximadamente 1702C; la masa de ceramics fina y

L X XA )

también la cinta de transporte adguieren aqui una temperatu-

oot

re de aproximedsmente 1002C, Ests temperstura y tambigniqe

ot

tension que gravita sobre la cints de transporte y dentxp de
o e® &

ella conducen en esta Gltima a una ligera formacidén de ondula
ciones que es nociva para el producto final, a saber, lss
placas cerémicas. Esto Gltimo debido aAqﬁe la formacidn de
ondulaciones en la cinta de traﬁeporte se transmite tembién s
la ceradmics, la.cual, dado gque ya no descansa entonces con
asiénto prieto, tiene iendencia a romperse bajo la mas pequg
ia presién. qu ensayps realizadds para provocar una mejora
mediante un cambio del material de la tinta de transporte;
es decir, para impedir la formacidn de ondulaciones, no han
tenido éxito algunc.

Por consiguiente, el problema del invento consiste

en crear una cinta de transporte que no tienda a la forma-
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cidon de ondulaciones bajo uns cargs térmice y mecénica, sino
que conserve su forma substancialmente plens durante el paso
por los distintos puestos del dispositi&o.

Este problema ge ha resuelte en un dispositivo de

~

la clase citada al principio mediante uﬁa cinta de transpor--

te que en una pluralidad de puntos que obedecen a un.?adein
. L)

o V0

uniforme se hs reducido en su superficie de seccidn trgnsver
X I X R4

sel, que por lo demés es idéntica en todag pertes.
Ejecuciones ventajoses de este solucidn se ham ca-

adbSae

racterizado en las reivindicsciones subofﬂinadas. .
Con esta cinta de transporte realizaeda segin el ip

vento se puede eviter una formacién de ondulaciones o, bien

se puede reducir ésta en une medida tsl que no exiatoﬂy;fel

peligro de que se rompa la ceridmics. L&

R

A continuacion se explica con detalle el inv{hf%
haciendo referencis al dibujo, Musstran en este dibujo:

La figufa l, en representacion fuertemente esquemg
tizada, un dispositivo para la fabricacidn de placas cerémi-
cas, en la parte que comprende la cinta de transporte,

Le figura 2, una vista en planta de un ejemplo de
gjecucidn de une cinta de transﬁorte segin el invento,

La figura 3, una seccidn & través de la cinta de
transporte mostrada en la figura.z, 8 lo largo de la linesz
I-1.-

tn 1s figurs 1 se ha mostredo en squelles partesv

que son necesarias pars entender sl invento un dispositive

pars ls fabricacidén de placas cerdmicas, Con 1 se ha designs-
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do en este caso una cints de tranpporte esin fin hechs de
metal, preferiblemente acero, le cuel es tensada por medio
de dos tambores de esccionamiento 2, 3 y es hecha avenZar -

con velocided continus sobre &stos durente el proceso de -

‘fabricacifn mediante un motor de accionsmiento que no se ha

representedo. Con 4 se ha designado en conjunto uns, ingta-
‘ ? ‘Oa
lacidn .con la cusl se puede splicar masss pastosa de ce;émiea

Y I XAl
fina durante el proceso de febricacidn sobre le cinte de -
transporte hecha avenzar continuamente, con un espesor ,uni-

Y E AR

forme de, por ejemplo, 2 milimetros. Con 5 se ha designasdo

X X X A4

un dispositivo alisador que eliminé eventuales desigualdades

existentes en 1a masa de cerémica aplicada. Con 6, 7 v 8 se

2adeo

‘han designado unos puestos de secado que son recorridog‘for

O

tea®

ls masa‘de ceramica aplicada sobre la cinta de transp?ﬁﬁ% v
que, & consecuencis de una temperatura de secado de ép;dﬁ%—
et
madamente 1702C que :aina en ellos, originan la evaporacion
del agua ebsorbide en 1= masa de cerdmics. Hay que consigner
en este punto que a continuacidén de la instelacidén 4 o del -
dispositivo eliaado¥ 5 o bien entre los tres puestos de seca
do pueden estar previstas todavis otras instalaciones, por
ejemplo unas instalaciones edicioneles paras splicer delgades
capas © vidriados. A continuecién del (ltimo puesto de seca-
do 8, ls cerdmice secada es entregeds desgde la ciﬁta de trang
porte 2 instalaciones pospuestas, perc no representadas, por
ejemplo instelaciopes de cnnfacéiﬁn de articulos de cerdmica,
La cinta de transporte 1 puede poseer en un dispo-

sitivo como el representado en la figurs 1 una longitud de,
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por ejemplo, 50 m, de modo que se proporciona una longitud
de trabajo efectiva entre los dos tambores de accionamiento
2y 3de algo mas de 20 metros. La cints de transporte 1.po-
see -un espesor dé aproximadamente 0,5 a 1 milimetro y una ap
chur;Lde sproximedamente 1 metro. Las cintas de transporte

utilizadae hagte ahora, que presentabsn en tods la lpngdtud
¢ ‘*“
una superficie de seccidn transversal constante y una forms

ssase

de seccibén transverssl rectangular consteante, se volvian on-
dulades durante el funcionamiento, Pera eviter esta, a;e“tla
propuesto shora segiin el invento una cinte de transporte, 1 que

¥ X X 2J

en una pluralidad de lugares que obedecen a un modele unifor
me estd reducida en su superficie de seccidn transversg%ﬂﬁque

por lo demés es identica en todes partes. Un ejemplo de géta

‘3."

configuracidn de la cinta de transporte se ha reprasenth&ﬁ:en
TS

las figures 2 y 3. Hay que consignar aqui que las repredeiffs-
. ‘..0‘

ciones de las figurss 2 y 3 no son reproducciones fieles a eg

cala, sino que sirven solzmente para ilustrar el principio bg

sico.

En el ejemplo de ejecucion representado en las fi-
guras 2 v 3 la cinta de transporte 1 estad interrumpida por pg
quefios orificios 9 perforados de manera uniforme, los cuales

estén llenos de meterial sintético eldstico 10, En su configu-

racién como sgujeros alargsdos - como se muestrs en las figuras

‘2 y 3~1os orificios 9 poseen una anchura de aﬁroximadamente 1

a 3 milimetros. En cesoc de su configuracidén como agujeros re-
dondos, los orificios 9 poseen un didmetro de 1 & 3 milimetros.

Como puede verse en el ejemplo de ejecucidn represen
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tado de la cinte de trensporte 1, los orificios 9 obedecen,

en cuanto 8 su disposicidn en la cints de transporte 1, las

leyes de un modelo uniforme.

La reduccidn psrcial de la superficie de la seccidn

transversal proporcionada por los orificios 9 origins dentro

de la cinta de transporte 1 un curso de lae tensioneg e el
s &

que no existe el peligro de que se produzca una ondufacién de

sine®

la cinta de transporte 1.

8 8
2.
3.
4.
5.
6.
T
8.
9.
10.
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Puesto de seéado

Orificibs (figuras 2, 3)

Relleno de material sintético




- REIVINDICACIONES -

12,- Dispositivo para la fabricacion de placas ce=-
rémicas, con equipos para aplicar masa pastosa de ceramica

fina sobre una cinta de transporte de metal gue es hecha =
y :

§ avenzer con velocidad continus y que esta tensada por medio
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de dos tambores de accionamiento y COﬁduce la masa %fﬁﬁ?ica
aplicads a través de a8l menos un puesto de secado, agi:pomo
eventualmente dispositivos slisadores y/o dispositivos de vi
driado, hessta dispositivos de confeccidn de articulos,dd ce-
rémice, caracterizado porque en une pluralidad de lugaxes que
obedecen a un modelo uniforme y que estén repartidos por todas
la longitud de lz cints de transporfa, ésta estd reducidd en
su superficie de seccidn transversal, que por 1o demés*._g.g‘:-

se0 e

idéntica en todas pertes, estando la cints de transporigiin-
, . e

terrumpida por pequefios orificbs que van perforados de ingnjgra

uniforme y que estan llenos de materisl sintético elastico,

28,- Dispositive segin la reivindicacidén 1?, carace

terizado porque los orificios llenos de material sintético, en

- su eonfiquracién como agujeros alargsdos, tienen uns anchurs

de aproximadamente 1 a 3 milimetros,

32.- Dispositivo segln ls reivindicacidn 12, cerac-
terizado porque los orificios llenos de materisl sintético, -
en su configuracidn como agujeros redondos, tienen un diéme-
tro de 1 & 3 ﬁilimetrog.

4% .- "DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE PLACAS
CERAMICASY,

Tal como se describe y reivindice en la presente Mp

-
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moria Descriptiva, que consta de siete hojas escritess e mi

quina por una sols cere y de sus correspondientes dibujos.

\ Medrid, §§ HID 1984
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