
REGtSTRO DE LA PROPiEDAD !NDUSTtl!AL

ESPAÑA

UNE A-4 Mod. 3.2M — p<ac¡o í  pta!. U H U C E 3 E  C O M O  P R tM E H A  P A G t N A  D E  L A  M E M O R t A



1

1*

5.

10

20

25

Este invento se relaciona con plumas de deposite y 
en particular a una nueva forma de extremo o punta para es­
cribir para una pluma de depósito.

Se han propuesto varios tipos de puntas de pluma*.
El presente invento trata de proporcionar una punta que-'tenga 
buenas características de escritura, a la vez que permita 
una amplia libertad de selección en cuanto a la tinta í? uti­
lizarse, el tipo de depósito que se incorpore a la pluma, y 
el diseño completo de la pluma. "

De acuerdo con el invento se proporciona uná'pünta 
para escribir para una pluma de depósito, que comprende*un 
elemento de pared delgada y rígido, incluyendo una pondón 
de pared que define una superficie externa de escritura, y 
varias perforaciones que se extienden a través de dicha por­
ción de pared para conducir la tinta directamente a la super­
ficie de escritura desde el interior de la punta para escri­
bir.

Una punta para escribir de acuerdo con el invento, 
puede tener una acción de escritura muy suave en una superfi­
cie, como una hoja de papel sobre la que se escriba. Ademas, 
puede proporcionar un abastecimiento de tinta eficiente pero 
controlado a la superficie de escritura de la punta, de manera, 
que la punta pueda proporcionar un trazo de tinta continuo,

de ancho uniforme.La superficie de escritura de la punta es 
convexa de preferencia, en cuyo caso, la curvatura de ésta su-
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perficie se puede seleccionar para que ajuste al ancho de lí­
nea deseado. Por ejemplo, el perfil de la superficie de es­
critura puede tener un radio en la escala de 0.2 a 1.0 Km, y
un radio de 0.5 mm, se ha encontrado que es adecuado para-

* *
una pluma que utiliza tinta acuosa. -----

El elemento puede ser hueco y tener una configura- 
ción adecuada, por ejemplo, hemisférica, ovoide o generalmente 
puntiaguda con un extremo redondeado. Los materiales adecua­
dos para el elemento incluyen metal, aleaciones metálicas, 
resina, material plástico y plástico reforzado.

Se prefiere que se proporcionen varias perforacio­
nes, idealmente más de ocho en él elemento y que constituyen 
respectivos elementos de tinta. Se han obtenido resultados 
muy satisfactorios con puntas a las que se incorpora de 10 a 
20 perforaciones.

De acuerdo con una faceta del invento, las perfora­
ciones están dispuestas de acuerdo con un patrón regular cen­
trado en un eje central de la punta. La forma, posición y ta­
maño de las perforaciones son variables y se pueden seleccio­
nar para ajustar el tipo de tinta y depósito escogido, un án­
gulo de escritura particular y él ancho de línea requerido 
del trazo de tinta para proporcionarlo por la punta para es- . 
cribir. Sin embargo, de preferencia las perforaciones pueden 
tener dimensiones transversales en la escala de 50-200 mieras, 
y más, de preferencia en la escala de 60-80 mieras.
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Con el objeto de mejorar la sensación de escritura, 
el borde externo de cada perforación se puede suavizar o ha­
cerle una curva para eliminar cualquier borde afilado en la 
superficie de escritura que pudiera obstaculizar en el papel
y disminuir la sensación de escritura suave. *.**.* *.*

Para ayudar al control del abastecimiento de tinta,
se prefiere que el decrecimiento de diámetro de las perfora-

*****
ciones sea gradual suavemente hacia adentro desde la superfi­
cie de escritura de la punta, puede ser conveniente que.cada
perforación disminuya gradualmente a través del espesor*.com-

*** ,pleto de la punta. Al usarla, la tinta se extrae a través
* * *
* w * *de las perforaciones a la superficie de escritura de lj..punta

* —  * * * *mediante el efecto de mecha del papel sobre el que se escribe
Cuando la punta se levanta del papel, la tinta se regresa a 
las perforaciones debido a la acción capilar que aumenta con 
la disminución gradual hacia adentro de las perforaciones.

Una forma de punta de escritura que se relaciona 
con el invento tiene la punta de pared delgada constituida 
por una lámina hueca con las perforaciones limitadas a la 
porción de pared que define la superficie de escritura. En 
otra forma <̂ e punta, el elemento comprende una capa con ori­
ficios, en particular una malla entrelazada que de preferen­
cia está cubierta para unir los filamentos de intersección 
de im malla.

Una manera mejor de entender el invento es median­
te la siguiente descripción detallada que se dá con referen­
cia a los dibujos que acompañan, en lg^que:



-  4 -

s

5

10

15

20

. La Figura 1 muestra una pluma a la que se incorpora
una punta para escribir del presente invento;

( La Figura 2 es una vista extrema alargada de la pun­
ta de la pluma;

. . .

¿ La Figura 3 es una sección parcial tonada lar­
go de la línea 111-111 de la Figura 2;

* * * w
t La Figura 4 es una vista en perspectiva delp^ga pun­

ta, de acuerdo con el invento;
-T- La Figura 5 es una sección a través de una-hoja

del material utilizado para hacer una punta como se nuestra 
en la Figura 4; * *

^  La Figura 6 es una sección axial a través de'.üna* s w *
punta forzada hacia afuera de la hoja de la Figura 5;

^ La Figura 7 es una sección axial a través de otra
punta del presente invento;

La Figura 8 es una vista en perspectiva que ilus­
tra una punta de acuerdo con el invento y provista con per­
foraciones en forma de ranura; y

(./ La Figura 9 es una vista lateral que nuestra el pun­
to de escritura de una punta de acuerdo con el invento y for­
mada con tela metálica.

La pluma ilustrada en las Figuras de la 1 a la 3
tiene un barril 1 dentro del extremo delantero en el que está
acomodada la punta de escritura 2. La punta toma la forma de 
un armazón o elemento metálico, hueco, rígido y de pared del-25
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gada, de sección transversal circular con una parte interna 
cilindrica sellada al barril 1, y una parte externa formada 
cono un cono con una porción de pared de extreno redondeado 3, 
que define la superficie de escritura. Se proporcionan cin-

. t i ­
co perforaciones en este extremo convexo de la punta y'^Ons-
tituyen orificios de tinta respectivos 4 que están dispuestos 
de acuerdo con un patrón regular con uno centrado enlejjjeje 
y los cuatro restantes espaciados uniformemente aparte alre­
dedor de un circulo centrado en el eje. En el borde.externo 
de cada orificio se redondea éste con una curvatura qué'^se 
extiende por el espesor completo de la pared del armazón., por
medio de lo cual los orificios convergen o disminuyen gradual* * * +
y suavemente y continuamente desde la superficie externa de 
escritura a.la superficie interna del elemento hueco. Los 
orificios de tinta 4 son substancialmente circulares y tienen 
diámetros de dimensiones capilares, por ejemplo, 60-30 mieras, 
pero se debe entender que la forma exacta, tamaño, número y 
disposición de los orificios no es importante, y puede variar 
de acuerdo con los requerimientos particulares. En una modi­
ficación posible, por lo menos algunos de los orificios se pue­
den interconectar mediante ranuras estrechas.

Limitada dentro del barril 1 y de la punta hueca de 
escritura está una cámara de depósito de tinta 5, que contie­
ne un material conductor de tinta, por ejemplo un material fi­
broso, una espuma primaria o un hule poroso o material plás-.



tico. La tinta líquida se almacena en el depósito y cuando 
la superficie curva de escritura 3 de la punta se aplica a 
la hoja de papel, la tinta se extrae a través de los orifi­
cios 4 y hacia el papel mediante atracción capilar. La tasa

*¡de flujo de tinta esta influenciado por la longitud d^'jJSs 
orificios, y el espesor de la pared del armazón hueco se se-

* * w tlecciona de acuerdo con la fuerza de la punta y los ¿ecp.isLsi- 
tos de flujo de tinta.

De lo anterior, se entenderá que la punta de.escri­
tura descrita permite que una pluma de construcción sencilla
tenga un punto de escritura difícil de desgastar con-una. lar-

. *  +  *  *

ga vida de servicio'. La punta no requiere partes movibles,
. . .

y proporciona muy buena suavidad de escritura, y no impone 
restricciones en el cuerpo o componentes internos para asegu­
rar máxima libertad de selección para el diseño del cuerpo. 
También son posibles una variedad de tintas diferentes y tipos 
de depósito y configuraciones. Por ejemplo, se podría acomo­
dar un miembro sólido dentro de la punta y conformarlo para 
definir canales de tinta que proporcionen flujo capilar a 
los orificios de la punta desde el depósito de tinta.

La punta que se muestra en la Figura 4 es gencrnlmen 
te similar a la que se describe arriba con referencia a las 
Figuras 1-3. Comprende un elemento metálico rígido, de pared 
delgada 10, que incluye una parte cónica 11 y una porción de 
pared extrema hemisférica 12 que define una superficie convexa
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de escritura de la punta. La porción de pared 12 tiene dieci­
nueve perforaciones 13 colocadas de acuerdo con un patrón re­
gular centrado en el eje de la punta, cada una de las perfo­
raciones es substancialmente circular o elíptica en perfil.
Las perforaciones constituyen orificios de tinta respectivos

*  * * *
. **para abastecer directamente tinta a la superficie de escritura

12 de la punta desde el interior de la punta. ....
La punta de la Figura 4 puede estar hecha de un me­

tal, por ejemplo hoja de acero inoxidable como se muestra en
la Figura 5. La hoja delgada de metal 15 está provi3.t3.con

*.* 1
perforaciones 16 colocadas de acuerdo con el patrón requerido

* * a

en la punta final. Las perforaciones pueden producirjsg.gra- 
bando químicamente la hoja, ya sea de ese lado que forma la 
superficie externa de la punta terminada, o de ambos lados, 
en cuyo caso las perforaciones disminuirán gradual y ligera­
mente hacia adentro desde ambos extremos, como se ve en la 
Figura 5, como resultado natural del proceso de grabado. La 
hoja perforada se presiona entonces a la forma requerida del 
elemento hueco, como se ve en la Figura 6, con las perfora­
ciones localizadas en la porción de pared 17 definiendo la 
superficie de escritura de la punta. Durante la etapa de 
presión la porción de pared 17 se hace en forma de cópula y 
los extremos externos de las perforaciones se estiran o extien 
den en tanto que los extremos interiores se angostan. Tam­
bién hay una tendencia para las perforaciones en los bordes25
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de la porción 17, en donde el alargamiento del material es ma­
yor, para extenderse en dirección del eje de la punta y por 
lo tanto ligeramente elíptico. Bajo los efectos de los proce­
sos de grabación y presión, las perforaciones disminuyen gra­
dual y suavemente hacia adentro desde la superficie externa 
de la punta. Como paso final en la manufactura de la punta, 
la punta presionada se pule para eliminar los bordes ¿filados 
en los extremos externos de las perforaciones, por ejemplo, 
mediante pulido electrolítico o mediante pulimiento d^l.-barril.

La punta que se muestra en la Figura 4 pued^.'éstar
* * -

hecha alternativamente mediante electrodeposición deL.'nfd'tal
* * * *

en un molde previamente preparado. El molde está heohq*&on
* * * *

una forma correspondiente a la del interior de la punta ter­
minada y está provista con orificios en las mismas posiciones 
que las perforaciones requeridas en la punta. Estos orificios 
están hechos más largos en diámetro que las perforaciones 
requeridas, por ejemplo, aproximadamente 150 mieras en diáme­
tro para perforaciones de 60-80 mieras de diámetro, y están 
llenos con un material no conductor. El molde está galvano- 
plastiado con metal, por ejemplo, níquel, al espesor de punta 
requerido en un baño galvanoplástico. La punta terminada se 
quita del molde habiéndose formado en su forma final con las 
perforaciones en el lugar original en las áreas de material 
no conductor. Además, las perforaciones obtenidas mediante 
el proceso de galvanoplastia han redondeado suavemente los25



bordes externos y disminuido gradualmente hacia adentro, cono 
las perforaciones en la punta de la Figura 3.

Otro método por el que se puede hacer la punta de
la Figura 4 incluye presionar inicialmcnte una hoja plana de

*  *  *material en la forma de punta requerida. Entonces Se'.fpfman 
los orificios en la hoja presionada, por ejemplo mediante tor- 
neo o perforación laseriqa, en los lugares de las percolacio­
nes. Estos orificios se hacen ligeramente mas largos que el 
diámetro requerido de las perforaciones'. La superficá.a.*exter- 
na de la hoja presionada y perforada se galvanoplastia^ por 
ejemplo con níquel. Una punta formada mediante este "proceso 
se muestra en la Figura 7. Se observará que el proceso de 
galvanoplastia tiene el efecto de estrechar los orificios 20 
en la hoja presionada 21 de manera que las perforaciones re­
sultantes tengan el diámetro requerido. Además, debido al 
bien conocido efecto de jaula de Faraday, las perforaciones 
obtenidas tienen bordes suaves en la superficie externa de 
la capa galvanoplastiada 22 y disminuyen gradual y suavemente 
hacia adentro desde esa superficie. Con el objeto de evitar 
el paso de galvanoplastia se puedaiproducir perforaciones 
cónicas directamente en la hoja presionada mediante perfora­
ción lasérica, pero en este caso el pulimicnto será necesario 
para eliminar cualquier aspereza que quede en los bordes de 
las perforaciones como resultado del proceso de perforación.

En las facetas descritas arriba, las perforaciones.
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tienen perfiles substancialmente circulares o elípticos.
También son posibles otras formas, por ejemplo, en la Figura 8
se muestra una punta que tiene perforaciones 25 generalmente
de forma de ranura mediante las cuales la superficie de escri-

*  *  *

tura 26 de la punta tiene apariencia de jaulas Esta ptmta
de escritura se puede producir mediante el método de grabado

.**
y presión, o el método de electrodeposición descrito*a&t&- 
riormente.

Una punta de escritura de construcción compie*hamen-
* **.te diferente a las descritas anteriormente, se ilustrtlpn la
* * * *Figura 9. Esta punta comprende un elemento hueco, rig^db de 

pared delgada hecho de una tela metálica fina. La tdla pon- 
prende más o menos 80 hilos por centímetro y la medida de 
los orificios es del orden de los 150 mieras a través de la 
diagonal. El tipo de tejido utilizado para la producción de 
la tela no es crítico en lo que concierne al presente invento. 
También se pueden utilizar otros tipos de tejido de igual 
efecto al hacer puntas de escritura como las del invento.
El material de tela plana se presiona en la forma de punta 
deseada y la tela se galvanoplastia para ajustar los filamen­
tos de intersección de la tela con respecto a cada otro. En 
esta forma se obtiene una punta rígida con varias perforacio­
nes que definen los ductos de abastecimiento de tinta que se 
abren en la superficie de escritura de la punta.

Una pluma equipada con cualquiera de las puntas antes25
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descritas tendrá buenas cualidades de escritura, en particu 
lar con la suavidad al deslizarse sobre el papel sobre el 
que se escribe y en la uniformidad del trazo de tinta que 
se proporciona con la punta. El trazo de tinta será substan

5 cialmente independiente del ángulo al que la pluma se sosten
ga con relación al papel y la dirección de movimiento de la 
pluma sobre el papel. Además, el flujo de tinta de la super­
ficie de escritura de la punta se interrumpirá inmediatamen 
te al levantar la punta de cualquier papel, debido a la acción

10 capilar de las perforaciones que regresarla tinta q pun-
.

Se debe entender que las facetas específicas se dej5

criben solamente como manera de ejemplo, y es posible hacer
* * * .*.* .modificaciones sin partir de la perspectiva del inveMto como

*  *  *  +
*  *  *

15 se define por las siguientes reivindicaciones. ****



- REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los
que se recogen, en las reivindicaciones siguientes:

1&.- Un dispositivo de escritura para une?'pluma
***de depósito, que comprende un elemento rígido y de pared

delgada incluyendo una porción de pared que define.upa su-
perficie externa de escritura, y varias perforaciones que
se extienden a través de la porción de pared para conducir
la tinta directamente a la superficie de escritura.^esde

*el interior de la punta de escritura. *** * * *
* * +

2^.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi­
cación 1^ en la que se proporcionan varias perforA&ibnes 
en la porción de pared.

3-.- Un dispositivo de acuerdo con las reivindi­
caciones 1^ o 2&, en donde el elemento tiene forma de un 
cuerpo de revolución.

4&.- Un dispositivo de acuerdo con las reivindi­
caciones 1&, 2^ o 3- en la que el elemento comprende una

i

parte cónica, dicha porción de pared está localizada en el 
extremo más pequeño de la parte cónica.

5^.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de 
las reivindicaciones de la 1^ a la 4^ en la que la super­
ficie de escritura es convexa.
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6^.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, en la que las perfora­
ciones están colocadas en un patrón regular centrado en un 
eje central del elemento.

73=.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, en la que los bordes de 
los extremos externos de las perforaciones están suavemente 
redondeadas evitando así bordes afilados en la superficie4 * *

+  *  *de escritura. *-**
8^.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de

. . . .
las reivindicaciones anteriores en las que las perforacio­
nes son substancialmente elípticas transversalmente.

9^.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de
*las reivindicaciones precedentes, en la que cada péi%>racion

*  *  * *disminuye gradual y suavemente hacia adentro desde *J,a,*super-
*  *  *  -ficie de escritura. I --

10^.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindica­
ción 9-? en la que cada perforación disminuye gradualmente 
desde la superficie de escritura a través del espesor comple. 
to de la porción de pared.

113;.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, en la que el elemento es 
una lámina metálica hueca y las perforaciones están limita­
das a la porción de pared.

12^'.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de



de las reivindicaciones de la 13 a la 113, en la que las
perforaciones tienen dimensiones transversales de 50-200

mieras.
13-.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera 

de las reivindicaciones de la 13 a la 113, en la que las 
perforaciones tienen dimensiones transversales de 60-80 
mieras.

143.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones de la 13 a la 133, en la que el 
número de perforaciones de la porción de pared es pc&^lo 
menos de ocho.

153.- Un dispositivo de acuerdo con la reivin­
dicación 143, en la que el número de perforaciones*d^*la

**.
porción de pared va en la escala de diez a veinte./***

*  +  * *

163.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera
* *  *

de las reivindicaciones precedentes en la que el elemento 
está formado mediante la presión de una hoja perforada.

173.- Un dispositivo de acuerdo con la reivin­
dicación 163, en la que la hoja está perforada mediante 
grabado químico desde el lado que forma la superficie de 
escritura en la punta terminada, o desde ambos lados.

183.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones de la 13 a la 153, en la que el 
elemento está formado con perforaciones en el lugar de 
origen mediante electrodeposición del metal en un molde.



-  15  -

5

10

15

20

25

19-.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones de la 13 a la 15-, en la que el 
elemento está formado presionando una hoja plana de ma­
terial en la forma de punta final, y proporcionando las 
perforaciones en la hoja formada.

203=.- Un dispositivo de acuerdo con la. reivin­
dicación 19-, en la que la hoja formada está galvanoplas- 
tiada en su superficie externa después de haber siáo*]oer- 
forada.

213.- Un dispositivo de acuerdo con la rei-vin-
***-dicación 19- o 203 en la que las perforaciones están for­

madas mediante perforación lasérica.
* *

223.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera
.* *de las reivindicaciones de la 13 a la 53, en la que.él 

elemento comprende una malla tejida, dichas perforaciones 
están formadas mediante aberturas en la malla. *

23--- Un dispositivo de acuerdo con la reivin­
dicación 223, en la que la malla está cubierta para unir 
los filamentos de intersección de la malla.

243.- Un dispositivo de acuerdo con la reivin- 
diación 23, en la que la malla es una tela metálica fina 
cubierta mediante galvanoplastia.

253.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi­
cación 23^ o 243, en la que el elemento está formado pre­
sionando una hoja plana de malla en la forma de punta final

y



1
26^.- "UN DISPOSITIVO DE PUNTA DE ESCRITURA PA­

RA UNA PLUMA CON DEPOSITO".
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an- 

5 tecede, representado en los dibujos que se acompañan y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas *egcyitas 
a máquina por una sola cara.

y después cubriendo la malla formada.

15

20
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