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buenas caracteristicas de escritura, a la vez que permita
. <4

L e T F R

.
- = . s .
Este invento se relaciona con blumas de deposite ¥
en particular a una nueva forma de extremo o punta para es-
cribir para una pluma de depdsito.

Se han propuesto varios tipos de puntas de p{umaﬂ

El presente invento trata de proporcionar ufia punta due"tenga

~ -
~
Pl

una amplia libertad de seleccidn en cuanto a la tintd-« uti-

lizarse, el tipo de depdsito que se incorpore a la pluma, y

el disefio completo de la pluma, e

L -
SRR A

De acuerdo con el invento se proporciona unz pinta

para escribir para una pluma de depésito, que comprende* un
elemento de pared delgada y rigido, incluyendo una po;dign
de pared que define una superficie externa de escritura; y
varias.perforaciones que se extienden.a través de dicha 5Oor=-
cign de pared para conducir la tinta directamente a la sdper—
ficie de escritura desde el interior de la punta para escri-
bir,

Una punta para escribif de acuerdo con el invento;
puede tener una accion de escritura muy sﬁave en una superfi-
cie, como una hoja de papel sobre la que se escribta., Adenas,

puede proporcionar un abastecimiento de tinta eficiente pero

controlado a la superficie de escritura de la punta, dec manera

que la punta pueda proporcionar un trazo de tinta continuo,

. ) . » - ' . '
de ancho uniforme.La superficie de escritura de la punta es

convexa de preferencia, cn cuyo caso, la curvatura de esta su-

/
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perficie se puede seleccionar- para que ajuste al ancho de 1{i-
nea deseado. Por ejemplo, el perfil de la superficie de es-
critura puéde tener un radio en la escala de 0.2 2 1.0 mm, y

un radio de 0.5 mm, se ha encontrado que es adecuado para-

‘una pluma que utiliza tinta acuosa. o elw ot

El elemento puede ser hueco y tener una configura-

r T a

- & . - - , - ) i s:
cion adecuada, por ejemplo, hemisferica, ovoide o genexsimente
puntiaguda con un extremo redondeado., Los materizles adecua-

dos para el elemento incluyen metal, aleaciones metidlicas,

. an
- *
-

. .
L

resina, material plistico Y plistico reforzado,
. - - - . B -~ . . . v en

- Se prefiere que se proporcionen varias perforacio-

nes, idealmente mas de ocho en él elemento y que constituyen

respectivos elementos de tinta, Se han obtenido resultados

muy satisfactorios con puntas a las que se incorpora de 10 a

20 perforiciones;
De acuerdo con una faceta dellinventd; las perfofa—
ciones estan dispuestas de acuerdo con un patrdn regular cen-
trado en un eje central de la punta. La forma, posicidén y ta-
mafio de las perforaciones son variables y se pueden seleccio-
nar para»ajusfaﬁ el’tipo de tinta y depdsito escogido, un an-
gulo de eécritura particular y el ancho de linea requerido
del trazo de tinta para proporcionarlo por la punta para es- .
cribir. Sin embargo, de preferencia las perforacicnes pueden
tener dimensiones transversales en la escéla de 50-200 micra;,

y'mis, de preferencia en 12 escala de 60-80 micras,

/
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Con el objeto de'mejorar la sensacién de escritura,

, ., .
el borde externo de cada perforacion se pucde suavizar o ha-

cerle una curva para eliminar cualquier borde afilado en la

superficie de escritura que pudiera obstaculizar cn el papel

y disminuir 1a sensacidn de escritura suave, - IR

Para ayudar al control del abﬂsteC1m1cnto de tinta,

se prefiere que el decrecimiento de diadmetro de las Reraora—

ciones sea gradual suavemente hacia adentro desde la superfi-
c1e de escritura de 1a punta, puhde ser conveniente que cada

perforac1on disminuya ﬂradualmente a traves del eSpesor-com—

pleto de lz punta. Al usarla, la tinta se extrae a través

de las perforaciones a la superf1c1e de escritura de Jaupun»a
mediante el efecto de mecha del papel sobre el que se escribe.
Cuando 1la punta se levanta del papél, la tihta Se regresa a
las perforaciones debido a-la accidn capilar que aunenta con
la disminucién gradual hacia adentro de las.perforaciones.

Una forma de punta de escritura que se relaciona
con el invento tiene la punta de péred delgada constituida
por uma limina hueca con 1a$ perforaciones limitadas a la
porcidn de pared que define la superficie de escritura, En
otra forma $e punta, el elemento coﬁérende una capa con ori=-
ficios, en particular una malla entrelazada qué de preferen-
cia estd cubierta para un1r los filamentos de interseccidn
de la malla,

Una manera mejor de entender el invento es median-

te la siguiente descripcidn detallada que se da con referen-

cia a los dibujos que acompanan, en 19§/§ue-
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La‘Figura 1 muesfra.una pluma a la'que'se incdipora

una punta para escribir del presente invento;
| La Flgura 2 es una vista extrema alar ada de la pun-

ta de la pluma;’ |

La Flaura 3 es una seéc;on parc1a1 tonmada ;.i; lar-
go de la iinea III III de 1a Figura 2;

La F10ura 4 es una ‘vista en perspect1va de-bk;a pun-
ta, de ;ruerdo con el 1nvento"

La Figura 5 es una seccion a traves de una ‘keja

del material utilizado para hacer una punta como se mqggtra

en la Figura 4; o L R <l

La Figura 6 es una seqciéﬁ axial a travesAde-ana
punta forzada hacia afuera de la hoja de la Figura 5;

La Figura 7 es una ‘'seccidn ax1a1 a través de otra,
punta del presente 1nvento-

La Figura 8 es una vigfa en perspectiva Que ilus-
tra una punta de acuerdo con el invénto y provista con per-.
foraciones en forma de ranura; Y

La F1"ura 9 es una vista lateral que nuestra el pun-
to de escritura de una punta de acuerdo con el invento y for-
mada con tela metalica,

La pluna ilustrada en las Figuras de la 1 a 1la 3
tiene un barril 1 dentro del extremo delantero en el que esta
aconodada la punta de escrituri 2;7 La punta toma la forma de

un armazdn o elemento metdlico, hueco, rigido y de pared del-
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gada, de seccidn transversal circular con una parte interna
cilindrica sellada al barril 1, y una parte externa fomada

como un cono con una porcidn de pared de extremo redondeado 3,

que define la suparficie de escritura., Se proporcionan cin-

co perforaciones en este extremo convexo de ia punta ¥, qbns-

tituyen orificios de tinta respectivos 4 que estan dispuestos

de acuerdo con un patrdon regular con unco centrado en el eje

'y los cuatro restantes espaciados uniformemente aparte alre-

dedor de un circulo centrado en el eje, En el borde .externo

de cada orificio se redondea éste con una curvatura queé se

LY

extiende por el espesor completp de la pared dgel armagg@w Der
medio de lo cual los orificios convergen o disminuyen gradual
y suavemente y continuamenté desdella supérficie externa de
escritura a la supefficie interna dei'eleﬁento hueco. Los
orificios de tinta 4 son substancialmente circulares v fienen
didmetros de dimensiones capilares, por ejemplo, 60-80 micras,

pero se debe entender que la forma exacta, tamafio, nimero y

disposicidn de los orificios no es importante, y puede variar

de acuerdo con los requerimientos particulares., En una modi-

ficacion posible, por lo menos algunos de los orificios se pue:
den interconectar mediante ranuras estrechase

| Limitada dentro del barril 1 y de 1a punta hueca dé
escritura estd una cimara de depdsito de tinta 5, que coﬁtié—
ne un naterial cénductor de tinta, por éjemplo un material fi-

broso, una espuma primaria o un hule poroso o nraterial plas-,
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tice. La tinta liquida sé almacena en el depdsito y cuando
la superficie curva de escritura 3 de la punta se apl%ca a
ia hoja de papel, 1a'tinfa se extrae a través de‘los oéifi-
cios 4 y hac1a el papel mediante atraccidn capilar, La tasa
de fluJo de tlnta estd 1nf1uenc1ado po‘ la longitud dn Lps
orificios, y el espesor de la pared del armazon hueco se se-
lecciona de acuerdo con L« fu°rza de la punta y los né&ﬂi51-
tos -de fluJo de tlnta. . '

De 1o anterlor; se entﬂndera que la punta de.gscri-
tura descrlta Dernxte que una pluma de construcciodn sqnc;lL*
tenga un punto de escritura dlf‘Cll de desgastar con-una.lar-

ga v1da de servicio. La puﬂta no requiere partes mOV151£5,
y broporciona muy bﬁena suav1dad de escritura, y no impone
restricciones en el ciuerpo o componentes internos para asegu-
far mixima libertad de seleccidn para el disefio del éuérpo.

Tamblen son posibles una variedad de tintas diferentes y *Lpos

de dep051to ¥ conf;aurac1ones. Por eJemplo, se podria acomo-

- dar un miembro sdlido dentro de la punta y conformarlo para

‘definir canales de tinta que proporbionen flujo capilar a

los orificios de la punta desde el depdsito de tinta,
La punta que se muestra en la Figura 4 es gencralmen

te similar a la que se describe arriba con refcrencia a las

Figuras 1-3, Comprende un elemento metalico rigido, de pared

delgada 10, que incluye una parte cdnica 11 y una parcidn de

pared extrema hemisférica 12 que. define una superficie convexa
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‘de escritura de 1z punta., Lla porcidn de pared 12 tiene dieci-

nueve perforagiones 13 colocadas de acucrdo con un patrdn re-

gular centrado en el eje de la punta, cada una de las perfo-
raciones es substancialmente circular o eliptica en perfil,

Las perforaciones constituyen orificios de tinta respactivos
a ®*

para abastecer directamente tinta a la superficie de escritura

12 de la punta desde el interior de la punta.

La punta de ia-Figura 4 puede‘estar hecha de un me-

tai, por ejemplo hoja de acefo.inokidable como se muestra en

1a Figura 5. La hoja delgéda de retal 15 esti ptoviaiq.gon

- . . ) ®oe -
perforaciones 16 colocadas de acuerdo con el patrdn rgguerido

en la punta final., Llas perforaciones pueden producizsg, gra-
bando qufmicamente lé hoja, ya sea de ese lado que féiéé la
superficie externa de 1la punta terminada, o de ambos lados,
en. cuyo caso las perforaciones disminuiréﬁ gradﬁal y ligera-
mente hacia adeﬁtro desde ambos extfemos,’como-se Qe en la
Figura 5, como résultado natural del prdceso de.grabado. La
hoja perforada se presiona entonces a.la'fo:ma requerida del
elemento hueco, como se ve en la Figura 6, éon las perfora-

ciones localizadas en la porcidn cde pared 17 definiendo la

supcerficie de escritura de la punta, Durante la etapa de

presion la porcidn de pared 17 se hace en forma de cidpula vy

los extremos externos de las perforaciones se estiran o extien

den en tanto que los extrenos interiores se angostan., Tan-

S8 i R .
bien hay una tendencia para las perforaciones en los bordes



10

20

25

de 1la pofcién 17, en donde él.élargamiento del material es ma-

yor, para extenderse en direccidn del eje de la punta y por

lo tanto ligeramcnte eliptico. Bajo los efectos de los proce-

sos de grpbacidn y presidn, las e rforaciones disminuyen gra-

dual y sﬁavemente hacia adentro desde la superficie e%?%}na

de 1a punta. Comd paso final en la manufactura de la punta,

1a punta pre51onada se pule para eliminar los bordes nfalados

en los extremos extcrnos de 1as perforac1ones, por ejemplo,

mediante pulido electrolltico o mediante pulimiento dgl -barril.
La punta que se rnuestra en la Figura 4 puede, ‘éstar

‘e’

hecha alternatlvanente mediante electrodeposicion del’ ietal

en un molde prevxamente preparado. El molde estZ heeﬁé'bon

.l L]

una forma correspondiente a la del interior de la punta ter—

. minada y ests provista con orificios en 1as mismas posiciones

que 1as perforac1ones requerzdas en la punta. Estos orificios
estan hechos mds largos en didmetro que laS perforaciones
requeridas, por ejemplo, aproximadamente 150 micras en diime—_
tro para perforaciones de 60-80 micras de didmetro, y estdn
llenos con un material no &onductor. El molde esta galvano-
plastiado con metal, por ejeﬁplo, nfquel, al espesor de\punta
requerido en un bafio galvanoplastico. La puﬁta termimda se
Quita del molde habiéndose formado en su forma final con las’
perforaciones en el lugar original en las areas de material

» - . -
no conductor, Ademas, las perforaciones obtenidas mediante

el proceso de galvanoplastia han redondeado: suavemente los
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bordes externos y disminuido gradualmente hacia adentro, como

~las perforacioncs en la punta de la Figura 3.

Otro método por el que se puede hacer la punta de

la Figura 4 incluye presionar inicialmente una hoja plana de
- . ’  ®°

material en la forma de punta requerida. Entonces se*. fpdman

los orificios en la hoja presionada, por ejemplo mediante tor-

. - # L ) -
neo o perforacion lasérica, en los lugares de las perfgo¥pcio-

nes,  Estos.orificios se hacen- ligeramente mis largos que el

'didmetro requerido -de las perforaciones. La superficda.’exter-

ndvde‘la hoja presionada y perforada se galvanoplﬁstih{:bor
e jemplo con nfquel} Una punta formada mediante este Tr0eeso
‘se muestraAen la Figurﬁ 7. Se obserﬁa:i que el procq%é'ﬁe
‘ga1Vanoplastia tiene el efecto de estrechar los orificios 20
én 1a‘hoj£ presiohadé 21 de manera que las perforaciones re-
sultahtes tengan el diametro reQuerido. Ademés; debido al
bien conocido efecto de jaula de Faraday, las perforaciones
obtenidas tienen bordes suaves en 1a-superficie ekterha de

la capa galvanoplastiada 22 y disminuyen gradual y suavencnte

‘hacia adentro desde esa superficie. Con el objeto de evitar

el paso de galvanoplastia se puedenproducir perforaciones
conicas directamente en la hoja presionada mediante perfora-
. ’ . . . ’ .
cion laserica, pero en este caso el pulimicnto sera necesario
para eliminar cualquier aspereza que quede en los bordes de

las perforaciones como resultado del proceso de perfar acidn.,

En las facetas descritas arriba, las perforaciones
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tienen perfiles substancialmente circulares o elipticos.

" También son posibles otras formas, por ejemplo, en la Figura 8

se muestra una punta que tiene perforaciones 25 gencralmente

- de forma de ranura mediante las cuales la superficie de escri-

o ®

fura 26 de la punta tiene apariencia de jaula. Esta punta
de escritura se puede producir mediante el método.de grabado
¥ presidn, o el método de electrodeposicidn descrito';é%é—
riormcnte}‘_ | _ | . | |

Una punta de escritura de construccidn comple%aﬁen-

te diferente a las descritas anteriormente, se ilustra:gh la

. g

Figura 9, Esta puﬁta comprénde_un elemento hueco, rfgzdb de
pared delgada hecho de una tela metalica fina. La téié'kom—
prende mis o menos 80 hiios éor'cent{metro Yy 1la medida de |
los orificios es del orden de los 150 micras a través de la
diagonal. El tipo de tejido_utiliiado para la p;oduécién de
1a tela no es critico en lo que concierne al presente invento,
También se pueden utilizar otros tipos de tejido de igual
efecto al hacer puntas de escritura como las del invento,

El material de tela plana se presiona en la forma de punta
deseada y la tela se galQanoplastia para ajustar los filamen-
tos de interseccion de la tela con respecto a cada otro. En
esta forma se obtiene una punta ffgida.con varias perforacio-
nes que definen los ductos de abastecimiento de tinta que se

abren en la superficie de escritura de la punta.:

~Una pluma equipada con cualquiera de las puntas antes
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descritas tendra buenas cualidades de escritura, en particu
lar con la suavidad al deslizarse sobre el papel sobre el
que se escribe y en la uniformidad dei trazo de tinta que
sSe proporciona con 1é punta. El trazo de tinta serad substan
cialmente independiente del éngulb al que la pluma se sosten
ga con relacidn al papel ¥y la‘direccién de movimiento de la
pluma sobre el papel. Ademés,‘el flujo de tinta de la super-
ficie de escritura de la punta se interrumpiré inm?Qiqtameg
te al levantar la punta de cualquier papel, debido.é.ia accidn
capilar de las perforaciones que regresan la tinta a %@ pun-
a. : , ' ‘ewr o

Se debe entender que las facetas especificas se des
criben solamente como manera de ejempld, y es posi?ié:hacer

* e -
modificaciones sin partir de la perspectiva del inverdto como

se define por las siguientes reivindicaciones. N
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracteristica de novedad

€

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Un dispositivo de escritura para uaz pluma
« .
L3P

de depbésito, que comprende un elemento rigido.y de pared

delg%da incluyendo una porcidn de pared que defingesuna su-
' ‘eem o

perficie externa de escritura, y varias perforaciones que

se extienden a través de la porcidn de pared para conducir

la tinta directamente a la superficie de escritura gesde

0 e

. . . ’ . LAY
el interior de la punta de escritura. ’

LA I )
* » o

22.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-

-
. a

cacién 12 en la que se proporcionan varias perforhtitnes
en la porcibn de pared.

32,- Un dispositivo de acuerdo con las reivindi-
caciones 12 o 22, en donde el elemento tiene forma de un
cuerpo de revblucién.

4&8.- Un dispositivo de acuerdo con las reivindi-
cac%ones 12, 22 o0 %2 en la que el elemento comprende una
parte cbdnica, dicha porcidn de pared esta localizada en el
extremo mas pequefio de la parte codnica.

52.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones de la 12 & la 42 en 1la que la super-

ficie de escritura es convexa.
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62.,~ Un dispositivo de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en ia que' las perfora-
ciones estadn colocadas en un patrdén regular centrado en un
eje central del elemento.

72 .~ Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en la que los bordes de
los extremos externos de las perforaciones estan suavemente

redondeadas evitando asi bordes afilados en la superficie
. ¢ %o
e« ® v

de escritura. Seee
82.~ Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de
. 0q,
las reivindicaciones anteriores en lag que las perfoééCio—
nes son substancialmente elipticas transversalmente.
92.,~ Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de

las reivindicaciones precedentes, en la que cada per¥oracidn

disminuye gradual y suavemente hacia adentro desde“]ls ‘super-

a4 S*q.

ficie de escritura. wo

102.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cidén 92, en la que cada perforacidén disminuye gradualmente
desde la superficie de escritura a través del espesor comple
to de la porcidn de pared.

112.~ Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en la que el elemento es
una limina metélica hueca y las perforaciones estén limita-

das a la porcidn de pared.

122.- Un dispositivo de acuerdoe con cualquiera de
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de las reivindicaciones de la 12 a la 112, en la que las
perforaciones tienen dimensiones transversales de 50-200
micras. :

132.~ Un dispositivo de acuerdo con cualguiera
de las reivindicaciones de la 12 a la llé,-en la que las
perforaciones tienen dimensiones transversales de 60-80

micras.

L
142.- Un dispositivo de acuerdo con cualguiera

de las reivindicaciones de la 12 a la 132, en la que el
numero de perforaciones de la porcidn de pared es ﬁd?;lo

co® .
menos de ocho.

158.- Un dispositivo de acuerdo con la reivin-

LAE N 3

dicacibén 142, en la que el nimero de perforacionessde.la

L IO

pofcién de pared va en la escala de diez a veinte.r<s-
l62.- Un dispositivo de acuerdo con‘cualé;?%ra
de las reivindicaciones precedentes en la que el.eIéménto
estd formado mediante la presién.de una hoja perforada.
172.- Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn 162, en la que lavhoja estéa perforaéa mediante
grabado quimico desde el lado gque forma la superficie de
escritura en la punta terminada, o desde ambos lados.
182.~ Un dispositivo de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones de la 12 a la 152, en la que el

elemento esté formado con perforsciones en el lugar de

origen mediante electrodeposicidén del metal en un molde.
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192.- Un dispositivo de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones de la 12 a la 152, en la que el
elemento esta formado presionando una hoja plana de ma-
terial en la forma de punta final, y proporcionando las
perforapiones en la hoja formada.

202.- Un dispositivo de acuerdo con la reivin=-
dicacidén 192, en la que la hoja formada esté galvanoplas-
tiada en su superficie externa después de haber si@q-ger—

LI

forada.
2l2.— Un dispositivo de acuerdo con la reimin-
. . ’r-o‘ -
dicacidén 192 o 202 en la que las perforaciones estan for-

madas mediante perforacidén lasérica.

-
S wan

2228.- Un dispositivo de acuerdo con cualguiera

- - - a - . V..\ .'.

de las reivindicacjones de la 12 a la 52, en la que el
elemento comprende una malla tejida, dichas perforddibnes

estidn formadas mediante aberturas en la malla., e

2%8 .~ Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacién 222, en la que la malla estd cubierta para unir
los filamentos de interseccidén de la malla.

242 ,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
diacidén 23, en la que la malla es una tela metdlica fina
cubierta mediante galvanoplastia.

252 .~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 23i o 242, en la gque el elemento estd formado pre-

sion.ndo una hoja plana de malla en la forma de punta final




P.-86.450

10

15

20

CG/30045

" a mdquina por una sola cara.
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v después cubriendo la malla formada.

26&,~ "UN DISPOSITIVO DE PUNTA DE ESCRITURA PA-
RA UNA PLUMA CON DEPOSITO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas ®escritas

s ®

Madrid,

0@@

P.A.
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