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Se re fie re  tata  Patente, de acuerdo con su 

do, a un procedimiento de fabricación de perfila  a , 

concebidos para integrar guias de deslizamiento) par­

ticularmente tiene aplicación esta alase de p e rfile s , 

fábrlsadoa por este prendimiento, para la s  guias de 

ascensores y montacargas*

Un f in  primordial del presente procedimiento, 

es conseguir una guia que asegure un funcionamiento 

silencioso de lo s aparatos elevadores citados^

En la  actualidad se vienen utilizando redondos 

de h ierro  o p e rfile s  cuadrados, que, además da no per­

m itir e l grado de exactitud deseable para e l d esli­

zamiento silencioso, resultan caroa por una mala u ti­

lización  del p e rfilé

También es conocido un p e r fil a modo de simple 

T, que debe As ser fresado por lo s  fabricantes de 

ascensores, sin  que tampoco se alcancen resultados 

definitivamente satiafactorioay

En la s  construcciones de elevado número de 

plantas, concurren dos circunstancias que acentúan los  

inconvenientes achacados a lo s p e rfile s  en uso: S i  

efecto; Estos fundamentalmente* adolecen de fa lta  de 

exactitud y mala u tilización  del material^ E l primer 

inconveniente afecta, a los ascenso rea de edificaciones 

elevadas por cuanto en éstas loa aparatos elevadores 

alcanzan considerables velocidades ; y per lo  que res­

pecta a la  mala u tilización  del m aterial, no hay duda 

de que un aumento de longitud baoe alcanzar a l facto r 

económico un notable grado da * "tp^rtanoíaS*

EL procedimiento de la  invención, viene a  resol—
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ver estos inconveniente^ ParticuTamaernte hace posi­

b le  un funcionamiento silencioso por la  obtención 

de superficies completamente U sa s , elaboradas con 

gran exactitu d

%  En este procedimiento, pued^i distinguirse

tre s  faees't

1 ^  Se procede a la  laminación del p e rfilé  

2Sy Para darle  e l grado de precisión buscado, 

se pasa per una h ile ra  de n id ia , quedando e l p e r fil  

1&. en la s  requeridas condiciones de medida*'

3*63 Seguidamente se precede a  ponerlo completa­

mente derecho en todas sus dimensiones, bien por medios 

h idráu licos o mecánicos, produciéndose e l estira jad  

E l p e r fil terminado, presenta sección general 

1$ '̂ de T , oon Un regruesamiento en la  zona del borde

lib re  del al ma?* Los costados y canto de este re  groe— 

semiento son exactamente mecanizados, los dos primeros 

paralelos entre s i ;  e l dltlm o, perpendicular a lo s  

prim ero^

20^3- También se  mecaniza la  superficie externa dal

a la t  '

La sección puede ofrecer d istin tas dimensiones, 

para adaptación a  cada caso concreto, en cuanto a la  

resistencia a cargas desequilibradas o por motivos de 

35* seguridad^

Loa m ateriales, dimensiones y proporciones, 

podrán ser v en ab le s , a s í como su forma y , en gene­

r a l ,  cualquier otro detalle  accesorio o secundario 

que no a lte re , o amble n i modifique la  eaancialidad 

30̂  característica del procedimiento de fabricación de

\
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p e rfile s  pare constitu ir guies de deslizamiento que 

se describe^

Loe tárminoa en que quede redeetade este Memoria, 

son ciertos y f i e l  r e fle jo  del objeto descrito, pudien- 

5^ doee tomar con carácter amplio y nunca en forma lim i­

tativa^

E l inventor s a  reserva e l derecho de obtención 

de loe oportunos Certificados de Adición par aquellas

mejoras o perfeccionamientos que en lo  sucesivo pcdie- 

10* r a  aconsejar la  práctica?*

N O T A

Descritas suficientemente la  naturaleza y alcan­

ce de la  presente invención, y la  manera de que la  mis­

ma pueda ser llevad a  a la  practica, ee reivindican a  

15* titu lo  privativo la s  siguientes particularidades sobre 

la s  que ha de recaer la  concesión del p riv ileg io  de 

PATENTELE INVENCION que se so lic itad

1 # - PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PERFILES 

PARA CONSTITUIR GUIAS DE DESLIZAMIENTO, esencia lmen- 

20^ te  caracterizado por rea lizarse  a p a rt ir  de una la ­

minación del p e r f i l,  a la  que sigue e l paBo por 

una h ile ra  de n id ia , y una o mas operaciones da 

enderezamiento por medios hidráulicos o mecánicos, 

con e s t ira je , quedando exactamente mecanizada- l e  

2%  superficies exterior del a la  de la  T que constituye 

globalmente e l p e r f i l ,  a s i como lo s  des costados 

paralelos y e l canto perpendicular a e llo s  del regrue- 

aamiento que e l extremo lib re  del alma de la  misma 

T presentad

^  2^*- "PROCBDIMIERTO DE FABRICACION DE BRFUES
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PARA. CONSTITUIR GUIAS DE BBSUZAMIEnTO*, sustancicd.- 

mente como ae deacribe y re iv in d ica  en l a  presente 

namoria que conata de cinco hojas fo liadas y meeanogra-
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