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.10 menos, wa oapa metdlice como revestimisnto, epliosda sobre

~especios muertos. Otra vente)a de los oon&ensadores plance en

‘piedades me,]oradas e regeneraci&n.

| @in embergo, no oonserven ls forms plemp, El cuerpo &e rollo

los oondensedorés muestran mela constancis de oepadidad. Este
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Bl ‘Presents invento se refiere & un prooedi—

m»iento para la fabrioaoidn de un condsnsedor ¢léotrigr de ro -;’
110 de forma estable, pleno, ocuyo dielé’ctr—ico Se gompone de

hoja de material artiﬁoial, preferentemente £ uno eon, por -

el dieléotm&oo. !

Ya se conocen oondensadores plenos de rollo,
que muestren varias ventajeasg respeoto 2 1os cond epseadores de
rollo en forms de-'oonstrucfdr.dp redondes Estas residen ente
tod@ en el favorable aprevechentento del espadio, ya que aquf,

a semejanza eon los oondensadom-es apiledos, no se presentesn

ol tipo d¢ los condensadores regenerables restde ga las pro -

} Sin, embamg,p. resul‘ée. un ineonvenisnte en
congensedores plenoss Los rollos plenos previements s6¢ enrellen
rodondos en el ususl procedimiente de febricecién y después
seé prensen planos en simples aispositivos de prenss, de mods
que les distintes cepes de meteriel .arﬁificigl y de revestl -
miento astén _superp_gestos p_].anamqnte; ‘En ello se he demostrade

que, si bien se dejan prensai' planos con reletive frcilfded,
se leventa y 18 hojes se exfolian seperéndose, ¢e mod qm

1nconveniente 56 manifie sta de menere espe cialmenta notahle:

en condsmsadcsres planos oon hoJa de tereftalato de polietile- :

no como dieldstrioo, Estas hojes de material artifzoial mOes~ '
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tren uns capecided de deslizemiento especielments elta y por
¢llo solo reducide 'oapac-id_'ad de ,adherencié. Esta propiedad en |
otro ceso ten vemtejosa se aloenze por le superfiole éspere ae

las hojas y que se produce por innumerables pe quenaa pr@minen—

El objeto del presente invento es desarro

il de material e.rtifioial entran en w conteste ten {ntimo ente

v une ocepa metélion delgade spliomde sobre ¢1 dleléotr ieo, es~

i en le sﬁperﬁ ole del mak rigl artifioiel, pero no se¢ slomza

1lar un"pnooedi.iﬁiento-para 1= fabrioaoitfn e rollos planm de
| forme establé, en el que 89 eiita’él inconvenleute desari w'.

| El ;b’rdoedimiento s‘egdﬂ ¢l invento para la
pebriceoidn de un coﬁdensador' elé"otriiw de rollo pleno de for —

me establs, coh un dieléatrico d4e hoje de meteriel ertifioial

pe clelmente veporizede endime, oomo revestimiento, ss gsraote.
rize porg‘uev. el rbllo del condensedor 58 prensa ten fuertemente
gue se oobrepass ¢l limite de fluidez del materiel ertifioisl

en les pe.quéﬁé.s .promipenoiés précticemente siempre existentes
en las restantes pertes de 1& suwerfiole. Par elo, les hojas

todo oon sus promneneias que, por ejemplo, tienen une altura
de 0,1 - 1‘_;1, que puegen constituirse fusrzas de eqmbinaoidn
de velenols secuwndsria que eviten un sélto de retrocess e lo
foi‘ma usuel y por 9110 ung expansi'dn' de los rollos, una exfo;
11&01&1 de las ha,jas; I,as' prominencias splestedes rengrenen®

smbre la hoja oontmria, lo que refusrze el efecto de adheren. ;

ole. Estes fuerzas de velenele secundsrie no. sélo se consti -

Atuyen en les espires veofss, donde _esté situado material artie |

ficlel sobre material artificiel, sino tanbidnr ocuando les hojas
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~de theteriel artifioial se separsn por uha eapa metélioa; se
| e10anza tembién una"ouenla adherencia, ouenio se tratade una
¢ ape metélica §§por1zada enatm&
‘Bl pio&edimienta_trae consiguo como venteja adiatonal

I uh aumento de la cépeoidad del oondensedor, porgue Sé reduce
| 1a alstasola efective de los revestimientos entre s{, En une
_dismiﬁnoidn e les distanciss, por ejmplo, Dor 0,1 - 1 A, se
awmentr 1s gepacided por unided de voiumen pac 2 - 20 %, de
m 0do gque puedsn écohomizarse oons iderables cantidades de mate.
rial; I;Ias favorables propledades de regenerecidn de rollos
planos regenerables tembidn se oonsérvan, si reslmente sdlo

se hacen fluir las-prominenoias 6en las superﬂciﬁs del materisl
srtificiel, pero si le presidn no es suflclente pars reblen .
decer tembién las restantes partes 4 la superfi ciel, Por e Jeme
plo, se probd &l proicedimien"co segln ¢l invento en la; fahrioa_
cidn‘@e condansadores planos, cu&o dieléatriao se co:mponis e
hojes de teréftalatq ds polietilenoc o policarbemeto. Los ™ -

11l0s se expusiseron, a temperaturs smbiente, durante: corte ple.

20, @s decir entra un segundo y un minuto, & une soli ol taoidn
de presién de sproximademente 2000 £t. El plazo de duracidn
de la salicitecién a presién influgé en ello sobrs la resis -
tencia Qe a(iherenaia reletivamente poco, de modd que sin dude
tambidn hubiers sido suficiente une solicitecidn de presidn de
20e80 menos d¢ un ssgundoe 4 tempemditurss mds eltas que lg

temperatars smbiente serfse suficiente la egplicesidn de pre -

8ién menor, a aerca 4 14o° ¢ sblaments sproximedanente 1000
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Il une eventual distensidén de las hojes en el elcanse de tempe

, arfcifici'el..' Por ello ss rednoce la presidén ds compresién, as{

'p‘u.e.d'a'ser més véntejoso no epllesr &l mismo tiempo prestgn y

-sién en sucasicin inveras.

‘retura, ﬁ_ara el que esté previsto 61 sondensedor. . En es'td €8

se empeore la fuerze de adherencia. Por ello se récomiende

tener en ouenta esta cirounstancis ye & tempereturgs de fun -

i
t

at. Bl ocalor pu’ede llevarse sdecuadaments en espeoial & 1los

lugares decisivos, porque por ejemplo, par alta frecusncis |
( de aproxi.madamente 10 KHZeosso 10 m{z) se producen ocorrien . |
tes de torbellino sobre el revestimiente matélico. Bl reves - |
timento metalico se oslients en &€llo muy répidemente y oede

&l ca_lor a 18s prominencies adysosntes de le hoja de meterisl

oomo €l tilempo e pransa-do. Por lo tanto. existe la posibili.
d@di_de oJjecuter dptimamente el procedimisnto segln el invento,
p udiendo introduolr tembién verisciones raspeoto el ourso oro-

nol6gioq.de‘lla‘s fases del procedimiento. Asf, por e:pzmplo,'

‘salor, &ino oslenter primero ¥ preunsar aespué’s ¥ en otre ooe -~

En oondensadores, cu;yo dieléotrico de material arti-

ficial esté estirado, en 10 que an general ung siherencia per

manen_m entre las oapas sdlo oxiste en o1 sloance de tempera =
tursa, 6n 6l que no se inioig Vningnna distensidn, es oo,nvenie;ntj-

efeotuar, en el sentido del procedimiento segin el invento,

favorable e'mplee‘ar une tempereturs de distensidén algo n}és eleved

g2, ye due adin en el 0850 de pequefies deformeoiones tdrmices

clonamiento relativamente bajes; en hojes de tereftalate de

polietileno, por ejanplo, se efeatds una distensién més fuer -
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'-vsado de los rollos segin el invento. Todevis més ventajoso es

mwnte'pdr sénolllo'y breve temple de los rollos todevia sin pren—

.efectuar la cistensién de les hojes ye en los rollos d¢ reser-

46

I t0, unido.a'considerabies ventejes, eventuelmente podrie pen
-garse, on hojas de materisl artifielsl con constitueidn super -

"fiolel menos sdecusde, en proveer ¢stes en lo superficie de

' teble, plano, eon un dieléctrico de hoje de material artifi -

-6'

‘“Q“@@@

te sdlo entre 160 ¥ 220 . Pars el procedimEZnto segun el in -
vento, sin embergo, es veént&joso ya pere un empleo a_120°

del condensador provisto‘de'esta hoje de meteriel ertifichel

como dieléatrico, efectuar una distensidn de la hoja por 1o i
menos perolels Estﬁ fese de trabajo requisre sélo pequefio gas-

to, .porqus le distengidn de 12s hojas puede efectuarse previe~

sar de- aproxxmadamente 30 minutos como material apilado en

hornos adeeuados. pespués de egte temple §e efectla el pren -
va, es declr antes de la n&talizaoién y @sl corte, o tembidn
sobre les rollos de corte despuds de la metslizeoidn y del cors

Pers poder reelizer el procedimiento segdn 61 inven -

prdminencias durente lg febricecidn o posteriormente.
El procsdimiento ségﬁn'el presente invento pera la

fabricecidn de un condensador eldctrico de rollo de forma 68 o

cial, consiste én que la presidn sflo se egeroe sobre ung par-f
te de le ocare plana dsl oondensador. Por ejemplo, estd previs—'
to ejercer la presidn aproximadamente sélo sobre 1/4......2/5 i
de le care plana. !

‘.t.a ventaJa éspeciel del. Drooedimiento seglin el invento,
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| otal perz oada temefio de conde.ns'ador. Une estempe de 1 cm8

llp or e,jmnpld, ae tal'modo, q,iie zamaé en forma de tires de &

28783 @

| consiste en qQue no se re@uiere un dispositivo de prense 6sps -

de secoifn trensversel o wm disposieién de verias eéstampes

‘cod una superfiole total de prense de 1 om®

puede utilizarse,
pdr ejamplo, pera todos’ los tipos de condensedores, ouye oara

plana Sea mayor de 1 omg. I.a fuerza de prensado de le ai sposi-

cldn de prensa puede estar &) ustade. entonoes siempre al mi smo
valor independientemente del tamsiioidsl rollo, en tento los

qlstintos ‘eondensadores _e:sté'n constituidos de lgual mocia», por
eg‘emplo, posean Iasim'isma:s holms de meterisl artificiel ocomo

ai 6160 151’1000

£l procedimisnto segtin 61 invento puede ejecuterse,

cara plana del oondensador se prensen con la presidn necesearis,
siendo 1ndii‘erente en qud onentaoi&n se confecelonsn les zones

"en forme de tires sobre la’cara plangs Por ejemplo, pueden &8 -

tex situadse pareleleg o perpendiculeres sl €J6 longitudinel
éa_el odn@gnsédor pleno, Tgmbién pusde prenserse sélo unse zons
E‘en forme :de tire. |

| ~ Es iguelmente ventejoso lastrer oon la presidn requeri-
'dé une 0 verias ‘zones cusdrades o rectanguleres eén la .caré pla«

ne. Por ejemplo, pueden obtenerse las zonas prensedss recten -~

gulbi-nshte. porgue se utilize une estempe de une determineds

seacm trensversel, por ejemplo, de 1 omz ¥y dsto para todos i

los oondensadoress, ouya oars pl'aha Ses mayor de 1 ¥, Tembidn ‘

: |
es posible emplear simulténeamente veriss estsmpes, respecti - !

. |vemente con menor segofén transversel, per ejemplo, de 1 mm®
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una estampa eon michas auperfic:les &?’ p

; dmensiones del ouerpo del rollo, si se ejerase ls presién nega.

NN A e

D |

CZ@

1839

ensa correspondientes,

£}

gque pueden egtar dispuestes en diferente orden de sucési&n, por

éjemplo,’ en dibujo exegonel, Dapande entre otres goses ds les

]
i

saria sobre une 0 veriss zomes 4e la cera plens, pare sobrepa—

ger el limite de fluidez del meteriel ertificisel.
. gegdn un deserrollo del proocedimiento segln 61 inven =i

to, 1le presidn tembidn puede .aplioarsa a zonss circuleres de
I& pars pZ_Lana;

Te segurided de regeneracidn de los conmiensadores no
queds afectede por el prouedimiento segdn el 1nvento.

En 1&s figu:cas se representan diversess ow rpos de 0.
il’o tabricados segdn este prosedimisnta.

La figure 1 muestre un rollo pleno, en €l gue $0l0 28~

t4 prensads une zona, por ejemplo c‘uadrada, del susrpo de ro-

~Se ha Qdesignado eon 1 ei cuqrpO"-de rollo, con & 18
adna. prenseds, 3 gén eondugeionss de corriente., Esta numera;
o1dn se conserva en todes les figuras. ‘

En la figura 2 se reprasentﬁ ane secoidn por un cuerpo
de rollo, gon zone prensada.l 4 es le superfiele del cuerpo de
rolio ¥ 5 la zone prensedes |

El »ollo representsdo en le figure 3, musstrs zones
& prensades en forma d tires, que tremsourren parpendieuler .

mente 2l eje longitudinsl, segﬁn el procedimiento del invento,

tembién pueden confs ool onarse igualmente, tirses premadas 50 »!

bre el ouerpo del rollo que transcurren parslelas al ejs lon «

gitudinal.
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- tren otros & J emplos de 1o dibujos de prense posibles pudi€n.

' g 8dns 2 friangulares sobre el cuerpo 1 del rollo.

‘aorrespondiente empresa fabricanta.,

[Sada TTAV Y SN

Los dibujos de pransado, pusdsn tener cuelquier for.-

ne deséede y pueden producirse en cuslguier disposicibn y or «

gen de steesidn sobre sl guerpo de rollo. Se detsrminan por

%

el dispositivo de prense empleado, Por ejemplo, en el rollod reé.

presentade en la figure 4, se hen confeogionado dos zones Prens

I.os rollos representados en les figures 5 - 9 mues -

q0s¢ ampligr u voluntaa. la serie &e 108 dibujos, -
- E1 rollo mostredo en la figura 9 ilustra un dibujo

de prense especlelmente ventejoso, €8 desir, la maroe de le
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|| trdeo de hoja de material artificial, Y de un2 4elgads oapa de

 se sobrepass el 1{mite de fluidez del meterisl ertifisiel en

T rizedo porque al‘ut'ilizar‘se hojas de tereftaiato de polietile~

| sidn hasta aproximadament& 2000 at.

Este registro conste de las siguientes reivindicecio- i
. . 1}

nes: S . :
1.~ Procedimiento para le fabricacién d¢ un gonden .~

sador eléctrico de rollo de forma esta‘nle, Pleno, cor wa dlelée

metal oomo revestimiento, aplioana preferentemente sobre el
diele’atrioo, espeoialmente veporizeda enoi.ma. oaraoteriaaﬂa

porqne 61 rollo dsl condensedor se prense tan fuertemonte que

les mindscules prdminenaias précticemente siempre existentss
en le superficie del meteriel ertificisl, pero no se¢ elcanza
en las 'restént»es parte_s‘de la supé,rfi oie,

Lo Prboedimientd:s.egﬁ.n le reivindiecseldn 1, caraste -

no como dieléotrioo a temperatura ambiente se emplea una pre-

Bem Prooedimiento segin 1le reiviniicacidn 1, cerao -
terizedo’ porque por 10 menos el-material ertifioial, como mfni-
mo en 108 .lugeres é‘alient'es;, se celients entes, durante o des.
pués del trétamiento’ de prensé.dn'.

4.~ Prooedimiento ségtin_ las reivindioaei‘.ones‘.lj;' g6
3, oaracterizado porque el rollo condenssdor, segin la olase

‘del disléatrieco y la altura» de 1z tempexetura, ge prense duran.

te un tiempo desde un segundo hesta un minuto.

[

Bee  Procsdimisnte segén le reivindiocacidn 3, ceras - -
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‘rriente de_torbe.llinb produeidas en los revestimientos metdli-

"terlzado porque le distensién de las hojes de materisl ertl -

!
| de los. rollos as eondensadores..

terizado porque el calentemiento esdigional se consigue por 00~

¢os, por ejémplo cbn alte frecuencie desde sproximedemente

10 KHZ.... 10 MHZ.

6;- rocedimiento segin la reivindiecsoidn 1, ceracte -
rizado porque al utilizer hojes de meterisl ertifipial estira.-
d es como dieléetrico, dstas, por lo menos paroialmente, se dis.
t1lenden a temper@tura. igual o preferentements més alte que la
temperature ds funcionamento méxima permisible del gondense -
gor, antés del prensado de los rollos.

7.. Procedimiento segfn 1a reivindioscién 6, oerse -
t srizado porque le distensién de la hoja de meterigl ertifi -
olel se efectda por temple de los rollos de condensedor sin

prensa.‘r:.

8.~ Procedimiento segin la reivindiocecidn 6, cersc -

fioial ge efectda por temple de los rollos de re serve entes

del oorte y de la metelizaoién.,

9'.-‘ :Prooedimiento segdn 1s reivindicaci 6n 6, cermo -
t erizado porque la distensidn de las hojes de meterisl erti -
fielel por temple de los rollos de corte se efectia despuds

‘de 1o metelizeeidn y del eorte", pero antes del enrollamiento

10. - Procedimiento segin les reivindioacionss ante -

riores, caracterizado porqu.e la presidn se ejeree sdlo sobre

una perte de 12 cara plene del gondenssdor, i

11:~ Progeaimiento segin las reivindiceciones amte .
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riores, earaeterlzado porque 1& pres16n se ejercs aproximede -

‘mente gsobre 1/4.....2/3«&«3 ls cara plana.

12g- Procedimiento segin las reivindicsciones ante -!

riores, caracterizado porque le presién se ejerce por 1o menos

sobre una zone en forma de btire de la cepe plene.

13.~ Procedimiento segén las reivimicediones ante.
riores, caracterizado pofqﬁe, la presidn ée ejero.&' por lo me .. -
nos sobre u.né zone rectanguler de ls ears plens, A

14.; Jrrooedimiento segin las reivindicaciones ante~
riores, oaraotérizado porqus la ioreéi;én se ajérce por lo me -
nos gobf; uns zone ciroular 4e le cera plans.

15, Prodedimiento segn las reivindioed ones ante »
riorss, caracterizadp porque le presidn se ejeros simultédnqew
me nte por veriss estempes. |

16;- Prosedimiento pars la fébr-ioaoidn de un eonden-
gedor eldotrico de rollo de forma"es.table, pland, con un diew
1 éetrico de hoJ; de ma'bérial ertificial.

. gagln se deseribe y reivindice en esta memorig des -
G riptiva. ‘ _ .

se detalle 6 ilustra con los plenos Que 8 la misma
se acanpéﬁan, _

. Y ouya memoria deseriptive conste de 12 hojes, fo .

1 isdas y escrites o médquina por une sola de sus caras,

uearid, & § HAY. 1963

CARLOS
[ Y,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



