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1 R E S U M E N
La invención se refiere a una cinta de bobinar para envolver o revestir 
núcleos bóricos, bobinas bór icas ,  partes de núcleos tónicos,  par­
tes de bobinas t ó r i ca s  ó curvas, estando prevista esta 

5 c inta  de bobinar para capas de revestimiento  o bobinado 
solapadas a anchura de la cinta (Ba, Bi) de la cinta 
de bobinar ( 1 ) ,  presenta alternativamente unos tramos 
(3 ,4 )  anchos, correspondientes a l a  su p er f i c ie  e x te r io r  
( 9 ) ,  y es trech os ,  correspondientes  a la s u p e r f i c i e  in te -  

10 r i o r  (10 ) ,  estando prev is to  entre estos  tramos (3 ,4 )  -
unos tramos de t r a n s ic ió n  (6 ,7 )  correspondientes a las 
s u p e r f i c i e s  extremas (B ) ,  y disminuyendo de dentro hacia 
fuera o aumentando de fuera hacia dentro la anchura de

*  *

banda (Bx) en estos  tramos de t r a n s i c i ó n  ( 6 , 7 ) ,  de t a l -manera 
15 que l a  c in t a  de bobina (1 )  puede e n r o l la r s e  en toda  l a  longitud 

de un revestimiento por todas partes ,  solapando una can- , 
tidad predeterminada (Eig.  1).  *.

* * * * *

2Q La presente invención se r e f i e r e  a una c in ta  de
a * W

bobinar según el  concepto general de la re iv in d ica c ión  1*,***
*  *  *  *a s í  como a un núcleo t ó r i c o ,  bobina tó r i c a  o partes  d*$.*,*

los mismos, encintado con ésta ,  y un procedimiento pará ***
** **la preparación de ta l  núcleo t ó r i c o ,  bobina t ó r i c a  o pag.* *

25 tes  de l o s  mismos.
Las c in ta s  de bobinar para envolver  o r e v e s t i r  

núcleos t ó r i c o s ,  bobinas tó r ica s  o partes de las  mismas, 
con e l  f i n  de conseguir s u f i c i e n t e  r e s i s t e n c ia  e l é c t r i c a  
v / o  mecánica, presentan en general una c ie r ta  capacidad 

30 de d i l a t a c ió n ,  y una anchura de c in ta  constante.  Cuando

*
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1 se encintan por ejemplo núcleos tó r ic o s  o bobina s t ó r i c a s ,

sucede normalmente que e s  n ecesar io  e l e g i r  un so la p e  i n t e ­
r i o r  mayor d e l  deseado o d e l  que sea n ecesa r io  por  motivos 
e l é c t r i c o s  o mecánicos,  mientras que por  e l  e x t e r i o r  la -  

5 c in ta  de bobinar muchas veces no se  puede bobinar con un -  
so lape  s u f i c i e n t e .  Por e s o  en e l  e x t e r i o r ,  se c o lo c a n  y en. 
c in ta n  a l  mismo tiempo suplementos a i s l a n t e s  entre  l o s  
a r r o l la m ie n to s  o capas c o n t ig u o s .  Este proceso  es r e l a t i v a  
mente com ple jo  e i r r a c i o n a l ,  ya que además de l a  c in t a  de 

10 bobinar hay que preparar unos suplementos r e c o r ta d o s  espe­
c ia lm en te ,  y és tos  han de encintarse  o bobinarse  a l  mismo 
tiempo en p o s i c i ó n  e x a c ta .  Estos p rocesos  también son d i f í  
c i l e s  de autom at izar .  Además, a pesar  de l a  compensación —
en la cara e x t e r i o r  déL a rro l la m ie n to  o en c in ta d o ,  se oby— .

* * *
15 t ien e  con f re c u e n c ia  en e l  i n t e r i o r  un arro l la m ien to  o én-** 

c in tado  demasiado g ru e s o ,  deb ido  a l  ex ceso  de s o la p e .  Esto 
s i g n i f i c a  un consumo in n e c e s a r io  de e s p a c io  y / o  m a te r ia l .

tanto e l  problema de s i m p l i f i c a r  e l  encintado  o bobinado 
0 de un núcleo  t ó r i c o ,  u t i l i z a n d o  pasa e l l o  una c i n t a  de bo-*. 

binar que permita un encintado  so lapado  s in  suplemento

25 cas in d ica da s  en la r e i v i n d i c a c i ó n  1. ^
Mediante la invención  sa asegura que a l  en c in tar  o 

bobinar a l  núcleo  t ó r i c o ,  la bobina t ó r i c a  o p a r te s  de l o s  
mismos c o r resp on d ien tes  a un con ver t idor  de in te n s id a d  6 
ten s ión ,  da un transformador o s i m i l a r ,  se lo g r e  en todas 
la s  partes  d e l  r e c o r r i d o  á¡ encintado  o bobinado un so lape

Con l a  presente invención  se t r a t a  de r e so lv e r  por

30



1 de i g u a l  magnitud. De e s ta  manera se A t i e n e  en tod a s  p a r te s  
un encintada  o bobinado de un grueso considerablemente uni—  
form e, con óptimas c a r a c t e r í s t i c a s  e l é c t r i c a s  y me canicas .De 
es ta  manera ya no s e  produce acumulación de m a ter ia l  en e l  -  

5 i n t e r i o r ,  y en e l  e x t e r i o r  ya no es n ecesa r io  b o b in a r  a l  mis. 
mo tiempo c u a lq u i e r  c la s e  de suplementos. Por l o  t a n t o  con 
es ta  c i n t a  de bob inar  se  puede bobinar de forma continua,  y 
autom atizar  e s t e  p ro c e so .

Otros detalles vaitajosos de 3a invención se indican en las
10

s u b - r e i v i n d i c a c i o n a s .  Estos  d e t a l l e s  se describen a continua, 
c ió n  m ejor ,  mediante l o s  e jem plos  de e j e c u c ió n  representados  
en e l  d i b u j o .  Ahí pueden v e r s e :
F ig .  1. Un t r o z o  de c in t a  de bob inar,  con tramos exterictres^

15 i n t e r i o r e s  y de t r a n s i c i ó n !
F ig .  2 .  Un t r o z o  de una c i n t a  de bob inar  más e l á s t i c a  para
un núcleo t ó r i c o ,  bobina t ó r i c a  o sus p a r te s  según F^g,
F ig .  3. El n ú c le o  t ó r i c o  ó bobina t ó r i c a  correspondiente  a
l a  c in t a  de bobinar según Figura 1 6 2 .

20 F ig .  4. Upa bobina de n ú c le o  t ó r i c o ,  con todas l a s  caras bom. * * **
beadas hac ia  e l  e x t e r i o r  , y ** .̂^
F ig .  5 .  Una c i n t a  de bobinar e l á s t i c a  creada para e s t o /* * * .. .  *.

Con 1 se designa una c inta  de bobinar no e l á s t i c a . . . ,
. *

e muy limitadamente e l á s t i c a .  En la s  c a r a s  2 ( s u p e r f i c i e  
25 tremas e s t r e c h a s ) ,  e s t é  cortada  de t e l  manera, que se formen 

unos tramos anchos 3 , que forman una capa de encintado axta 
r i o r ,  da anchura Ba, y unos tramos 4 que forman a l  encintado 
i n t e r i o r ,  con anchura Bi.  Las lo n g i tu d e s  L1 y L2 da e s t o s  -  
trames se correspondan a q u í ,  a l  menos de forrra aproximada, a 

30 la  altura  H da un núcleo t ó r i c o  5.
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Entre l o s  tramos 3 y 4 se han p r e v i s t o  unos tramos 
de t r a n s i c i ó n  6 especia lm ente  t r a p e z o i d a l e s ,  desde e l  ex­
t e r i o r  hacia e l  i n t e r i o r ,  y unos tramos de t r a n s i c i ó n  7 , 
d e l  i n t e r i o r  h a c ia  e l  e x t e r i o r ,  cuya long itu d  L3 se c o ­
rresponde con  e l  espesor  d de un n ú c le o  t ó r i c o  5 en sus 
s u p e r f i c i e s  extremas 8.

Las anchuras Ba y Bi están dimensionadas de t a l  ma 
ñera que se  pueda e n c in t a r  o bob inar  la  s u p e r f i c i e  e x t e ­
r i o r  9 y l a  s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  10 del  n ú c leo  t ó r i c o  5 
con un so la p e  deseado .  Por e jemplo ,  en la  E ig .  3 se  ha su­
puesto  e l  s o l a p e  con un 50 % de la  anchura de l a  c in ta  de 
b o b in a r  Ba. La anchura momentánea Bx en l o s  tramos de tran  
s i c i ó n  6 ,7  se c a l c u la  para la  t u a r s i c i ó n  d e l  e x t e r i o r * t
h a c ia  e l  i n t e r i o r ,  suponiendo unas anchuras Ba y B i ,  dellef.^ 
s i g u i e n t e  manera:

Bx BX.
Di * **. **

s ien d o  Dx e l  diámetro momentáneo d e l  t o r o  y Di e l  d iámetro  
i n t e r i o r  d e l  n ú c leo  t ó r i c o  5 ;  y para la  t r a n s i c i ó n  d e l  i n ­
t e r i o r  hacia e l  e x t e r i o r  c o n :

. Ba, 'n Dx
s* = n * * e*

h iendo Da e l  d iám etro  e x t e r i o r  del  n ú c l e o  t ó r i c o  5. .****,
* t * e

30

El solape puede ser elegido de diferente magnitud, Jp^ro
! * *siempre se  t i e n e  la  garantía  de que p o r  e l  i n t e r i o r  y por*

e l  e x t e r i o r  se  mantiene e l  solape deseado .  En e s p e c i a l  se 
e l e g i r á n  l a s  anchuras Ba y Bi da t a l  na ñera ,  que las so ln

pea aean iguales tanto por el interior como por el exterior. En un
e jem plo  de e j e c u c i ó n  es Ba a g cm y Bi ^ 4 em, e l  so la p e  -  
es por tanto  e l  50 %, y en consecuencia  la anchura de en­
c in ta d o  v i s i b l e  axg er io r  es de 4 em e i n t e r i o r  de 2 on.

En la t é c n i c a  de media tensión y en e s p e c ia l  en
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l a  de a l ta  t e n s ió n ,  se a í s l a  o en c in ta  muchas v e c e s  por mo­
t i v o s  bien c o n o c id o s ,  u t i l i z a n d o  papel  crep  a i s l a n t e .  Estos 
papeles  a i s l a n t e s  son muy e l á s t i c o s ,  y también permiten un 
alargamiento e l á s t i c o  hasta un c i e r t o  l í m i t e .  U t i l izando  -  
e s ta s  c i n t a s  de bobinar e l á s t i c a s ,  entre  l a s  c u a le s  se en­
cuentran también l a s  c i n t a s  de bobinar de lámina de p l á s t i ­
c o ,  hay que tener en cuenta esta e l a s t i c i d a d  a l  r e c o r t a r  -  
l o s  lados 2. Esto s i g n i f i c a  que las  l o n g i tu d e s  L1, L2, L3 
de l o s  tramos 3 ,4  da anchura constante  y deslastram os de -  
t r a n s i c i ó n  6 ,7  , de anchura v a r ia b l e ,  se deberán a c o r ta r  -  
correspondientem ente .  Además de u t i l i z a r  m a te r ia le s  que ya 
de por s í  son  su f ic ien tem ente  e l á s t i c o s ,  se puede consegu ir  
tambián a p o s t e r i o r i  aumentar la  e l a s t i c i d a d  de es tos  ma­
t e r i a l e s ,  mediante crepado  o p l i s a d a .  ;* . J***

La F*ig. 2 muestra una e je c u c ió n  de esta c l a s e ,  con
lo n g i tu d e s  acortadas  de l o s  d i s t i n t o s  tramos 3,4 y 6 ,7 .  %

*,
Además hay que ten er  en cuenta que para una tensión^

de en c in tad o  aproximadamente c o n s t a n te ,  l o s  tramos anchos 3
no se a largan  ta n to  como l o s  tramas e s t r e c h o s  4 ,  y que e l^  -*****
a largam iento  de  los  tramos da t r a n s i c i ó n  6,7 va aumentando 
a l  i r a s  haciendo menos anchos .  El alargamiento de los Ifr^jaos 
anches pueda es ta r  s i tu ado  por e jem plo  entre un 3 y '
mientras que e l  de loa tramos estrechen  4 puede s e r  del, 
a l  30 %. El alaronmiento  de lo s  trames de t r a n s i c i ó n  6 ,*? '* -  
t iene  por ta n to  -  va lor  c r e c ie n t e  o decrec ien te  entre e l  
3a¿8 % o en tre  e l  15 a l  30 %. Por e s o  l o s  tramos, 3 , 4 , 6 , 7  -  
se pueden a c o r t a r  en la s  magnitudes de e s tos  alargamientos 
p o s ib l e s ^ l o  cual  está  representado en la Eig. 2 con laa loQ. 
qitudas ¡ J ' ,  L2' y L 3 ' ,  correspondientem ente  más c o r t o s  que 
le s  da l a  f i g .  1. Al e n c in t a r  hay que r e a l i z a r  en tonces  es

- 5 -



t e  a largam iento  mediante la correspon d ien te  te n s ió n  de enciQ. 
tado ,  para sua no se  produzca un d e s fa s e  de l o s  ^^amos con 
resp ec to  a l o s  tramos de núcleo  t ó r i r o  que l e s  correspondan .

En e l  caso  de capas de encintada o bob inado  m ú l t i p l e s ,  
que sa r e a í i c e n  con una c in ta  de bobinado 1 a s í  a la rgad le  , 
en la  capa más i n t e r i o r ,  la te n s ió n  de encintado es re la t iva ,  
mente e s c a s a ,  y ha de i n t e n s i f i c a r s e  hacia  e l  e x t e r i o r  , se­
gún aumente la  longitud  de encintado de una v u e l t a ,  con e l  
f i n  de l o g r a r  un alargamiento mayor. Con una determinada cin. 
ta  de bobinar 1 se pueden por l o  ta n to  en c in ta r  solamente -  
tantas  capas hasta que se a lca n ce  e l  alargamiento máximo de 
l a  c in ta  de bobinar 1. S i  en esta f a s e  es n e ce sa r io  a p l i c a r  
u tras  capas de en c in tado  o bob in a do ,  t a l  como a veces  r e s u l ­
t a  i n e v i t a b l e  en l a  t é c n i c a  de a l t a  te n s ió n ,  en tonces  sa*q,e^-

* * * * *c e s i t a  una c in t a  de bobinar cortada  de o t r a  manera, con t r a ­
mos 3 ,4  y tramo de t r a n s i c i ó n  6 ,7  correspondientemente más -

. .  *
l a r g o s .  En con secu en c ia ,  en e l  caso  de un gran número de lam­
pas ,  o s i  s e  u t i l i z a n  c i n t a s  de bobinar 1 de pequeña e l a s t i ­
c id a d ,  podrá s e r  n e c e s a r i o  u t i l i z a r  var ias  c i n t a s  de bobinar 
1 d i f e r e n t e s . *

Para que la  d i l t a c i ó n  v a r ia b le  que se produce a n ' .J ^ s
tramas de t r a n s ic ió n  6 ,7  no dé lugar a so lapes  t a l a o s ,  . lty*--< * * *
cu a l  r e d u c i r í a  la r e s i s t e n c i a  e l é c t r i c a  d e l  en c in ta d o ,  , ^ s  
caras  2 de loa  trames de t r a n s i c i ó n  6 ,7  ae abomban haerb**él  
e x t e r i o r ,  ea d e c i r  ae recortan  eonvexea,  de manera que con 
e l  alargamiento que ae produce al  e n c in t a r  o b o b i n a r ,  ae o b ­
tenga de nuevo la forma t r a p e z o id a l  da a q u é l lo a ,  y en con se ­
cuencia se obtenga un so lapa  r e c t i l í n e o .

También en la zana da l o s  tramos 3,4 puede ser  neceas, 
r ia  la co r r e s p o n d ie n te  forma convexa de l o e  bordas la t e r a le s ^



1 s i  l a  s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  10 y / o  l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  9 
d e l  n ú c leo  t ó r i c o  5 e s tá  abombada h ac ia  e l  e x t e r i o r ,  ta l  
como se  represen ta  en la s  Figuras 4 y 5 .  Tales s u p e r f i c i e s  
i n t e r i o r e s  10 y s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r e s  9 abombadas hacia 

5 e l  e x t e r i o r  resultan  a menudo en bobinas t ó r i c a s  bobina­
das,  a p e sa r  d la  j e c c i ó n  rec ta n gu la r  d e l  n ú c le o  t ó r i c o .  
También en e s t e  caso  l a s  l o n g i t u d e s - L 1 ' ,  ¡_2',  y L3' se han 
acortado  de acuerdo con e l  a largam iento ,  y también l o s  tra . 
mos de t r a n s ic ió n  6 ,7 tienen una forma convexa en los  lata.  

10 r a l e s  2 .
Para en c in tad  un núcleo  t ó r i c o  5 ,  t a l  como se reprjg.

santa en l a s  f i g u r a s  3 y 4 ,  se e n r o l la  primero una c in ta  -
de bob in a r  1 en una bobina de reserva que tenga justamente

* *
e l  tamaño para caber todav ía  a tra vés  de l  o r i f i c i o  i n t e f i M

15 d e l  t o r o  11 d e l  núcleo  t ó r i c o  5 qué se  vaya a e n c i n t a r .  A
cont inuación  se  va pasando la  bobina de reserva a l t e r n a t i v a

. *mente a t r a v é s  d e l  o r i f i c i o  d e l  t o r o  11 y por el e x t e r i o r  de 
é s te  a l r e d e d o r  del n ú c leo  t ó r i c o  5. De e s t a  manera l a  c in ta  
de bobinar 1 se va d esen ro l la n d o  de la bobina de reserva y 

20 se va en ro l la n d o  sobre e l  núcleo t ó r i c o  5. Al mismo t iem ­
po se deberá  e l e g i r  e l  paso de t a l  manera que se logre  **ej* 
so lapa d esead o .  Además se  adapta l a  tensión  de encintado  
l a  d i l a t a c i ó n  n e c e s a r ia ,  para que l o s  tramos 3,4 y los.áBgg 
moa de t r a n s i c i ó n  6 ,7  se  vayan en ro l la n d o  al menos en f*d^- 

25 ma aproximada sob ra  l a  s u p e r f i c i e s  c o r r e c t a s  9 ó 10 ú 8.
En lu ga r  de un núcleo  t ó r i c o  5 se puede también en­

c in t a r  o bobinar una bobina t ó r i e a  o una curva de un nú­
c le o  de h ia rro  da otra  forma, por  e jem plo  r e c t a n g u l a r ,  o 
de una bobina de e s te  t i p o ,  u t i l i z a n d b  la c i n t a  da bobinar 

30 o b j e t o  da la in v en c ión .
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Como curvas no hay que entender aquí únicamente cur­
vas circulares abiertas, sinq también núcleos o bobinas cerra­
das, cuyos extremos estén redondeados de forma adecuada y cono 
cida. Con la denominación de "núcleo tórico" o "bobina tórica" 
deben entenderse toda clase de núcleos o bobinas cerradas de 
sección cualquiera.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita 
deberá recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES
1 . Cinta de bobinar para núcleos y/o bobinas tóri- 

cas, partes de los mismos o curvas, que estando prevista la 
cinta propiamente dicha para formar capas de enrollado o.enqin-

I *tado solapadas, caracterizada porque la anchura de cinta *(*Bá,
3i) de la cinta de bobina (1) presenta alternativamente unos

**.*tramos (3,4) anchos, que corresponden a la superficie exterior
(9), y estrechos, que corresponden a la superficie interior (10);
habiéndose previsto entre estos tramos (3,4) unos tramos'&b*

**
transición (6,7) correspondientes a las superficies extremas 
(3), disminuyendo la anchura de banda (Bx) en estos trama&.'de 
transición (6,7) desde el exterior hacia el interior, ó.jgupien- 
tando desde el interior hacia el exterior, de manera que la 
cinta de bobinar (1) se pueda enrollar en toda la longitud de 
una vuelta, solapando por todas las caras en una magnitud pre­
determinada.

2 . Cinta de bobinar para núcleos y/o bobinas tóri- 
eas, partes de los miamos o curvas, según reivindicación 1, ca­
racterizada porque la anchura de banda (Ba, Bi, Bx) de los tra­
mos anchos (3) y/o de los tramos estrechos (4) y/o de los tra­
mos de transición (6,7), está configurada de tal manera que la 
magnitud de solape se pueda realizar de forma sensiblemente coas-
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tanteen toda la vuelta y en toda la longitud del encintado o 
bobinado.

3. Cinta de bobinar para núcleos y/o bobinas tóri-
cas, partes de les mismos o curvas, según reivindicaciones 1 ó 
2 caracterizada porque los bordes laterales (2) de aquellos 
tramos (3,4) y/o tramos de transición (6,7) que hayan de enro­
llarse sobre superficies exteriores (9) bombeadas en el exte­
rior, o sobre superficies interiores (10) bombeadas desde el 
interior, estén recortadas convexamente hacia el exterior, de 
acuerdo con el abombado de estas superficies (9,10), de manera 
que se pueda enrollar con un solape, al menos, aproximadamente 
constante. . .

4. Cinta de bobinar para núcleos y/o bobinas tóri-
cas, Dartes de los mismos o curvas, según una de las reivindi-

** .1caciones 1 a 3, caracterizada porque la cinta de bobinar (1) 
sstá constituida en material elástico y/o tiene una configura-

a
ción elástica, siendo los tramos (3,4 ) y los tramos de traR&i-

w a
ción (6 ,7) correspondientemente más cortos, de acuerdo cbñ.-el

*  *  .
alargamiento, que las longitudes (Ll, L2 , L3) de los trapea*de 
perímetro de toro (9,10,8) que hayan de encintarse con

$. Cinta de bobinar para núcleos y/o bobinas tóni­
cas, partes de los mismos o curvas, según reivindicación 4, 
caracterizada porque los tramos de transición(6,7) están recor­
dados convexos hacia el exterior en los bordes laterales (2 ), 
de acuerdo con el alargamiento que se produce el encintar o bo­
binar, de manera que al encintar e bobinar se obtenga un solape 
al menos sensiblemente rectilíneo da los bordas laterales.

6 . Cinta da bobinar para núcleos y/o bobinas ü&ri- 
eas, partes de los mismos o curvas, según una de las reivindi­
caciones 1 a 5 , caracterizada porque la anchura da banda (x)

- 9-
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'" ^4-lg
en la zona de transición (6) está recortada desde fuera hacia 
dentro de acuerdo con la fórmula

Bx = Dx . Ba
Da

siendo (Dx) el diámetro momentáneo; (Da) el diámetro exterior 
del toro (5) y (Ba) la anchura de banda en la superficie exte­
rior (9) del toro (5), o bien está recortada en la zona de tran­
sición (7) desde el interior hacia el exterior de acuerdo con 
la fórmula

Bx = Dx 3^
Di

siendo (Di) el diámetro interior del toro (5) y Di la anchura
w a

de banda en la superficie interior (10) del toro (5). *.***?
7 . Cinta de bobinar para núcleos y/o bobinas tóricas, 

partes de los mismos o curvas, según una de las reivindicacio­
nes 1 a 6, caracterizada porque está enrollada con solapa cons­
tante en varias capas, de tal manera que en el caso de cagas de
encintado consecutivas hacia el exterior, cada vez la más/Qxte-

**.*
rior presenta un alargamiento respectivamente mayor que.*la*capa

*+ *
de encintado anterior. .** *<

8. Cinta de bobinar para núcleos y/o bobinas toricas, 
partes de los mismos o curvas, según reividnicación 7, caracte­
rizada por la disposición enrollada y superpuesta de varias cin­
tas de bobinar (1), y porque cada vez la exterior presenta res­
pecto a la interior unos tramos (3,4) y tramos de transición 
(6,7) más largos que la cinta de bobinar (1), enrollada previa­
mente.

9. Se reivindica por último como objeto sobre el que 
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: CINTA DE BO­
BINAR PARA NUCLEOS Y/O BOBINAS TORICAS, PARTES DE LOS MISMOS 0 

CURVAS.
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1 Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de once páginas me­
canografiadas y dibujos adjuntos.
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