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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presentz para unir a la solicitud
de ‘
PATENTE DE INVENCIORN
formulada el 8 de Mayo de 1963, con el n? 287.818
en
ESPAKA
por VEINTE afios

e nombre de IA CAPSUIE FRANGAISE, sociedad andnime france-

sa, establecida en 13, rue Saint-Symphorien, Versalles (Sei-

ne et Oise), Francia, por:

"MAQUINA PARA 1A PABRICACION AUTONMATICA DE CAPSUIAS DE SO-

BRECIERRE"

S ——

El presente invento tiene por objeto una médquina pa-

ra la fabricacidén autométiﬁa de cdpsulas de sobrecierre del

tipo que tienen esencislmente un soporte rotativo de mandri-

les troncocdnicos, con eje vertical, sobre el cual estédn fi-
o] Jados en estrella tentos mandriles o punzones como operacio=-

nes sucesgivas hay que efectuar para fabricar las cdpsulas de

sobrecierre, girando este soporte rotativo paso a paso en uns

enésime de vuelta (si n es el nimero de mendriles o punzones

que llevs rédialmente) a fin de llevar sucesivamente cada

10 uno de estos Wltimos frente a uno de los 6rganos de.traba-
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- jo que corresponde a una de las operaciones a efectuar, y

estando prevista una detencidn suficiente, con blogueo tem-
poral del soporte, entre cada una de estas roltaciones de
un peso y la siguiente a fin de permitir efectuar la ope~
racidén correspondiente.

Una méguine de esta clase se describe en la patente
francesa ndmero 1.1%58.579 moliciteda el 17 de Sepiiembre deo
1956 por el sefior Leon-Henri-Armand JOWES. Ls solicitante
ha encontrado sin embargo guse era posible sportar a tal mé-
qQuina perfeecionamientos que permiten aumentar zu rendimien-
to y el régimen, a la vez que hace el funcionamiento més se—
gUro.

Ios perfeccionamientos en cuestidn se caracterizan
esencialmente por que se utilizas pars el arrastre del so—
porte un mando por cruz de Malla de 6 ramas, siendo. enton-
ces el soporte hexagonal y estando equipado con seis man-
driles en estrella.

De preferencia, el primer puesto de trabvajo estd pre-
visto para asegurar la transferencia vertical de una hoja
previamente cortada paré eplicarla en posicidén conveniente
debajo del wandril provisto de asgujeros de aspiracién pa-
ra retenerla, y tiene iéualmente un util de enrollemiento
colocado en el eje del mandxril y apto pars asegurar el en~
rollamiento de la hoja slrededor del mandril.

El segunde puesio de trabajo puede tener entonces
un util de rebatimiento del borde de extremo exterior del
disco para formar la parte extern= de la cabeza de la oép~
sula y ventajosamente un primer Util de pegado o de solda-
dura de logs lados del disco uno sobre otro, mientras gue el

terder puesto de travajo tiene un ¥til de colocacién de la
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ﬁastilla de cabeza de la cdpsula y un primer o un segundo
Util de pegado o de soldaduras de los lados del disco uno
sobre otro.

Finalmente, como ya era el caso para la mdquina se-
gin la patente francesa citada, 1o§ tres Ultimos puestos de
trabajo tienen sucesivamente medlos que aseguran el pegado
de la pastille de cabeza de la cédpsule, la impresidn de ls
pastille de cabeza o cuaslquier qtra marcacién, y finalmen~
te la expulsidn de la cdpsula terminada.

El invento sers bien compreondido de todos modos ha-
eiendo referencis s la descripeidn que sigue hecha con relg-
cidn al dibujo anejo que muestra a titulo de ejemplo no li-
mitetivo un modo de realizacidén del invento en el cuals

- Ia figura 1 representa une vista desde arriba par—
eial de la mdquinay

~ la figura 2 muestra igualmente la mdquina en vista
de cosgtsdos

- la figura 3 representa esqueméiicamente las opera-
ciones del priﬁer puasto de trabajo, y

- la figura 4 es una vista desde arriba esquemdtica
de la mdquins.

Ia médgquine representada tiene esencialmente un sopor-
te rotativo 1 soportado por un arbol vertical 101 y que lle-
va seis mendriles 2.

Se han representado en el dibujo los mandriles 24, 2

2
y 26 que corresponden a los puestos 1, 2 y 6. Tos dtiles de

"los puestos 2 & 6 no han sido representados en esta figura

por razones de claridad.

El drbol de arrastre 102 situado debajo de la placa
de soporte 103 y sostenido por cojinetes 104, arrastra por
una caja de pifiones de dngulo 105 un érbcizvertieal 106 que
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1leve el manguito 107 que actua sobre la cruz de Malta 108
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calada sobre el &rbel 101. E1 drbol 102, arrastrado por la
polea 109, lleva iguslmenie dos pifiones 110 y 111, el prime~-
T0 que arrastre un 4rbvol 112 por un pifion 113 y el segundo
un &rbol 114 por un pifién 115. E1l érbol 114 constituye el
4rbol de levas que asegura el mando de los puestos 2 a 6.
Egte 4rbol asegura igualmente ol mando de la pieza de trans—
ferencia 34 mﬁntada en el extremo de véstagos de gufa 35,
gracias‘a una leva 123 que colbora con une roldana 124, so=—~
lidaria de una barra 125 que lleva los véstagos 35.

El 4rbol 112, llevado por cojinetes 116 montados so-
bre una ménsula 117, asegura por una transmisién de éngulo
118 la rotacidn de un 4rbol 119 llevedo por un cojinete 120,
arrastrandoel drbol 119 por el extremo el util de enrolla-
miento 121 cuyo dedo 122 gira asi slrededor del mandril 2,
permaneciendo paralelo a sus generatrices. El funcionamien-
to de la mdquinas se deduce facilmente de lo gque precede.

. E1 4rvol 102 arrastra por la cruz de Malta 108 el
seporte 1 gue permanece bor consiguiente  imdévil durante
2409 de rotacidn del drbol 106 y gira uﬁ sexto de vuelta du-
rante 1208 de esta misms rotacidn, llevando asf sucesivamen-
te los mandriles a la zona de los puestos de trabajo 1 a 6.

En el puesto 1 de la méquina descrita, la pieza de
transferencia 34 estd mandada por el 4drbol 114, wientras que
el 4rbol112 mandsa el dedo 122, todo ello péra asegurar la
transferencia de la hoja f y su enrollamiento. la figura 3
muestra seis posiciénes de esta operacidén. En posicién 1,
el enrollador estd veriical, el dedo 122 en posicién alts,
la pieza de transferencia en posicidn baja.

En posicién 2, la pieze 34 ha venido & posicién alta,

-t u3T7318
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la hoja f estd oprimida sobre el mandril al cusl se adhie-
re gracias a la succidén. El enrollador ha girade 1208,

En posicidn 3, la pieza 34 ha iniciado su movimiento
de descenso, el enrollador ha girsdo de nuevo{1209 v ha ini-
ciado el enrollamiento de la hoja £f. |

En posicidn 4, el enrollador ha girado una vuelta
completa y ha asegurado el.enrollamiento sobre la semiperi-
foria del mandril; la pieza 34 ha vuelto a posicién baja.

En posiciones 5 y 6, el enrollamiento se prosigue y
se termina y la pieza 34 permanece inmévil.

Después de la posicidén 6, se vuelve a encontrar la

posicién 1 para una nueva operacién de toma y de enrolla-

‘miento de una nueva hoja f.

Se obgervard una particularided extremadamente ven-
tajosa de la mdquina descrita y que es la siguiente:

A pesar de que el dedo122 iraba de manera discontimua,
la organizacidn del puestd 1 permite dejarlo girar de mane-
ra continua. En efecto, se ve bien en la figura 3 que el pa-
g0 del dedo entre el mand:il 1 ¥ la pleza de transferencia
34 es siempre posible, efectudndose este paso entre las po-
gsiciones 2 y 3, v entre las posiciones 5 y 6s

Por lo demds, cuando el mandril pasa del puesto 1
el puesto 2, el~ded6 se encuentra en la posicién 1 y no es-
torbe el desplazemiento del mandril.

Finalmente, la llegadé de uwn nuevo mandril que viense
del puesto 6 es igualmente posible por el hecho de que el
dedo ge encuentra entonces-de nuevo, después de haber efec=

tuado una vuelta completa, en la posiecidn 1, y no estorba

por consiguniente el desplazamiento del mandril.

En otros términos, la disposicién elegida permite ha-
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niento de rotacidn continuo, lo que es mucho més sencillo
puesto que este movimiento se obitiene a partir de un érbol
que gire a su vez de nmeners continua. Basta elegir la rels-

cién de transmisién para que el dedo efectue dos vueltas

mientras que el 4rbol 104 efectua una vuelta.

En el puesto 2 (que corresponde a la posicidn 2,
del mandril), se ha previsto, como muestrs la figura 4, wn
Util D de rebatimiento de la hoja y un dtil C de primer pe-
gado o soldadura del falddn.

E1l dtil D puede estar constituido de manera conoci-
da por moletas montadas rotativas y mandades pars efectuar
un movimiento epicicloidal sobre el contorno de la cabeza
del mandril 22, graciasg a 10 cual el vorde superior del
disco es rebatido tengencidmente sobre la cabeza del man-
drils. 7

El {til C puede ser un simple hierré de pegado ca-
lentado eléctricamente, colocado debajo del mandril hacia
el cual es desplazado en el momento deseado por un gato
neumdtico. -

En el puesto 3 {que corresponde a la posicidn 23 del
mendril) se ha previsto un Util E de aplicacién de la pasti-
1lla y un segundo 4til C' semejante al uUtil C.

Bl dtil E puede tener de manera conocida.an si un
punzon de corte de una banda de metal continuz, desplazads
POT un gato‘neumético para efectuar el corte y colocar lue~
go la pileza cortada sobre la cebeza del mandril.

Se observa a este respecto que el mendril puede tener
uno o- varias canales interiores que desemboquen sobre su ca-

beza, gracias & los cuales la pastilla puede ser mantenida

-s-  2878.°
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En el puesto 4 (que corresponde a la posicidn 2, del
mandril) se ha previsto el Wtil F de soldedura de la pasti-
lla. Este dtil puede estar constituido por ejemplo por un
bierro mévil calentado, wandado para venir & aplicarse sobre
la cabega del mandril, efectusndo asi el pegado de la pasti-
11a gracias a una pelicula de resina termosoldable deposita-
da sobre la banda en la cual la pastilla ha sido corfada.

Fn el puesto 5 (que corresponde a la posicidn 25 del
pandril) se ha previsto el wtil G de impresidn o de marca-
¢idn de le cabeza o de cualquier otra parte de la cédpsula.

Finalmente,.en el puesto 6 (que corresponde a la po-
gicién 26 del mandril) no estd previsto ningdn Wtlil de expul-
sidén porgue €ésta se hace insuflando en los canales del man-
dril que desembocan sobre sus lados y su cabeza, un choXro
de aire comprimido. La cépsuia es entonces recogida en el
camino de rodsdure 0 en cualquier dispositivo de evacuacibn
adecuado H. i

Es evidente por lo demds que el modo de realizacidn

del invento que acaba de ser descrito no lo he sido més que

- a titulo de ejemplo no limitativo y que se pueden introdu-

cirle numeroses modificaciones sin franquear por ello el
marco del inveﬁto.

Esta solicltud, gque corresponde a la presentads en
Francia el 9 de Julio de 1962, bajo el némero P. V.903.380,
se acoge & 10s beneficios del articulo 51 del vigente Es-

tatuto sobre Propiedad Industrial.
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NOTA

los puntos de invencidn propia y nueva, que se pre-
sentan para que sean objetc de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espailis, por VEINRE afics, son. los siguien-
tes?

1.~ Mdquina para la fabricacidén automdtica @e cépsu-
las de sobrecierre, del tipo que tienen esencialmente un so-
porte rotative de mandriles troncocdnicos, de eje vertical,
sobre el cual estdn fijados em estrella tantos mandriles o
punzones como opersciones sucesfvas hay que efectuar pare
fabricar la cédpsula de sobrecierrs, girando este soporte
rotativo paso e paso 1 de vuelta (si n es el nimero de
mandriles o punzones.qae lleva radialmente) a fin de 1le-
var sucesivamente cada uno de estos Wltimos frente a_uno
de los d6rgasnos de trabajo que corresponden a una de las ope-
raciones a efe?tuar vy estando prevista una detencidén suficien-
te con blogqueo temporal del soporte entre cada una de estas
rotaciones de un paso y la siguiente a fin de permitir efec-
tusr la operacidén correspondiente, caractérizandose dicha
médquine esencislmente porque e utilice para el arrastre
del soporte un mando por cruz de malta con seis ramas, sien-

do entonces el scporte hexagonal y estando equipado con seis

mendriles en estrella.

2.- Méquina segin la reivindicacidén 1, caracterizeds
porgue el primer puesto de trabajo estd previsto pare asegu-
rar la trensferencia vertical de una hoja previaments corta—
da 'para aplicarls en posicidn conveniente bejo el mandril
provisto de agujeros de aspiracidn paera retenerla, y tiene

igualmente una herramienta de enrollemiento colocada en el

' 8= 287818



10

15

20

25

&,

-
¢
¢
¢
i
5

4

pa
1
¢
:

eje del mandril y apte parse asegurar sl enrollamiento de la
hoja alrededor del mandril.

3e= Méquine segdn la reivindicacidn 2, caracteriza-
de por que el segundo puesto de trabajo tiene una herra-
nienta de rebetimiento del borde de extremo exterior del
disco para formar la parte externa de la cabeza de la cép-
sula.
. 4o Méquina segin la reivindicacidn 3, cerascteriza-
da bor que el segundo puesto de trabejo tiene edends una
primera herramients de pegado o de soldadura de los lados
del disco uno sobre oiro.

5.— Méquina segin la reivindicacidn 3, caracteriza-
da porque el tercer puesto de trabajo tiene uns herramien-
ta de colocacidn de la pastilla de caebeza de la cépsula. .

Gu= Héquina'segﬁn la réivindicacién 3, ceracteriza=-

ds porque el tercer puesto de trabajo tiene una herramien-

. ta de pegado o de soldadura de los lados del disco uno so-

bre otro.

7.~ Mdquina segin una cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 6, caracterizada porque los tres. 4ltimos puestos
de trabajo tienen sucesivamente medios que aseguran el pega-
do de la pastilla de cabeza de la oédpsula, la impresién de
la pastilla de cabeza o cualquier otra marcea, y.finalmente
la expulsidén de la cédpsula terminada.

8o~ Méquinﬁ para la fabricacidén automdtica de cédpsu-
les de sobrecierre.

Tal y como se he descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompailan y para los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a mdguina

-9~ 287818 .
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