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*Procedimiente y aparato para la molturacién,
. en molinos de trabajo discontinno y continuo”

»

- -

Solocitands: Draiswerke GmbH., entidad alemana, residente
i
! ent Mannhei Waldhof, Alemania.

Te invencién se refiere & un procedi=
miento de molturacidn para molinos de trabajo
discontinuo y continuo de todas clases en los
cuales los medios auxiliares de molturacién se
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mieven en recintos cerrados, o que se pueden -
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cerrar, y donde los medios suxiliares de moltura

cibén se pueden mover en forma arbitraria, asi

como & los dispositivos pare la realizacidén de -

_ este procedimiento.

Para el nuevo procedimientc son adecua
dos toda claese de molinos, siempre que 108 cuer—
pos auxiliares de molturacidn, por ejemplo bolas,
se muevan en recintos cerrados, es decir, los . mo

linos de tambor normales conocidos, los molinos

con dispositivos agitaedores, molinos de arena, ©

similares. Estos molinos se accionaban hasta aho
ra a presidn atmosférica normal. También es cono
cido el accionar estos molinos bajo vacio. -

Igualmente se conoce ol empleo de gas protector,

a presién atmosférica normsl.

En la compensacién de presién atmosfé-

rica no ejerce influencia alguna la atmésfera o

; 1a presidn sovre las fuerzas de cigellamiento -

responsables, para la dispersibén de 108 cuerpos’
s6lidos en los liquidos. Con la disposiciém de
vacio se ha de eliminer la adsorbeién de gms que
reduce 0 evita unae reticulacién y reparticién de
los sglomerados granulados de polvo sbélido. El
empleo de gas protector sirve para acelerar o]
frenarAreacciones dentro del material a molturar
¥ evitar peligros de accidentes. En la mayoria -
de los casos no existe relacidn alguna con el -
grado de la molturacién o distribuciéﬁ de los -

aglomefados y dispersiébn.

Se ha demostrado que con estos procedi
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mientos ya conocidos, en muchos césaa 1o se 10=-
gra el efecto molturador desesdo. Por lo tanto,
18 invencidn consiste en que en los molinos de
toda clase, de trabajo continuo y discontinuo,

en los cuales los medios auxiliares de moltura-
cibn se mueven en forma artitraria en recintos

cerrados, 0 que se pueden cerrar, el materisl a
molturar y los cuerpos suxilisres de moltura =
cién se ponen bajo presién. En lugar de'traba -
jar con compencsacién atmosférica o con depro =
s8ibn, se produce, segln la presente invencibn,

intencionadamente una sobrepresibén dentro del -
molino. El nivel de la presibn se puede variar

entre limites erbitrarios seglin el materisl 8

elaboraer y el resvltedo final deseado.

Por le presién ejercida sobre el mate
rial a molturar se forme un aumento de las fuer
zag de ¢izellamiento que se presentan en &1 ma-
terial a molturar. Este aumentoc de las fuerzaes
de cizallamiento es considerablemente més impor
tante que, por ejemplo, la reduccidén de la ab -
gorcibn de gas por el empleo de un vacio. ILa
presién misma se puede o se debe variar segin
la finelidad de molturacién de cada caso. En =
los molinos de bolas standard, en losg cuales -
por encima del material a molturar queda abn
un espacio libre, la presidén solo se puede ejer
cér mediante gasg & presifn. Como gas a presildn
puede servir gire a presibn o tambiédn un gas -

protector a sobrepresién. En los molinos de bo
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1as standard conocidos es en ciertos casos muy -
ventajoso el empleo del procedimiento seglin la -
presente invencién, pero no adecuados en todos
ellos,. La limitacidén de la aplicecidén estd dadae
preferentemente porque el gumento de le fuerza -
de gravedad es equiparable & un aumento de 1la -
viscosidad, en los molinos de bolas standard, -~
sin embargo, no es posible un aumento de la vise
cosidad por encima de mlrgenes determinados por
impedirse el proceso de rodadura necesario. El
sumento de la viscosidad s6lo se puéde lograr o
sobrepaéar en estos molinos mediante una gradue
cién adecuada de las viscosidades del material a
molturar. 2o estos molinos resulta por lo tanto
ventajoso el empleo del procedimiento segln 1z
presente invencibén cuando productos determinados,
que no pueden sobrepasar las bajas viscosidades
por su graduacibn, alén se ha de molturar con fuer

zas de cizaellamiento elevadas.

La gran ventaja del nuevo proce&iﬁiento
se encuentra en los molinos con agitadores, ya =
que en estos log impulsos de movimiento de log -
cuerpos auxiliares de molturacidn, independiente-
mente de gi los cuerpos auxiliares de molturaciém
tengan la forma exclusiva de bolas o se encuen =
tren mds o menos como arenas, Se han de forzar -
por los mecanismos de agitacién. Esto significa -
que las viscosidades se puneden variar entre am -
plios limites sin influenciar fundementselmente el

modo de trabajo. En tales molines de mecanismo -~
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de agitacién la presidén no se produce normalmente
por gas a presién externs, sino comprimiendo 1la

carge de trabajo.

En los molinos de agitacién de trabajo
discontinuo se pone el redipiente de molturacién
bajo prosibén mediante une bomba del materisl a -
molturers kn los molinos de trabajo continuocs se
borbea & presién el material a molturar y la sali
da se regula con un estrangulador o uns vélvula =-

reductora de presibn, de menera gus dentro de los

‘recintos de molturacién se mantenga una presibn -

deseads.

Para realizar €l procedimiento en los -
molinog en 8i conocidos de las clases arriba men=
cionades 86lo es necesario emplear medios adecua-
dos pare producir una presibén sobre el material. 8
molturar y los cuerpos auxiliares de molturaciém.
Especialmente en los molinos de trabajo disconti-
nuo sirve para ello una bomba para el material a
molturar} £n los molinos de trabajo continuoc se -
necesita ademés de la bomba pafa €l material a -
molturar, un estrangulasdor ¢ una valvula reducto-
ra de prezidn en la salida, con lo que se puede -
regular en forme adecuada la presién dentro del
recinto de molturacién. Si la presidén no se logra
por el materiel & molturar, sino por medios de - .
presidén adicionales, tales como gas a presién o
similares, entonces se ha de prever en un lugar -
adecuado del recinto de molturacién una slimenta~

cién para un gas e presién suministrado por un -
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En el dibujo se hen representado es~
quendticamente ejemplos de ejecucidn de la in -

vencién. Tal dibujo representa:

Figura 1. un molino de tambor o moli
no dée bolasg de mecanismo agitador con las dis -
tintas clases de generacién de presidn posi -

bles.

Figura 2, un molino de recipiente de

agitacién y

-FPigura 3. un molino de bolas milti -

ple. -

En un tambor de molturacién 1 se mue
ven, mediante un eje 2; mecanismos de agitacién
3. £l accionamiento del eje del mecanismo de -~
agitacidén 2 no estd representado. En la alimen-
téoién 4 para el material a molturar se ha c¢o
nectado una bomba 5, cuyoirendimiento se puede
veriar. A le salida 6 se ha dispuesto un estran
gulaﬂorbf & ung védlvula de reduccibn de presibn.
Este estrangulador estd cerrado en el proceso de
trabajo discontinuc durante el proceso de moltu
racidn, mientras qﬁe en los molinos de trabajo
continuo permite el paso del materiel & moltu -
rar manteniendo una cierta presibn correspondien

te en el recinto de molturacidn.

En ¢l molino representado se puede -
alimentar también a través de una conexibn 8 =
aire a presién o un gas a presidén desde un com-

presor 9 o similar al recinto dé molturacidn.
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Asimismo es posible, tanto en el moliw
no representado en la Fig. 1 como en los demés -
ejemplos de ejecuccidn, prever seghn la finelidad
8010 uno u otro medio para la generacién de la
presién. En la Fig. 2 se ha representado un moli-
no de recipients de agitacibn en si conocido. El
recipiente de agitacidén 11 se compone agui de una
parte inferior, preferentemente provista de un en
volvente de entriamiento 21, y de una parte supe-
rior provista de un tamfz 22. En el eje 12, alojs
do en posicién vertical, se han dispuesto discos
de agitacién 13 para mover el meterial & molturar
¥y 108 cuerpos auxiliares de molturacibn, por ejem
plo las bolas. El material se alimenta a través -
de una tuberia de alimentacién 14 que desemboca -
concentricamente en el fondo del recipiente de =
agitacidn 11. E1 material molturado sale del moli
no a través de la salida 16. Pera cerrar el inte-
rior del recipiente de agitacién go ha previsto -
una empaguetadura 23 para el eje 12. En la tuve -
ria 14 se ha conectado unz bomba 15 que empuja el
materiel a molturar bajo presibn correspondiente
en el recipiente de agitacién 11 y gque se puede =
vigilar por ejemplo en un manbdmetro 24. in la sa-
lida 16 se puede haber previsto un estrangulador
17 & una vélvulakreductora de presifn. En caso dg
seado se puede disponer agul también un manometro

de vigilancia 25,

En la figura 3. se ha representado un

molino de bolas miltiple de Trabajo continuo gue
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essncialmente se compone de tres (o més) molinos

de recipiente de agitacibn segin la Figura 2, don
de convenientemente los medios para la generacidén
de mantenimiento de la presidn no se han previsto

para cada unidad de moline sino solo una vez para

todo el grupo de molinos.

Por lo demés se aplice en el molino de
bolas miltiple el mismo principio de molturacién
segln la presente invencién. El material a moltu-
rar se pasa desde un depbsito de almacenamiento
26 con ayude de la bomba mencionada 15 al primer
wolino de recipiente de agitacién 27. Desde alll
pasa el material molido a través de una tﬁberia -
de conexidén 14°’al segundo molino de recipiente de
agitacién 28 y desde é9te e través de otra tube -
ria 14" el tercer molino 29. Se irata agui de . =
précticanente tres molinos iguales comectadoz en
serie, con lo que el itiempo de duracién de trata-
miento del material & molturar se puede prolongar
en forma correspondiente. El modo de servicio ¥y
la clase de la generacién de presibn no se dife -

rencia en nada de aquella para un sqlo molino.

La invencidén no se limita a los ejem -
vlos de ejecucibén representados y descritos. Asi-
mismo se puede aplicar también a los molinos con
otros cuerpos auxiliares de molturacidén y también
é3 posible prever los medios para la conexibn de
la presibn, por una parte, a través del matérial
a molturar o & través de un gas a presidn aparte,

que se puedan conectar individualmente o son co -
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Descrita suficientemente la natursleza
del invento, asi como la msnera de realizarlo en
1la préctica, debe hacerse constar que las disposi
ciones anteriormente indicmadas son susceptibles
de modificaciones de detalle, en cuanto no alte-
ren sy priancipio fundamental, siendo lo que oone-
tituye la esencia del yreferido invento y porllo
que se solicita patente de invencién por 20 afios
on Espafia, sobre:"Procedimiento y aparato pars ls
molturacién, en molinos de trabajo discontimo y
continuo®; caracterizéndose por lo siguiente:

1e.- Procedimiento para la molturacién,
en molinos de trabajo discontimuo y continuo, de

todas clases, en los cuales los medios auxiliares

de molturacifn se mueven en recintos cerrados, 0 que

se pueden cerrar, pudiéndosse mover estos medios asuxi

liares de molturacidn en forma arbitraria, osrac-
terizado, porque el material a moler y los cuerpos
auxiliares de molturaocién se ponen bajo pre-

8ién.

28.- Procedimiento, seagdn la reivindie
cacidn 18, caracterigado, porgue on el molino de
trabajo discontimo ls presidn se geners a través
de un proceso de bombeado para el material a mol-
turare ,

38.- Procedimiento segin 1a reivindica-

cidn 19, caracterizado porque en el molino de

trabajo discontinuo la presién se logra mediante una



Xt

0

5

10,

i5.

20.

25,

30.

Y=oy

. ES. :
DTN |
o N U > &

regulacidn correspondiente del paso del material

a molturar.

48.~ Procedimiento segin la reivindi
cacién 18 o las siguientes, caracterizade, por -
que la presibn del material a molturar se logra
mediante la introduccidn de gas a presibn en el

recinto de molturacibn.

58 .~ Procedimiento segin la reivindi
cacidén 1¢ o las siguientes, caracterizado porgue
se han dispuesto varios molinos igueles conecta=-

dos en serie.

62.~ Aparsto para la realizecifn -
préctica del procedimiento antes descrito con
un recinto de molturacidn cerrado O que se puede
cerrar y medios auxiliares de molturacién mévi -
les en forma arbitraria, caracterizado por me -
dios para la generacidn de una presién sobre el
material a molturar y los medios auxiliares de

molturacién.

T¢.- Aparato segin la reivindicacién
6e, 33pecialmenté para procesos de molturacién -
discontinucs, caracterizado por una bomba pera -

comprimir el material a molturar.

82.~ Aparato segin la reivindicecidn
6, especidlmente para procesos de molituracidn -
continuos, caracterizado, por una bomba pars el
meterial a molturar y un estrangulador o una vé&l

vula de reduccidn de presidén en la salida.

98.- fAparato segin la reivindicacidn

6, caracterizado, por medios para la indroduc =
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¢cién de g8 a presién en el recintc de moliuracidn.
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108.- Aparato para la realizacién préc-
tica del procedimiento seglin una o varias de las =
reivindicaciones 12 hasta 58, carscterizado, por -
que se hen conectado en serie varios -molinos, en ai

iguales.

1le.- Aparato seglin le reivindicacién
102, caracterizado, porque lo8 medios para la gene-
racién de presién o mantenimiento de le presién so
lo se han dispuesto en el primero o en el dltimo -

de los molinos.

122 Véparato seghn la reivindicacién -
108, carscterizedo, porque 1lcs molinos estdn conec-
iados entre sgi herméticos a la presién, de manera
gque en todos los molinos del mglino méltiple existe

le misma presidén.

138.- "Procedimiénto y aparafo para la
molvuracidn, en molinos de trabajo discontinue ¥
continuo®; tal y como queda substancialmente des -
crita en la presente lemoria e ilustrado en los ad

Juntos divujos.

Esta memoria constja 8¢ once hojas escri

tas a méquina por una sola ca
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