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El presente invento se refiere a un distribuidor 
que puede ser accionado, por ejemplo, mediante una moneda 
o bien una ficha, del tipo que incluye una envuelta exterior, 
en que se halla una hilera de columnas o conductos vertica­
les. Las botellas, colocadas horizontalmente y escalonadas 
en dichas columnas, descansan sobre un travesano o barra, 
también con eje horizontal y que, a la introducción de una 
moneda, se desplaza de una manera conveniente en el conduc­
to en que el travesaño mismo se halla causando así la sali­
da de una botella del conducto.

El presente invento propone un dispositivo que se 
caracteriza esencialmente por el hecho de tener al menos un 
brazo de consola, montado de forma, que pueda deslizar trans­
versalmente con respecto a su propio eje sobre un árbol de 
guia fijo, bajo el mando de un grupo motor-reductor de velo­
cidad, siendo el peso de las botellas que descansan sobre el 
brazo descargado sobre una viga fija.

De acuerdo con un particular caso de ejecución, 
cada columna está asociada con ún grupo motor-reductor de 
velocidad independiente de los grupos de las columnas adya­
centes, es decir que cada brazo es mandado por su propio gru­
po motor-reductor de velocidad.

De acuerdo con otro caso de ejecuoión preferido, 
los brazos propios de al menos dos columnas, se mandAn me­
diante una leva única accionada por un grupo motor-reductor 
de velocidad, siendo el perfil de dicha leva tal que, cuan­
do uno de los brazos es desplazado a través de su propia co­
lumna, el otro, o los otros brazos queden parados en las co­
lumnas correspondientes.

Para facilitar la explicación, se acompaña a la 
presente memoria tres láminas de dibujos en las que se han 
representado un caso de ejecución que se cita solamente a 
titulo de ejemplo. En dichas láminas:

La fig. 1 muestra esquemáticamente un grupo motor-
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reduotor de velocidad para el accionamiento del.brazo montado 
en la columna que se ilustra esquemáticamente en la fig. 2.

La fig. 3 es una vista lateral esquemática del tra­
vesado y de sus guías.

La fig. 4 es una perspectiva esquemática del obje­
to de la fig. 3.

La fig. 5 es una perspectiva parcial del detalle 
perteneciente a los medios que permiten desplazar la pared 
móvil del conducto, con objeto de adecuar las dimensiones 
del mismo al largo de las botellas que se hallan en dicho 
conducto.

La fig. 6 es una sección a lo largo de la línea 
1-1 de la fig. 7, que muestra otro caso de ejecución del 
invento.

La fig. 7 es una planta con unas cuantas porciones 
seccionadas, y otras porciones retiradas, de un grupo motor- 
reductor de velocidad, que acciona mediante una leva única 
una pareja de brazos de consola que obran en dos columnas 
adyacentes, de acuerdo con el caso de ejecución de la fig. 6.

La fig. 8 es un alzado lateral, con unas cuantas 
partes seccionadas, y otras partes retiradas para mayor cla­
ridad, del objeto de la fig. 7.

Con referencia a las figuras, 1 es una columna de­
limitada sobre dos lados opuestos por dos paredes 2 y 3, cu­
ya distancia recíproca puede ser variada cuando que sea nece­
sario, y con la que está asociado un grupo motor-reductor 
de velocidad, que se ilustra en la fig. 1. Dicho grupo, ce­
rrado en una caja, está fijado sobre la traviesa (no ilustra­
da) de la envuelta, que constituye el cuerpo del distribuidor.

El grupo motor-reduotor de velocidad está compues­
to por un motor eléctrico 4, sobre cuyo árbol de salida 5 es­
tá enchavetado un pisón 6, que engrana con una rueda dentada 
7, enchavetada sobre un árbol 8 alojado en los cojinetes 9.
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El citado árbol 8 está unido con un porta-satélites 10, cuyas 
ruedas satétilites 11 se hallan engranadas con una rueda den­
tada 12. Dicha rueda dentada 12 está enchavetada sobre un 
eje fijo, es decir no giratorio 13, sobre el que está monta­
da loca una rueda dentada 14, que se halla también engranada 
con las dos ruedas satélites 11. La relación entre los dien­
tes de la rueda 12 y los dientes de la rueda 14 puede ser por 
ejemplo de 100:101, de manera que 100 rotaciones completas 
del árbol 8 corresponden a una rotación completa del engrana­
je 14.

Sobre una cara de la rueda dentada 14 está fijado 
un botón 15, interpuesto entre los dos brazos 16 de una hor­
quilla, unida con una caja 17, en que está montado un coji­
nete de bolas, por ejemplo del tipo comercialmente conocido 
como "caequillo de bolas", y que permite una traslación casi 
sin fricoión del cuerpo 17 a lo largo del eje fijo 18. Dicho 
eje está fijado entre dos soportes 19 de la estructura de 
la máquina. El travesaRo 20, sobre que descansan las botellas 
21 contenidas en la columna 1 está fijado en voladizo, pero 
de manera que puede girar en torno de su propio eje, sobre 
el cuerpo 17.

En su posición inicial, el travesano 20 se halla 
colocado en correspondencia con el punto medio de la columna 
1, y más precisamente en ía posición indicada con A. La in­
troducción de una moneda o de una ficha causa el cierre mo­
mentáneo de un circuito eléctrico, no ilustrado, y por con­
siguiente el cierre de un conducto conectado en serie con el 
motor eléctrico, que se pone en marcha. Por consiguiente, el 
travesaRo A se desplaza de su posición central, dejando libre 
un microinterruptor que se cierra, cortocircuitando asi el - 
contacto conectado en serie con el motor, y manteniendo ali­
mentado a este último. Durante el mencionado desplazamiento 
de la posición central, la botella que se halla más baja en la
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columna, se mueve hacia la salida. Cuando el travesado 20 
está de nuevo en su posición central, el microinterruptor 
se abre, parando asi el motor.

Dado que el travesaRo 20 está montado en voladizo, 
105. y sobre el mismo gravita el peso de las botellas, que tien­

de a hacer girar el travesaRo en torno del eje 18, se dis­
pone una pareja de cojinetes 22 que, apoyando contra un 
rail 23 fijado sobre el armazóm del distribuidor, impiden 
dicho movimiento giratorio. En particular, la citada pare— 

110. ja de cojinetes tiene el objeto de evitar una presión espe­
cifica demasiadamente alta entre las bolas y el eje 18.

De acuerdo con una característica importante del 
invento, para acrecentar el número de las botellas que pue­
den ser distribuidas en una columna, y para evitar al mismo 

115. tiempo que un peso excesivo pueda gravitar sobre el travesa­
Ro 20, las paredes 2 y 3 tienen unas cuantas aberturas 25 
espaciadas entre sí, junto con rellanos 24 inclinados cada 
uno hacia su abertura 25, y que soportan una o más botellas 
21. Es claro que, a medida que se reduce la altura ocupada 

120. por las botellas en el canal 1, las botellas que se hallan 
sobre dichos rellanos, se desplazarán en el propio canal.
En particular, como se muestra en la fig. 2, los rellanos 
de una de las paredes, están colocados escalonados conrespec 
to de los rellanos de la pared opuesta, pudiéndose así lo- 

125. grar que las botellas que se hallan sobre los mismos lleguen 
a la columna en la necesaria colocación escalonada.

Por fin, de acuerdo con otra característica del 
invento, la pared 3 0, que delimita el lado posterior tanto 
de la columna, como de los rellanos de la misma, puede ser 

130. desplazada, para ajustar la anchura del conducto y de los 
rellanos, al largo de las botellas que hay que distribuir. 
Uha posible ejecución se ilustra en la fig. 5, en que se ob­
serva que dicha pared 30 tiene un hierro perfilado 31 con 
largo casi igual a la altura de la columna. Dicho perfil 31
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está;? provisto de brazos 32 que están inclinados, con respec­
to del eje longitudinal del perfil, bajo un ángulo substan­
cialmente igual a la inclinación de los rellanos 24. Los bra­
zos de un lado están colocados escalonados con respecto de 
los brazos del lado opuesto, con la misma colocación de los 
rellanos, y constituyen las paredes de extremidad de las di­
ferentes ramificaciones representadas por las aberturas 25 y 
sus rellanos. Los bordes 34 de dos, ó más rellanos del mismo 
lado pueden tener una serie de entallas 35) en que se ajus­
tan las extremidades de los citados brazos, para bloquear el 
perfil 31 en la posioión deseada que corresponde a la longi- 

- tud de las botellas que deben ser distribuidas.'
En caso de que las botellas tengan longitudes di­

versas, será suficiente en cada caso levantar el perfil 31, 
e introducir sus brazos 32 dentro de las entallas correspon­
dientes. Evidentemente, en lugar de las entallas podrían ser 
utilizadas, por ejemplo horquillas 36 soldadas sobre los re­
llanos, o bien otros medios técnicamente equivalentes.

Aunque se haya descrito un solo caso de ejecución 
del invento, un experto en el arte podrá imaginar con facili­
dad numerosas variantes y modificaciones en los detalles y ca­
racterísticas accesorias, quedando no obstante todo ello com­
prendido en el espíritu de lqánvención.

Así por ejemplo, el travésaño 20, en lugar de ser 
en consola, podrá apoyarse por su extremidad libre, con la 
ayuda de un cojinete de bolas, sobre una guía apropiada.

Hay que poner de relieve que botellas con diámetros 
relativamente diferentes pueden ser introdücidas en las colum 
ñas, debido a la conformación estructural de las mismas.

Con referencia a las figuras 6, 7 y 8) 101 es un 
motor eléctrico del tipo convencional soportado por un perfil 
102 U, en que se aloja también un'árbol loco 103, que tiene 
una rueda dentada 104. Dicha rueda 104 se fija, mediante tor­
nillos no representados, a una leva 105, montada también so-

\
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bre el árbol 103, y que se describirá con más detalles pos­
teriormente.

Al perfil U se une con la ayuda de medios ya cono­
cidos, un reductor de velocidad 106, que puede ser del tipo 
tradicional, provisto en su lado inferior de soportes 107 
para la fijación al armazón del distribuidor.

El árbol del motor 101 está unido cinemáticamente 
con el reductor 106, sobre cuyo árbol de salida 1Ó8 está en- 
chavetada una rueda dentada 109 que se halla engranada con 
la rueda 104.

Sobre cada uno de los lados opuestos del perfil U 
102,está fijada mediante tornillos una cartela doble 129, 
formándose asi una horquilla entre cuyos brazos 110 está 
soportado un eje fijo 111, sobre el que pueden deslizar los 
cursores 112 que tienen en su interior los cojinetes de bo­
las axiles no ilustrados, del tipo tradicional. Los indica­
dos cursores tienen en sus extremidades superiores un salien­
te cilindrico 114, en que se monta un pequeño árbol 115, 
provisto de un rodillo giratorio 116 que se apoya contra el 
travesaño 117, que constituye parte de los brazos 110, a tra­
vés de una pieza intermedia 118 inclinada hacia arriba. El 
rodillo 116 sirve para transmitir al travesaño 117 los es­
fuerzos producidos por las botellas sobre el brazo 119. Cada 
uno de los cursores 112 soporta, en su lado frontal, un eje 
120, sobre que está montado loco, mediante cojinetes no ilus­
trados, la pieza con forro de goma, que constituye el brazo 
119.

La leva 105 tiene una ranura periférica con un 
perfil idóneo, cuyos bordes 124 obran sobre el rodillo loco 
125, soportado por. cada uno de los cursores 112. Por un 
desarrollo de 1803 (ángulo ̂  ) la ranura 123 queda concéntri 
ca al eje de rotación A de la leva, mientras que por un desa 
rrollo en 453 (ángulo áf ) el eje de la ranura se aproxima



205.

210.

215.

220.

225.

230.

-  8 -

al centro, después se aleja progresivamente del mismo centro 
a lo largo del ángulo/? , alcanzando por fin el puntó B, en 
que el rodillo hállase a una distancia máxima del eje A.

En la posición C, el rodillo hállase a la distan­
cia mínima del eje A.

A lo largo del sucesivo ángulo ^  , el perfil de 
la leva lleva de nuevo el rodillo a la distancia F del eje 
de rotación A, correspondiendo dicha distancia al radio del 
circulo definido por el eje de la ranura, a lo largo de los 
1803 del ángulo ̂  .

Supóngase que los dos rodillos estén inicialmente * 
en las posiciones G y H de la fig. 6, y también que la leva 
105 esté girando en la dirección de la flecha M. En los pri­
meros 453 de rotación, que corresponden al ángulo , el ro­
dillo izquierdo en la posición H queda estacionario, junto 
con su brazo 119, mientras que el otro rodillo 125 es lleva­
do de la posición G a la posición C, acercándose al eje A.

El correspondiente brazo 119 se desplaza entonces en 
la misma distancia, permitiendo asi el suministro de una bote­
lla. En los sucesivos 903, que corresponden al ángulo/? , el 
rodillo izquierdo siempre queda estacionario, mientras que el 
rodillo derecho alcanza la posición B, que corresponde a su 
distancia máxima del eje A. Durante esta última fase, se efec 
túa el suministro de una segunda botella. En la tercera fase, 
que corresponde a una rotación de 453 (ángulo ̂  ) el rodillo 
derecho regresa sobre el circulo Z, es decir a su posición 
inicial, mientras que el rodillo de izquierda efectúa, duran­
te la sucesiva rotación de 1803, el suministro de dos botellas 
del correspondiente conducto como se acaba de describir para 
el rodillo derecho'^ De otro modo, una rotación de 3603 de la 
leva 105, corresponde al suministro de cuatro botellas, dos 
del conducto en que actúa el brazo derecho, y dos del conduc­
to en que obra el brazo izquierdo.
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Consiguientemente, es obvio que un grupo motor- 
reductor de velocidad, substancialmente dimensionado para 
desplazar uno solo de los citados brazos, puede ser suficien 
te también para esta última aplicación, dado que durante el 
movimiento de uho de los brazos, el otro brazo queda esta­
cionario. Además, dado que el brazo estacionario queda blo­
queado en una posición fija mediante su rodillo, no es posi­
ble que malintencionados puedan desplazarlo abusivamente, 
sacando así las botellas.

Evidentemente en el espíritu del invento queda tan 
bién la solución con que un único grupo motor-reductor 101,
106 sirve para el accionamiento de tres o más brazos en su­
cesión. Será suficiente, con tal fin,proveer una leva con 
una ranura perfilada adecuadamente#

N O T A
La Patente de Invención que se solicita en España, 

por veinte años de acuerdo con la vigente Legislación, con 
prioridad de la demanda italiana ns 31.852, de fecha 13 de 
Febrero de 1.963, parcialmente por la forma de ejecución de 
las figuras 6, 7 y 8, que corresponden a las reivindicacio­
nes 7, 8 y 9, deberá recaer sobre: "DISPOSITIVO DISTRBBUIDOR 
DE BOTELLAS Y RECIPIENTES SIMILARES", según las característi­
cas esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
18.- Dispositivo distribuidor de botellas y reci­

pientes similares, caracterizado por el hecho de incluir al 
menos un brazo en consola, montado de manera que puede des­
lizar transversalmente con respecto de su propio eje, sobre 
un árbol de guía fijo, bajo el mando de un grupo motor-reducto 
de velocidad, siendo el peso de las botellas que gravitan so­
bre el brazo, descargado sobre una viga fija.

28.- Dispositivo distlTibuidor de botellas y reci­
pientes similares, de acuerdo con la reivindicación 18, ca­
racterizado porque cada canal está provisto de un grupo motor-
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reductor de velocidad independiente, destinado a transmitir 
un movimiento de vaivén al órgano que, mediante su desplaza­
miento, permite el suministro de una botella cada vez.

33.- Dispositivo distribuidor de botellas y reci­
pientes similares^ de acuerdo con las reivindicaciones 13 y 23,, 
caracterizado porque el grupo motor-reductor incluye un motor 
eléctrico y un engranaje epiciploidal.

43.- Dispositivo distribuidor de botellas y reci­
pientes similares, de acuerdo con las anteriores reivindica­
ciones, caracterizado por estar el engranaje epicicloidal com­
puesto por una diferencial de engranaje cilindrico con pares 
desiguales, y con un planetario fijo y un planetario móvil, y 
provisto de un botón que coopera con una horquilla o bien con 
otro órgano equivalente para la transmisión del movimiento de 
vaivén a un travesaRo unido con la propia horquilla.

53,- Dispositivo distribuidor de botellas y reci­
pientes similares, de acuerdo con las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado por estar el travesado montado en con­
sola sobre un cuerpo corredizo a lo largo de un eje fijo, que 
está unido con la horquilla o similar, y que tiene sobre su 
lado opuesto un par de horquillas o piezas semejantes que se 
apoyan contra un rail de soporte.

63.- Dispositivo distribuidor de botellas y reci­
pientes similares, de acuerdo con las anteriores reivindica­
ciones, caracterizado por estar las columnas provistas de con­
ductos que tienen ramificaciones laterales inclinadas hacia el 
eje de la columna, de manera que, durante el progresivo vacia 
do de aquella, las botellas contenidas en dichas ramificacio- 
nea, pueden desplazarse en el canal, tomando la colocación es­
calonada que permite un suministro regular^ de cada botella.

73.- Dispositivo distribuidor de botellas y reci­
pientes similares, de acuerdo con la reivindicación 18, carac­
terizado porque los brazos que obran en al menos dos columnas 
son mandados por una leva única, accionada por un único grupo
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motor-reductor de velocidad, siendo el perfil de dicha leva 
tal que, cuando uno de los brazos se desplaza a través de 

30$. su propia columna, el otro, o los otros brazos quedan esta­
cionarios en sus columnas*

83.- Dispositivo distribuidor de botellas y reci­
pientes similares, de acuerdo con las reivindicaciones 13 y 
68, caracterizado porque los brazos deslizan transversalmen- 

310. te a un eje común, y tienen un correspondiente rodillo que 
se halla en toma con la ranura de la leva.

98.- Dispositivo distribuidor de botellas y reci­
pientes similares, de acuerdo con las reivindicaciones 18,
68 y ?8, caracterizado porque todos los brazos cooperan con 

315. una pieza de apoyo común, contra que actúan rodillos coloca­
dos en ángulo recto con respecto de los brazos*

108.- "DISPOSITIVO DISTRIBUIDOR DE BOTELLAS Y RECI 
PIENTES SIMILARES".

Según queda sustancialmente descrito en la presen­
te memoria descriptiva, que consta de once hojas escritas a 
máquina por una sola cara, y dibujos.

Madrid, 7 de Mayo de 1.963
OFPICINE MECCANICHB TONDUH & C. FRIGO
RIFERI MAJESIIC S.p.A.
P.P.
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