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INVENGCGION ’

por »Uii ¥ROCKDIMIENTO, CON SU DISPOSITIVO HEALIZADOR; PARA EL
TR4TAMIEN?O BAJO PRESION DE PRODUCTOS DE TODAS CLASESv, a fa-
vor de 1s firms ESTABLISHMEWE ¥OR AUPOMATION, domicilisda en
VADU%.~ Principedo de Liechtensteln, . -

“ & =

MEWORIA DBSCRIPPIVA

ia presenta invaencion se refiare a un procedimiento y a
un dispositivo pera sl tratamiento de produetos (por gjekplo,
para el tratamiente bajo vapor, el blanqueo, el tefiido, etec.),
enh especlal de productos textlles de todas clases, en el gue
el producto, durante su tratamleato, recorre una z0ne en la
que reims una presién aumentada con relacién sl medio ambien
te. o ‘ -

Los dispositivos de esta clase son en si ya conocidos, po-:
ro suelen trabajar todos ellos de manera mis o menos disconti.
hoa, | . .

asf, por ejemplo, se emplean resiplentes en los que se in-
$roduse el producto a tratar y que después se elerrs herméti-
camente por medilo de'una tepa o de cualquler otro dispositivo
aproplados 4 continuqcﬁén 8@ pohe el recipiente, por ejemplo,

bajo presién de vapor, hasta que se da por terminsdo el tratae
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Se ha intentade orillar estos inconvenientes alimentando
de mapera continua el produeto al recipiente. Para ello pasa
el producto por uno o mis rodilles, cimaras de esclusa, o si-
milsresy cuya mision es la de hermetizaer el imterior de da

oamers de tratamiento frente al exterior. '

Estos dlspositivos son caros y generslmente no trabéjan
de mehera satisfactoria, debido a que no permiteh mantener en
ellos constantemente presiones elevadas,

Para subsanar estos inconvenientes se propoke en esta ine
vensidn que el producto a tratar sea empleado como material
de junte en la entrada y la sailda del producto en la cémara
de tratamiento. egun el presente invento, hay que prever, por
lo tanto, dispositivos apropiados que proveoquen sen cada caso
uns compresi®n del material en la emtrads y en la salida, s-
tos dispositivos han de servir al mismo tiempo como medios de
trensporte para el producto dentro de la oémara,

Estos‘medios de transporte, tales como apisonadores, cafe~
nas, ette, reciben al mismo tiempo, convehientemante, una for-
ma tal que, al mismo tiempo sirven de junts entre la camara de
tratemiento y la stmisfera del exteriors 7

la odmara de tratamiento esté constituida sustancialmente,
por ejemplo, por un pozo elargade de uns seccion cuglquiera;
es deeir, vertical u horizontal, Tembién puede adoptar cualquiar'
posicidn inclinada, |

La alimentacidn del producto puede realizarse, bien ses s
trav%s de un tubo de carga, o blen msdiasnte cintas de transpor-
te, en sd conoeidas, o sualesquiers otros dispositivos. sn euan~
to ei_matarial ha llegado a la entrada de la cémara de trata-

moento, es apresado por un dispositivo aproplsdo para su transe
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porte y compresién. '

Eétps dispositives son asimismo conocidos. Puede tratarse
de émbolos movidos en vsiven, apisonaderes, tornillos sin fin
giratorios, oedenas pasantes, brgzos movibles, etos

Como el transporte del producto a trawés de la camare debe
reelizarse con el menor rozamiento posible, es decir, sin gran
regsistencia, es pecesario gque en la sallids de ls oéma:a de tra~
tamiento se oponga al material unas resistencis CoR objeto de que
ses comprimido dentro de la cémsra, Gomo resistencia puede uti-
lizarse, bien ses un estrechaniento de le secoion del pozo, ©
bilen al menos un psar de rodillos de velocidad regulsble, un dis-
positivo de tornillo sin fin, tal como el gue se encuentra a lz
entrada, o similares,

la elimentacién del agente de tratamiento, por ejemplo ve-
por,'ha de realizarse de tsl meners que la camiéa del pozo de
tratemieato esté perforada en el centro en un large determinados
En este lugar est5 el pozo rodeado for una segunda camisa, en
la que se introduce a presidn el agente de tratamiento., Results
posible dispomer una sols de tales oamarss de alimentacién, pe-
ro tembién variss de elles unes tras otras, il mismo tiempo, ¥y
emplqéndbss verias csmaras de aliméntacién, se puede escalobhar
lg presidn, por ejemplo, en direccion axial,

2 lugar de la alimentacion de Tapor éntes degorits, se pue-
Qe t;mbién der a le camisa, en la zona de tratamiqnto con el ve~
por, forma de espirel, por ejemplo‘(o bien se puede montar upa
chapa de disha forms en la camiaa);’en los lugsres correspondien~
tes se disponen tobéras que insuflan el vapor en la cedmara,
sustancialmente en sentido rediel, La elineacidn de les toberas
puede ser cualquiera, asi, por ejemplo, es imeginsble el princi-

pio de contracorriente, -
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Se puede; visto en seccion lopgitudinel, dar tembién a la

superticie interior de la camiss, delante de la zona de trata-

miento con vapor (y de meners ghaloge tambien detras), forma

ondulada pars conseguir as{ una obturacién adicional en el sef~

tido de la entrada o de la selida.

Bn otra forma preferente de realizecidn, se elige el dia-
metro o la seccidén de la superficie de la cimara en la sons de
tratamiento con el vaéor, mayor que el didmetro del resto de la
capare de tratamiento; preferentenmente se puede dar a lgs pare-
des un sbombamiento convexo, con preferencia en sentido axiel,
y asimismo es imagingble upa forme esfﬁriﬁa.

con objeto de podery eventualmente, volver & esponjar el
msterial anteriormente comprimido, debe preverse e la zona de
tretamiento con el velor, a 1o menos un medlo psra dicho espon~

jemlento, Fara ¢llo pueden utilizarse rastrillos impulsados,

-ocuerpos rotatorios; sgitadores, o bien tambien hacer que el pro=

ple vapor o aire csliente actien en el sentido descrito.

Para limitar todavie mis la zone de tratamiento con el va-
por, se pueden nmontar eaclqsas de aire cslieants y/o de vapory
preferentemente en la regién final de la zona de tratamiento con
el vapor, | '

Un estrechamiento convenliente para le compresidn del mate-
rial a efectos de conseguir una obturacién, puede consistir en
chapas abombgdas hacia adentro que, no obstante, también poe
drian realizarse en forma de cuerpos de ro?acifm impulsadose

Los medios de t;ansporte previstos, tales como torpilles sin
tin, rodillos, etc,, pueden montarse en cualquler nimero apro-
piado; a treves del nacleo del tornille sin rin se puede hacer
pasar vapor que se difundaAradialmente‘{a traves de salidas ra-

diales).
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. Una idea esenclal del linvento estribs en el estrechamien~
te de 1z seccidn del dispositivo, con lo cual se consigue une
compresion del producto, de modo que el propio producto sirve
de obturacion, por 1o menos en un grado considerable,

&stos estrechamientos puedepn consegulr-ge con ayuda de pa-
redes inclinadas {conicas}, o bien tambien, por ejemplo, ine
sertando un snillo que pueds inflarse {similar a la camara de
un neumatico de coche), haciéndose esté anillo de un materisl
que no sufra bajo los efectos del calor {caucho, materisl plias~

tioco © similareg)g

§1 anillo ge infls de acuerdo con la seccidn deseada {con

 mis o menos presidn) y ademss resulta posible hacer que la pre-

sion del vapor actle desde dentro, con objeto de adaptar la
presipn del vapor, que por consiguiente reina dentro de la ci-
mara, a esta junta,

Otra retencién {compresidn) del material se puede conse-
guir montando en la"sal;da, si'se elige por ejomplo la forma de
una cejs de forma de d (J~box), uns trampilla cargada por mues

1le y que pormalmente esti cerrada, pero-que se abre bajo la

presidén del material pssante. Es conveniente montar varias trgmp

pillss que Zormen un cierre comin,
Otras carscteristicas ventajoses y convenientes del invento

se desprenden de las Yormas de reslizscidn que, como ejemplo no

-limltetivo, se deseriben e ilustrsh en los dibujos adjuntos y

cuyas caracteristicas, al fgual gue les ya mencionadas, pueden

" utilizarse aislada o conjuntsmente (en combinacion).

80 los dibujoss
La fig. 1 muestre una cémers 16 que, eh su salida, tiene la
configurscion Ge ana ceja en forma de J.

%1 material se introduce segun la flecha 173 en la entrade
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se encdentran rodillos Ze & cantinuaozen hay un estrechamiento
(estrechamiento de seccionj, ‘producido por las superzioles obli-
cuas 15,

A tnz#és de las pertdraciones 4 penetra vapor a ula presiodn
relativamente elevadsa, con objeto de reducir los tlempos de per-
manencia, ‘

g0 ls salida puede verse una trampills consistente en varias
trampillss sueltas 13, sujetas mediante charnelas y que estan
cargadas por muelles, es deoir,Aque tienden a cerrarse automati-
camente, _ )

Ls fige 2 nuestra una camara, en la que el material se intro-
dnce, por ajemplo, a trvaés de un embudo, &l material, una vez
que has pasado por el embudo 1, cse en los pasos de un toranillo
sin Iin 2 que lo transports a través del interior del pozo 3. 81
pozo posee en su extremo un estrechamiento 5 con relscibn a su
seccidn anterior. Gracles a ests medida, tiecne lugar uha compre-
gion fuerte del material en esta parte de lg océdmare de tratamien-
to. _ |

Le parte dentral del pozo, por ejemplo, ests perforads en
&y rodeada por una camisa 6, a través de la cual se hace pasar
& presibn el agente de'tratémiento, que flaye sobre el material
a tratar.

La cémara de tratamiento esta convenientemente aislada. &l
matefial atraviesa de este modo uﬁa zoha de pregcalepntamiento,
seguidamente una zopna de ¥ratamiento con vapor y una zona de per~
manencia, hasta que abandons ls oamara,

Le £1ge 3 muestre una camsre Ge tratemiento, fundamentalmens

te jgual a la de ls fig. 14 La ﬁnlce excepeion es gue ls entra~’

da y le salida se realiza aqui por sendos pares de rodillos J

vy 8 que, por el lado de la entrada, se hascen cargo de la alis
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mentacion y compresidnp ﬂel material, y por el lado de salida
ofrecen la qorraspondiente resistencie {pera la compresidn)s

sdlcionalmente se pueden montar tembién chapas abombadas
10, (visto en seccién) pars conseguir una compresidn del ma=
terial en el sentido de una obturacion.

Estes chapas lQ pueden preverse tambien en forme de cuer-

- pos rotatorios.

gn la fig, I puede verse todavia un dispositivo inflable
que, por ejemplo, se monta delante de l2 salida o que tambien
puede reemplezarse por el estrechamiento 15. &1 anillo 18, que
debe ser elistico, puede ser infladoe, con lo que se vaeria le

seccion transversal;:si se infle blendo es mayor la seccidn

" que si se infle duro, idemis se puede llepar el anillo 18 con

vapor, para lo cual se conecta a la tuberis de vapor, de modo
que la presion del vapor y la presién en el interior del aniw

1lo sean aproximedamente iguales.

N 0T &

Hecha la descripciodon del presente invento se hace. constar,
que esta solicitud se acoge a la prioridad de ls solicitud de
patenxe suiza Nﬁ 14756/62, dapositaaa el 15 de Dicienbre de
1952, ¥y que se declarun como nueves y de propia invencion las
rgivipqicacionea sigulentes:

l.- Un procedimiento, con su dispositivo realizador, para
el tratemiento bajo presidn de productos de todss clases, cuyo
tratamiento se realize de msnera continua, tal como al vapor,

¥y especialmente aplicable a productos textiles de tedas clases

¥ eb uns oimara de tratamiento bajo presidn en el que se emplea
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‘a lo menos uh agente gaseoso, esi%ido dicha camers de trate~
miento preferentemente aislasda, c arac ter iszado
porgue el producto es expuesto 8 una zons de tratamiento con _
v§por Y, delantg j detrés de la citada zona, s una compfesiénd,

2+~ Un procedi-miento, segﬁn 1la reivindicacién'l, ca-
recterizeado porque el propio msterial s trster sir-
ve para obturar, es-pecialmente, la entrada y la sallda del
producto en lg cémara de trstamiento,

34~ Un procedimiento, segin s lo menos una de las reivin-
dicaciones prededentes, carsoterizcado porque el
materlsl, visto en el sentido de paso del mismo, es sonducido
en cada cas0 & través de, pdr lo menos, una zona de precalen=
tamiento, una zona de vaporizacidn y/o de presién, ¥y uns zoha
de permanencia} ‘

4.+ Un procedimiento, psre cuye realizacidn, segiin las rei-
vindicaciones 1 a 3, se c¢mples un dispositivo carsc¢ t e <
rizado porque la cimara de tratemiento consiste, entre
otrés posibles formas, en un pozo alargedo de una s86cion cual-
qulere en el que tiége lugar la alimentacidn bajo presidn del
sgente de tratamiento, preferenftemente on su zona central.,

5.~ Un procedimiento, psra euys realizacion el dispositivo
empleado, segln la reivindicecidn 4, estd saracter i~
zfa @ 0o por una perforscidn, de preferencis én la zona sens
tral de la ¢imara Ge tratamiento, y por una camisa que rodea
g clerts diétanaia é diecha pertoracién Yy gue sirve como cama-
ra de alimentacidn pera el agente de tratamientos .

6e= Un procedimiento, para cuys realizscion él dispogitivo
empleado, segun las reivindicaciones 4 y 5, estd €arso -
terizedo porque la zona de veporizacidn es de mayor dia-

metre que el resto de la cdmare de tratamientoe
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¢ 7.~ Un procedimiento, para cuya realizscion el dispositi-
vo empleado, segiln las reivindicaciones & a &, esta ¢ a3 - .
reaeterizado por pogseer medios, tales como cuerpo
rotatorio, restrillos, sgitadores o simileres, pora el espon-
jamiento del material en la zona de tratamiento con el wapor,

8s- Un procedimiento, para cuys realizscidn el dispositie
vo empleado, segin las reivindicsdiones 4 a 7, estéd ¢ a - |
racterizado porque la zona de tratsmiento con el
vapor, vista en sentido axial, esta abombada en forma cdnvexa,

9.~ Un procedimiento, pars cuya realizacidn el dispositi-
vo empleado, segin las reivindicaciones & a 8, esti ¢ a -
racterilzado porgue la zona de tratamiento cop el
vepor posee forma esféricaw .

10.« Un procedimiento, psra cuys realizacion el dispositi-
vo empleado, segﬁn lasg reivindicaciones 4 a 9, esta ¢ a =~
ractericzedo por llevar en las partes extremas de la
zona de tratamiento con el vepor estlusas de aire coliente o
de vapor. ‘

1l4= Un prooedimicnto, para ouya realizacidn ei dispositi-
vo empleado, segin les reivindicaciones 4 a 10, estd ¢ a -
racterizado porque las payles extremas de las zongs
de tratamlento con el vapor poseen estrechsnientos,  los cuales
pued=en también recibir forma de ouerpos de rotasidn,

12.- Un procedimiento, para cuys reslizacién el dispositi-
vo empleado, segin las reivindicsciones 4 a 11, esta ¢ a -

T a‘o terizado porque a través del nilclep del tornille
sin fin, que llega hasta, aproximadaments, la zona de trata-
miento cob vapor, se alimenta vapor ex direcclén a la zona de
tratamiento con vapor, donde sale preferiblemente en senﬁidc

rad i& l‘g:



2e

10

154

20

P» 8p

| 297803

13.- Un procedimiento, para cuys realizacion el dispositi-

vo empleado, segin las reivindicaciones 4 g 12, estsd ¢ a -
racterizado porque eh la zona de pelida se dispo-
ne un tornillo sip fine | '

l4.- Un procedimiento, pers cuys realizacidén el dispositi-
vo empleado, segiin las reivindicaciones & a 13, estd ¢ a =

racteriszado porque, como estrechamiento de secoion,

'sirve un dispositivo inflable, dispuesto a lo large de la su-

perficie 1gterior de lg,camisa de la cémara de tratamientp y
cuya seccion puede ser varlada inflindolo més © menos, -

15+~ Un procedimiento, para cuya realizacidn el dispositi-
vo emplesdo, segin la reivindicacidn 14, esté c¢aract e ~
rdzado porque el precitado dispositivo inflable puede
ger inflado mediante la presidn de la cejgmara de tratamiento
y/o la éresi&n de vepor {en funsion, o independientemente, de
la preszén de la cémars &/o del vapor)s E

164~ Un procedimiento, psre ouya realizacién el dispositive
empleado, segin lss reivindicaclones 4 g 15, estd carace
t e.r 1 2ado por constar de medios de cierre en forma de
trampillas en la salida de la cé@ara de tratamiento.

17.» Un procedimiento, con susdispositivo realizador, psra
el trat'amignto bajo presidn de _proauetos de todas clases.

Segun se describe ¥y reivindica ep la presente memoria que
consta de dies hojas folladas y mecanografiasdas por uns sola
cara y de dos laminas de dibujos, |

Madrid, a 7 de Mayo de 1963,

ESTABLISHMENT FOR AUTOMATION.

| JARWE ISERN SIRALLES
e
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