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de un brazalete o zuncho que permite conexiones diversas en

'al menos localmsnte, recocido, ' , .

J T biee e 1

El presente invénto se refiers a la fabricacién

los tubos de matverial elastémero, y mds particularmente, 1la
realizacién de elementos de purga o desaglies en duritas o
tubos de goma para automédviles.

Segdn la prdctica anterior, la piguera gue per-4

mite la instalacién de un desaglie se efect¥a a partiy 9<

una insercién encajada en el tubo de elastdémero. "ot

Esta operacién se hace en el curso de fabrica-
[ ]

’ »
cién, siendo cocido el tubo de elastdmero en un primai’tism

po sobre un mandril, luego perforado, provisto de su 3‘.nser«l

cién, dotado de una'aportacién de materia suplementamia.y,

El sistema obtenido finalmente es difici) .de
realizar y de un precio de coste relativamente elgv&éé} Pox
otra parte, intervienen 1limites técnicos, no siendo posi-
bles las piqueras en toda la longitud del fubo ¥y la flexi-
biiidad de realizacidén del procedimiento anterior no muy
grande, ‘ | |
| El objeto del presente invento tiene por fina- /
lidad un sistema de unién de tubos de elastdémero, barate y
que tisne un campo de aplicacién amplio. Se desecribird a
la vista de las figuras 1 a 4 ajjuntas, que representan, a
titulo de ejomplo no limitativo, respectivamente:

-~ la figora 1, una visva en perspectiva del zun

4

cho de conexidn;

N

~ la figura 2, un corte trensversal de la unién-

gsegun el invento;
- la figura 3, una vista en alzado de la unidn;

~ la figura 4, una vista en planta de la misma
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El brazalete o zuncho de conexidén segin sl in-
vento estd constituido esencialmenté por un cuerpo 1, pro-
longado por dos lenglietas, que se terminan, cada una, por
una oreja 3, La cara inferior del cuerpb estd provista de

molduras 9 en relieve, cerradas, tales como circulos; dyva-

los, etc, Este conjunto se obtiene muy sencillamente‘pbhf

inyeccién de una materia termopldstica corriente. ’
"-El cuerpd 1 tiene un vaciado central fileteado

5 des’t;inaao a recibir un tornillo 4, en el caso de 13L::c.5ns-

titucién de un sisfeha.de'desagﬁe. Una Jjunta 6 produce l1la

estanguidad., Por otro lado, el tornillo tiene un exct Yoo T

cuya longitud permite su introduccidn a travéds del tutbe’8

‘que se quiere dotar del sistema de desagle.
| Este ¢ltimo se establece de la manera sﬁgdiénte
El conjunto de materia pldstica es dispuesto en

el emplazamiento destinado a la constitucidn del desagle,
sobre el tubo de elastémero 8. Su solidarizacidn tiene lu-
gar con un ligero aprieto, y por soldadura de manera en si
conocida, tal como por utilizacidén de los ultrasonidos, al

nivel de lasg orejas 3,

Estas Jltimas podrian estar igualmenté engrapa-
das una contra otra, |

Lasg molduras en relieve cerradas 9 participan
en el poéicionamiento Yy aseguran una buena egtanguidad, de-
bido a su penetracidn en la cépa superficial del tubo de
elastémero & bajo lar accidn del aprieto citado mds arriba
y de la presién'interna que reina en ol tubo 8 en el curso

do su utilizacidn,

Una vez colocado en su sitio el brazalete o zun

Ve
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'te o zuncho y no es necesario que sea localizada previamen-

‘cho citado, se perfora un agujero en la péred del tubo, utij
lizando el vacisdocentral 5 del cuerpo 1 como centrador para
posicionar la mdquina de perforacién.

Finalmente, el tornillo 4 y la junta 6 son colo
cados en.el vaciado fileteado 5 del cuerﬁo i, En el curso
de esta operaéién, ei extremo 7 del tormillo 4 penetra en.
el orificio correspondiente del‘tubo Yy crea una pérdf&akda
carga supiementaria entre el interior del tubo y el ﬁéééado
5, facilitando de este modo la estanquidad del conjunto. El
desaprieto del tornillo 4 asegura la comunicacién coqzéi
‘airevlibra del tubo 8. Siendo lag piezas descritas de con-
cepcidén muy sencilla ylrealizadas por inyeccién, soﬁi.pgr
consiguiente, poco costosas; lo mismo ocurre con 13529§§ra_

ciones de colocacién por soldadura o engrapado. S

€ L]
s e o

Por otra. parte, se observard la rapidez déllaco

plamiento y de la facilidad de la perforacidén del tubo, de-

bido al guiado por el vaciado central 5 del -cuerpo 1. Esta

operacidén se efeétda después de la colocacidén del brezale-

5

te de manera muy precisa, . ' -

- Por otro lado, al tener lugar estas manipulacig
nes sobre un tubo terminado, las piqueras puedeh ser efec-
tuadas en cualquier lugér, y en cualguier momento en la vi-
da de la pieza. Por el contrario, ségin la tdécnica anterior
era necesario prever el emplazamiento de la perforacidn prg
viamente, y efectuar luego operaciones de coccién y. de apor
tacién de materia complemehtaria.

Ademds, el presohte invento permite la realiza-
¢ibn, gin ingonvéniente; de un gran numero de pigqueras en

{

un mismo tubo.

.S
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Ho se saldria, naturalmente, del marco del in-
vento, extendiendo el principio anteriormente descrito a
otras aplicaciones, tales como, por ejemplo, la constitu-

cién de una ramificacidn de dafivacidn a un segundo cubo.

3
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REIVINDICACIONES

. Los puntos que como caracteristica de novedad se

presentan para que sean objeto de .esta solicitud de Modelo

de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se ‘reco+

*
.
LN

gen en las reivindicaciones siguientég: taste
18, - Dispbsitivo de conexién, especialmente pa-
N L ]
ra la colocacién de elementos dg purga en un tubo deaﬂate-
rial elastdémero, caracterizado por el hecho de que estd
constituido esencialmente por un cuerpo prolongado pra-dos

lenglietas que se terminan, cada una, en una oreja, al..penod

una moldura en relieve cerrada, estd dispuesta en 1ld€, gara
inferior de dicho cuerpo, que estd provisto, ademés;zaé un
vaciado central fileteado, que recibe un tornillo cuyo ex-——
tremo inferior se introduce a través de la abertura de co-
municacién con el interior del tubo,

28,- Dispositivo de conexidn segin la reivindi-
cacidn 18, caracterizado porque se obtiene por inyeccidén ds
un material termopldstico,

&, Digpositivo de conexidén segin la reivindi=
cacién 18, caracterizado porque es apretado sobre el tubo
de elastdémero hasta que las molduras en relieve penetran
en su pared, con objeto de agegurar una buena estanquidad
de la conexién, siendo entonces hcchas solidarias las ore-
Jas. |

48,~ Dispositivo de conexién segin la reivindis
cacidén 18, caracterizado porque se utiliza para efectuar

una derivacién sobre un segundo tubo,
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5e,-~ "DISPOSITIVO DE CONEXION,ESPECIALMENTE PA-
RA LA COLOCACION DE ELEIMENTOS DE PURGA EN UN TUBO DE MATE-
RIAL ELASTOMERO", |

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompalfian y parg

los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de seis hojas escritas®d

mdquina por una sola cara,
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