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El presente invento se refiere a la fabricación
de un brazalete o zuncho que permite conexiones diversas en
los tubos de material elastómero, y más particularmente, la
realización de elementos de purga o desagües en duritas o
tubos de goma para automóviles.

Según la práctica anterior, la piquera que per-
mito la instalación de un desagüe se efectúa a partir*úé
una inserción encajada en el tubo de elastómero. -

Esta operación se hace en el curso de fabrica-}
*. !ción, siendo cocido el tubo de elastómero en un primáSs'tiem 

po sobre un mandril, luego perforado, provisto de su inser­
ción, dotado de una aportación de materia suplementaria*y,

* **.al menos localmente, recocido.

otra parte, intervienen limites técnicos, no siendo posi­
bles las piqueras en toda la longitud del tubo y la flexi­
bilidad do realización del procedimiento anterior no muy 
grande.

que tiene un campo de aplicación amplio. Se describirá a 
la vista de las figuras 1 a 4 aJjuntas, que representan, a! 
titulo de ejemplo no limitativo, respectivamente:

- la figura 1, una vista en perspectiva del zui.
cho de conexión; ,

- la figura 2, un corte transversal de la unió: 
según el invento;

- la figura 3, una vista en alzado de la unión
- la figura 4y una vista en planta de la misma

y

* * + .El sistema obtenido finalmente es difici^/^e 
realizar y de un precio de coste relativamente elevada.; Poi

El objeto del presente invento tiene por fina, 
lidad un sistema de uni&i de tubos de elastómero, barato y
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unión.
El brazalete o zuncho de conexión según el in­

vento está constituido esencialmente por un cuerpo 1, pro­
longado por dos lengüetas, que se terminan, cada una, por 
una oreja 3. La cara inferior del cuerpo está provista de
molduras 9 en relieve, cerradas, tales como circuios, óva-

*. Ilos, etc. Este conjunto se obtiene muy sencillamente'pó^
inyección de una materia termoplástica corriente.

El cuerpo 1 tiene un vaciado central fileteado
5 destinado a recibir un tornillo 4, en el caso de la.**cons-
titución de un sistema de desagüe. Una junta 6 produce la
estanquidad, Por otro lado, el tornillo tiene un extremó 7

.

cuya longitud permite su introducción a través del túbe'8
* * . +

que se quiere dotar del sistema de desagüe. *..*.*
Este último se establece de la manera siguiente!: 
El conjunto de materia plástica es dispuesto er 

el emplazamiento destinado á la constitución del desagüe, 
sobre el tubo de elastómero 8. Su solidarización tiene lu­
gar con un ligero aprieto, y por soldadura de manera en si 
conocida, tal como por utilización de los ultrasonidos, al 
nivel de las orejas 3.

Estas últimas podrían estar igualmente engrapa­
das una contra otra.

Las molduras en relieve cerradas 9 participan 
en el posicionamiento y aseguran una buena estanquidad, de­
bido a su penetración en la capa superficial del tubo de 
elastómero 8 bajo la acción del aprieto citado más arriba 
y de la presión interna que reina en el tubo 8 en el curso 
do su utilización.

Una vez colocado en su sitio el brazalete o zui
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cho citado, se perfora un agujero en la pared del tubo, uti
Usando el vaciadocentral 5 del cuerpo 1 como centrador para
posicionar la máquina de perforación. .

Finalmente, el tornillo 4 y la junta 6 son colo
cados en el vaciado fileteado 5 del cuerpo 1. En el curso
de está operación, el extremo 7 del tornillo 4 penetra en

*. *.el orificio correspondiente del tubo y crea una pórdj;cra.*de 
carga suplementaria entre el interior del tubo y el vad&ado 
5, facilitando de este modo la estanquidad del conjunto, El 
desaprieto del tomillo 4 asegura la comunicación con*p3. 
aire libre del tubo 8. Siendo las piezas descritas de con­
cepción muy sencilla y realizadas por inyección, son\.p.qr 
consiguiente, poco costosas; lo mismo ocurre con las^opera-
ciones de colocación por soldadura o engrapado. .****.

*  +  *  *

Por otra.parte, se observará la rapidez del'aco
. . .  *

plamiento y de la facilidad de la perforación del tubo, de­
bido al guiado por el vaciado central 5 del cuerpo 1. Esta 
operación se efectúa después de la colocación del brazale­
te o zuncho y no es necesario que sea localizada previamen­
te de manera muy precisa.. ' - -

Por otro lado, al tener lugar estas manipulado 
nes sobre un tubo terminado, las piqueras pueden ser efec­
tuadas en cualquier lugar, y en cualquier momento en la vi­
da de la pieza. Por el contrario, según la técnica' anterior, 
era necesario prever el emplazamiento de la perforación pro! 
viamente, y efectuar luego operaciones de cocción y. de apoi 
tación de materia complementarla.

Además, el presente invento permite la realiza­
ción, sin inconveniente, da un gran numero de piqueras en 
un mismo tubo.

' - . í
- < /

! !oJw n U m  3
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No se saldría, naturalmente, del marco del in­
vento, extendiendo el principio anteriormente descrito a 
otras aplicaciones, tales como, por ejemplo, la constitu­
ción de una ramificación de derivación a un segundo cubo.

<f

:.

* * *

/
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo

' ** **
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que &e'reco­
gen en las reivindicaciones siguientes:

1a.- Dispositivo de conexión, especialmente pa-
*.ra la colocación de elementos de purga en un tubo de*Saáte-

rial elastómero, caracterizado por el hecho de que está
constituido esencialmente por un cuerpo prolongado p*9r-*dos

**.lengüetas que se terminan, cada una, en una oreja, albpenos
* - . .una moldura en relieve cerrada, está dispuesta en lá. jia*ra 

inferior de dicho cuerpo, que está provisto, ademásí.^er un 
vaciado central fileteado, que recibe un tomillo cuyo ex­
tremo inferior se introduce a través de la abertura de co­
municación con el interior del tubo.

29,- Dispositivo de conexión según la reivindi­
cación 13, caracterizado porque se obtiene por inyección di 
un material termoplástico.

39.- Dispositivo de conexión según la reivindi­
cación 13, caracterizado porque es apretado sobre el tubo 
de elastómero hasta que las molduras en relieve penetran 
en su pared, con objeto de asegurar una buena estanquidad 
de la conexión, siendo entonces hechas solidarias las ore 
jas.

43.- Dispositivo de conexión según la reivindi­
cación 13, caracterizado porque se utiliza para efectuar 
lana derivación sobre un segundo tubo.
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5*.- "DISPOSITIVO DE CONEXION,ESPECIALMENTE PA­
RA LA COLOCACION DE ELEMENTOS DE PURGA EN UN TUBO DE MATE­
RIAL ELASTOMERO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an 
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pars 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas* á 
máquina por una sola cara.

Madrid,
P. A, Osg
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