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PATERTE
"DE
INVENCIORN

a favor de Don José Maris BARCELONA ALTIMIRA, de naciona-
lidad espaiiola, residente én Barcelona, Avda. Generélisi—
mo Franco, 317, por "PERFECCIONAMIERTOS EN LA FABRICACION
DE PLEGADORES PARA PIEZAS LAMINARES. |

JMENMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a unos perfec-
cionamisntos introducidos en la fabricacidn de plegado-
res para tejidos u otros materiales laminareé, con cuyos
peifeccionamientos se obtiene un articulo gque reune va-
ries e importantes ventajas priacticas con relacidn a las
ejecuciones corrientes, tanto por 1o que afecta a una ma-
yor simplifieacidén de las operaciones a seguir como por
lo que atafie al bajo coste de los materiales empleados.
Por otra parte, el plegador resultente de la realizacién

de dichos perfeccionamientos es de gran consistencia, li-
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gero y puede servir perfectamente pars la misidn que se
le encomiends, que es la.de servir de micleo rigido pare
el arrollamiento de la correspondiente tela.

Es sabido, que en esta rama de la industria se
ban venido preperando, desde hace muchos aﬁos, diversas

clages de plegadores partiendo de mercos de cartdén, de ma-

 dera ¥y combinaciones Ge ambos, en los cuales el recubri-

miento del armazén corre & cargo de una lamina u hoja de
papel. Sin embargo, de aestos plegadores unos resultan ca=-
ros, otros son poco resistentes y otros requieren muchas
opereciones, lo cual encarec¢e la pieza.

‘ Con vistas a eliminar 168 inconvenientes apunta-

dos se han ideado los perfeocionamientos des la demandsa, que

' consisten esencialmente en obtener el plegador prepaféndo

inicialmente un bastidor o merco rectangular de madera u
otra materie eguivalente, en el cual los largueros son de
exterior en medis caiia, en tanto gue los travesaiios son e
ceras planas, fijéndose unos y otros medisnte encolado o

clavazéh. Sobre el conjunto asi establecido se aplica una

‘envolture constitufds por una hoja de papel, que se fija

sobre el citado bastidor con ayude de grapillas. Esta ho-
ja Quedé a nivel dé la extremidad de los travesafios y para
cubrir}esta zone se ajustan sobre los aludidos extremos,
unas tapas de cartén de seccién en "UM, conformadas de mo-
do que sigan sl contorn§ de los antedichos travesafios més
el grueso de hoja qﬁé los envuelve. Por dltimo, para fi- '
jar la posicidn de estas tapas extremes, se adosa sobre

cada una de ellas unx tira adhesiva que comprende tales
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tapas y parte:de la noja que recubre el bastidor bdsico.

Para la mejor comprensidén de la presente memo-
ria descriptive, se acompzfia un dibujo en el gue, tan sé-
lo & titulo de ejemplo, e representa un caso prdetico de
ejecucidn de los referidos perfeccionamientos fabriles.

| En dicho dibujo, le fig. 1 es una vista en pers-

pectiva y eﬁ despiece de los elementos utilizédOS en la
fabricacidén del plegador; la figura 2 muestra la fase de
aplicacidén de las tiras finales adhesivas; la fig. 3 repre-
senta el plegador acabado; la fig. 4 corresponde & una
seccidn iransversal de una de las extremidades de este
mismo plegador; y la figura 3} es ura seccién por uno de

los travesafios empleados en el plegadof de referencia.

Se fabrica este'tipoide plegador partiendo de
dos largueros -A- y de dos travessflos -B-, los primeros
en medie caila, los segundos de caras planas ¥y todos ellos
de madera; Con esiog 1istones_1argueros ¥ travesalios se
forms un bastidor o marco rectangular en el gue las super-
ficies en media cafia de los componentes -A- se sitidan al
exterior, utilizdndose para la unidn de estas cuatro pie-
zas el encolado-o unos clavos.

Une vez montado el merco zaludido, se prepara
una hoja de pepel -C- de una o Qarias capas para obtener
una envoltura que se aplica, en forma solapada, sobre 1los
largueros -A- y travesafios -B-, sobre los segundos de 1os
cuales se fija por medio de unas grapillas -D=- 0, en caso
preciso, con auxilio de un pegemento. Este envoltura de

vapel ~C- ocupa toda le longitud del marco -A-B- y una
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vez inmovilizada dlcha hoja del modo explicado, se pro-
cede 3 aplicar sobre la zona de los travesalios =B- unas
tapas de cartén -E-, de seccion em "U" y debidamente con-
formadas pare adapiarse precisamente a los citados trave-
gafiog -B-, como pe sprecia en las figuras. ‘
Estas tapas ~B- quedan aplicadas sobre la hoja
de envoltura -C- y para fijarles en su posicién, se recu-

rre a unes cintas adhesivag ~F-, las cusles son de una

anchure tal gue permiten cubrir no £8lo 2 las tapes -E-

sino adosarse a una parte de la hola -C-, con 1o que se
obtiene la necesaria unidén en esia zona, como se gprecia
en el detalle de la fig. 5. _ .

El plegador acabado (fig. 3) presenta una gran

corsistencia debido & 1a rigidez propia del bastidor o

warco fundamehtal =A=B=. L8 hoja‘de papel -C- cumpia per-

fectamente su funcidén cubriente y el cierre de las extre-
midades viene zarantizado por las tapas moldeadas -E- y
por las tiras engomadas -F-. El plegador es muy ligero y
sobre é1 puede arrollarse el tejido sin peligro alguno
de deformacidén. |

Serén independientes del objeto de la inven-
cidn los materiales, formas y dimensiones de los distln-

tos elemenios empleados en la fabricacidn de un plegador

textil obtenido de conformidad con los perfeccionemienw

tos explicados, siempre qua lss varisciones gue se intro-

duzcan no afecten a su esencialidad.
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Se reivindica como objeto de la presente patenw
te de invencidn:

1. Perfeccionamientos en la fabricacidn de ple-
gadores pare piezas laminares, que counsisten eéencialmenp
te en preparar inicialmente un bastidor o base de cuatro
listones de material ligero, tél como madera, de los cua-
les dbs de elios actien de largueros, y los dos restantes,
de travesefios, en la estructuracidén de un marco rectangu-
lar, doténdose & los citados travesatios de caras planes ¥
fijéndolos & los primeros con ayuda de encolado o clavado,
revistiéndose después el marco asi obtenido con una hoja
de papel de anchura eguivalente a la de la longitud del
bastidor bdsico, sobre el que tal envoltura se fija por
engrapado o pegado, aplicdndose a continuacidén sobre las
extremidades del conjunto, o sea sobre las partes ocupadas
por los travésaﬁos, unas tapas de seccién en "U*, compues-
tas por cartén moldeado, las cuales tienen la misidn de
ocultar los referidos travesafios, fijdndose seguidamente
dichas tapas sobre los extremos del.bastidor con ayuda de
unas tiras adhesivas, de anchura apropiada para superpo-
nerse totalmente a las mencionadas tapas y fijarse, al
mismo tiempo; a la zone préxima a las mismas de 1a hoja
de papel gque envuelve el marco fundamentél.

2. Perfeccionamientos en la fabricaecidén de plega~-

dores para ylezas laminares, de acuerdo con la reivindice-
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cidn 1, caracterizados esencislments por el hecho de reba-
jar los cantos externos de los listones larsueres, de modo
que adéptan forma de media cafia para servir de soporte de
plegado redondeado en las aristas de la pieza.

3. FPerfeccionanientos en la fabricacidn de ple-
gadores pars piezas laminares.

La presente memorie consta de seis hojas folie-
das escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 26 de abril de 1963
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