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mm_@ DE_ INTRODUCCIOR . -
~per 10 afios |
A tavar de Dfia.. LAURA BISBAL VILAIIJO s de naclonalidad
espaficla, residente en Bareeluna, luhusa, 6le = = = = =
pors "PER?EGOIOMMIENTOS m LOS MEDIOS DE ACOPLAMIENTO DE
TUBOS DE MATERIAL TERMOPIASTICO". e e - e——-—---

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente patente de introducceidn,

_practicado aon @xito en el sxtranjero, se refiere a unos

perfeceionemientos ex los medios de acoplamiente de tudos
de material termopléstico, |
‘Hés concretamente conciernen esios perfecciona~
wmientos, a conseguir el soeplamiento de tubos de materisl
termopléstice mod_iante‘ unas ~p:le::ae de uni,.&n,', termesoldables,
en forma de mangwito, en el interior del cusl se enchufen
ajustadamente los ext;esmos de los .'l;nboe & empalmar, y cuye
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pleza esté provista de unos olemaxitoa-teminal mediante los
ecuales se hace pasar una corriente eléctr:.ca’por su inte~
rior a través de unas resistencias eléctricas, ooluidas en
el manguite y que adquieren una temperstura suficientemente
slevade para reblandecer y fundir el ﬁter:l.al de la pieza .
de unién y el del extremo del tubo en contacto ¢on la misuma,
hasta el punte de quedar autcsoldadas formendo entre o4
una sola pion; al constituir una soldadura completamente
heuog&nea;.

Para sk mejor comprensién; se acompalia & 1a presente
memoria una hola de dibujoes que nultran; & titulo de ejemplo
ne linitativo;_ uns realizacifn préetica de los referidos per-
feocionamientos.

En los dibujos:

la figura 1, mueatra el acoplamiento de dos tubos
de material tormopliatico; segln 165 flerfeceionamientos
ebjeto de 1a patemte.

La figura 2; representa una vista en seeciln de
dicho acoplamiento. |

La figura 3, muestra sl aceplamiento de dos tubos
en dispesicién scodada.

La figuwrs 4, constituye una pieza de acoplamiento
de tipe nixto. ‘ . '

 El acoplamiento de 10s tubos de material termoplée-
tieo, me efeétﬁa; segln los perfeccionamientos objeto del
invento , mediante un ng.nznite 0 racord de unién -1-; de
material termopléstico, dotado de unss resistencias elbc- |

~tricas ~2- y =3~ incorporadas por moldee en la prepia masa

del manguito, los terminales ~4~ y =5~ de cuyas resistencies
sobresalen al exterior de las tegtas del mngnito; a £in de
poderlos eo:_w_etar a una tugmte de energia el_éetrica; tal eomo
une bateris,para lograr el termosoldsds por fusién homogénea
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de loa extremos de los tubos con el manguito, en la forme

indicada anteriormente.

AAJ. llegar la temperatura & un grado su:ficiontcmento
elevado, e funde en une masa finica —6- la pared interior del
manguito eon la del extremo del tube enchutado a;;ustsdanente
en el mismo. _

Una pestafia circular interior -1- que presents el
manguite, sirve de tope a 1os dos tubos 8- y =9- que se
acoplan & diche elomen'to. |

Ia temporatura gue hem de aleanzar laa resiateneiu
inter:lores de las pinzas de unién, asd como el tiempo dn
soldadura, se determinan en funcién del material empleado

-en 1a febrieacidn de los referidos dementos de unifn y el

de los tubos a empalmars .

Normalmente el manguito o racord, iré prbiriato de
dos registencias gléetrioae con sus eorrespondientss termi~-
nales de conexidn, p&a soldar‘en sus extrei'nos sémios tubos..
Iio ohstante podrén utllizarse para el empalme de los tubos
piezaa mixtas de wnién (Fig. 4), provisias de wna sbls
resistencia paras soldar un tubo en el extremo en que estéd
situada la misma, mientraa que el otro extremo presenta un-
hiloe de roseca interior -10- para anplamiento en el uismo

. de un tnbo, mediante rosoa.du.

También podré preue:ntar uno de los extremea do la

plega do unién, una platina de acoplamiento -1l-.

la forma que adeptan los manguitos o racords de
unién del tipo deserito, podré variar sezfn les necesidades
de acéplﬁi’onto de los tubos, pudiendo ser entre otras de
forma acodada (Fig. 3), o, en érus ¥ otres ‘anfloges.
' Para une perfecta operacifn de acoplamiento por
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aaldadura, de aenerdo con los presentea per:fecciomientoa,
ae tendrﬂ en cuenta: cortar los tubos a empalmar segln

_ cecoicnea perpendioulares & les minnos, proourar que tante

loa: axtrqmoa de los tubes cono el manguito ae,hallen 1im-

pios‘, socos y sin desperfectos en aus periferies de con-

_tacte, introducir los tubos hasta el tope de fondo del

gaito, mantener a diochos tu'boa Yy manznite en poni.e:l.&n
etﬁtiea dura.nte el proceao de soldsdurs, ¥y procura.r que
los terminalea de las resistencias eléetrim no soporten
peso ni fuerza alguns, ya que, cusndo el plédatico se halla
pr,éxmo a su fusidn podrian desplazarse las resistencies
dentro del manzuito. '
1a mvenoién, dentro- de su eaencialidad, puede
ser nmda a las prédctica en otras formas de realizacién
que difieran séle en detalle de la indicada a titulo de
ejemplo, & las cuales alcanzarf igualnente la proteccién
que se recaba. Podrgn‘, pués_ s @plicarse los perfecoiona-
mientos de referencia.con 1os medios y materiales mis
adecuados, con tubos de cualquier tamefio, por -;medar todo !
ello cbnprendido en el espiritu de las reiviniicaciones,

8e reivindica cono ehjeto de la presente patento
de introduceidn:

1.~ Perfeccionemientos en los medios de acopla~
miento de h‘xﬁos de material temopldstice; caracterizades
esencialmente por efootuarse el acoplemiento de tubes de

materigl termopléstice mediante wnas piezas de unidn de

la propia olase de material o similar, en forma de men-
guitos o racords, las cuales estén dotadas de unas resis-
tencias elfetricas incorporedas per moldee en la propie
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masa de 1a pieza de unidn, al oebjeto de qn] Z].Qaeer pasar
s corriente eLéctriea a trav&s de 1aa mismag, el calor
producido roblandezca hasta fusiln la pared de la pleza y

1s de la parte de tube enchufada ajustadamente en la misma,
constituyendo de esta forma une masa finiea y hemogénea ter-

moleoldada. ‘
2.~ Perfeecionamienfoé en los medies de ecoplamien= |
to de tubos de material termopléstico, seffén la anterior
reivindicaeién, earacterizados por d hecho de que los ter-.
minales de las resistencies. incorporadas eircundamente en
18 magsa de las piezas de unifn, scbresalen al exterior del -
ouerpc de las mismas, para poder conectarlas a 1a fuente
de energia sléetrica correspondiente.
3.~ Perfeccionamientos en 1?5 medios de acoplamiento
de tubos de material termopléstico, segln la reivindieaei_t_m
1, caracterizados porque los manguitos o racerds .de unibn,
gon de cons titucién mixta pare permitir el acoplapiento de
los tubos en la propia piegs, por el sistema "dq- termosolda~
do, ¥ 8 1la ves mecénicamente ya sea por rogce, mediante |
platinas, u otro sistema idéneo, |
4.~ PER!'EOGIONAKIFNTOS o4 Los MEDIOS DE ACOPLAMI’E'RTO
DE TUBOS DE MATERIAL TERMOPLASTICO. |
Cenata la preoonto memoria deaoriptiu de oinco hojas
mecanografiadas, numeradas, foliadas y- eaoritu por una sola
cara, acom;:aﬁada de una hoja de dibujos.
Barcelona, pars Madrid a 25 de &bru de 1963

LAURA Bxsaw,nmmo
P. A.
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