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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de CENTRE DE RECHERCHES DE PONT-A~MOUSSON, entie:

. dad francess, domiciliada en Pont-a-Mousson (Meurthe-et-

Moselle, ¥rancis), Avenue Camille Cavallier, por "MECA-
NISMO D2 JUNTA DE ESTANQUEIDAD AUTOMATICA PARA TUBOS CONi=
PUESTOS". )

. MENORIA DESCRIPTIVA

La presénte invencidn se refiere a las arandelas
0 guarniciones de estanqueidad paré—elementos tubulares
con extremos macho ¥ hembra, revestidos sobre su parte ci-
lindrica por una pequefia faja rigida fija a cierta distan~
cia de los extremos del correspondiente elemento.

La invencién tiene por objeto una arandela de
estanqueidad perfeccionada capaz, simaltdneamente, de ase~
ZUrar una perfeéta estanqueidad entre las tuberias pare
grandes presiones de servicio, e impedir tode penetracidén

de liguido interior o exterior a ls canalizacidn entre la
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faja y la parte cilindrica del elemento tubular que recu-
bre.

El mecanismo de junta de estanqueidad perfecio-
nado segin la invencién es especialﬁente notable en el he-
cho de que comports, en combinacidn cbn un'cperpo macizo
poligonal, un labio terminado en un burlete y estrechado
hecia el 1limite del cuerpo macizo al que estd unido inte-
riormente por un espalddn apréximedamente a mited de la
altura del citado cuerpo macizo.

 Le invencién tiene iguaslmente por objeto una
junta de estenqueidad sutomdtica entre dos elementos tubu~-
larés compuestos, revestidos, cada uno, sobre la parte ci-
1indrica por una delgads faje rigida terminsda o un2 cier-
ta distencia de los extremos del elemento, estando carac-
terizade esta junta por el hecho de gque la arandela de es-
tanqueided estd comprimida radialmente por su cuerpo ma-
¢izo entre el encaje de uno de los elementos tubulares y
la parte no recubierta del extremo mecho del otro elemen=-
to, mientras gue el labio con burlete de esta erandela de
estanqueidad, orientado poxr el ladoe de entrada del encaje
estd ajustado sobre la delgads faja pldstica del otro ole-
mento citvado y el canto extremo de esta delgada fajs plés~
tica estd comprimido contra el resalte interno de la sran-
dels de estanqueidad.

A lo largo de la siguiente descripcidén irédn apa-
reciendo mds caracteristicas y ventajas.

En el dibujo adjunto, dado sélo a titulo de ejem-
plo: S
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Ia figura 1 es una vista en seccién radial
axial de una arandela de estanqueidad segin la - invencidn,

¥y de las extremidades correspoundientes de dos elementos

. tubuleres & ensamblar;

la figura 2 es una vista en seccidn longitudi-
nal de la junts realizada entre estos dos elementos de ju-
teria con extremos macho y hembre con la citeda arandela
interpuesta, siendo la seccidn a escala inferior a la de
la figura 1.

Segun el ejemplo de ejecucién representado en la
figura 1, la arandela ¢ guarnicidn de estanqueidad eldsti-
ca -R- estd destinada a ser comprimida entre dos tubos~
-P;- ¥ -I,~. La parte cilindrica del tubo -T,-, de didme-
tro exterior -D-, estd révestida por une faja tubular -1-
de espesor -g- que termine a una distencis ~§- dél.ganto
extremo del cabo macho. Esta faja es de materia pldstics
rigida, como por ejemplo cloruro de polivinilo rigido. El
encaje del tubo —TZ— tiene una a?ertura -24, por ejemplo
troncoednica, de un didmetro minimo sensiblemente superior
& =D-, y comporta una gargante circular -3- paras alojar
ung parte ae’la arandela -R-. Puede verse en -1%- de la
figura 2 la extremidad correspondiente de la faja externa
de este tubo -T2-. -

Le arandela =R~ comporta un cuerpo macizo -4-

prolongado conforme la invencién por un labio eldstico

=5« con un burlete terminal -6-.

El cuerpo macizo -4-, destinado a ser alojado

en la garganta -3~ del encaje, tiene una seccidén aproxime-
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damente trapezoidal en que la base mayor -f— constituye

el canto extremo de la arandels -R- mientras que la base
menor forme un espaldén treansversal -8- de unidén con el
labio -5-. Los lados oblicuos de este seccidén trapezoidel
estén constituidos por las secciones de las superficies in-~
terna -9-‘y externa -10-, troncocénicés ¥y convergentes ha-
cia el labio -5-. La superficie interna troncocdnice =9-
tiene un didmetro mayor -A- ligeramente inferior o todo lo

mds igual al didmetro externo -D- del tubo ~T,- en su par-

‘%e no recubierta. La guperficie externa -10- tieme un did-

metro menor correspondiente al didmetro interno de la gar-
ganta -3- de enceje. El espesor radisl minimo -b- del cuer-
PO ~4= en estado libre es superior al espacio radial entre
el extremo macho del tubo -T,- y la.garganta -3- del tubo
-TE-' .

La superficie interns troncocdnica -9~ estd pro-
longada por el lado de su mayor didmetro por una corta
parte cilindrica =lle unida al labio -5- por un resalte
-12- que forms un espalddén circular de alture -h- al menos
igual o ligeramente superior al espesdr -g- de la faja
pldstica -1- que recubre el tubo -1y-.

' El labio -5- cuye longitud axial -1- es del ér—
den de la mitad de la longitud axial total =1~ de la aran-
dele -R- comporta una superficie externs -13- aproximada-
mente cilindrica y una superficie interné_-14- troncocéni-
ca y convergente a partir del resalte -12-, al nivel del
que el labio presenta un estrechamiento.’

El didmetrp externo de la superficie -13- en es-
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tado libre es ligeramente inferior al didmetro minimo de
la abertura troncocénica -2- de la entrada del encaje.

El didmetro mdximo -RB- de ia superficie interna
-14- a la derecha del resalte -12- es ligersmente inferior
o como méximo igual al didmetro D + 2¢ del tubo recubier-
to -T3-¢

Por ¥ltimo, el espesor del labio -5- es méximo
al lado del burlete -6-, donde tiene un valor g del érden
de la mitad del espesor radial minimo ~b- del cuerpo =4-.

' Ia Jjunte entre los tubos -Tl- y 'Tz‘ es montada

de la forﬁa siguiente (fig. 2): -

El cuerpo -4- de la arandela -R- es montado pre=-

,viamenté en su alojamiento =3-, dentro del encaje del tu-

bo -T2-, giendo dispuesto el lsbio ~5- en la entrada -2-
del encaje.

- BEstando los tubos -~y -Te- elineados y aproxi-

mados, se hace penetrsr seguidamente el extremo macho del

tubo -1, en el hembra del tubo ~T,- mediente la expansién
eldstica del bturlete -6- del labio -5~. A partir del momen-
to en que la parte no recubierta del extremo macho del tu-
bo -Tl- penetra en la abertura de la arsndela -ﬁ-, delimi~
tada por la superficie interna troncocdnica =9-, el cuer=-
PO -4~ de esta arandels es comprimido progresivamente.en
forma rediel dentro de su slojamiento -3-, como es conoci-
do. En un momento determinado, la feja -l- del tubo -I,-
entra en contacto con el burlete -6~ del labio -5-. Ella
franquea este burlgte dilaténdolo‘eléSticamente. Después

que la extremidad macho del tubo -Tl- ha pasado de la aran-
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-dela -R-, la penetracién del ‘citado extremo mecho queda

detenida ya que el borde extremo de la faja -i— se detie-
ne contra el resalte -12- de la arandela, previsto a este
efecto. Debido & la rigidez de la faja -1l-, el empuje de
su borde externo conira este resalte -12- es claro, y por
consiguiente es netamente percibido por los montadores de
la junta. |

En este momento, los tubos quedan ensamblados
de la manera representada en la figura 2. Como se sabe,
el cuerpo macizo -4~ de la arandela -R- es fuertemente
comprimido entre los tubos -Tl- Yy -Tz-, lo que asegura la
estangueidad cuslquiera que ses la presién en el interior
de la canalizacién. Ademés, de por parte del resalte -12-,
el labio =5~ estd sujeto eldsticamente sobre la faja =l-
y la éuperficie ¢ilindrica =11~ estd sujeta eldsticamente
sobre la parte no recubierta del tubo -T;=-. Esta sujecidn
eldstica de la arandelas R~ a la vez sobre la faja =1l- y
sobre el extremo no recubierto del tubo -Tl- estd especial-
mente asegurada por los didmetros A=, -B- de la srandela
en estado libre, diémetros que son inferiores o todo lo

més iguales & las dimensiones correspondientes de la extre~

. midad del tubo —Tl-.

De ello resulta ventajosamente que, cualquiers
que sea la presién el fluide contenido en la canalizacidn
no puede ni escaparse al exterior ni infiltrerse entre la
faja -1- y el extremo macho del tubo -T;~, ya que estd de-
tenido por la fuerte presidn de contacto de las superfi-

cies ~9-11- del cuerpo macizo -4-, sobre el extremo recu-
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bierto del tubo -T;-. Los liguidos del terrenc en el que
esté enterrada la caralizacidn, siendo detenidos por el
burlete -=6- del labic ~5- sujeto sobre la faja pldstica
~l-, 10 rueden penetrar en el interior de le misma.

En lo que se refiere mds particularmente al le-
bio -5-, debe notarse que su disminucién de espesor en el
1imite del cuerpo macizo -4- y su longitud relativamente
grande le proporcionen flexibilidad y libertad de movi=-
miento respecto al cusrpo macizo -4~. BEs gracias & estas
caracteristicas que los pequefios desplazamientos eventua-
les del cuerpo macizo =4- bajo la accidén de la presidn
del fluido no tienen influencia sobre la sujecidn de la
faje -1 por el labio -5-. Esta sujecidn esta ademds esen-
cialmente asegurada por el burlete terminal -6~ gue se
comporta como'un verdaderc toroide sﬁjeto por un labio
fléxible a8l cuerpo macizo =4- de la arandela.

Por consiguiente, gracias al labio ~5-, 8l re-
salte -1l2- y a la superficie interna adyacente -ll- de la
arandela, la estanqueidad estd perfectamente asegurada en-—
tre la faja -1~ y el tubo -Tl-.

_ Debe notarse que la funcidn del resalte -12- eg
limitar la penetracidén del extremo macho del tubo 'Tl' en
el encaje y evitar asimismo que la faja -1~ se interpongs '
entre el cuerpo macizo y el tubo -T;-. Asi se asegura tam-
bién que en ﬁingdn momento pueds el fluido infiltrarse
entre la faja y el tubo. Ademés, el resalte -12- evita
los contactos eléctricos entre los dos tubos permitiendo

sin embargo les dilataciones axiales.-
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Quede bien entendido gue la invencidn no.se li-
mita solamente al modo de ejecucidén representado y descri-

to, que ha gido dado tan sdlo a titulo de ejemplo.

NOTA

Se reivindica como objeto de 1a'presente peten=
te de invencidn: '

- 1. Mecanismo de junta de estangueidad sutondti-
ca para tubos compuestos, revestidos, cada uno, sobre la
parte cilindrica por uns delgada faja rigida terminadas a
una cierte distancia de las extremidades del elemento con-
siderado, earaéterizado por el hecho de comportar una aran=~
dela de estangueidad constitufda por un cuerpo macizo po-
ligonal prolongado por'ug labio terminado en un burlete
¥y estrechado hacie el limite del citado cuerpo macizo,
al que estd uunido interiormente por un resalte de pequefio
espesor, y exteriormente por un espelddn aproximsdamente
@ media aliura de dicho cuerpo macizo, egtando comprimi-
da radialmente esta arandela por el citado cuerpa macizo
entre la superficle inverna del encaje’de uno ‘de los ele=
mentos tubulares ¥ la parte no recubierta del oxtremo ma-
ch§ del otro elemento tubular, mientras que el labio con
burlete de esta arandele de estanqueidad, orientado por
el lado de entrada del encaje, estd sujeto elésticamente_

sobre la delgada faja pldstica de este otro elemento tu-
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bular, y el borde extremo de la citada fajs pldstica se
apoja contra el resalte interior de la citada arandela.

2. Mecanismo de junte de estanqueidad sutomdti-
ce para tubos compuestos, segin la reivindicacién 1, ce~
recterizado porgue el cuerpo macizo de la arandels de es-
tanqueidad tiene una seccidn trapezoidel limitada interior
y exteriormente por dos superficies troncocdénicas conver-
gentes hacia el labio.

3. Mecanismo de junta de estanqueidad automdti-
ca pars tubos compuestos, segin la reivindicacién 1, ca=-
racterizado por estar exteriormente limitado el labio con
burlete de la arandela de estanqueidad, por una superficie
cilindrica e interiormente por una superficie troncocénica
convergente hacia el burlete.

4. Mecanismo de junta de estanqueidad auntoumdti-
ca para tubos compuestos, segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizado por el hecho de que la longitud axial del la-
bic de dicha arandela es del dérden de la mitad de la lon-
gitud axial total de la arandela.

5. Mecanismo de junte de estanqueidad automdti-
ca para tubos compuestos, segun la reivindicacién 1, ca-
racterizada por el hecho de que el resalte de sltura co-
rrespondiente a; espesor ds la faja del elemento tubular
macho de canalizacién estd unido con la superficie inter-
na troncocdnica del cuerpo macizo por una porcién de su=-
perficie cilindrica. |

6. Mecanismo de junta de estanqueidad automdti-

ca para tubos compuestos.
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Todo ello segin queda descrito y reivindicado

en la presente memoria descriptiva gue consta de diez
hojas foliadas escritas a méquina por uﬁa sola cara.
Barcelona, 24 de abril de 1963 ’ ‘
CENTRE Dg RECHERCHES DE
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