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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una caperuza 

de cierre de material sintético según la parte introductoria de 

la reivindicación 1. Son ya conocidas y usuales desde hace al­

gún tiempo las caperuzas de cierre de éste tipo, con una deno­

minada cinta de garantía mecánica. Contrariamente a las cintas 

de garantía que se ponen por contracción, las cintas de garan­

tía mecánicas tienen la ventaja de que, cuando se enrosca la 

caperuza roscada, se enclavan automáticamente y de que no son 

necesarias estaciones de mecanizado adicionales, como son por 

ejemplo los túneles de contracción en caliente y otros.Una 

vez enclavado el elemento de retención cuando se ha enfoscado 

por completo la caperuza de cierre, ésta solamente se puede 

desenroscarse de nuevo destruyéndose la cinta de garVAtía, de

manera que se pone de manifiesto cuando se ha abiert-oü.por p ri-
* * * *

mera vez un envase.

En el caso de las cintas de garantía mecánicgs-ae****
producen en primer lugar dificultades cuando se efectúa el des­

moldeo del ú til de moldeo por inyección, debido a la configu­

ración algo complicada de la sección transversal.Sin embargo 

por otra parte se tiene que cuidar de que la cinta de garantía 

mecánica no se destruya ya cuando se pone la caperuza de cie­

rre sobre la boca del envase. For lo tanto la cinta de garan­

tía mecánica se tiene que poder extender hasta un cierto grado 

cuando se atornilla, sin que ésta capacidad de extensión sea 

causa de que,cuando se desenrosca la caperuza de cierre,el ele. 

mentó de retención se deslice sobre el saliente anular sin que- 

se desgarre la cinta de garantía.

For la OB-A-2 022 063 se ha dado a conocer una caperu­

za de cierre con cinta de garantía mecánica, en la cuál el 

elemento de retención es un resalte circular en el lado inte-
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r io r  de la cinta de garantía, que vá un poco oblicuamente bacía 

abajo en uno da los lados. El resalte circular tiene e l inconve­

niente de que engrosa esencialmente el espesor de pared de la 

cinta de garantía de manera que la cinta de garantía se hiper- 

extiende en los lugares críticos. Esta hiperextensión puede dar" 

lugar a que e l resalte no se enclave ya a profundidad suficien­

te bajo el saliente anular, de manera que sea posible desenros­

car la caperuza de cierre sin desgarrar la cinta de.garantía.
I

E l modelo de utilidad alemán 7908673 propuso un prin­

cipio muy parecido. Según una estructuración alternativa el re­

salte ocupa solo una parte de la periferia de la cinta de garan

t ía .  En la porción restante no se ha previsto ningún'YÍemanto
* * * * *

* * *
de retención. Esta solución no puede satisfacer por trRSnto que

** ***
a causa de la porción que no tiene elemento de retedeéáa existe 

de nuevo el peligro de que la caperuza de cierre se pueda desen­

roscar sin desgarran la cinta de garantía.

La memoria de publicación alemana Nr. 2356007 dió a 

conocer una cinta de garantía mecánica dotada de garfios en el 

lado interior. En éste caso el diámetro de la cinta de garantía 

es mayor que el diámetro de la caperuza de cierre propiamente 

dicha, y la cinta de garantía está apoyada con costillas de re­

fuerzo en la pared exterior de la caperuza de cierre. Los gar­

fio s  propuestos en éste caso se pueden desmoldear, en la técni­

ca de colada por inyección, solamente debido a que la cinta de 

garantía y la pared lateral de la caperuza de cierre no están25.
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enrasadas. En e l caso de una caperuza de cierre tradicional pa­

ra botellas de bebida no se podrían desmoldear los garfios*

Por lo tanto la invención tiene por objeto evitar 

lo s  inconvenientes citados y especialmente crear una caperuza 

de cierre del tipo citado a l principio, en la que la cinta de 

garantía se pueda poner sin esfuerzo sobre la boca del envase,

sin e l peligro de que se oroduzca una hinerextensión o de que se
:desgarre la cinta de garantía, y cuando la caperuza de cierre 

se desenrosque por primera vez la cinta de garantía quede suje­

ta firmemente bajo el saliente cae hay en la boca del envase y

se separe de la  caperuza de cierre. Otro cometido de Ia-*mven—
* * * *

ción consiste en crear una sección transversal de configuración
**

óptima bajo el punto de vista de la técnica de colad.ar.pb3r inyec­

ción, la cuál se pueda desmoldear con átiles de moldeo de traba­

jo rábido que desmoldean axialmente. Finalmente otro sometido 

consiste en proporcionar una cinta de garantía mecánica, la cuál 

se desgarre del canto inferior de la caperuza, a l menos parcial­

mente, ya cuando se produce un pequeño momento de giro de desen­

roscado.

Esta tárea se soluciona según la invención con una ca­

peruza que presenta las características de la reivindicación 1. 

Mediante la combinación de dos elementos de retención diferentes, 

se tienen en cuenta en forma óptima las diferentes exigencias, 

parcialmente contrarias, que se imponen a la cinta de garantía.

La arista fiadora circular apenas perjudica prácticamente la ex-

é



tensibilidad de la cinra de garantía* No obstante esta arista 

fiadora agarra por debajo a l saliente circular que hay en la 

boca del envase, entona su periferia, y de éste modo actúa ya 

como contrafuerte cuando se desenrosca la cabeza de cierre.

Las distintas levas de retención en la región de la arista fia— 

dora no perjudican tampoco la extensibilidad de la ciata de ga­

rantís* Sin embargo están en situación de absorber grandes fuer­

zas en dirección axial, de manera que la cinta de ganaptía se 
 ̂ * *

desgarra en todos los casos cuando se desenrosca la caperuza de

cierre* A través del número y de la disposición de las levas de 

retención se puede controlar además el proceso de desgarre en la

* cinta de garantía. ....
* * * *Como tercer elemento de retención actúa finalmente
: r

e l resalte, con cayo dimensionado se puede in flu ir souFe'la ex­

tensibilidad de la cinta de garantía. El resalte constituye un 

refuerzo total o parcial del espesor de pared de la cinca de ga­

rantía.

Los tees elementos de retención actúan conjuntamente 

de modo especialmente Óptimo cuando el espesor rad ial del resal­

te disminuye- a ambos lados de las levas de retención, conforme vá 

aumentando su distancia desde éstas en dirección periférica. De 

éste modo e l resalte apoya a las levas de retención sin que el 

resalta provoque una rigidez excesiva referido a toda la perife­

r ia .  De éste modo la cinta de garantía permanece elástica y no 

se hiperextiende cuando se pone la caperuza roscada sobre la bo—
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&a de la botella..

Se han. dispuesto de forma especialmente ventajosa 

a l menos dos levas de retención en la cinta de garantía, pasan­

do el resalte sin solución de continuidad a la arista fiadora, 

entre las levas da retención. Be éste modo la cinta de garantía 

se subdivide en zonas elásticas a l l í  donde el resalte p^sa sin 

solución de continuidad a la  arista fiadora,. mientras que su r i— 

gidez vá en aumento hacia las levas de retención. Convenientemen­

te la sección transversal del resalte tiene una configuración 

aproximadamente triángular, pasando sin solución de continuidad

a la  arista fiadora la cara superior del resalte dirigida a l fon
* * *  *

do de la caperuza. Con una conformación de éste tipo,*.Ka.* cuál
*  * * *

es también ventajosa bajo e l punto de vista de la tédhics de 

moldeo por inyección, el resalte se puede hacer pasar más fá c il­

mente sobre el saliente de la  botella.

E l proceso de desgarre eu la cinta de garantía trans­

curre de modo especialmente óptimo si la cinta de garantía pre­

senta un punto de rotura controlada vertical, y si en la zona 

del punto de rotura controlada vertical se dispone un nervio 

de unión vertical a través del cuál la cinta de garantís perma­

nece unida con la caperuza de cierre después del desgarre, pu­

diéndose disponer al menos una leva de retención en un sector 

opuesto aproximadamente al punto de rotura controlada vertical.

.Con ésta disposición la cinta de garantía se rompe primero en 

el sector opuesto al punto de rotura controlada vertical,cuando
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se desenrosca la tapa de cierre. De ésta modo el momento de ro­

tación del desenroscado permanece relativamente bajo, ya que la 

cinta de garantía no se tiene que romper a l mismo tiempo ea to­

da la periferia* Ea.último término se desgarra en la cinta de 

garantía también el ponto da rotura controlada vertical,*, de ma­

nera que la cinta do garantía queda unida con la caperuza sola­

mente a través del nervio de unión vertical. De éste mpdg se ga­

rantiza que la cinta de garantía no quede sobre la boca del en­

vase, lo cuál es especialmente importante cuando se trat$ de 

botellas recuperables.  ̂ ..

Si el nervio de unión se^Éispone delante d.sjj.lugar 

da rotura controlada vertical en el sentido del desenroscado , 

se favorece e l desgarre del punto de rotura controlada*;*!?! ner­

vio de anión reforzado no flexiona prácticamente, de manera que 

cuando se desenrosca la caperuza, el punto de rotura controla­

da no se dobla n i extiende, sino qué se rompe inmediatamente 

cuando se alcanza la fuerza necesaria.

Si además del nervio de unión se dispone delante del 

nervio de unión en el sentido del. desenroscado otro nervio de 

sección transversal menor que la del nervio de unión, se garan­

tiza una unión perfecta de la  pinta de garantía con la caperu­

za de cierre. El segundo-nervio impide que se rompa el nervio 

de unión cuando se aplica bruscamente un momento de retroceso 

de desenroscado. Tanto el nervio de unión cnanto el segundo 

nervio se pueden desgarrar a mano tirando de la cinta de garan­

t ía , una vez desgarrada la cinta de garantía o bien una vez des-
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garrado el punto de rotura controlada vertical.

El proceso de desgarre en el punto de rotura controla­

da vertical puede influ irse además debido a que presenta varios 

nervios de desgarre controlado que transcurren aproximadamente 

paralelos y en ángulo recto en relación a l eje central* Dado 

que el punto de rotura controlada vertical se desgarr&'frecuen-. 

teniente mediante una ligera basculación de la caperuza de cierre, 

los nervios de desgarre controlado paralelos facilitara.$ste pro­

ceso. Se puede impedir una hiperextensión de los nervios de des- 

* garre controlado si éstos presentan una sección transversal que 

disminuye hacia uno de los lados. De éste modo todos^lcp nervios

se rompen en e l mismo lado. La sección transversal códflgurada
+  *  +  *

en disminución tiene además también ventajas en lo que^§e re íie -
*****

re a la técnica de colada por inyección, dado que se favorece 

e l comportamiento de flujo de la masa de colada termoplástica 

durante la inyección.

Si e l lado superior de las leves de retención dirigido

hacia el fondo de la caperuza está inclinado con.relación al eje
o

central en un ángulo entre 75 7 35 , las levas de retención se 

pueden desmoldear del modo más sencillo en un ú til de moldeo 

que se abra axialmente, sin que se perjudique su función como 

contrafuerte. Si el lado inferior de las lavas de retención di­

rigido en sentido contrario al del fondo de la caperuza, ésta 

inclinado con relación al eje central en un ángulo entre 15 y 3C 

se produce una extensión presentadora da la cinta de garantía25.
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mientras se empuja haciéndose pasar por encima del saliente 

de la  botella.

En los dibujos adjuntos se representan diversos ejem­

plos de ejecución de 13 invención que se describen seguiasmente 

con más exactitud.

La figura 1 muestra una sección transversal de ana ca­

peruza de cierre según la invención y la boca de un envase*

La f ig u ra  2 muestra una v is ta  la t e r a l  déL ejemplo 

de ejecución de una caperuza de c ierre .

La figura 3 muestra una v is ta  desde abajo de la  

caperuza de c ie r re  de la  f igu ra  2.
***.;

La figura 4 muestra una v is ta  desde abajo de la  

caperuza de c ie r re  de la  f igu ra  2, pero con resa lte  en disminución 

a ambos lados de las levas.
*  *

Ta l y como se representa en la  figura 1, ú&SJ caperuza**+ +
d.a cierre 1 tiene una roses interior 2 para poderla enroscar

* *w*
3obre la rosca exterior 4 de una boca de envase 5. Las^bBpas 

de envase son por lo general, bocas de botella normalizadas,co­

mo por ejemplo en Europa la norma MCA para botellas de bebidas 

refrescantes (Rachem Carl-Jakob, die neueu Verbandsflaschen mit 

Aussenschraubgevinds ih "Das Erfrischungsgetrsnk/Mineralwasser- 

zeitung", Stuttgart, Nr.4. del 28^-1-1970). Los ejemplos de eje­

cución que se describen seguidamente se refieren a caperuzas 

de cierre para bocas de botellas de acuerdo con la norma MCA.

Tal y como está representado, la caperuza de cierre 

1 puede presentsr una junta interna 24 o también un sistema de 

obturación diferente. En el borde 5 in ferior se ha fijado la cin­

ta de garantía g por medio da nervios de desgarre 17. Se pueden 

disponer de catorce a quince nervios de desgarre en toda la pe­

r ife r ia , conforme al caso de empleo.Sin embargo se puede alterar 

también el número da nervios da desgarre, habiéndose de tener
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en cuaima todos los nervios de desgarre para la función del área 

da la  sección transversal tocal. Los nervios de desgarre se pue-- 

den dotar en su borda $ inferior cc^ facetas 18 que resultan ven­

tajosas bajo el punto de vista de la técnic3'de inyección. Las 

5 facetas refuerzan a los nervios de desgarre además para el des­

moldeo axial de los útiles de colada y cuando se atornilla por 

primera vez la caperuza de cierre.

La cinta de garantía vista en sección transversal se 

divide en un3 parte 25 superior y una parte 21 inferio.3t*-La par­
lo te 25 superior tiene aproximadamente el mismo diámetro interior 

que la caperuza de cierre en su borde 5 in ferior. El aa,nto de 

la cinta de garantía dirigido hacia el borde 5 inferior de la 

caperuza de cierre está configurado aproximadamente en,forma 

de cuna , con lo cuál se fac ilita  el desmoldeo. Un fr<snjre 23

circular que hay en el lado exterior de la cinta de garantía
* * * *

se ocupa, de modo en si conocido, de que la cinta de ^anantia 

se apoye durante el desmoldeo axial del ú t il. Entre la parte 25 

superior y la parte 21 inferior de la cinta de garartia 6, se 

encuentra la arista fiadora 9* ls cuál está constituida por una 

2o disminución del diámetro de la cinta de garantía. El diámetro 

interior de la pared interior 7 es más pequeño que el diámetro 

exterior del saliente 8 circular que hay en la boca del envase 

5. La arista fiadora, o lo que es lo mismo toda la cinta de ga­

rantía 21 in ferior, se tiene que extender por encima del salien­

te 8 cuando se enrosca por primera vez la caperuza de cierre, 

por áste motivo, p3ra que se forme una arista fiadora el diáme­

tro interior da la pared interior 7 solo tiene que ser un poco 

más pequeño que el diámetro exterior del resalte. Lg pared inte­

rior de la parte 25 superior de la cinta de garantía pasa sin 

solución de continuidad a la arista fiadora 9 por medio de un 

radio de enclavaaiento 19. El radio de enclavamiento supone30



3

10

15

20

25

30

aproximadamente ¿e 0,5 s 1,0 mía. Radios más grandes pueden per­

judicar la función de la arista fiadora y radica más pequeños

pueden originar emblemas durante el desmoldeo. Tal y como se 

representa en la figura 2, la arista fiadora se puede reforzar 

adicionalmente con un resalte 26 circular dirigido hacia el cen­

tro .

En e l presente ejemplo de ejecución la parte 21 inferior 

de la cinta de garantía se ha configurado cilindrica hueca apro­

ximadamente. El diámetro exterior de la parte 21 inferior corres­

ponde en éste caso aproximadamente al diámetro interior de la 

parte 25 superior. El espesor de pared de la parte 21.inferior 

determina esencialmente el comportamiento elástico o bien de ex­

tensión cuando se enrosca la caperuza de cierre. El espesor de

pared elegido en el ejemplo de ejecución es de aproximadamente
.

0,4- a 0,5 sna. El lado interior 7 de la cinta de garantiV'tiene**+*
*  +  *

abajo un ensanchamiento 22 cónico.Este ensanchamiento "giñve ra -
.  .

I * *ra centrar la cinta de garantía sobre 13 boc3 del envasé'cuando 

se enrosca la caperuza roscada. El ángulo del ensanchamiento có­

nico con relación a l eje central se halla entre 15 y 5C°.

En el lado interior 7 de la cinta de garantía se han 

dispuesto levas de retención 10, aproximadamente en la región 

del plano de la arista fiadora 9. Estas levas de retención,jun­

tamente con la arista fiadora 9, hacen que cuando se desenros­

ca la.caperuza de cierre la tensión por tracción que se ejerce . 

sobre los nervios de desgarre 17 aumente tanto que éstos se des­

garran. ge necesita por lo menos una lava de retención para lo­

grar las ventajas según la invención. Si se suprimen las levas, 

la arista fiadora 9 o bien el resalte 26 se tienen que dimen- 

sionar de ta l manera que o bien no seria posible efectuar ya 

al desmoldeo o la cinta de garantía se hiperextiende al enros­



carse la caperuza. Se pueden disponer también varias levas de 

retención distribuidas regular o irregularmente por la perife­

r ia  de la cinta de garantía. Es también imaginable disponer las  

levas de retención ligeramente desplazadas en dirección axial.

Ventajosamente el lado superior 15 de las levas de 

retención 10 y del resalte 26 pasa sin solución de continuidad 

directamente a la arista fiadora 9. El ángulo entre el lado su­

perior 15 y el eje central se halla ventajosamente entre 75° 7 

85°. Seria óptimo un ángulo de aproximadamente 90°, pena*, enton­

ces la cinta de garantía se desmoldearia peor. Ventajosamente 

e l lado inferior 16 de las levas de retención 10 pasa**aim solu­

ción de continuidad directamente al ensanchamiento 22 cónico y 

tiene también el mismo ángulo que éste ensanchamiento......

Las figuras 2, 3 y 4* muestran un ejemplo de ej.equción
*.*

ligeramente modificado, con un punto de rotura controlada 11 ver
*  *  *  *

t ic a l en la cinta de garantía. La configuración de la sección 

transversal de la cinta de garantía es aproximadamente igual a 

la del ejemplo de ejecución de la figura 1, si bien la arista 

fiadora 9 se ha reforzado mediante un resalte 26 circular. Se­

gún sea el dimensionamiento de éste resalte, se puede conseguir 

que la cinta de garantía se desgarre con más o menos dificultad. 

La figura 4- muestra otra variante modificada, en la que el es­

pesor radial del resalte 26 disminuye conforma vá aumentando 

su distancia desde las levas de retención 10.

Inmediatamente junto al punto de rotura controlada 

11 vertical se ha dispuesto un nervio de unión 12 con el que la 

cinta de garantía permanece unida con la caperuza de cierre

después del desgarre.Junto a l nervio de unión 12 se ha dis­

puesto otro nervio 13 de sección transversal menor y que sirve 

para reforzar la  unión entre la cinta de garantía y la caperuza
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de,cierre. El punto de rotura controlada 11 vertical y el ner­

vio de unión 12, se emplean especialmente en botellas recupera­

b les . En-el caso de las botellas recuperables la  cinta de ga­

rantía no debe quedar en la boca de la botella, ya que de otro 

5 modo cuando se devuelven las botellas seria necesario realizar 

además del proceso de lavado un proceso de trabajo adicional 

para quitar las cintas de garantía.

La figura 3 muestra la disposición y configuración de 

las levas de retención 10. Las levas de retención 10..tfenen 

10 una superficie de base a modo de segmento y a l menos una de 

ellas está dispuesta en un sector que se halla aproxi&agánente 

opuesto al punto de rotura controlada 11 vertical. El punto 

de rotura controlada 11 vertical está dispuesto en una^porción 

periférica cuya longitud entre ambas levas de retehciág"10*y 

13 10*es mayor que la longitud de las porciones que quedet^-entre
w *  *  *

estas levas de retención y la tercera leva de retención..íO. Es- 

tardo las levas de retención dispuestas de éste modo, se logra 

desgarrar en forma especialmente ventajosa los distintos ner­

vios de desgarre. Se desgarran primero los nervios 17"que se 

20 hallan aproximadamente opuestos al punto de rotura controlada 

11 o bien al nervio de unión 12.
, Tal y como mu-estra^l^ figura 4 ,entre las levas de re­

tención 10, 10*y 10**el resalte 26 pasa sin solución de conti­

nuidad a la arista fiadora 9 ó bien a la pared interior 7 de 

23 la cinta de garantía, de manera que en estos lugares se produ­

cen zonas X de elasticidad más elevada en dirección perifé ri­
ca.

No obstante las levas de retención 10 se pueden dis­

tribuir también de otra manera por la periferia de la cinta de 

garantía. Es asi pués imaginable, por ejemplo, disponer varias30



levas de retención, por ejemplo cinco, en una zona de aproxima­

damente 180° detrás del punto de rotura controlada 11 vertical,

en sentido de desatornillamiento.
Cuando se efectúa el dimensionamiento de las distin­

tas porciones de la cinta de garantía se han de tener en cuen­

ta en cada caso también las propiedades del material. Normal­

mente las caperuzas de cierre se fabrican deg)lietileno. Las 

caperuzas de cierre según la invención se pueden encajar sobre 

las bocas de los envases mediante dispositivos tradicionales,lo 

cuál representa una ventaja adicional.
Descrita suficientemente la  naturaleza del.j-nvento,* * *

*

a s i  como la manera de r e a l iz a r lo  en la p ráct ica , debe hacerse 

constar aue las  d isposiciones anteriormente indicadas son^sus­

cep t ib les  de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lteren  su
*prin c ip io  fundamental. . .
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1 . -  Caperuza de c ie rre  de m ateria l s in té t ic o  con una 

rosca in te r io r  (2 ) ,  para cerrar una boca de envase (5 ) con ros­

ca ex ter io r  (4 ) ,  presentando la caperuza en su borde (5 ) in fe ­

r io r  una cinta de garantía (6 ) desgarrable, la cuál se ha dota, 

do en e l  lado in te r io r  (7 ) de a l menos un elemento de retención 

que cuando la caperuza está enroscada agarra por debajo a un sa­

l i e n t e  (8 ) anular que hay en la boca de l envase, caracterizada 

por la combinación de una a r is ta  fiadora (9 ) que agarra"pór de­

bajo, en un plano, a un sa lien te  (8 ) anular y cuyo diámetro in - 

t e n o r  es más pequeño que e l  diámetro e x te r io r  del sa lie& te , y 

de a l  menos una leva de retención  (10) d ir ig id a  hacia e l  e je  

cen tra l y dispuesta aproximadamente en e l plano de la  *9*ri-sta 

fiadora  (9 ) .  ^

2 .- Caperuza de cierre según la  reivindicación 1 ca-*****
racterizada porque la  a r is ta  fiadora (9 )  se ha reforzad oY^or me*****
dio de un resalte (26).

5 .- Caperuza de cierre según la reivindicación 2, 

caracterizada porque el espesor radial del resalte (26) dismi­

nuye en dirección periférica a ambos lados de las levas da Re­

tención (10) conforme aumenta su distancia desde éstas.

4 .  -  Caperuza de c ie rre  según la  re iv in d icac ión  3, 

caracterizada porque se han dispuesto a l menos dos levas  de re­

tención (10) y porque e l r e sa lte  pasa sin solución de continui­

dad a la a r is ta  fiadora (9 )  entre l.-s levas  de retención .

5. -  Caperuza de cierre según una da las reivindica­

ciones 1 a 4, caracterizada porque la sección transversal del 

resalte es aproximadamente triángular, pasando sin solución da 

continuidad a la arista fiadora la cara superior del resalte di­

rigida al fondo d9 la caperuza.
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6 . -  Caperuza de c ie r re  según una de las  re iv in d ica c io  

nes 1 a 5; caracterizada porque la  cinta de garantía (6 )  presen­

ta un punto de rotura controlada (11) v e r t i c a l ,  y porque en la 

zona del punto de rotura controlada v e r t i c a l  se ha dispuesto un 

nervio de unión (12) v e r t i c a l ,  a través del cual la  cinta de ga­

rantía  permanece unida con la  caperuza de c ie rre  después de l des­

garre.

7 .  -  Caperuza de c ie rre  según la re iv in d icac ión  6 ,ca­

racterizada porque se ha dispuesto a l menos une leva dq.FAten- 

c ión  (10) en un sector aproximadamente opuesto a la linea  des­

garre controlado v e r t i c a l .  ^* +
8. -Caperuza de c ie rre  según la  re iv in d icac ión  6 ,ca­

racterizada porque se han dispuesto a l  menos t r e s  levas de r e ­

tención (10 ), habiéndose d is tr ibu ido  la s  lev=s en la  p e r i fe r ia

de la cinta de garantía de t a l  manera que e l punto rotura^con-
-  *  *

te lada (11) v e r t i c a l  queda dispuesto en cada caso en uné**porción  ̂ ** * ++** + *
entre dos levas de retención, cuya longitud es mayor quedas dis^ 

tancias entre éstas y las  restantes levas de retención, o bien 

entre las restantes levas.de retención entre s i .

9 .  -  Caperuza de c ie rre  según la re iv in d icac ión  6, 

caracterizada porque e l  nervio de unión (12) se ha dispuesto 

delante de l punto de rotura controlada (11) v e r t ic a l  en sen ti­

do de d esa to rn illaa ien to .

10. -  Caperuza de c ie rre  según la re iv in d icac ión  9, 

caracterizada porque junto a l  nervio de unión (12) se ha d is ­

puesto delante del nervio de unión en sentido de desenroscado, 

o tro  nervio (13) de sección transversal menor que la  de l nervio 

de unión (12 ).
í l "  Caperuza de c ie rre  según la re iv in d icac ión  1 

caracterizada porque e l lado superior (15) de las levas  de re ­

tención (10) d ir ig id o  al fondo de la  caperuza está inclinado en

3-
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un ángulo entre 75 y 85° con relación s i eje cen tra l.

12 .- Caperuza de c ie rre  según la re iv in d icac ión  

caracterizada porque e l lado in fe r io r  (16) de las levas  de re-, 

tención (lO)dirLsido en sentido contrario a l  fondo de la  caperu­

za está inclinado en un ángulo entre 15 y 30° en re la c ió n  .1 ej 

cen tra l.

10

1 3  .-Caperuza de c ie rre  de m ateria l s in té t ic o ,  t a l  y 

cono queda sustancialmente descr ito  en la  presente Memoria, y

en lo s  dibujos adjuntos. . . .A

Esta Menoría consta de ve in te  hojas, esc r ita s  a

máquina por una sola cara. *. *
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