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* PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

& favor de D, JUAN BARTOLY TERRADELIAS, de nacionalidad
espafiola, residente en Barcelona, Marqués de Foronda, 14.-

' ~p0r: “PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIGON DE TAPAS CON

MEBIORiA DESCRIPTIVA _

Le presente patente de introduccidn, practicada
con éxito en el extranjero, se refiere s unos perfecciona-
mientos en la fabricacién de tapas con vertedor. ’

| Hés concretamen'i;e concierne la patente, en obtener

la fabricacién de tapas wapsulares que presentan une aberture
vertedor dotada de una 'pa.lanca: de cierre articulada sobre la
propia tepa, constituyendo todo eilo, as{ como el ama solida-
ria de la misma, una pieza jinica.

La palanca obturadora estd dotada de una fuerza
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eldstica de cierrs conseguida gracias a su especial constitucién
¥ 8l procedimiento de moldeo empleado en su fabricacién.

Para su mejor comprensidn, se acompafia a la presente
memoria una hoja de dibujos que ilustra a titulo de ejemplo
no limitativo, una realizacidn de los citados perfeccicnamientos.

En los dibujos: |

La figurs 1, mestra en seccién alzada, uni taps
con vertedor del indicado tipo, fabricada segin los perfec-
cionamientos objeto de la patente gque noes ocups.

La figura 2, constituye, asimismo en secoidn alzada,
s demostracicSn del sistema de moldeo emﬁl’eado en su febricacidn.

La figura 33 represente vista en planta, esta tapa
con vertedor mejorada. .

La figurs 4, muestra una vista en alzado de la pro-
pie tapa con el vertedor en disposicién ablerta.

Consisten los actuales perfeccionamientos, en con-
seguir la fabricacién por moldeo en una séla pieza de las tapas
~1- de material pléstico constitufdas de forma que presentan
une abertura-vertedor -2-, en la que encaja el plano deiantero
=3~ de una.palanca de cierre -4~ vineulada articulasdamente &

Como sea que, debido a la estructuracidén de la pa-
lanca de cierre a la tapa, la salida de molde de la pieza
resultaba préctioamehte imposible, se resuslve eéte probiema
efectuando 1la operscifn de moldeo de las tapas en forma de
que 'l palancs bbturadora -3~4~, solidaria del ouerpo de la
tapa, queda parcialmente introducida én el interior del mismo
y en posicién sensiblemente perpendicular al plano de base de
ia'tapa, figura 2. - N

| De esta forma se consigne la fabricacién. en una
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sola pieza de la tapa con vertedor y palanca obturadora, en la

' que este d1ltimo elemento estd dotado al colocarlo ulteriormente

en posicidn correcta de trabajo, de una fuerza elfstica de
cierre suficiente para su buen funcionamiento.
A fin de sumentar diche elasticided, en la lfnea de

arrangue de la pslanca ;4- con el plano superior -=l'- de la

tapa, existe una ranura o zona debilitada -5-, que pepressnta

de hecho un sistoma de bisagra.

Las tapas fabﬁcé,das ‘segiin los perfeccionamientos
de que estamos trataﬁdo, podrdn presentar un hilo de rosca
interior -6- pars acoplarse en la boea del correspondiente
envase; ¢ bien ser de paredes lisas, estando provistas eon
preforencika dichas tapas de un gsss voladiza -%Q-.

A fin de asegurar la resistencia de la palanca
ob'bura.dora-—-}-tlu #e han previsto dos nervios longitudinsales
-8- y =9~ que' sobresalen del plano superior de la misma.

Ia invencién, dentro de su esencialidad, puede

ser llevada & la préctica en otras formas de realizacidn,
que difieran sélo en detalle de la indicada & tftulo de ¢jem-
plo, a las cuales alcanzard igualmente la proteccién que B8
reqaba; Podrén, pues, fabricarse estas tapas con vertedor,
en cualquier forma y tamsfio, con los medios y materiales mfs
cénvexd.-ezﬂ:eé, ¥ con los accesorios de moldeo mds aedecuados,
por quedar tbdo ello comprendido en el espfritu de las rei~
vindicaciones. '

Q2 A

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:

1.- Perfeccionemientos en la fabricacién de tapas
con vertedor, caracterizados por fabricarse por moldeo, segin
uns pieza inica, las tapas capsulares con sbertura-vertedor



A

10

15

dotadas de una palanca de clierre articulada sobse la propia
tapa, de manera que la palanca obturadora solidsrias del
cuerpo de la tspa en la operacién de moldeo queda parcial-
mante introducids en el interior del mismo, segin unsa
posicién sensiblemente perpendiculer al planc de base de
la tapa, con el fin de gque la pieza fabricada tenga libre
salide de molde.

2.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de
tapas con vertedor, segin la reivindicacién anterior, ca-
racterizados porque las tapas presentan en las linea de
artioculacién de la palanca de cierre a ls tapa, una ranura
o zona debilitada de abisegramiento, resultendo dotads 1&"
palanca, 8l disponerse en su posiéi6n correcta de trabsjo,
de una fuerza eldstica propia para la operacidn de cierre -
que debe desempefiar, '

3.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIGN DE
TAPAS CON VERTEDOR. o -

Consta la presente memoris descriptiva de cuatro
hojas, mecanografiadss, folladas, numeradas y escritas por
una sola cara, acompafiada de una hoja de dibujos.

Barcelona, para Madrid, a 22 de Abril de 1963.

JUAN BARTOLY TERRADELLAS
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Fig. 4

Barcelons, “3% Abril 1063,
 Escala varable ///
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